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Utrustning for automatisk kontroll och sortering av lastpallar

VECTO ® PALOSORT

I manga verksamheter sorteras idag fortfarande pallar helt manuellt vilket kan inne-
bara en ur kvalitetssynpunkt ojamn sortering/kontroll och ocksa i manga fall en dalig
arbetsmiljo for medarbetarna.

Med hjalp av VECTO ® PALOSORT och en dvergang till automatisk pallkontro I
kan foljande uppnas:

« Kapacitet pa upp till 2600 sorterade pallar per 8-timmars arbetsdag med
enbart en operatér/medarbetare.

» Likforming och i logg dokumenterad kontroll som sakerstaller jamn kvalitets-
niva som samtidigt uppfyller krav om dokumentation och sparbarhet.

» Forbattrad arbetsmiljé/ergonomi.

» Besparing pa upp till 5 tjanster/skift.
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VECTO ®PALOSORT pallsorteringsutrustning ar moduluppbyggd vilket innebar att
man kan kundanpassa och optimera utrustningen efter kundens krav och specifika
behov.

Overgang fran manuell avsyning till helautomatisk kontroll, VECTO erbjuder
kostnadseffektiva system skraddarsydda efter Era behov.

VECTO ® PALOSORT optioner:
1. Klosskontroll. Pallens klossar kontrolleras av sensorer och deras status faststalls.
2. Gaffelrumskontroll. Palettens utrymme for truckgafflar kontrolleras.

3. Profilkontroll/Mattkontroll. Sensorer kontrollerar palettens langd och breddmatt
enligt forutbestamda data.

4. Breddkontroll av 6ver och underbrador. Over och underbrador kontrolleras med
avseende pa status och breddmatt.

5. Hojdkontroll. Sensorer kontrollerar palettens héjdmatt och eventuell skevhet.

6. Spikkontroll och inspikning. Spikar som "krupit ut" och &r utstaende pressas
tillbaka i en presstation.

7. Tryckprovning av 6ver och underbrador. Samtliga brador genomgar en
provtryckning. Provtrycket ar installbart.

8. Kontroll av fargforandringar. Via fargsensorer och kameror kontrolleras paletterna
for fargforandringar.

9. Sortering i 1:a sortering och 2:a sortering. Enligt anvandarens specifikationer kan
paletterna sorteras i Férsta sortering och Andrasortering.

10. Rengoring. Med roterande borste kan paletterna rengoras pa ovansidan.
Bortborstad smuts samlas i sack.

11. Viktkontroll. Paletterna kan vagas och forses med etikett. Palettens vikt kan
anges i barcode eller med klarskrift. Paletterna kan ocksa sorteras enligt
viktspecifikation.

12. Fuktkontroll. VECTO ® PALOSORT kan utrustas med fuktkontroll fér de
applikationer dar pallens fuktighet har betydelse. Antal kontrollpunkter kan stéllas in
med hansyn till krav.
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Borstaggregat, uppriktningsarrangemang och efterfgande kontrollenhet.
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