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Electrolux	
   Laundry	
   Systems	
   AB	
   i	
   Ljungby	
   ingår	
   i	
   Electrolux	
   Professional	
  
tillsammans	
  med	
  Food	
  Service	
  som	
  tillverkar	
  storköksutrustning.	
  Laundry	
  Systems	
  
producerar	
   tvättutrustning	
   som	
   till	
   exempel	
   tvättmaskiner,	
   torktumlare	
   och	
  
manglar.	
  Allt	
  för	
  professionellt	
  bruk.	
  Produktionsenheter	
  finns	
  i	
  Ljungby,	
  Frankrike	
  
och	
  Thailand.	
  Produkterna	
  säljs	
  över	
  hela	
  världen.	
  

	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  År	
  2003	
  startade	
  man	
  upp	
  ett	
  projekt	
  med	
  EVA	
  –	
  analyser	
  (Ej	
  Värdeadderande	
  Aktiviteter).	
  

Under	
   två	
   års	
   tid	
   genomfördes	
   10	
   analyser	
   på	
   olika	
   avdelningar.	
   Dessa	
   utfördes	
   vid	
  
godsmottagning,	
   olika	
   monteringsavsnitt,	
   reservdelslager	
   samt	
   i	
   vår	
   svetsverkstad.	
   Efter	
  
analyserna,	
  som	
  pågick	
  en	
  vecka	
  per	
  avsnitt,	
  startade	
  vi	
  upp	
  förbättringsarbeten.	
  Alla	
  som	
  
arbetade	
   på	
   de	
   olika	
   avdelningarna	
   deltog	
   i	
   orsaksanalyserna,	
   vilket	
   gav	
   ett	
   stort	
  
engagemang	
   och	
   ett	
   flertal	
   åtgärder	
   genomfördes	
   med	
   en	
   ökad	
   produktivitet	
   som	
   följd.	
  
Innan	
   ett	
   beslut	
   om	
   åtgärd	
   fattades	
   var	
   vi	
   mycket	
   noga	
   med	
   att	
   hitta	
   grundorsaken	
   till	
  
problemet.	
  

	
  
År	
  2008	
  introducerade	
  vi	
  Electrolux	
  produktionssystem	
  där	
  Lean	
  Production	
  är	
  av	
  central	
  
betydelse.	
   Hela	
   vårt	
   monteringsavsnitt	
   på	
   lina	
   byggdes	
   om	
   till	
   taktade	
   flöden	
   med	
  
takttider	
  mellan	
  8-­‐20	
  minuter	
  på	
  de	
  olika	
  linorna.	
  Förbättringsarbeten	
  på	
  dessa	
  linor	
  sker	
  
idag	
  genom	
  ett	
  planerat	
  PDCA	
  –	
  arbete	
  (Plan	
  Do	
  Check	
  Act).	
  Korta	
  uppföljningsmöten	
  hålls	
  
varje	
  vecka	
  på	
  respektive	
  avsnitt	
  med	
  deltagare	
  från	
  olika	
  avdelningar.	
  Under	
  de	
  senaste	
  2	
  
åren	
  är	
  ca	
  1000	
  förbättringsförslag	
  genomförda.	
  

	
  	
  	
  	
  	
  	
  Arbetet	
  med	
  EVA	
  –	
  analys	
  har	
  fortsatt	
  nu	
  under	
  våren	
  2013.	
  I	
  samband	
  med	
  en	
  tillbyggnad	
  
på	
  3000	
  m2	
  till	
  ett	
  nytt	
  komponentlager	
  har	
  vi	
  även	
  flyttat	
  hem	
  vårt	
  färdigvarulager	
  som	
  
tidigare	
   varit	
   inhyrt	
   i	
   annan	
   lokal.	
   EVA	
   –	
   analysen	
   gjordes	
   i	
   färdigvarulagret	
   för	
   att	
  
kartlägga	
   brister	
   i	
   vårt	
   arbetssätt.	
   Denna	
   resultatanalys	
   kom	
   att	
   ligga	
   till	
   grund	
   för	
   ett	
  
framtida	
  PDCA	
  –	
  arbete.	
  50	
  förbättringsförslag	
  arbetades	
  fram	
  och	
  vi	
  valde	
  att	
  fördela	
  dem	
  
i	
   4	
   olika	
   grupper	
   och	
   välja	
   ut	
   5	
   förbättringsförslag	
   ur	
   varje	
   grupp	
   som	
  vi	
   började	
   jobba	
  
med.	
   Övriga	
   förslag	
   togs	
   in	
   i	
   det	
   ordinarie	
   PCDA	
   –	
   arbetet.	
  En	
   stor	
   fördel	
  med	
   EVA	
   –	
  
analysen	
   är	
   att	
   man	
   på	
   mycket	
   kort	
   tid	
   får	
   en	
   noggrann	
   kartläggning	
   av	
   en	
  
verksamhet	
  och	
  ett	
  stort	
  engagemang	
  ifrån	
  alla	
  inblandade.	
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