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1. Customer request
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Customer request
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Customer request

The target was to complete machin the component from a
billet dia 36x34mm, on our 632-Y with counter spindle
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2. Machining process
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Pictures of every operation step
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3. Results
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Protocole de mesure piéces DEMO
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Client [I
Pigce X
Mach s Y
Opérateur Y. Fahrmi l & MACH'NES SA
- q
Contrdle V. Beeler E
oo il
C
XtI
=
Controle par variable
Cotes Statistiques Mesures | Pieces
N° de ; ;
cote Cotes Mini  :Maxi Moyens de contréle Mini : Maxi | Ecart type 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 |Perp.0,01/B 0,000| 0,010 Tesa 3D 0,000 0,002 0,002 0002 0,002 0,002
2 |Coax. 0,025/C 0,000| 0,025 Tesa 3D 0,001 0,004 0,004 0003 0,003 0,005
3 |[Lg. 1801 17,900( 18,100 Micrométre extérieur 0.002 17,995 17,992 17,989 17,992 17,992
4 |Lg. 0301 0,200 0,400 Microscope de mesure 0.007 0,280 0290 0290 0,300 0,290
5 |Angle 45° £0.5° 44.,500(45,500 Microscope de mesure 0.000 45,000 45,000 45000 45,000 45000
6 |@6.953 46.975 6,953 6.975 Micrométre extérieur 0.003 6,965 6,966 6965 6,971 6,966
7 |©8.694 248706 8,694| 8,707 Micrométre intérieur 0,002 8696 8,697 BEI5 8701 BE98
8 |[Lg.420&430 4,200| 4,300 Comparateur vertical 0,003 4256 4,258 4260 4250 47253
9 |Lg. 4,20 34,30 4,200( 4,300 Comparateur vertical 0,004 4231 4236 4235 4230 4,240
10 |Ra0.4 0,000 0.400 Rugosimétre 0.090 0398 0,162 0208 0247 0214
11 [@47544.80 4.750( 4.800 Micrométre extérieur 0.003 4770 4772 4774 4778 4772
12 [Perp. 0.01/B 0.000{ 0.100 Tesa 3D 0,001 0,002 0002 0002 0003 0,003
13 |Coax 0,025/C 0,000 0,250 Formtester MAHR 0,000 0,003 0,003 0003 0003 0,003
- 20,950|21,050 N L 0,002 20,996 20,997 20,992 20,995 20,995
1 |@20.95821.05 24 |5y 950 91.050 Micrometre extérizur 0002 | 20997 21,000 20,997 20,995 20,996
15 |Ra0.4 0,000 0.400 Rugosimétre 0.022 0202 0247 0229 0258 0,223
16 |Lg. 1901 15,900(19,100 Comparateur vertical 0.003 19,010 19,010 19,016 19,010 19,010
17 |Ra(.4 0,000 0.400 Rugosimétre 0.012 0,106 0106 0116 0,130 0,130
3,400 | 3,600 . 0,008 3540 3560 3550 3550 3,560
18 Lg. 3.50.1 3,400 | 3,600 Comparateur vertical 0,011 3540 3560 3560 3540 3,560
20 |Ra04 0,000 0,400 Rugosimétre 0,052 0,302 0157 0207 0218 0,228
21 |@6,953 36,975 6,953| 6,975 Micrométre extérieur 0,003 6,965 6,968 6,968 6,972 6965
22 |Lg.7.80 28.00 7.800{ 8,000 Comparateur vertical 0.006 7894 7,893 7902 7904 7,903
. 2,000 2,100 . i 0,003 2,035 2028 2044 2048 2046
20 1Lg- 20823415 hgp| 2.100 Comparalaur vertical 0,003 2041 2041 2046 2040 2040
25 |Ra04 0,000 0400 Rugosimétre 0,064 0,301 0187 0144 0144 0186
Contrdle par attribut
Cotes Résultats / Piéces
N° de
cote Cotes Mini  Maxi Moyens de contréle 1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10
19 ©@10+01 9,90 10,10 Piges ok/ok | oklok | okfok | okiok | ok/ok
. ok ok ok ok ok
23 Lg.4,50a455(2x 4500 4,55 Piges
9-% 55 (2x) ' ' 9 ok ok ok ok ok
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