33226 Precisionschuck med tre backar manuell chuck
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Beskrivning

Material:
Grundkropp och backar i stal.
Fran @100 grundkropp i aluminium, backar i stal.

Utforande:
Blank grundkropp, hardade backar, blanka.
Fran @100 héardanodiserad grundkropp, hardade backar, blanka.

Anmarkning:

Dessa backchuckar &r speciellt utformade for en 1&g spannkraft men med hdg
precision. For inner- och ytterspédnning av runda arbetsstycken. Man spéanner fast
arbetsstycket genom att vrida spannringen for hand eller med den medfdljande
spannspaken. De hardade spannbackarna sluttar utat och kan vandas. For
vandningen &r varje spannback mérkt med tvd nummer. Numret som vetter utat pa
spannbacken méste stimma dverens med numret pa grundkroppen.

Backchuck D=50 med monteringsverktyg och tre stift (0 2 mm) med langden 12 och
18 mm.

Backchuck D=64 med monteringsverktyg och tre stift (0 2 mm) med langden 12 och
18 mm.

Backchuck D=104 med monteringsverktyg och tre stift (3 2 mm) med ldngden 12,
18 och 24 mm.

Backchuck D=160 med monteringsverktyg.

Stiften kan séttas i pa backens ovansida for att spanna fast sma delar hogre. Stiften
kan demonteras.

Rotation < 0,03 mm
Koncentritet < 0,01 mm
Precision vid upprepad fastspanning < 0,01 mm

Ritningsinformation:
1) Anslutningsmétt nere for chuck 100 och 160 mm.
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33226-50 Stal 50 34,8 16,8 52,5 11 37,5 28 4
33226-64 Stal 64 34,8 16,8 66 13 - 37,5 28 4
33226-100 Aluminium 104 59,8 39,8 105,5 18 89 48 33 45
33226-160 Aluminium 160 80 37 164 34 96 78,5 53 10
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