Icke markningspliktiga

* 53-14 * 24-18
* 58-11 NSF * 55-03
* 58-12 * 83-52
* 85-86

18-10

Demonterbar
gangtatning med
teflon. Gas och

Medelstark tatning
for hydraulik och
pneumatik upp till

53-14 0

* 28-12
* 59-30
* 59-30P

55-37

Tatning av flexibla
koppar och méss-
ingskopplingar.

* 53-11
* 83-52

58-110

Medelstark tatning
Gas, olje och
dricksvatten-

* 61
* 63
* 67

85-86 ©

Stark gangtatning
hégtemperatur for
tatning och lasning

dricksvattengod- 3/4” Gasgodkand. Gasgodkand. godkénd. av metallgangfor-

kand. (AGA DVGW (DVGW) (DVGW) (AGA BAM DVGW band. Gasgod-

TZW WRAS) WRAS NSF P1) kand. (DVGW)
Diameter - Max spalt (mm) 2" - 0,30 mm M20 - 34" - 0,20 mm 12" - 0,25 mm M56 - 2" - 0,30 mm M56/2"/0,30 mm
Lossbrytningsmoment M10 (Nm) | 6 - 11 12-18 15 - 32 18-24 25-35
Temperaturomrade °C -55 - +150 -55 - +150 -55 - +150 -55 - +150 -55 - +200

24-18 ©

55-03 0

-

70-14

83-520 i

86-72

Latt demonterbar Demonterbar medel- g Penetrerande Permanent stark Permanent
svag lasning. stark lasning och medelstark lasning lasning och tatning stark lasning -
tatning av gangor. for applicering av skruvar, bultar hégtemperatur
Gas och dricks- efter montering. och gangor. For Gasgodkand.
vattengodkéand. Tatar porositeter. oljiga ytor. (DVGW)
(TZW DVGW)
N N
Diameter - Max spalt (mm) M24 - 0,20 mm M36 - 0,25 mm M5 - 0,07 mm M20 - 0,15 mm M56 - 0,30 mm
Lossbrytningsmoment M10 (Nm) | 5-8 18-23 10-25 25 -35 25 -35
Temperaturomrade °C -55 +150 -55 +200 -55 +150 -55 +150 -55 +230

28-120

Elastisk - hog temp.

58-14

Allround flans-

58-31

Flanstatning for

59-10

Flanstatning

59-30P
7

Tal vibrationer, olja, tatning for hég belastning. motorer, vaxel- . B 5;5
bransle och industri- véaxellador. lador, hdga ! Elastisk hog- e
ella vatskor. temperaturer. temperatur g
RTV silikon.
Max spalt (mm) 0,30 mm 0,50 mm 0,50 mm 0,50 mm -
Hallfasthet (N/mm?) 3 5-8 7-10 6-8 1,8-3
Temperaturomrade °C -55 +180 -55 +150 -55 +180 -55 +200 -60 +300

Cylindrisk fastsattning

53-110

Lagermontering

83-21

Permanent stark

:::

Permanent stark

85-21

Mycket stark for

86-86

Permanent stark.

demonterbar snabbhardande lasning och tatning stora spalter, Hoégtemperatur,
gasgodkand (BAM) av skruvar, bultar gas godkand, hég resistens mot
och gangor. Aven snabbhardande korrosion
cylindrisk fastsattn.
Diameter - Max spalt (mm) M20 - 0,12 mm M20 - 34" - 0,15 mm M20 - 0,15 mm 0,20 mm M56 /2" /0,30 mm
Skjuvhalifasthet (N/mm?) 8-12 25 -30 10 - 20 25 - 35 10-20
Temperaturomrade °C -55 +150 -55 +175 -55 +150 -55 +150 -55 +230

14

34

43S

47

63 0O

=
S_Z_W
Metall - gummi Allround for i Allround for Gel for limning gm-: Luktfritt, ingen
Metall - plast Loeen] svarlimmade plast, tra, lader, av porésa / g vitfargning. For
'smnt Keramik. ! plaster/gummi. kork, papper. vertikala ytor. annan viskositet
' valj 61 eller 67.
Fixeringstid (sekunder) 4-8 1-2 3-4 10 - 20 8-15
Temperaturomrade °C -50 +80 -50 +80 -50 +80 -50 +80 -50 +80

2-komponent akr

Superlox

2-komponents
snabbhéardande
universallim fér
alla material, t.ex
svarlimmade plas-
ter, metall, tra etc.

AC54-65

2-komponents
snabbhardande
universallim fér feta
plaster (PP, PE,
PTFE, PEEK, Nylon,
PBT, Acetal etc.)

3459

Gel som anvands
med Loxeal
Aktivator. Mycket

snabb fixeringstid.

3460

2-komponentslim
for olefinplaster
och annan plast-
limning. Ingen
primer behovs.

31-42

«a-......_.
e e
pr——— S

; Metalox

Forstarkt flexibelt ) i{! i'l;
g i

35-44

i
i;:]!

36-10

2 1 4401

1
I Hid i .
Snabbepoxy i i Snabbhérdande ‘;"ﬂ‘;’:' 3E|| Allround starkt I iii Forstarkt, semi- 1‘;.
Allround transp. E s 1 2K epoxiharts fér g | farglés 15-20 min | i flexibelt langsamt  pm | |; flexibelt, h6g- . 'ii I
5-10 min fixe- il & l | | rep. av metall, | fixeringstid. ;Eti 1-2 tim fixerings- i s i temp. resistent. b= I
ringstid. 5 :-.‘1“ betong, tra. ‘!’ %5 el tid. S B3l § !
Skjuvhallfasthet (N/mm?) 12-14 18 - 21 5-9 12-18 20 - 30
Temperaturomrade °C -30 +80 -40 +100 -30 +80 -30 +80 -40 +120(+140)

@ TRIBOTEC
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PRIMER

For svarlimmade
plaster, silikon,
PTFE, polyolefiner
med snabblim.

30-11

For plast,
godkant enl.
1ISO 10993 for
medicinska
applikationer.

UV hardande lim

9

AKTIVATOR

Foér efterhardning
av snabblim under
svara forhallanden.

30-20

Foér limning av
glas / kristall
klart, farglost.

Aktivatorer - primer - rengoringsmedel

10

RENGORING

Allround
rengoringsspray
for metall och
plast.

11

AKTIVATOR

For snabb héard-
ning av anaeroba

lim och lasvatskor.

30-21

Fér limning av
glas/kristall mot
metall - ej
optiskt klart.

www.tribotec.se
031-88 78 80
1ISO 9001 / ISO 14001

30-23

Kapillart fér
limning av stora
ytor - optiskt
klart.

CR2

LIMLOSARE

Snabblimsbort-
tagare, I16snings-
medelsfri.

30-60

—

GEL-aktig,

droppar och =
rinner ej, for _g
glas / kristall. i

ENGINEERING ADHESIVES



ANAEROBA LIM

Anaeroba lim ar flytande harts som polymeriserar néar det placeras  max 0,3 mm. Fixeringstiden ar beroende pa spaltstorlek, typ av

mellan tva nérliggande metallytor. Limmet fyller alla sméa kaviteter
i metallytorna och méjliggér darmed 100% metallkontakt mellan
ytorna vilket ger béttre spanningsférdelning. Det hdrdade limmet
tatar mot vatten, gas, olja, vatskor och kemikalier. Maximal spalt-
fylinad fér gdngade detaljer &r 0,5 mm. For cylindriska férband
rekommenderas maximalt 0,1 mm och for 1&sning av gangor

metall och temperatur, och varierar fran ett par minuter upp till en
timme. Arbetshallfasthet nds inom 1-2 timmar. Arbetstemperatur-
omradet ligger mellan -50°C och +150°C f6r standardprodukterna,
det finns dock specialvarianter som fungerar bra upp till tempera-
turer runt +250°C. Anaeroba lim ar konstruerade och producerade
for foéljande applikationer:

GANGTATNING

For tatning och lasning av gadngade
detaljer mot tryckluft, gas, vatten,
olja och andra industriella vatskor.
Idealisk erséattning till hampa och
PTFE tejp. Anaeroba géngtatnings-
produkter har utmarkt vibrations-
och varmeresistens. Finns med oli-
ka styrka och ar certifierade enligt
en mangd internationella standar-
der som DVGW, NSF, WRAS, KTW
och BAM.

GANGLASNING

For lasning av bultar, muttrar,
skruvar och andra gédngade detal-
jer. Limmet motverkar att férban-
det lossnar pa grund av vibration,
mekanisk eller temperaturpéver-
kan. Den stoppar &ven spaltkor-
rosion och férhindrar fastrostning
och skarning av gangor.

SNABBLIM

-40°C och +120°C.

vertikala applikationer.

UV HARDANDE LIM

Hardar pa sekunder genom UV-belysning, och skapar en transparent film som inte gulnar
med tiden. Produkterna &r utformade fér att limma glas, kristall, metall och en del plaster
normalt férekommande vid tillverkning av mébler och sma detaljer. Arbetstemperatur-
omrade mellan -50°C och +120°C. En nyutvecklad gelformulering finns fér droppfria och

DOSERINGSSYSTEM

Elekropneumatiska doseringssystem fér exakt dosering av lim (droppar, strangar etc.).
Enheterna bestar av: limbehallare, pneumatisk doserventil med PTFE- och PE-anslutningar,
doserpenna, fotpedal. Finns fér anaeroba lim och cyanoakrylatlim.

FLANSTATNING

For tatning av plana flansar pa pumpar, vax-
ellador och liknande typer av hus. Ersatter
traditionella packningar och tillater kontakt
mellan metallytorna vilket ger en séker tatning
som inte sétter sig pa grund av vibrationer
eller temperatur. Bildar en flexibel och elastisk
tatning som ar resistent mot vibrationer, vdrme,
olja och andra industriella vatskor. Delar som
tatas med anaeroba tatningsmedel kan de-
monteras med vanliga verktyg.

For att 1asa och sakra bussningar, kullager,
cylindriska pinnar, remskivor, stift, kugghjul,
och andra cylindriska detaljer. Produkterna
Okar hallfastheten i férband i samband med
press och krympanpassningar eller da delar
utsatts for forslitning. De medger ocksa storre
toleranser vid bearbetning - ndgot som sparar
bearbetningskostnader, samt férhindrar spalt-
korrosion, att delar lossnar, vibrationer och
tatar mot véatskor.

Snabblim (cyanoakrylatlim) anvands foér snabb och stark limning av gummi, metall, karamik,
lader, och manga plaster. Bast resultat uppnas da limspalten ar mindre &n 0,1 mm (eller

0,2 mm med speciella typer). Arbetstemperaturen ligger mellan -50°C och +80°C, men
nyutvecklade varianter finns tillgangliga godkénda till +180°C. For pordsa ytor eller vertikal
applicering finns en gelvariant.

2-KOMPONENT EPOXYLIM

Dessa lim ger starka, strukturella limfogar. Produkterna [ampar sig fér limning av metall,
keramik, trd och vissa plaster. De ar férpackade i praktiska dubbelpatroner. Hardningen
startar nar de 2 komponenterna blandas (bas och hardare). Fixeringstider &r fran 5-10 min
upp till 2 timmar. Genom att tillféra varme kan hardtiden forkortas. Arbetstemperatur mellan

2-KOMPONENT AKRYLLIM

2-komponent lim som ger flexibla hoghallfasthetsfogar. Limmet polymeriserar (hardar) vid
kontakt med en aktivator (blandning av komponenterna krévs ej). Max spaltfylinad upp till
1 mm. Limmen &r framtagna for att limma metall och keramiska delar, glas, tré och vissa
plaster. Arbetstemperaturomrade mellan -50°C till +165°C.

Produktionsanldggning, Loxeal Italy
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