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GARANT /HOLEX-skaerevaerktgijer til top-betingelser.



Spantagning

DIN Type :]
HS 338 N ng 8118" %5'
K 40°

Spiralbor med cylindrisk skaft

Normal kernetykkelse, uden kerne stigning.
Preecist centerpunkt.

Profilslebet:

Hgj koncentricitets- og malepreecision.

Bor til serieproduktion.

Som nr. 114360.

GG 1365

T e b L R L R L L LT e bk
< QR >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P P P H H H H H K N
5 5 50 37 31 12 10 5 10 6 31 8 | e
h8 }
i I
Soi + ‘ <500N
piralbor HSS f
Liall
N
W
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (Z(r styk) mm mm mm/o
[ 1 e 633 126,65 12 34 0,05
[ 15 | e - 589 n7,n 18 40 0,05
[ 2 | 969 536 107,28 24 49 0,05
[ 25 | H32 626 125,16 30 57 0,05
| 3 | = 626 125,16 3 61 0,05
[ 33 | 5 685 137,08 36 65 0,05
| 35 | — 14 149, 39 70 0,05
[ 4 | i - 8z 165,39 4 75 0,09
[ 42 | et > S 184,76 3 75 0,09
[ 45 | 4 961 192,21 47 80 0,09
[ 5 | 1863 1028 205,62 52 86 0,09
| 55 | FEE) B % B 256,28 57 9% 0,09
[ 6 | 2t - Ba 268,20 57 9 013
[ 65 | 2 1579 315,88 63 10 013
[ 68 | 3263 17 359,09 69 109 013
74 s 348,66 69 109 013
3636 1997 399,31 69 109 013
[ 8 | ELET) 53 430,60 75 7 0,16
[ 85 | 2 . 34 470,83 75 7 016
[ 9 | e 2622 524,47 81 125 016
[ 95 | 545 . 2868 573,64 81 125 016
| 10 | o 3077 615,36 87 133 016
[ 102 | 6295 - e 692,84 87 133 016
| 105 | ot . 3546 709,23 87 133 0,16
[ 1| e 3934 786,71 94 142 016
[ 15 | e Y ¥ 7 B 856,74 9 142 016
| 12 | 8530 . 4693 938,69 101 151 02
[ 15 | 9834 - 5409 1081,73 101 151 02
[ 13| 3 - 5632 1126,42 101 151 02

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.

N



PRISAKTION

HSS DIN Type h8 )
E 338 N 135

Spiralbor med cylindrisk skaft

Profilslebet: Hgj rundlgbs- og interval-ngjagtighed samt en praecist slebet spids.
Bor til serieproduktion.
Som nr. 114405.

GG 1407

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z I INOX INOX  Ti Géigt Uni ‘ ‘m*@

R t A5 TORS <N <IN <500 <TI0ON < IO <SSHAC <GOHRC <6sHiC <GTHRC _ 7q4pc <%00N >900N >850N  CFK
150-kode N N N P P P P P H H H H H N |
35 28 2 8 6 8 ole e
D h8
i * -
* ‘ <900N
Spiralbor HSS-E Liae f
. Pris pr. set*
mm Pris pr. styk* (2(? styk) mm mm mm/o
[ 1| EEx 161 153,47 12 34 0,03
[ 15 | Fh L 1% 157,94 18 40 0,03
[ 2 | FH S 1.2 156,45 2% 49 0,03
[ 25 | 1572 - 864 172,84 30 57 003
IEE 1535 - 8a 168,37 3 61 003
[ 33 | 16,02 81 175,82 36 65 003
[ 35 | e - s 174,33 39 70 003
[ 4| Hs L 1036 207,11 ¥ 75 0,05
[ 42 | 18,40 113 202,64 s 75 0,05
[ 45 | e 1013 202,64 47 80 0,05
[ 5 | 1922 1058 211,58 52 86 0,05
[ 55 | 2464 I L R 23840 57 93 0,05
[ 6 | s 125 251,81 57 9 007
[ 65 | it L s 305,45 63 101 0,07
[ 68 | LS S 1967 393,35 69 109 007
3534 S 194 388,88 69 109 007
7,5 36,95 2034 406,76 69 109 0,07
[ 8 | 435 o2 454,44 75 17 01
[ 85 | 2539 L 2540 508,08 75 7 01
[ 9 | e [ ¥ 1 B 566,19 81 125 01
[ 95 | et - 3077 615,36 81 125 01
[ 10| o I 7 ¥ R 688,37 87 133 01
[ 102 | 73776 . 4060 812,04 87 133 01
[ 105 | == - 3978 795,65 87 133 01
[ 1| in [ 5208 1041,50 9% 142 01
[ 15 | #6654 - 5878 1175,59 9% 142 01
[ 12| i a9 1238,17 101 151 016
[ 125 | Sk - 138 1479,55 101 151 016
I St - 8240 1647,92 101 151 016

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.



Spantagning

M DIN h7 %g :"ng _h6 ] e
/\1

6537 K 5 DIN
4xD 40° 6535HA  6535HB

HOLEX Pro Steel hardmetal-high-performance-bor

Omfattende anvendelsesmuligheder i stdlmaterialer takket vaere en
kombination af sejt ultrafinkorn-hardmetal og ekstremt slidstaerk belaegning.
Med konusfladeslibning.
Som nr. 122501.
Form HB med nr. GG1669 kan leveres til samme pris.
Anbefaling: Maksimal boredybde:

Spannotlaengde (se tabel) minus 1,5 xnominel &.

D

GG 1668

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I I I Z I Z Z I INOX  INOX GG GGG Uni ‘ ‘m*®

Ve [m/min] ngﬂznj, a]ﬁ‘:ﬁ 2%% <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HR(<7n HRC <900N  >900N

150-kode N N N P P P P P H H H H H K K |

115 105 8 80 60 30 25 9% 5 @ | ® )
ah7 1=
GG 1668 P ! I
HOLEX Pro Steel HM-bor med cylindrisk skaft i ‘ <20on
ylinarisk ska LK f
jalt
DIN 6535 HA
TN
. Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm/o
[ 3 i IR PP B 606,42 2 62 6 011
[ 33 | 16166 IR PP B 606,42 2 62 6 011
[ 35 | 466 I PP B 606,42 2 62 6 011
[ 4 35 [ 1 7 606,42 2 66 6 0,14
[ 42 | 6466 28 606,42 2 66 6 014
[ 45 | i I PP B 606,42 2 66 6 014
[ 5 ] S I PP B 606,42 28 66 6 0,14
[ 55 | 16166 I PP B 606,42 2 66 6 014
[ 6 | 466 IR PP B 606,42 2 66 6 014
[ 65 | e [ 1% | 645,53 34 79 8 018
[ 68 | i - 129m 645,53 34 79 8 018
i - 1yn 645,53 34 79 8 0,18
s - 1yn 645,53 41 79 8 018
[ 8 | 269 o 1yn 645,53 41 79 8 018
[ 85 | 38 L 4587 72935 47 89 10 02
[ 9 ] 38 L 4581 72935 47 89 10 02
[ 95 | e o 14587 729,35 4 89 10 022
[ 10 | B - 14587 72935 4 89 10 022
[ 102 | s . 20338 1016,91 55 102 12 022
[ 105 | e - 20338 1016,91 55 102 12 022
T B L 20338 1016,91 55 102 12 022
[ 15| T . 20338 1016,91 55 102 12 022
[ 12 ] e . 20338 1016,91 55 102 12 022
[ 125 | S - 28608 1430,38 60 107 14 026
[ 13 S . 28608 1430,38 60 107 14 026
[ 15 | 38443 . 28608 1430,38 60 107 14 026
[ 14 ] [ 28608 1430,38 60 107 14 026
[ 145 | P - 36989 1849,44 65 115 16 026
[ 15 P . 36989 1849,44 65 115 16 026
[ 155 | P . 36989 1849,44 65 115 16 026
[ 16 | 49348 . 36989 1849,44 65 115 16 026
[ 165 | {5 [ 623,04 3115,18 3 13 18 028
] [ 623,04 3115,18 3 123 18 028
S 63,04 3115,18 73 13 18 028
[ 18 | o . 62304 3115,18 3 13 18 028
[ 185 | 94241 . 70685 3534,23 79 131 2 028
T 94244 . 70685 3534,23 79 131 2 028
[ 195 | ] [ 70685 3534,23 79 131 2 028
[ 20 | L2 - 70685 3534,23 79 131 2 028

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.

Y



PRISAKTION

q (7 ¢
S£140°

6537 K DIN
4xD | 6535HA  6535HB  25bar

HOLEX Pro Steel hardmetal-high-performance-bor

Lige hovedskaer og en speciel notprofil giver en god spantransport.
Den robuste skaergeometri sikrer processikker high-performance-boring.
Omfattende anvendelsesmuligheder i stadlmaterialer takket vaere en kombination af sejt
ultrafinkorn-hardmetal og ekstremt slidsteerk belaegning.
Med konusfladeslibning.
Som nr. 122504.
Form HB med nr. GG1671 kan leveres til samme pris.
Anbefaling: Maksimal boredybde:
Spannotlaengde (se tabel) minus 1,5 xnominel &.

B GG 1670

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I I I Z Z Z Z I INOX  INOX GG GGG Uni

. kunststof <. stobegods
vC[m/mm] anR_ a’ﬁzﬂ >10%Si <500N  <750N  <900N <T1100N <1400N <55HRC <6O0HRC <65HRC <67HRC _ 94 ypc <900N >900N

1S0-kode N N N P P P P P H H H H H K K |
25 200 160 125 115 95 90 65 35 3 100 65 @ | e o
ahi (1=
+ * L
<900N
HOLEX Pro Steel HM-bor med cylindrisk skaft 1 * ¢
Lial(
DIN 6535 HA
.
. Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm/o
[ 3 | 20562 L 1sa1 771,06 2 62 6 0,11
| 33 | 28562 L 1sa1 771,06 2 62 6 01
[ 35 | 2450 I 7% I 771,06 2 62 6 0,11
| 4 | 20502 L 1san 771,06 % 66 6 0,14
| 42 | 20562 [ L% 771,06 2% 66 6 0,14
| 45 | 20562 L 15421 771,06 % 66 6 0,14
[ 5 | 28562 L 1sa1 771,06 2 66 6 0,14
| 55 | 28562 L 1sa1 771,06 2 66 6 0,14
| 6 | 295 L 11 771,06 28 66 6 0,14
[ 65 | e L 21089 1050,44 34 79 8 018
| 68 | 2882 . 21089 1050,44 34 79 8 018
682 21089 1050,44 34 79 8 018
AR 21089 1050,44 4 79 8 018
| 8 | e 21089 1050,44 4 79 8 018
| 85 | e L 2473 1223,65 47 89 10 02
[ 9 | 202 L 2473 1223,65 47 89 10 02
[ 95 | 2024 413 1223,65 47 89 10 0,22
[ 10 | JEE T L 2m473 1223,65 47 89 10 022
[ 102 | 46525 [ 34754 1737,69 55 102 12 0,22
[ 105 | A [ 34754 1737,69 55 102 12 0,22
T A3 [ 34754 1737,69 55 102 12 0,22
| 15 | 96320 | 34754 1737,69 55 102 12 022
| 12 | 46528 [ 34154 1737,69 55 102 12 0,22
[ 125 | [ETes) Y /4 VA 2385,83 60 107 14 0,26
[ 13| [ETe) Y /4 VA 2385,83 60 107 14 0,26
[ 135 | B Y 77/ VAN 2385,83 60 107 14 0,26
T B2 Y 774 VA 2385,83 60 107 14 0,26
| 145 | 284,58 [ 60344 3017,21 65 115 16 0,26
| 15 | sad5e [ 603,44 3017,21 65 115 16 0.26
[ 155 | 58450 [ 603,44 3017,21 65 115 16 0,26
[ 16| 5950 [ 60344 3017,21 65 115 16 0,26
[ 165 | R L 83 4106,76 73 123 18 028
3851 L o83 4106,76 73 123 18 028
4885 83 4106,76 3 123 18 028
| 18 | 4885 L83 4106,76 3 123 18 028
[ 185 | A [ 103092 5154,59 79 131 2 028
[ 19 | B [ 103092 5154,59 79 131 2 028
[ 195 | B [ 103092 5154,59 79 131 2 028
[ 20 | L [ 103092 5154,59 79 131 2 028

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.



Spantagning

S e [
wm PN h7 f:{% g . :"ng _he ] E;E HPC
~~14 °

6537 DIN
6xD 6535HA  6535HB  25bar

HOLEX Pro Steel hardmetal-high-performance-bor

Lige hovedskaer og en speciel notprofil giver en god spantransport. Den robuste skeerge-
ometri sikrer processikker high-performance-boring. Omfattende anvendelsesmuligheder
i stalmaterialer takket vaere en kombination af sejt ultrafinkorn-hardmetal og ekstremt
slidsteerk belaegning. Med konusfladeslibning.
Som nr. 122776.
Form HB med nr. GG1673 kan leveres til samme pris.
Anbefaling: Maksimal boredybde:
Spannotlaengde (se tabel) minus 1,5 xnominel &.

3 GG1672

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I I I Z I Z Z Z INOX  INOX GG GGG Uni

Ve [m/min] Sggi a]ﬁ‘:ﬁ 2%% <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HR(<7n HRC <900N  >900N
150-kode N N N P P P P P H H H H H K K |
250 200 160 125 115 95 90 65 35 30 100 65 @ | e o
ah7 1=
f * -
HOLEX Pro Steel HM-bor med cylindrisk skaft 1 * <N
ylindrisk ska LK ) f
ialt
DIN 6535 HA
S TaNn
. Pris pr. set*
mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm/o
[ 3 e - 2510 1025,48 28 66 6 on
[ 33 | e - 2510 1025,48 2 66 6 on
[ 35 | 4 - 20510 1025,48 28 66 6 on
[ 4 ) [ 20510 1025,48 36 74 6 0,14
[ 42 | 4t - 20510 1025,48 36 74 6 014
[ 45 | s - 2510 1025,48 36 74 6 014
[ 5 ] s - 2510 1025,48 “ 8 6 014
[ 55 | e - 2510 1025,48 4 8 6 014
[ 6 | 4t - 2510 1025,48 44 8 6 014
[ 65 | Se0n L 31,92 1159,58 53 91 8 018
[ 68 | s - 3192 1159,58 53 9 8 018
i 392 1159,58 53 9 8 018
g 3,92 1159,58 53 91 8 018
[ 8 | s 3192 1159,58 53 9 8 018
[ 85 | | [ 2665 1332,79 61 103 10 02
[ 9 ] ] [ 2665 1332,79 61 103 10 02
[ 95 | S - 26656 1332,79 61 103 10 022
[ 10 | s . 26656 1332,79 61 103 10 022
[ 102 | L 7% 7 1938,84 7 118 12 022
[ 105 | 762 7% 7 A 1938,84 7 118 12 022
T L0 17 7/ A 1938,84 1 118 12 022
[ 15| SH-62 -7 A 1938,84 7 118 12 022
[ 12 ] L 7% 7 1938,84 n 118 12 022
[ 125 | Sl s 2626,09 77 124 14 026
[ 13 S s 2626,09 77 124 14 026
[ 15 | ] . 5522 2626,09 7 124 14 0.26
[ 14 H32 . 552 2626,09 77 124 14 0.26
[ 145 | L . 65932 3296,58 8 133 16 026
[ 15 e 65932 3296,58 83 133 16 026
[ 155 | e o 65932 3296,58 8 133 16 0,26
[ 16 | e - 65932 3296,58 8 133 16 026
[ 165 | A L6 5084,56 93 143 18 028
[ 7] R L men 5084,56 93 143 18 028
B - 101691 5084,56 9 43 18 028
T e - 101691 5084,56 9 w3 18 028
[ 185 | B . 112866 5643,30 101 153 2 028
[ 19 156488 . 112866 5643,30 101 153 2 028
[ 195 | A [ 12866 5643,30 101 153 20 028
[ 20 | b . 12866 5643,30 101 153 2 028

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.

=)}



S— B 7l —~
M Qe HSS DIN 1502 o~ _h9 | %llé DIN DIN
V\/\/ g\ E 13 6H el 3x C (‘0 ‘ 371 376
o o <MI10 Mi12
Spanbrydertapper til gennemgangshul
Med skeereansnit.
Som nr. 131260.

GG 1261

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I Z I Z I Z Z Z INOX  INOX Ti Gé.?;t Uni

kunststof <. stobegods

WYY &

Ve [mlmin] aNR_ ‘a][Fﬂ >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N CFK
150-kode N N N [ P P [ P H H H H H N |
GG 1261 13 15 15 |® O
M ' rg *g* g égg
Spanbrydertapper 4 i
I'ial(
formB
. Pris pr. set*
Pris pr. styk* (10 styk) mm mm mm mm mm
[ M3 6422 I 7~/ A 371,71 05 56 35 27 25
[ M4 | 6422 -7/ /A 377,71 07 63 45 34 33
| M5 | 66:90 L 3933 393,35 08 70 6 49 42
| M6 | 600 L 3933 393,35 1 80 6 49 5
| M8 | 65 L 4138 473,81 1,25 90 8 62 68
[ M0 | 9730 s 572,15 15 100 10 8 85
[ M2 | H89 L 699 699,55 175 110 9 7 102
S— B W P
M Pepe HSS DIN 102w~ _h9 | é é C‘« i DIN DIN
VA O E 13 6H == o 371 376

<M10 Mi2

LIJT2 & Spanbrydertapper til gennemgangshul

Med skeereansnit.
Foringsdel med smgrenoter, men uden spannoter.
Som nr. 132645.

GG 1645

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti CuZn  Uni

kunststof < stobegods

b & kD

v¢ [m/min] aRR_ >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P P P H H H H H N |
GG 1645 1 12 8 7 4 4 12 o0
M - GG1645 0000 | @ F - ’g égé
Spanbrydertapper i {
I‘iall
form B
. Pris pr. saet*
Pris pr. styk* (10 styk) mm mm mm mm mm
[ om3 s - an 417,94 05 56 35 27 25
[ M4 | 7249 - a86 424,64 07 63 45 34 33
[ w5 7249 - 446 424,64 08 70 6 49 42
[ me | B3 L s13 431,35 1 80 6 49 5
[ ms | e L 4984 498,40 1,25 90 8 62 68
[ M0 | o L 5967 596,74 15 100 10 8 85
[ w2 | 2769 7509 750,95 1,75 110 9 7 10,2

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.



Spantagning

5 B 7% o~
M o HSS DIN 1SO 2 h9
| N R %:ﬂ ™y

Spanbrydertapper til gennemgangshul

Med skeereansnit.
Faringsdel med smgrenoter, men uden spannoter.
Mindre tilbgjelighed til ssmmensvejsning.

DIN DIN
371 376
<M10 M12

Som nr. 132705.
GG 1705
i Alu Alu Alu INOX  INOX Ti CuZn Uni
‘E,g[?:; .:.'.'./, : o M e XX X XL XX XL LT b ‘ AN * D
< Q@ WIFB >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N
150-kode N N N 4 P P P P H H H H H N
GG 1705 14 14 10 9 5 5 14 e o o
v T g oy - —
Spéanbrydertapper } ‘,
I'ialt
formB
W
. Pris pr. saet*

Pris pr. styk* (10 styk) mm mm mm mm mm
[ m3 e I 7% B 648,14 05 56 35 27 25
[ m o L 5967 596,74 07 63 45 34 33
[ M5 | 1249 - 6615 661,55 08 70 6 49 42
[ me | 8B40 - 7889 788,94 1 80 6 49 5
[ ms | 5o . 8828 882,81 1,25 % 8 62 68
[ M0 | 199,06 [ | /% | I 171,12 15 100 10 8 85
[ M2 | 2634 L 1301 1390,15 1,75 110 9 7 10,2

< C 7 —~,
M — . HSS DIN 1502 " ho ] C‘i DIN  DIN
S0 T 13 6H %: o (~ ‘ 371 376

40° <3xD

Spiraltapper til bundhuller

Form C (ansnit 2-3 gevind).
Som nr. 135250.

M12

<M10

GG 1250
i Alu Alu Alu INOX  INOX Ti GG(G)  CuZn
‘E,g[n"?; r:-:‘ : o M A XX L XL X XL X T b ‘ m * D
< aRR_ wﬁ’ﬂ >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P 4 P H H H H H K N
GG 1250 13 15 15 15 9 13 ® O
B 020200 660 | % oy - -
Spiraltapper } t
I‘iall
Form C
. Pris pr. saet*

Pris pr. styk* (10 styk) mm mm mm mm mm
[ m3 — a0 420,17 05 56 35 27 25
a4 20 420,17 07 63 45 34 33
[ w5 B3 I - % 431,35 08 70 6 49 42
[ me | B3 S a1 431,35 1 80 6 49 5
[ ms | B [ 3 L R 518,51 1,25 90 8 62 68
[ M0 | 3605 L el 612,38 15 100 10 8 85
[ w2 | 12009 - 1062 706,25 175 110 9 7 10,2
* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.

Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.

o



PRISAKTION

<SS C A7) —~
M Q> HS DN 1502 S —ho ] L) DN DN
VWA > E 13 e = o O (4 ) 371 376

<M10 M12

Spiraltapper til bundhuller

Form C (ansnit 2 — 3 gevind).
Som nr. 135855.

GG 1855

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX INOX T Cuzn  Uni ‘ ‘m*@

. kunststof tobegod
v, [m/min] 0. 55 ST0%S <S00N <7500 <I00N <TIOON <1400 <SSHRC < GOHRC <6SHRC <GTHRC _ 70 4pc <S00N  >900N > 850N
1S0-kode N N N 4 P P P P H H H H H N
GG 1855 n 12 8 7 4 4 12 [ ) [}
M | GG18%5 | g Fi - EF‘ égé
Spiraltapper 4 i
Liall
Form C
 vaporiseet
q Pris pr. saet*

Pris pr. styk* (10 styk) mm mm mm mm mm
[ m3 o 4380 438,05 05 56 35 27 25
[ m H5 I m80 438,05 07 63 45 34 33
[ M5 | 7830 . 4604 460,40 08 70 6 49 42
[ M6 | 8,9 . 4160 476,05 1 80 6 49 5
[ ms | 95,36 - 5609 560,98 125 ) 8 62 68
[ M0 | 10967 6414 641,44 15 100 10 8 85
[ M2 e L 1554 755,42 175 110 9 7 10,2

S c A7) o~
S T g e I Ty oo
— =3 40° <3xD

<M10 M12

Spiraltapper til bundhuller

Form C (ansnit 2 — 3 gevind).
Ved seerligt hgje krav til hardhed og sejhed.
Som nr. 135955.

GG 1955

b & kD

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti CuZn  Uni

B kunststof stabegods
v [m/min] :g.;zl A% >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC _ 7 ypc <900N >900N >850N
1S0-kode N N N 4 P P 4 4 H H H H H N |
GG 1955 14 14 10 9 5 5 14 oo o
B G619 | % N - ’g EQE
Spiraltapper 4 i
I‘iall
Form C

. Pris pr. saet*

Pris pr. styk* « 3 styk) mm mm mm mm mm
[ om3 S . 5565 556,51 05 56 35 27 25
[ m | i o 5945 594,50 07 63 45 34 33
[ M5 #6259 . 6034 603,44 08 70 6 49 42
[ M6 | 3R - 7487 748,71 1 80 6 49 5
[ M8 | 13827 835 813,53 125 90 8 62 68
[ M0 | 1530 L 10415 1041,50 15 100 10 8 85
[ M2 | e - 12426 1242,64 175 110 9 7 102
* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.

Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.



Spantagning

DIN
ol -3
& 90° # 335¢C

[ZS6amnt’ Praecisionskonusforsanker 90°
med fordeling af ubalance

Alle forseenkere med 3 skaer. Specialgeometri med ekstremt ulige skalainddeling og
afstemt skaerpreeparering. Radial efterslibning. Helslebne spanrum. Nyudviklet, speciel
TiAIN-belaegning af hensyn til hgje standtider.
Praecisionskonusforsaenker, fremstillet med mere snaevre produktionstolerancer end iht. DIN335-C.
GG 1130 - Som nr. 150130.
GG 1132 - Skaft endvidere med 3 speendeflader til anvendelse i patron med 3 kaeber.
Som nr. 150132.

Fordel: Meget rolig gang under hele forsaenkningsprocessen. Glat forlgb af hensyn
til perfekte resultater og samtidig optimale veerktgjsstandtider. E]
Anvendelse: Praecisionskonusforsaenker til fremstilling af preecise, runde 90° forseenkninger.

? N

Ekstrem fordeling af ubalance GG1132
(skeer placeret uens) Skaft med 3-flade-slibning.

E t til/ Alu Alu Alu INOX  INOX Ti GG(G) CuZn  Grafit  Uni
gnetti T XX XEXXZIIXI b &k

Ve [m/min] I::;Ei mi;‘é iﬁb(;gzj‘;i <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <900N >900N >850N CFK
150-kode N | N[ N[ P[P [P | P[P | H|H H K | N[ N |
75 75 50 65 50 30 18 8 8 6 10 12 25 6 O e | ° o}
m mindste for- r @ *ﬂ* Til undersaenk-  Til underszenk-
seenker-J, til skruer 1SO skruer DIN Z
Praecisionskonusforsaenker boring fra s 2009, 2010, 7991 <500N
med fordeling af ubalance Liak 7046, 7047 f
90°
.
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk™ (U g styk) mm mm mm mm/o
[ 43 | Rt L1325 1032,56 13 4 4 M2 = 0,08
[ 6 | e o219 1121,95 15 45 5 M3 - 01
[ 63 | 19379 - me2t 1162,18 15 45 5 = M3 01
[ 8 | 20860 12515 1251,58 2 50 6 M4 = 01
[ 83 | 38t . 1828 1282,87 2 50 6 - M4 01
[ 10 | i L 13007 1300,75 25 50 6 M5 = 013
[ 104 | el [ 1309 1309,69 25 50 6 = M5 013
[ 15 | et - 750 1475,08 28 56 8 M6 = 013
[ 124 | 26449 - 15689 1568,95 28 56 8 - M6 013
[ 15 29655 I 2% A 1743,28 32 60 10 M8 - 013
[ 165 | 30472 - 181,03 1810,33 32 60 10 = M8 018
[ 19| 33227 19935 1993,59 35 63 10 M10 — 0,18
205 | 37398 22439 2243,91 35 63 10 - M10 0,22
[ 23 | 44103 . 26462 2646,20 38 67 10 M12 - 022
[ 25| 51205 313,79 3137,90 38 67 10 - M12 0,25
[ 31 ] 69433 . 41659 4165,98 42 71 12 — M16 0,25
m mindste for- n [1= Tilundersenk- Til undersaenk-
saenkgr—@, til @ g skruer 1SO skruer DIN I
Praecisionskonusforsanker boring fra 27(())(1)1% 27%1‘07’ 991 <500N
med fordeling af ubalance og 3 spandeflader [ 4 f
90°
.
. Pris pr. set*
mm Pris pr. styk* “ g styk) mm mm mm mm/o
[ 43 | 39224 o msx2 1153,24 13 40 4 M2 = 0,08
[ 6 | B - 12426 1242,64 15 45 5 M3 = 01
[ 63 | H38t . 1828 1282,87 15 45 5 - M3 01
[ 8 | 2874 - w22 1372,27 2 50 6 M4 - 01
[ 83 | ] L 14035 1403,56 2 50 6 = M4 01
[ 10| ety B T U 142144 25 50 6 Ms - 013
[ 104 | BYH 14348 1434,85 25 50 6 = Ms 013
[ 15 26596 - 15957 1595,77 28 56 8 M6 - 013
[ 124 | 2846+ . 168% 1689,64 28 56 8 = M6 013
[ 15 ] 34 . 18684 1868,43 32 60 10 M8 E 013
[ 165 | s L 19444 1944,42 32 60 10 = M8 018
[ 19 ] 35164 21098 2109,81 35 63 10 M10 - 0,18
[ 205 | 20655 . 23780 2378,01 3,5 63 10 - M10 022
[ 23 | 47025 . 286,97 2869,70 38 67 10 M12 - 022
[ 25 | 546,82 . 32809 3280,94 38 67 10 - M12 0,25
[ 31 ] 716,68 430,00 4300,08 42 71 12 — M16 0,25

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

WY

HSS DIN Type 0 z:i\:, w @ ® u 12 v
ESPM 844B N 0,03 28° " ¢ Bl aos0 2N
Skaftfraeser HPC %
Meget hgjtydende substrat til bearbejdning af stal og rustfrie materialer. 45°
Som nr. 191637.

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I Z I Z I Z Z Z INOX  INOX Ti Gée;:(it Uni

. kunststof tabegod:
Ve [m/mm] sz., WE:E] S>1(§$:;i <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N CFK
150-kode N N N P P P P P H H H H H N
GG 1637 74 64 42 32 26 21 e |
@0, Y -
{
Fraeser t i
Ls I'ialt
HSS-E-SPM HPC
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm
[ 3 ] 8633 - 8% 429,49 8 52 6 0,008
[ 4 ] 8633 - 8590 429,49 n 55 6 0,012
[ 5 ] 14229 - 8962 48,11 13 57 6 0,012
[ 6 | 14229 [ 8962 448,11 13 57 6 0,016
[ 8 ] L 12106 0 605,30 19 69 8 0,024
T 2902 L 131,86 659,32 by n 10 0,038
[ 12 ] 26674 - 16199 839,98 2% 8 12 0,052
[ 14 205,02 . 18588 929,38 2% 8 12 0,06
[ 16 | 35462 - e 7,11 3 9 16 0,066
[ 18 | ] [ 2665 1332,79 32 9 16 0,07
[ 20 | L [ 32,68 1633,39 38 104 20 0,075
[ 5 | 93496 . 58906 294532 45 121 2 0,08
e 7/
HSS DIN hé
PM 844 ["‘M’ k12 W T DIl
| a| 30° ¥ ™ 1835B

LIIY3 Y Skrubfraeser 7
Efterslebet, fin rouletteringsprofil. 45°
Endeskaergeometri til dykfraesning.
Som nr. 192890.

R g Lx:

GG 2892
i Alu Alu Alu INOX  INOX Ti CuZn Uni
‘E,g[n"?; '::II‘] o M e XX X XL XX XL LT b ‘ m * D
< aR@_ m[FB >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P 4 P H H H H H N
(G 2892 138 83 64 64 37 32 23 18 110 e | [ ] [ ]
@D, Antal tender Iy - 7
; |
|
* * 45°
Skrubfraeser - -
l‘s I‘iall
HSS-PM
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm mm
[ 6 | 25330 - 15958 797,88 4 13 57 6 03 0,008
[ 8 | 25559 169,93 849,66 4 19 69 10 03 0,015
[ 10 | R L 18677 933,84 5 by n 10 03 0,024
[ 12| 344749 - 1687 1084,33 5 2% 8 12 03 0,033
[ 14 425 - 2878 1393,88 5 2% 8 12 03 0,033
[ 16 | 500,63 - 31543 1577,14 5 E)) 9 16 03 0,041
T 61834 . 38956 1947,78 5 EY) 9 16 03 0,041
[ 20 | [ Y [/ 2083,74 5 38 104 20 03 0,048
[ 35 e L 64169 323847 5 45 121 25 03 0,052
[ 32 | 174328 109826 5491,32 6 53 133 3 03 0,064

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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PRISAKTION

m oo e %P [ Bd [T Tre) il
6527 N - 2,03xD DIN DIN

7]
N
A

X

6535HA  6535HB

[ZSEamnt] HM-skaftfraeser

Mal svarende til DIN 6527.

Forbedret belaegning til universel anvendelse i stal og stebegods.
GG 1306 — Som nr. 201306.
GG 1308 - Som nr. 201308.

%

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z I INOX  INOX Ti  GGG)  Uni

: : PN *
V. [m/min] t A5 STORS <N <IN <500 <TI0ON < IO <SSHAC <GOHRC <EsHiC <GTHRC _ 70 4pc <S00N  >900N > 850N 4 ‘ g8 D
150-kode N N | N P P P P P H H H H H K |
280 200 120 110 100 70 60 70 50 o |
2 eB GG 1306 GG 1308 o T Seffm
|
i t { 45°
HM-fraeser L L D, L
661308
. Mex NN
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* sat® Pris pr. styk* saet*

mm (5 styk) (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 0,25 | - E - 2201 33200 666,02 0,5 - - 38 3 HA - 0,002 0,002
[ 03 | - B - 17880 107,280 536,39 1 = = 38 3 HA = 0,002 0,002
HEEE - e - #7880 107280 536,39 1 = = 38 3 HA = 0,002 0,02
[ 04 | - - - 17880 107,280 536,39 1 - - 38 3 HA = 0,002 0,002
[ 05 | - B - 13373 80240 401,18 1,5 = = 38 3 HA = 0,003 0,003
[ 06 | - e - 12373 80240 401,18 1,5 - - 38 3 HA - 0,003 0,003
- =1 - 13373 80240 401,18 2 = = 38 3 HA = 0,003 0,003
[ 08 | - e - 12373 80240 401,18 2 - - 38 3 HA - 0,003 0,003
[ 09 | - B - 12373 8024 401,18 25 - - 38 3 HA - 0,003 0,003
P 1333 8024 401,18 13373 80240 401,18 3 = = 50 3 HA 0,1 0,005 0,006
11 | - I - 3373|8024 401,18 3 - - 50 3 HA 01 0005 0,006
P - B - 1372 [18024 401,18 4 = = 50 3 HA 0,1 0,005 0,006
R 1333 8024 401,18 13373 80240 401,18 4 = = 50 3 HA 0,1 0,005 0,006
P 133 80240 401,18 12373 8024 401,18 4 - - 50 3 HA 0,1 0,005 0,006
A 3373 80240 401,18 13373 80240 401,18 4 = = 50 3 HA 0,1 0,005 0,006
PR 332 80240 401,18 3373|8024 401,18 5 = = 50 3 HA 01 0005 0,006
e 133 8024 401,18 13373 8024 401,18 7 15 18 57 3 HA 0,1 0,01 0,011
P 1333 80240 401,18 13373 80240 401,18 8 15 23 57 3 HA 0,1 0,01 0,011
PR 133 80240 401,18 12373 80240 401,18 8 15 2,7 57 6 HB 0,1 0,01 0,01
P 13373 8024 401,18 13373 80240 401,18 8 15 28 57 6 HB 0,13 002 0,025
I 375 80240 401,18 B33 180,240 401,18 1 15 36 57 6 HB 013 002 002
P 133 80240 401,18 12373 80240 401,18 11 15 38 57 6 HB 0,18 002 0,025
RS 13373 80240 401,18 13373 80240 401,18 13 21 46 57 6 HB 0,18 002 0,025
P 332 80240 401,18 B33 8024l 401,18 13 2 48 57 6 HB 02 003 004

5,75 B33 180240 401,18 B33 180240 401,18 13 21 55 57 6 HB 02 0,03 0,04
A 1333 80240 401,18 13373 80240 401,18 13 21 58 57 6 HB 02 0,04 0,05
- s - 18550  AATBROM 556,51 16 27 6,55 63 8 HB 02 0,04 0,05
18550  AAMBON 556,51 18550 [AAABOM 556,51 16 27 6,8 63 8 HB 02 0,04 0,05
18550 T30 556,51 18550 [ATB30M 556,51 19 27 7,55 63 8 HB 02 004 005
P 1e550  PmamBon 556,51 18550  AAAB0N 556,51 19 27 7.8 63 8 HB 0.2 0,05 0,08
- e - — 1560000 780, 19 32 8,5 72 10 HB 03 0,05 0,08
P 20— 156,000 780, — 1565000 780, 19 32 8,8 72 10 HB 03 0,05 0,08

9,7 266~ 156,000 780, — 56000 730, n 32 9,5 72 10 HB 03 0,05 0,08
T 266~ 56,0000 730, — 156000 780, 2 32 938 72 10 HB 03 0,06 0,09
T 36952 220l 110855 36952 2207 110855 26 38 10,8 83 12 HB 03 0,06 0,09
36952 2207l 1108,55 36952 220l 110855 26 38 115 83 12 HB 03 0,06 0,09
BT 36952 2207l 110855 36952 2207 110855 26 38 118 83 12 HB 03 0,07 0,1
48126 28876 1443,79 48126 [I288)76M 1443,79 26 38 135 83 14 HB 03 0,07 0,1
T 48126 1288760 1443,79 48126 [I288)760 1443,79 26 38 138 83 14 HB 03 0,07 0,1

15,7 63026 [I3787160 1890,78 63026  [I378716M 1890,78 32 44 154 92 16 HB 04 0,08 0,13
A s3026 1378160 189078 63026 [I378160 1890,78 32 44 157 92 16 HB 04 0,08 0,13
T 59026 53460 267079  $96.26  |NS346M 267079 32 44 17,7 92 18 HB 04 009 015
I 100201 [N60T;260 300603 100201 [N60T,2600 3006,03 38 54 19,7 104 20 HB 0,5 0,1 0,15

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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Spantagning

] 2
HM Tpe  eg f:_i:i W m A
300 ¥% a,0,3xD

HM-mini-fraeser

Skaft iht. DIN 6535 HB. Forbedret belaegning til universel anvendelse i stal og stebegods.
GG 1266 - Som nr. 202261.
GG 1844 — Som nr. Z11842 (efterfolger til nr. 201842).

90° 45°

_he | e ]

DIN IN
6535HA  6535HB

GG 1844 GG 1266

o=

Egnet ti!/ Alu Alu Alu Z I I I I Z I Z Z Z INOX  INOX Ti GG(G)  Uni ‘ % * ‘ ‘
Ve [mlmm] gggi 48?.53 iﬁb(;gf‘:?l <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67 HRC < 70HRC <900N >900N >850N ‘ “\ @
150-kode N N N P P P P P H H H H H K |
280 200 120 110 100 70 60 70 50 0 e | e © O o
oes, GG 1844 GG 1266 op T S % Al 2]
foGarant’ ! . ? ?
L b T Z||Z||xX
LS Lia" <750N| | <900N| | <750N | [ <900N
HM-mini-fraeser f, f, f, f,
661844 GG 1266 GG1266 GG1266 GG1844 GG 1266 GG 1844
. TaNn AN
Pris pr. Pris pr. saet* Pris pr. Pris pr. seet*

mm Styk* (5 Styk) Styk* (5 Styk) mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P 398 SE78IN 293,90 - e - 1 38 - 3 WA - = 0005 - 0006
PN 139 SEIEI 293,90 - [ ] - 2 38 - 3 HA = - 0005 - 0006
BN 393 SEIEI 293,90 - [ ] - 2 38 — 3 HA = - 0005 - 0006
B 39 SSE 293,90 - = - 2 38 - 3 HA - - 0005 - 0006
B 39 SSIEI 293,90 - - - 4 35 - 6 HB - - 001 - 00Mm
PP 1398 US878IN 293,90 - e - 4 3 - 6 W - - 00 - 001
[ 28 | - e - 113,98 6839 341,95 5 — 45 6 HB 01 002 - 005 -
B 139 SEIEI 293,90 113,95 6839 341,95 5 36 45 6 HB 01 002 001 0025 001
B 139 SEIEI 293,90 113,98 6839 341,95 5 36 45 6 HB 01 002 001 0025 0011
B - N - 1398 168390 341,95 7 - 45 6 B 01 002 - 005 -
P +308 SE78NN 2939 H39s 683N 3419 7 3% 4 6 HB 01 002 002 005 0023
P 1398 US878IN 293,90 H39¢  [N6839NN 34195 7 38 45 6 HB 01 002 002 0025 0023
[ 48 | - I - 113,95 6839 341,95 8 — 45 6 HB 01 003 - 004 -
B 39 SEIEI 293,90 113,98 6839 341,95 8 39 45 6 HB 01 003 002 004 0023
| 55 [JEEETCEN ) EEPIEEN 1395 68390 34195 8§ 39 45 6 HB 01 003 002 004 0023
H39s  [NNSE78NN 293,90 14398 6839 341,95 8 39 45 6 HB 01 003 002 004 003
B 139 SSI8I 293,90 413,98 6839 341,95 8 39 45 6 HB 01 004 003 005 0033
- I - 15943  [N95660 478,28 10 — 55 8 HB 01 004 - 005 -
15943 BTN 405,65 15943  [N95660 478,28 10 £ 55 8 HB 01 004 003 005 0033
45943 B3NN 405,65 15943  [N95660 478,28 10 £ 55 8 HB 01 004 003 005 0033
P 943 BB 40565 45943 [NO560M 47828 11 4 55 8  HB 01 005 004 008 0045
- = - 2201 332000 666,02 1 - 55 10 HB 01 005 - 008 -
PO 2261 3980 569,92 22201 332000 666,02 1 48 55 10 HB 01 005 004 008 0045

9,7 2201 [AA398N 569,92 2201 332000 666,02 1 48 55 10 HB 01 005 004 008 0045
P 2201 13980 569,92 222601 332000 666,02 13 50 55 10 HB 01 006 005 009 006
B - N - 36769 [ASAEINN 923,04 15 - 60 2 HB 01 006 - 009 -
PN 3o7ss  [ESZTOMN 788,94 30760 A6 92304 15 55 60 12 HB 01 007 006 01 008
BTN 344+ IN9E02M 990,09 344> [230)6500 115324 15 58 60 14 HB 01 007 006 01 008
T 4033 253890 126046 49333 [M299 AWM 147955 18 62 65 16 HB 01 008 008 013 01
I 706 3950800 197571 7106 462640  2313,19 2 75 75 20 HB 01 01 01 015 012

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.

4

—



] 2
HM Tpe  eg f:_i:i W m A
45° ¥ % a,0,5xD

[ZSEamat] HM-mini-fraeser

Skaft iht. DIN 6535 HB. Forbedret belaegning til universel anvendelse i stal og stebegods.
GG 1264 - Som nr. 202264.
GG 1267 - Som nr. 202265.

% 90° %4?

<08mm >1mm

IN
6535HB

GG 1264

GG 1267

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z I Z Z Z Z I INOX  INOX Ti GG(G) Uni ‘ A\ * ‘ ‘
Ve [m/min] mﬁf, ‘ml?;é iﬁb(;gz?l <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC < 67HRC < 70HRC <900N >900N >850N ‘ 4‘\ @
150-kode N N N P P P P P H H H H H K |
280 200 120 110 100 70 60 70 50 %0 e | e © O o
—— ) ~— V/
DD, GG 1264 GG 1267 g Statorm 7 |
t + 45° Z
HM-mini-fraeser L, Liae <750N
fl
GG1264 GG1267
. NeN KGN
Pris pr. Pris pr. seet* Pris pr. Pris pr. seet*

mm Styk* (5 Styk) Styk* (5 Styk) m mm mm mm mm mm mm
P 395 683NN 341,95 - [ - 15 38 3 HA = = 0,003 0,003
P 398 6839 341,95 - = - 15 38 3 HA = - 0,003 0,003
P 398 6839 341,95 - - - 2 38 3 HA - - 0,003 0,003
P 398 6839 341,95 - - - 2 38 3 HA 0,1 - 0,005 0,006
PR 39 6839 34195 - e - 2 38 3 HA 0,1 ~ 0005 0,006
PP 398 6839 341,95 - [ ] - 2 38 3 HA 0,1 = 0,005 0,006
PR 398 068390 341,95 - [ ] - 3 38 3 HA 0,1 = 0,05 0,006
P 398 6839 341,95 - = - 3 38 3 HA 0,1 - 0,005 0,006
P 398 6839 341,95 - - - 3 38 3 HA 0,1 - 0,005 0,006
#1398 N8B 341,95 - e - 3 38 3 HA 0,1 ~ 0005 0,006
PR 398 6839 341,95 - [ ] - 3 38 3 HA 0,1 = 0,005 0,006
P 398 68390 341,95 - [ ] - 4 38 3 HA 0,1 = 0,005 0,006
P 1398 68390 341,95 - [ ] - 4 45 6 HB 0,1 = 001 0,01
P 398 68390 341,95 - e - 4 45 6 HB 0,1 = 001 0,011
P 308 G839 341,95 1395 6830 341,95 5 45 6 B 013 01 002 0025
P 39 6839 34195 41398 [N68BONN 341,95 5 45 6 B 013 01 002 0025
P 1398 068390 341,95 41396 6839 341,95 7 45 6 HB 0,18 0,1 002 0,025
P 1398 68390 341,95 +139¢ 6839 341,95 7 45 6 HB 0,18 0,1 002 0,025
P 308 683NN 341,95 11398 68390 34195 8 45 6 HB 02 01 003 004
55 BEEEETCEN ) EEENED 4398 [N68EN 341,95 8 45 6 HB 02 0,1 003 0,04
113.9¢ 689N 341,95 413,98 68BN 341,95 8 45 6 HB 02 0,1 0,03 0,04
P 39 6839 34195 1398 [N68BONN 341,95 8 45 6 HB 02 01 004 005
15943 [N95660 478,28 15943 [N9566 478,28 10 55 8 HB 02 0,1 0,04 0,05
15943 [N95660 478,28 15943 [N95660 478,28 10 55 8 HB 02 0,1 0,04 0,05
15943 [IN956600 478,28 15043 956600 478,28 10 55 8 HB 02 01 004 005
| 8 EECTE 0 DK 15943 [N956600 478,28 1 55 8 HB 02 01 005 008
2261 332000 666,02 2201 332000 666,02 11 55 10 HB 03 0,1 005 0,08
PO 2207 332000 666,02 2201 332000 666,02 1 55 10 HB 03 0,1 0,05 0,08
22201 332000 666,02 2201 332000 666,02 1 55 10 HB 03 0,1 0,05 0,08
[ 10 BEEETT 0 BRI 2226+ 332000 666,02 13 55 10 HB 03 0,1 006 0,09
[P z07es  INASAETNN 923,04 30765 IS4G 923,04 15 60 12 HB 03 01 007 01
TN 344+ N230/650N 115324 9844+  [N230)6500 115324 15 60 14 HB 03 0,1 007 01
P 49358 2990100 147955 434 NSO 147955 18 65 16 HB 04 0,1 008 0,13
I 706 462640 231319 706 46264 2313,19 2 75 20 HB 05 0,1 0,1 0,15

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

2
e R Al A A= =
45° ¥}

3,05xD g535HA

HM-skaftfraesere

Med excentrisk afrunding og ekstra finslibning i spanrummene af hensyn til
fremragende spantransport i aluminiumsmaterialer, der giver lange spéner.
GG 2241 - Som nr. 202241,
GG 2242 - Som nr. 202242,
Anvendelse: Til skrubning og sletbearbejdning.

Z 7
90° ; 50° . :

-
GG2242

-
A ——
i ﬂ

GG 2241

Egnet til/ Mu A A T30 X L 3L 3L X 3L 3L 3L W mex T onfit Ui d ‘ﬁ\*@

v, [m/min] fvor T STUNS <SION <T5ON <900 <TIOON < 00N <55HRC <GOHRC <GSHRC <6THRC _ 70 ppe <S00N >900N >850N  CFK
150-kode NN N P P P P P H H H H H N |
170 140 105 | ® O O O
TR 1 ] [ &
i j
t i Alu
[
HM-fraeser N i i
f,
662241  6G2242  GG241 662242
ubelagt ubelagt
Pris pr. Pris pr. saet* Pris pr. Pris pr. saet*
mm Styk* (5 Styk) Styk* (5 Styk) mm mm mm mm mm mm mm
[ 3 | g0 48350 e 5640 6 9 57 65 6 0008 0,01
[ 4 6700 48350 e 5640 8 12 57 65 6 0015 002
[ 5| eg70 48350 zea 5640 10 15 57 65 6 0015 002
[ 6 | [ee70 48350 zea 56470 12 18 57 65 6 0025 003
[ 8 | e ssees 760 oss- 16 2 63 70 8 003 004
[ 10 | 192060 960,29 2029900 101095 2 30 7 85 10 004 005
[ 12 | 255 122625 28981 144603 2% 36 8 100 12 005 007
[ 16 | 39469 197348 47694 233471 32 48 92 110 16 0065 0,09
[ 20 | e 320867 74946 374730 40 60 104 126 20 0085 012

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

] 2
Hm  PIN Type g m Yl
6527 N s e

a,0,5xD
[ZSEamnt] HM-skaftfraeser

Mal iht. DIN 6527. Forbedret belaegning til universel anvendelse i stél og stebegods.
GG 1293 - Som nr. 202293.
GG 1294 - Som nr. 202294,

7] [nel _ne 7 he ]
DIN DIN DIN
45° 6535HA  6535HB 45° 6535HB

Frislibning Frislibning

GG 1294 GG1293

i Alu Alu Alu INOX  INOX Ti GG(G)  Uni
LIRS 4 45 IEAEAE I A5 I 5T b & kD
an@. ABE S10%Si <50N <750N <900N <TION <1400N <SSHRC <6OHRC <6SHRC <67HRC _ 70 e <900N >900N >B850N
150-kode NN N P P P P P H H H H H K |
(G 1293/1294 280 200 120 110 100 70 60 70 50 90 [ ] | ® € O o
o T T T
T [ B form
1 i i 150
HM-fraeser L L, 90 Ly,

GG1294 GG1293

q Pris pr. . Pris pr.
Ps':;lf*r sate' I:':;I?I saete‘

mm (SStyk) (SStyk) mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P 35 08I 514,04 - B - 6 - - 50 6 HA 0,1 - 001 0,011
P 35 0281 514,04 17284 [A03j7000 518,51 8 15 28 57 6 HB 013 01 002 0025
P 135 [TA0281 514,04 17284 037000 518,51 1 15 33 57 6 HB 013 01 002 0025
P w35 0281 51404 17284 103,700 518,51 1 15 38 57 6 HB 018 01 002 002
P 35 0281 514,04 17284 [A03;7000 518,51 13 2 43 57 6 HB 018 01 002 0025
P 35 0281 514,04 17284 [A03j7000 518,51 13 2 48 57 6 HB 02 01 003 004
P 35 0281 514,04 17284 [A03j7000 518,51 13 21 53 57 6 HB 02 01 003 004
17135 028100 514,04 17284 037000 518,51 13 2 55 57 6 HB 0,2 01 003 004
P 135 0281 514,04 17284 037000 518,51 13 2 58 57 6 HB 0,2 01 004 005
O 269+ 4240 710,72 2914 43N 717,43 16 27 63 63 8 HB 02 01 004 005
2691 A42a40 710,72 23914 [A43A9 717,43 16 27 68 63 8 HB 02 01 004 005
2691 ANAN 71072 2934 NAA3EON 71743 19 7 13 63 8 B 02 01 004 005
P 2691 Aa2aan 710,72 2914 A43A9 717,43 19 27 78 63 8 HB 02 01 005 008
P 33152 9891 994,56 33450 [1200;7000 100350 19 32 83 72 10 HB 03 01 005 008
PO 33152 9891 99456 33450 [200,7000 100350 19 32 838 72 10 HB 03 01 005 008
P 33152 9891 994,56 33450  [200;7000 100350 @ 22 32 93 72 10 HB 03 01 005 008
T 33152 9891 994,56 33450 [200;7000 100350 @ 22 32 98 72 10 HB 03 01 006 009
P 435+ (12842900 142144 47828 [286,970 143485 26 38 118 8 12 W 03 01 007 01
T s1536 13692200 184609 62132 872790 186396 26 338 138 83 14 HB 03 01 007 01
T s0s3+ 1484980 242494 81576 [A489A60 24479 @ 32 4 157 9 16 HB 04 01 008 013
T #3611 681,660 340833 114728 [688370 344185 32 4 177 92 18 HB 0,4 01 009 015
I 20138 (768,830 384415 129256 [N7I5530 387767 @ 38 54 197 104 20 HB 05 0,1 01 015

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

DIN Type m %
HM 657 N e8 Z:-’z% W -
450 +%

HM-skaftfraesere

Mal svarende til DIN 6527.
GG 1296 - Forbedret belaegning til universel anvendelse i stal og stebegods.
Som nr. 202296.
GG2307 - Som nr. 202307.

N
N

E E
“nel | A _ 61296 _he ] —he] _ 62307
DIN DIN DIN :
6535HB 3.0,3X - 6535HA 6535HB 3.0,5XD £

Egnet til/ kAIu' Alu Hp)\md I OX X I X L L L TLOTE Wk X T 66 uni ‘
v‘ [m/mln] :g.‘;: ¥ S>(Z’1[)eg/ZSsi <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<7n HRC <900N >900N >850N
150-kode N | N N P[P [P [P | P | H | H | H|H H K |
200 160 100 8 70 50 60 40 75 O |
70 140 100 70 60 45 40 5 O |
DD, GG 1296 662307 T e 2
! +
HM-fraeser L, Ly
661296
- MeN ubelagt
Pris pr. Pris pr. seet* Pris pr. Pris pr. seet*
mm Styk* (5 Styk) Styk* (5 Styk) mm mm mm mm mm mm
[ 1| - ] - 9946  [IN5967IN 29837 3 50 3 HA = 0,005 0,006
B - B - 9946 [59)6700 29837 4 50 3 HA - 0,005 0,006
[ 15 | - e - 9945  [N59;6700 298,37 4 50 3 HA - 0,005 0,006
[ 18 | - e - 9945  [N596700 298,37 5 50 3 HA - 0,005 0,006
[ 2 | - I - 9945  [N59)6700 298,37 5 50 3 HA = 0,01 0,011
[ 25 | - [ ] - 9945  [N59)6700 29837 6 50 6 HB = 0,01 0,011
P w62 DG 34866 9946 [IN59,6700 298,37 8 57 6 HB 013 0,02 0,025
PO 162 69730 34866 9946 [NS9INN 29837 1 57 6 HB 0,13 0,02 0,025
P 162 eI 34866 9946  [N59,6700 298,37 11 57 6 HB 0,18 0,02 0,025
| 45 WETEEEN i TS 9946 [INS9,6700 298,37 13 57 6 HB 018 0,02 0,025
P 62 D6 34866 9946 [IN596700 298,37 13 57 6 HB 02 0,03 0,04
P 162 D6 34866 9946 [IN596700 298,37 13 57 6 HB 02 0,03 0,04
5,75 162 6973 348,66 9946 NSO 29837 13 57 6 HB 02 0,03 0,04
P #1622 eI 34866 9946  [N59,6700 298,37 13 57 6 HB 02 0,04 0,05
T 16335 97,8900 489,46 13782 1182690 413,47 16 63 8 HB 02 0,04 0,05
16315 197,890 489,46 13782 1182690 413,47 16 63 8 HB 02 0,04 0,05
16375 197,890 489,46 13782 1182690 413,47 19 63 8 HB 02 0,04 0,05
P 1335 97,8900 489,46 13782 1182690 413,47 19 63 8 HB 02 0,05 0,08
O 252 assan 677,20 19221 153200 576,62 19 72 10 HB 03 0,05 0,08
O 2513 assaa 677,20 19221 15320 576,62 19 72 10 HB 03 0,05 0,08
P »s=  aEsEaN 677,20 19221 5320 576,62 n n 10 HB 03 0,05 0,08
TN 2573 [assaa 677,20 19221 15320 576,62 b)) 72 10 HB 03 0,06 0,09
T 32333 193990 969,98 27490 [164,940 824,70 26 83 12 HB 03 0,07 0,1
T 42166 12529900 126499 35685 R4  1070,55 26 8 14 HB 03 0,07 01
B 54990 32988  1649,41 467,85  [N280,7100  1403,56 32 92 16 HB 04 0,08 0,13
T 7479 aeagT 232437 65857 [N395,040 197571 32 9 18 HB 0,4 0,09 0,15
T ers36  US25220 262609 74652  [NAAA3TIN 222156 38 104 20 HB 05 0,1 0,15

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

Z
w o] o 2R QY. R
35° £ 2N

a,0,5xD  g535HB
HOLEX Pro INOX HM-skaftfraeser HPC

HPC-fraeser med nyudviklet hgjeffektiv belaegning og fremragende standtider.
Kan anvendes med hgje skaerehastigheder, ogsa saerdeles velegnet til staltyper op til ca. 1100 N/mm2.
Som nr. 202378.

v Frislibning

45°

GG 1378

Egnet til/ Alu = Au Aw RO R T T TR T I TO(;%OX“TO%OX. oK 0K l‘ ‘m*@

A kunststof < stobegods
S | aw@ A >10%Si <500N <TS0N <900N <1OON <1400N <S5HRC <GOHRC <6SHRC <67HRC _7qupc HRC ~ HRC | <90ON >900N

150-kode NN N P P P P P H H H H H H H
240 220 180 180 150 115 8 100 8 O | ® @€ O O
= 7

28D, GG 1378 Bog 7 |
HOLEX Pro INOX HM-fraeser 1 T 1 ad INOX

Ls I‘4 Q D4 Liail >900N

HPC f

- N~
Pris pr. Pris pr. saet*

mm styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 3| 200,40 . 12024 601,21 8 13 28 57 6 0,1 0012 0,015
[ 4 20040 12024 601,21 11 17 338 57 6 0,1 0012 0,015
[ 5 | 20040 12024 601,21 13 19 48 57 6 0,1 0025 0,025
[ 6 | 20040 12024 601,21 13 19 58 57 6 0,1 0,025 0,03
27937 . 16162 838,11 21 25 6,7 63 8 02 0025 004
[ 8 | 27937 . 16162 838,11 2 25 77 63 8 02 0025 004
[ 9 | 400-90 . 24048 1202,41 2 30 8,7 72 10 02 004 0,045
[ 10 | 400,90 . 24048 1202,41 b)) 30 9,7 72 10 02 004 0,045
[ 12 | 51255 . 30753 1537,66 26 36 116 83 12 03 004 0,05
[ 14 | 81576 48945 2447,29 26 36 13,6 83 14 03 005 0,055
[ 16 | 91634 . 54980 2749,01 36 Y] 15,5 92 16 03 005 0,055
[ 20 | 138568 Y £ 1 7§ I 4157,04 41 52 19,5 104 20 03 0,07 0,08

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

z
w o] W e 22 QY. B ) -
e 45° = g a 0,4xD

6535HB
HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser HPC

Til skrubning og sletbearbejdning.
Op til 1D i hel lengde ved meget hgje tilspaendingsvaerdier og meget rolig gang.
Som nr. 202414.

Fordel: Optimeret notform, excentrisk afrunding, store spanrum.

v Frislibning
7

45°

GG1414

Egnet til/ kunAsI1';|mf AL", Sm:elgm T T X T X EX rX rEr x I INOX INOX  Ti GGG Uni ‘ ‘ JA&\ * @
vc[m/mm] an®@. mﬁ:ﬂ >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P P P H H H H H K |
240 220 170 150 80 9% o | e O o o
2D, ; r 0 I N~ % |
HOLEX Pro Steel HM-skrubfraser i il 1 a I
Ls L4 @ [)4 ialt <900N
HPC f
- TN
. Pris pr. set*
mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 3] 166,13 . 9968 498,40 8 12 28 57 6 0,13 0,02 0,025
[ 4] 166,13 9968 498,40 1 15 338 57 6 0,18 0,02 0,025
[ 5 ] 166,13 9968 498,40 13 17 48 57 6 02 0,04 0,05
166,13 9968 498,40 13 21 52 57 6 02 0,04 0,05
6 | 16613 . 9968 498,40 13 N 55 57 6 0,2 0,04 0,05
7,7 24957 o 14974 748,71 19 27 72 63 8 02 0,05 0,06
[ 8 | 24957 14974 748,71 19 27 75 63 8 02 0,05 0,06
306,94 18416 920,81 b)) 32 9,2 72 10 03 0,06 0,08
[ 10 | 306,94 18416 920,81 2 32 9,5 72 10 03 0,06 0,08
41570 24942 1247,11 26 38 11,2 8 12 03 0,07 0,09
| 12 ] 4579 2942 1247,11 26 38 15 8 12 03 0,07 0,09
[ 137 | 65857 . 395,14 1975,71 26 I} 13,2 83 14 03 0,08 0,1
[ 14 658,57 . 395,14 1975,71 26 I} 13,5 83 14 03 0,08 0,1
[ 156 | 719,66 1,719 2158,98 32 44 15,1 9 16 0,4 0,08 0,1
[ 16| 719,66 431,719 2158,98 32 44 15,5 92 16 0,4 0,08 0,1
[ 175 5886 . 64144 3207,18 32 50 17 92 18 0,4 0,1 0,13
| 18 | FE0ES I e4a1,44 3207,18 32 50 17,5 92 18 0,4 0,1 0,13
[ 195 | RS . no7n2 3553,60 38 54 19 104 20 05 0,1 0,13
[ 20 | S . no7n2 3553,60 38 54 19,5 104 20 05 0,1 0,13

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

2
w o] e 2R QY. [ -
35° £ 2N

a,03xD 53518
HM-skaftfraesere HPC

Speciel TiSi-belaegning.
Som nr. 203014.

v Frislibning

7

45°

GG 1014

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z I I Z I Z Z TOOLOX" TOOLOX™ INOX  INOX

V( [m/mm] l:;tﬂs;i a][?;é iﬁbgg;“?l <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<70 HRC HSRSC I?I?C <900N >900N

150-kode NoW N P P P P P H H H H H H H
240 220 180 180 150 115 80 90 80
G 0200 664 | T

1/
HM-fraeser i f i
L L, a0, Liae
HPC
S ms
. Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm mm mm mm
3] 20040 . 12024 601,21 8 13 28 57 6 0,1 0012 0,015
[ 4] 20040 12024 601,21 1 17 338 57 6 0,1 0012 0,015
[ 5 ] 20040 12024 601,21 13 19 48 57 6 01 0025 0,025
[ 6 | 20040 12024 601,21 13 19 58 57 6 01 0025 0,03
[ m | 25404 15242 762,12 18 2% 58 62 8 0,2 0025 0,03
[ 8 ] 28012 . 16807 840,35 2 25 77 63 8 02 0025 004
[ s | 34419 20651 1032,56 24 30 77 68 8 02 0025 004
[ 10 | 400,80 . 24048 1202,41 2 30 9,7 7 10 02 004 0,045
[ 1M | 467-85 28071 1403,56 30 38 9,7 80 10 0,2 004 0,045
[ 12 51404 . 30843 1542,13 26 36 116 8 12 03 004 0,05
[ 1M | 646,65 . 387,99 1939,95 36 46 116 %3 12 03 004 0,05
| 1 81949 L 49169 245847 26 36 13,6 8 14 03 004 0,05
[ 16 | 92379 . 55427 2771,36 36 ) 15,5 92 16 03 005 0,055
[ 1M | 109141 65475 3274,23 48 58 15,5 108 16 03 005 0,05
| 18 | 162 69131 3486,55 36 ) 17,5 9 18 03 007 0,08
[ 20 | 138568 I £ 7 4157,04 4 52 19,5 104 20 03 007 0,08
[ 2m | 169113 101468 5073,38 60 74 19,5 126 20 03 007 0,08

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

N
N

HM TVﬁe f8 %@5@ &a: ] %ﬁﬂ HPC

6535HB
HOLEX Pro INOX HM-skaftfraeser HPC

Til perfekte standtider.

Kan anvendes med hgje skeaerehastigheder, ogsa sardeles velegnet til stal indtil ca. 1100 N/mmz2,
GG 1013 - Som nr. 203013.
GG 1015 - Som nr. 203015.

v Frislibning

GG 1015

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z I TO(;I;OX"TO(‘)‘I‘_‘OX' INOX ~ INOX  Uni

kunststof < stobegods

WYY

v [m/min] N >10%Si <S00N <750N <900N <TI00N <1400N <5SHRC <G6OHRC <6SHRC <67HRC _7qupc HRC  HRC | <90ON >900N
150-kode NN N P P P P P H H H H H H H |
240 220 180 180 150 115 80 100 8 O | e O o o
BN oo | Gelos | TR
f ‘v B
1 i i 4"
HOLEX Pro INOX HM-fraeser L, L a0, Ly
HPC 661013 GG1015 GG1015 GG1015 GG1013 GG1015
. Nex ACN
Pris pr. Pris |;r. Pris pr. Pris pr.
styk* saet styk* set®

mm (5 styk) (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
IR 359 A9 56098 19966 [EA9HOM 598,97 5 8 B3 28 50 57 6 01 0012 0015
P 1369 [AAZA9N 56098 @ 19966 [NAA9MOM 598,97 8 11 17 38 5457 6 01 0012 0015
P 18699 A9 560,98 19966 [HA9790W 598,97 9 13 19 48 54 57 6 01 0025 0,025
A 18699 290 560,98 19966 [HA9790 598,97 10 13 19 58 54 57 6 01 0025 003
P 24383 049290 746,48 27363 [HGLAZY 83588 12 21 25 7,7 58 63 8 02 0025 004
T 33375 200,250 100127 3993+ [M239)58M 119794 14 2 30 97 6 72 10 02 004 0045
T 4252 0265510 132757 53255 307530 1537,66 16 26 36 11,6 73 83 12 03 004 005
B - e - s157 489S 24479 @ - % 3% 136 - 83 4 03 005 0055
P ss7 430900 215451 92006 [I552040 2760,19 2 36 I} 15,5 82 ) 16 03 005 0,055
B - B - 115846  [10695,080 347538 = 36 Iy} 17,5 = 9 18 03 007 008
VT +0e4 [U666,0200 333011 138496 [N82970 414587 26 4 5 195 9% 104 20 03 007 008

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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2
w o] e 2R QY. [ -
35° £ 2N

a,03xD g535HB
HOLEX Pro INOX HM-skaftfraeser HPC

Til perfekte standtider. Kan anvendes med hgje skeerehastigheder, ogsa
seerdeles velegnet til stal indtil ca. 1100 N/mm2.
Som nr. 203021.
Y

45°

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I Z I Z I Z Z Z TO(;%OX'TO(;I‘_‘OX' INOX ~ INOX  Uni

. kunststof tabegod: m * 71N\
V. [m/min] ww. 53 1065 <S00N <7500 <900N <TIOON <1400N < SSHRC < GOHRC < 6SHRC <6THRC _7qupc HRC  HRC  <900N > 900N ‘ ‘ g8 @
150-kode NN N P P P P P H H H H H H H |
GG 1021 240 220 180 180 150 15 8 100 8 O | e ¢ o O
218D, i N~ %
( F —] [——
HOLEX Pro INOX HM-fraeser |l 1 1 450
Ls L4 ®D4 Lia\l
HPC
Pris pr. Pris pr. seet*

mm styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 6 | 2255 1513 757,65 18 pl/ 58 62 6 01 005 003
[ 8 | 34344 [ 20606 1030,32 by 30 77 68 8 02 0025 004
[ 10 | 16656 21981 1399,09 30 38 9,7 80 10 02 004 0,045
[ 12 | [ [ 3820 1931,01 36 % N 93 12 03 004 005
[ 16 | 108769 65261 3263,06 48 58 15,5 108 16 03 005 0,055
[ 20 | 168368 101026 5051,03 60 Mo 195 126 20 03 007 008

E
o e n S I Q W, Bd LI TED e
’ 38° # R 3,020 653518

HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser HPC

Til skrubning og sletbearbejdning.
Op til 0,7xD i hel leengde ved meget hgje tilspaendingsveerdier og

45°

GG1156
Egnet til/ Au A AT T T T T T L L T Wex Nox T 66 uni ‘ N * N
B k f tobegod: 71\
V‘: [m/mm] :g;i m;:ﬂ S>01[)eg/ZSSi <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N ‘ “\ \"‘/
150-kode N | N N P[P [P [P | P | H | H | H|H H K |
GG 1156 260 240 180 160 80 250 o | e O o o
- 7
@D, i r O Z !
| . i
HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser 1 i | * s
L, L, a0, Lizk <900N
HPC f
Pris pr. Pris pr. seet*
mm styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 5 | R [ v P R 607,91 13 25 48 62 6 02 003 004
[ 6 | 202,65 s 607,91 13 2 55 6 6 02 004 005
[ 8 | 27148 S 1en 813,53 19 32 75 68 8 02 0,05 0,06
[ 10 | SO 22439 1121,95 b)) 40 9,5 80 10 03 0,06 0,08
[ 12 | ] [ 30306 1515,31 2% 8 N5 9% 12 03 007 009
[ 16 | B536 [ 51628 2581,39 3 5% 155 108 16 04 008 0
[ 20 | 135964 81576 4078,82 38 0 195 126 20 05 01 013

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

w e 2, s I B QW B D)
N -0,03 s > DIN
38° # X

6535HB
HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser HPC

Til skrubning og sletbearbejdning.
GG 1052 - Op til 1,5xD i hel lzengde ved meget hgje tilspaendingsvaerdier og meget rolig gang.
Af hensyn til en optimal bearbejdningsdybde skal du vaere opmaerksom pa malet L,
(skaerleengde) / & (nominel starrelse)!
Som nr. 203052.
GG 1054 - Op til 1xD i hel leengde ved meget hgje tilspaendingsvaerdier og meget rolig gang.
Storrelse iht. fabriksstandard.
Som nr. 203054.
Fordel: Optimeret notform, excentrisk afrunding, store spanrum.

N|

N\
=

GG 1052 S GG1054

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z Z Z Z Z Z I INOX  INOX Ti GGG  Uni “ ‘m*m
AN

v‘[m/mi“] SE.IZSZ. 481?:'5 Sﬂb{)&g/g%&l <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<70HR( <900N >900N >850N
150-kode N | N[ N[ P[P | P P | P | H|H H | H|H K |
260 240 180 160 80 250 @ | e O o o
Bl G2 | Goiss | TREETRE
f ‘v B
1 i i 4"
HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser L, L a0, Ly
HPC 661052 GG1054 GG1054 GG1054 GG1052 GG1054
TN TAN
. Pris pr. . Pris pr.
Prisp. st Prisp. it

mm (5 styk) (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P 4220 USSETN 42688 15943 [NO5J66MN 478,28 6 8 728 457 6 013 002 0025
B 4229 [SSEI 426,88 15943  [O5)660 478,28 8 1 15 38 54 57 6 018 002 0025
B 422 SR 426,88 15943 [N95)660 478,28 9 13 17 48 54 57 6 02 003 004
A 422 [ESEI 426,88 15943 [N95)660 478,28 10 13 21 55 54 57 6 02 004 005
P o444 AGEeM 58333 2530 298l 64591 12 19 2 75 58 63 8 02 005 006
T 26522 A5O3 795,65 20120 [WAZHIIN 873,87 14 2 32 9,5 66 7 10 03 006 008
P 34344 206060 103032  39%%2 |[M23869M 119347 16 26 38 115 73 8 12 03 007 009
T 44845 (12690090 134545 56470 [N3388201 169411 18 26 I} 13,5 75 8 14 03 008 01
P 59003 (13540200 177010 67496 [N404,980 2024,88 2 32 44 15,5 82 9 16 04 008 0,1
T se430 SIBEI 259257 91634 549,80 274901 24 32 50 175 & 9 18 04 01 013
VI e9526 [US34A6NN 267079 10765+ 645,910 329,53 26 38 54 19,5 92 104 20 05 01 013
B - B - 185503 [AAA3J020 5565,08 - 45 60 245 - 125 25 05 012 016

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

widie - BB QY BB
40° 007XD nglsNHB E

HM-skaftfreeser TPC med flere spanbrydere

High performance-fraeser til universel anvendelse udviklet specielt til brug i forbindelse med TPC. 7/

Forstaerket kerne. 150 v Frislibning
Optimeret bgjebrudstyrke ved anvendelse af ultrafine kornsubstrater.
Spanbrydere til kontrolleret spanbrydning.

Som nr. 203095.

Bemaerk: h,ac Veerdierne i tabellen angiver maksimumvaerdier.
=0,07xD til TPC-bearbejdning.

A max

i Al Al Al TOOLOX TOOLOX HARDOX™ INOX = INOX  Uni
Egnet til/ BN 4b Ak A A AE A AE S X

A k f tobegod
v, [m/min] 0% D 210051 <S00N <TON <S00N <TI00N <100N <SSHAC <60HRC <65HRC < 67HAC HR( HRC <1600N <900N > 900N
150-kode NN N P P P P P H H H H H H H |
663095 380 340 300 230 150 60 40 25 220 150 @ | ° o e
18D, i -~ 7
( ( —] [——
HM-fraeser med flere spanbrydere L 2 t *
I‘s L4 @ D4 I‘iall
TPC
Pris pr. Pris pr. seet*

mm styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm
P 956 EsIANN 84072 16 PE| 39 62 6 0,08 0,018
P 2950 684 840,72 17 2% 48 62 6 01 0,023
P 0502 ESIANNN 84072 18 2% 58 62 6 012 0,032
[ 8 ] 29989 | 221,63 1108,17 2% 30 78 68 8 0,16 0,082
N 4467 28198 140989 30 35 98 80 10 02 0,051
| 12 ] 6526+ BT 1859,87 36 45 11,8 93 12 0,24 0,06
T 12866 EBBIIN 321687 ) 50 13,8 99 14 0,28 0,069
P 4 e 318483 48 55 158 108 16 032 0,078
[ 20 Lo . 1002,16 5010,80 60 70 19,8 126 20 0,4 0,097

TPC Eﬂ G25
Z:% “ 40° Ma’ ® < 0 0e7m;(xD ngISNHB "max TPe
HM-skaftfraeser TPC med spanbrydere

High performance-freeser med ulige skaerdeling og ulige spiralstigning.
Optimeret bgjebrudstyrke ved anvendelse af ultrafine kornsubstrater.
Spanbrydere til kontrolleret spanbrydning.

Som nr. 203101.

Bemeaerk: h

i

:Veerdierne i tabellen angiver maksimumsvaerdier.
= 0,07xD til TPC-bearbejdning.

maks.”

e maks

GG3101

i Mu Al Al INOX ~INOX  Ti  Grafit  Uni
‘E,g[r::/t:.:lll('] kunststof <. stobegods Z Z Z Z Z Z I Z I I GFK ‘ ‘ m * @

< QR WIFB >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC < 65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N CFK
150-kode N N| N[ P[P | P[P [P | H|[H/|[H|HI H N |
663101 380 340 300 230 240 170 | e O )
218D, h - 7 -
i ¥ <
45°

HM-fraeser med spanbrydere i 2 2D t INOX

L L, 4 Lia <900N

TPC hmaks
Pris pr. Pris pr. set*

mm styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm
P s+ D0EE 104448 16 pE! 39 62 6 0,08 0,018
P 2es54 208890 104448 17 2% 48 62 6 01 0,023
| 6 | 36654  [N2088900 1044,48 18 25 58 62 6 0,12 0,032
N 977 27EEENNN 136743 2% 30 78 68 8 016 0,042
T 2722 SIS 178760 30 35 98 80 10 02 0,051
[ 12 EERL g 21209 36 45 118 93 12 0,24 0,06
| 16 EEEEEIIETREEN kv 3736,87 48 55 158 108 16 032 0,078
| 20 | 201147 114654 5732,70 60 70 19,8 126 20 04 0,097
* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.

Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

Type 0 m hé |
HM N oo ‘i{% W - | oy HPC
45° 6535HA

HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser HPC

Til sletbearbejdning. Speciel geometri til optimal spantransport. Til perife-
rifreesning som sletbearbejdning. Meget stabil udfgrelse takket vaere den
forstaerkede kerne.

GG3623 - Som nr. 203623.

GG3624 - Som nr. 203624.

i Alu Alu Alu INOX  INOX Ti Grafit  Uni
‘E,g[l:;':‘llll{.] kunststof < stobegods Z Z Z Z Z Z Z Z Z I GFK ‘ ‘ m * @
< (1238 wl]:ﬂ >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<7nHR( <900N >900N >850N CFK
150-kode N N N P P P P P H H H H H N |
GG3623 160 140 120 110 100 70 90 70 e | ® O e o
(G 3624 120 110 100 90 80 60 80 60 e | ® O e o

A

H
Bz 7
a 0,1xD 45° 74
'..l

F '1

,o

GG3623

20 GG 3623 i d i
HOLEX Pro Steel HM-slefraeser 4 Y ® X
LS Liﬂ" <900N

HPC f

mm Pris pr. styk™ P"(ssps:;lf)“* mm mm mm mm mm
[ 4 | 25032 14166 738,29 16 62 6 0,04 0032
[ 5| 25032 14166 738,29 17 62 6 0,05 0032
[ 6 | 25932 14766 738,29 18 62 6 0,06 0,054
[ 8 | 37101 2188 1094,39 2% 68 8 0,08 0,63
[ 10 | 482,97 - 28794 1439,69 30 80 10 01 0072
[ 12 | 661,55 39030 1951,50 36 9% 12 012 008
[ 16 | 107577 . es13 3173,66 48 108 16 0,16 0,089
[ 20 | 161474 . 98808 4940,40 60 126 2 02 0,107

iz I y -~ 7 |

* 45° ;

HOLEX Pro Steel HMI-sletfraeser 4 H X
L5 Lia" <900N

HPC f

.

mm s Prl(sslr;ysgt* mm mm mm mm mm
[ 6 | 28161 16613 830,66 2% 66 6 0,06 0,054
[ 8 | 398,57 S 3519 1175,97 ) 74 8 0,08 0,063
[ 10 | 56172 D 1T S 1657,23 40 89 10 01 0,072
[ 12 | 785,96 4376 2318,78 48 100 12 012 0,08
[ 16 | 124562 713493 3674,66 64 123 16 0,16 0,089
[ 20 | 1986,14 g 5858,97 80 140 2 02 0,107

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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PRISAKTION

;

i we owo S [ 1. [H el
o he 0,1xD

45 LAY 6535HA

HM-skaftfraesere

Ekstremt roligt lab takket veere 6 teender. W
Meget stabil udferelse takket feere den forsteerkede kerne.
Som nr. 203618. 90°

Egnet til/ Alu ' Au Au WO O O O T T Z INOX  INOX  Ti Gge;?t Uni ‘ ‘m*®

Ve [m/min] zjs;;i w% Sﬁbl;gﬂz?l <500N <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67 HRC < 70 HRC <900N >900N >850N CFK
150-kode N N | N[ P[P P[P [P | H|[H|[H|HI H N
160 140 120 110 100 70 60 e O o o
B Gees T T
’ i
{ 1 x
HM-fraeser L, L <900N
fZ
.
. Pris pr. set*
mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm
[ 5 | ok s 472,70 13 57 6 0,032
[ 6 | Hoa L eass 472,70 13 57 6 0,054
[ 8 | 1o Loz 566,94 19 63 8 0,063
[ 10 | e . 1885 942,78 2 n 10 0,072
[ 12 | 58 o 25404 1270,21 2% 8 12 0,08
[ 16 | 84929 . 501,08 2505,40 32 9 16 0,089
[ 20 | s 12085 3604,26 38 104 20 0,107
[ 25 | 2526 155599 7779,93 45 125 25 0,107

HR A [T ] E
HM DIN A~~~ d m Yudd, ‘—h—g’-ﬂ HPC
6527 ‘ - 05xD DN
30° ¥ a,0,oxD 6535HB

HM-skrubfraesere HPC

Med rouletteringsprofil til skrubbearbejdning.

Meget hgj spantagningsydelse.

Kan anvendes som univeral-skrubfraeser.

Uden dynamisk spiralstigning.

Storrelse 16M MID-fraeser: Mal iht. fabriksstandard.

Som nr. 205492, v

45°

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z I I I Z Z Z Z INOX  INOX Ti GG(G)  Uni

v [m/min] gggi o] i‘ﬁbﬁ?i? <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC _ 70 ypc <900N >900N >850N
150-kode N N| N[ P[P | P[P [P | H|[H|[H|HI H K |
270 190 115 100 95 65 55 55 8 O | e O O e
o T T o
derZ (
+ + 45°
HM-skrubfraeser -
Ls Lialt
HPC
.
. Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm mm
[ 4 | 327.05 . 19%6,23 981,15 3 8 57 6 03 0,02 0,023
[ 5 | 327,05 . 19%623 981,15 3 13 57 6 03 0,02 0,023
[ 6 | 32705 196,23 981,15 4 13 57 6 03 0,03 0,033
[ 8 | 391,86 . 23512 1175,59 4 16 63 8 03 0,04 0,045
[ 10 | 52745 . 31647 1582,36 4 2 72 10 05 0,05 0,06
[ 12 | 62579 . 371541 1877,37 4 26 83 12 0,5 0,06 0,08
[ 14 | 927.51 5551 2782,54 4 26 83 14 05 0,06 0,08
[ 16 | QU . 56549 2827,24 4 3 92 16 05 0,08 0,1
[ 16M | 150568 I 5 7§ 4157,04 4 48 110 16 05 0,08 0,1
[ 20 | AT . 88728 4436,42 4 38 104 20 05 0,1 0,12
[ 5 | 169,92 I 1 L 5609,77 5 45 121 25 0,5 0,12 0,14

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

HR [T ] E
w o U (A 5 e 5% 5% 5%
| w G

3,05xD g535HB

HOLEX Pro Steel HM-skrubfraeser HPC

Mal svarende til DIN 6527. Optimeret speciel rouletteringsprofil til skrubning.
Meget hgj spantagningsydelse.

GG5704 - Som nr. 205704.

GG5706 - Som nr. 205706.
Anvendelse: Til skrubbearbejdning, sarlig egnet til bearbejdning af hele noter.

v Frislibning

45° 45°

GG5704 GG5706

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX  INOX Ti  GG(G)  Uni ‘ ‘m*®

kunststof stabegods

v [m/min] AFD 10%51 <500N <T5ON <I00N <TI0ON <MO0N <SSHRC <6OHRC < 6SHRC <67 HRC < 70HRC <%00N >900N  >B850N
150-kode N N | N | P | P[P | P | P | H | H|H|H | H K
GG 5704/5706 170 160 135 120 60 45 120 @ e O O ©
@ d11D, Antal taender il -~ Z !
VA Iy !
45°
HM-skrubfraeser tL % Z
s jalt <900N
HPC £
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm
[ 4] 23840 - 14065 703,27 4 8 54 6 02 0,02 0,028
[ 5 ] 2840 [ 14065 703,27 4 9 54 6 025 0,02 0,028
[ 6 | 2840 [ 14065 703,27 4 10 54 6 03 0,028 0,03
| 8 | 305:45 L8021 901,07 4 12 58 8 04 0,04 0,05
[ 10 | 2954 2 P/ I 1208,75 4 14 66 10 05 0,05 0,06
[ 12 25 /7.7 1362,59 4 16 73 12 06 0,06 0,07
[ 16 | 844,84 . 496,68 2483,42 5 p) 8 16 08 0,08 009
[ 20 | 2433 . Tese 3582,28 6 2% 9 2 1 0,1 0,12
@ d11D, Antal tender I =~ % ‘
T o TR R |
45°
HM-skrubfraeser tL tl_ a0 t X
5 4 4 jalt <900N
HPC f,
. Pris pr. seet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm mm mm mm mm
[ 4 29 [ 167,03 835,13 4 1 19 37 57 6 02 002 0028
[ 5 ] ] 167,03 835,13 4 13 19 46 57 6 025 002 0028
[ 6 | 28330 . 167,03 835,13 4 13 19 56 57 6 03 008 003
[ 8 | 357,60 - 2109 105491 4 19 25 74 63 8 04 004 005
[ 10 | AL 259,33 1296,66 4 b)) 30 93 72 10 05 005 0,06
[ 12 e [ 32087 1604,34 4 2% % 111 8 12 06 006 007
[ 16 | 92354 | 58459 2922,97 5 3 2 U 9 16 08 008 009
[ 20 | 143038 . 84392 4219,62 6 38 52 18,5 104 20 1 0,1 0,12

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

2
il e R Y BRE -
35° * # 3% 2,03xD 3,005D gozspp

HOLEX Pro INOX HM- torusminiaturefraeser HPC

Lignende dimensioner i henhold til DIN 6527.

Til fremragende standtider.

Kan anvendes med hgje skaerehastigheder, ogsa serdeles veleg-
net til staltyper op til ca. 1100 N/mma2.

Som nr. 206348.

Frislibning

GG1248

Egnet til/ N M M F T T T X FE T T TO%OX'TO%OX‘ INOX = INOX  Uni ‘ ‘m*@

Ve [mlmin] :;Ei w% Sﬁbgg::?l <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67HRC<7n HRC HRC HRC  <900N >900N
150-kode NN N P P P P P H H H H H H H |
240 220 180 180 150 115 80 100 8 O |
@D /RS -
~ovs T . i ; ﬂf i
HOLEX Pro INOX HM-torusminiaturefraeser *— ” ' i
Ls RSW L4 @ DA I‘ial(
HPC
DIN 6535 HB
- NN
. Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm mm mm mm
32035 1921 961,04 1 0,4 17 38 57 6 0016 0,02
32035 1921 961,04 1 05 17 338 57 6 0014 0,018
332035 S 19221 961,04 1n 1 17 38 57 6 0013 0,016
32035 19221 961,04 13 05 19 48 57 6 0,026 0,032
32035 19221 961,04 13 1 19 438 57 6 0023 003
32035 1921 961,04 13 05 19 58 57 6 0,033 0,04
32035 1921 961,04 13 1 19 58 57 6 003 0,037
32035 1921 961,04 13 15 19 58 57 6 0,026 0,032
40378 24227 1211,35 2 0,5 25 7,7 63 8 004 0,048
40378 w27 1211,35 21 1 25 77 63 8 0,035 0,043
40378 w27 1211,35 21 15 25 77 63 8 003 0,037
403,78 w2 1211,35 21 2 25 7,7 63 8 0,026 0,032
493,78 w2 1211,35 21 25 25 7,7 63 8 0024 0,03
493,78 w2 1211,35 21 3 25 7,7 63 8 0022 0,028
53043 . 31826 1591,30 b)) 0,5 30 9,7 72 10 0052 0,064
53043 . 31826 1591,30 2 1 30 9,7 7 10 0,048 0,06
53043 . 31826 1591,30 b)) 15 30 9,7 72 10 0,043 0,053
530,43 . 31826 1591,30 2 2 30 9,7 72 10 004 0,048
530,43 . 31826 1591,30 2 25 30 9,7 72 10 0,037 0,044
53043 . 31826 1591,30 b)) 3 30 9,7 72 10 0035 0,04
67049 40229 2011,47 26 05 36 11,6 83 12 0065 0,08
670:49 40229 2011,47 26 1 36 11,6 83 12 006 0,075
67049 40229 2011,47 26 15 36 11,6 83 12 0,058 0,072
670,49 40229 2011,47 26 2 36 11,6 83 12 0,05 0,07
670,49 40229 2011,47 26 25 36 11,6 83 12 0,055 0,068
670:49 40229 2011,47 26 3 36 116 83 12 0054 0,66
670-49 40229 2011,47 26 4 36 11,6 83 12 0,052 0,064
116963 . 701,78 3508,90 36 05 Y] 15,5 92 16 0,078 0,09
116963 701,78 3508,90 36 1 Y] 15,5 92 16 0,078 0,09
116963 701,78 3508,90 36 2 Y] 15,5 92 16 0072 0,088
116963 701,78 3508,90 36 25 Iy) 15,5 92 16 007 0,085
116963 . 701,78 3508,90 36 3 Iy) 15,5 92 16 0,067 0,083
16963 101,78 3508,90 36 4 9 15,5 92 16 0,065 0,08
15073 105044 5252,18 M 1 52 19,5 104 20 0,09 0,13
175073 105044 5252,18 M 2 52 19,5 104 20 0,085 0,105
175073 105044 5252,18 Iy 3 52 19,5 104 20 0,082 0,1
5073 105044 5252,18 4 4 52 19,5 104 20 0078 0,09

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

] z
Hm  PIN- Type 0 M Yot 16 ) ppc
6527 N —0,03 - . ) . DIN

a,03xD 4535148

HOLEX Pro Steel HM- torusminiaturefraeser HPC

Tolerance: Skeerradius RS, = 0,03 mm.

HPC-fraeser med forskellige hjerneradier til alle radiale overgange.
Optimeret notform, excentrisk afrunding, store spanrum.

Som nr. 206357.

Seal

e

v Frislibning
%

%
N

S : . T
| —

GG 1357

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z I Z Z Z Z Z INOX INOX  Ti  GG(G)  Uni ‘ ‘m*@

v, [m/min] bonce. 55 JT0RS <IN <TSON | <HON <TIOON < OO <SSHRC <GOHRC <GSHRC <GTHRC _ 70 4pc <S00N  >900N > 850N
150-kode N | N[ N[ P[P | P | P | P|H|H H | H|H K
260 240 180 160 80 250 @ |
D/RS -

~onm T . | H oo

HOLEX Pro Steel HM-torusminiaturefraeser 1 d i 1

L RS, L, a0, L
HPC
TN

X Pris pr. set*

mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm mm mm mm
20636 12382 619,09 1n 05 15 338 57 6 002 0,025
20636 12382 619,09 1 1 15 38 57 6 002 0,025
20636 . 12382 619,09 13 0,5 17 48 57 6 0,03 0,04
20636 . 12382 619,09 13 1 17 438 57 6 0,03 0,04
20636 12382 619,09 13 05 21 55 57 6 0,04 0,05
20636 12382 619,09 13 1 21 55 57 6 0,04 0,05
20636 12382 619,09 13 15 21 55 57 6 0,04 0,05
20636 12382 619,09 13 2 21 55 57 6 0,04 0,05
27937 . 16162 838,11 19 0,5 27 7,5 63 8 005 0,06
27937 16162 838,11 19 1 bj 75 63 8 0,05 0,06
27937 L 16762 838,11 19 15 7 75 63 8 005 0,06
27937 167162 838,11 19 2 27 75 63 8 0,05 0,06
388,88 . 23333 1166,65 2 05 32 95 72 10 0,06 0,08
388,98 . 23333 1166,65 2 1 32 9,5 72 10 006 0,08
20058 . 23333 1166,65 2 15 32 95 7 10 0,06 0,08
38888 23333 1166,65 2 2 32 95 7 10 0,06 0,08
47530 . 28518 1425,91 26 05 38 115 8 12 0,07 0,09
47530 . 28518 1425,91 26 1 38 115 83 12 0,07 0,09
47530 . 28518 1425,91 26 15 38 115 8 12 0,07 0,09
47530 28518 142591 26 2 38 1,5 8 12 007 0,09
47530 28518 1425,91 26 3 38 115 83 12 0,07 0,09
2 . 493,93 2469,64 EY) 05 44 15,5 92 16 0,08 01
82321 493,93 2469,64 32 1 44 15,5 9 16 0,08 0,1
82321 . 493,93 2469,64 32 2 44 15,5 92 16 0,08 0,1
82321 . 493,93 2469,64 32 4 44 15,5 92 16 0,08 0,1
A0 . 78894 3944,72 38 1 54 19,5 104 20 0,1 0,13
A5 . 78894 3944,72 38 2 54 19,5 104 20 01 0,13
131491 . 78894 3944,72 38 4 54 19,5 104 20 01 0,13

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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PRISAKTION

NN

pu] _he

D 2,000 20h

T

HM ™Pe o %W m B
300 ¥~ a05

HM-radiusfraesere

Som nr. 207125. BN

=)
X

\

GG1125

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z I Z Z Z Z Z Z INOX  INOX  GG(G) ~CuZn  Uni ‘ ‘m*@

v‘ [m/mln] 2‘2"2521 ¥ S>m1b[)eg/:‘;si <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <65HRC <67 HRC < 70HRC <900N >900N
1S0-kode N N N 4 P P 4 P H H H H H K N
3% 250 160 140 130 80 70 50 80 70 120 320 @ | ® O O O
B s R
A ;
1 |
HM-radiusfraesere L L L
s falt <900N
fl
.
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (Spstyk) mm mm mm mm mm
[ 1 H585 L 6551 347,54 3 50 6 0,006 0,006
| 12 | 2553 L1532 376,59 3 50 6 0,006 0,006
| 15 | H585 L6951 347,54 4 50 6 0,006 0,006
| 18 | 1553 L1532 376,59 5 50 6 0,006 0,006
| 2 | 585 L6951 347,54 5 50 6 0,011 0,013
| 3 | 1585 L6951 347,54 5 50 6 0,011 0,013
| 4 | 5,85 L6951 347,54 8 54 6 0,023 0,025
| 5 | 1585 L 6951 347,54 9 54 6 0,023 0,025
| 6 | 5,85 L6951 347,54 10 54 6 0,033 0,037
| 8 | 15645 L 9387 469,34 12 58 8 0,045 0,051
[ 10 | 238,40 I 7 ¥ 715,19 14 66 10 0,06 0,068
| 12| 4 [ 18684 934,22 16 73 12 0,08 0,09
| 16 | 506,59 [ 3039 1519,78 2 82 16 0,1 0,113
20 | 83666 [ 49840 2491,99 2% 92 2 0,12 0,135

H bd Trel

DIN
a,0,5xD a,005xD goasin

Type
e hio Z‘E:J w

HM-radiusfraesere

Som nr. 207154.

4

o

71
TSN

w
o

N\

BN

GG7154

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z I Z I Z I Z Z Z INOX  INOX  GG(G) Cuzn  Uni

b &k

. kunststof tobegod
v [m/min] on. B ST0%5 <S0N <IN <I00N <TI00N <H00N <SSHRC < GOHRC < 6SHRC <6THRC _ 7 pe <S00N  >900N
1S0-kode N N N 4 P P P P H H H H H K N
GG7154 350 250 160 140 130 80 70 50 80 70 120 320 @ | ® O O O
Zh10D, -~ ‘ T
i )
HM-radiusfraesere | L X
L <900N <900N
fZ fl
. Pris pr. saet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm mm
[ 3 | 209 L 154 507,71 8 63 3 0,011 0,013
| 4 | 16,56 L0415 520,75 8 75 4 0,023 0,025
| 5 ] 878 L 10728 536,39 9 75 5 0,023 0,025
| 6 | H6:56 L 10415 520,75 10 100 6 0,033 0,037
| 8 | 24287 o 14326 716,31 12 100 8 0,045 0,051
| 10 | 32854 19385 969,23 14 100 10 0,06 0,068
| 12| 44401 L2619 1309,69 16 100 1 0,08 0,09
| 16 | 999,84 . 5859 2922,97 2 150 16 0,1 0,113
[ 20 | 2433 [ [T 3582,28 26 150 20 0,12 0,135

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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Spantagning

w ol W R
T Xoor

—

HM-afgratere el
h6
Tolerance: Mal § = +0,1 mm. | GS%NHA
GG 1121 - Som nr. 208121.
GG8107 — Som nr. 208107. 90° —l
Anvendelse: Yderst velegnet til fasning og afgratning af emnekanter samt
til konturbearbejdning. —

X GG8107

H Alu Alu Alu INOX  INOX Ti GG(@) Uni
Eetel/ M M W T X EZZIZILZILIIZL WYY
< a2 >10%Si <500N <750N <900N <1100N <1400N <SSHRC <60HRC <65HRC <67HRC _ 70 pnc <900N >900N >850N
150-kode N N N P P P P P H H H H H K |
GG 1121/8107 280 200 120 105 100 70 60 35 80 60 9 e | ® O O O

@ h6D, Antal tenderZ  MalS ] -~
X
* <900N
HM-afgratere L f
L z
ialt
90°
. Pris pr. seet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm
[ 1 s I 6839 341,95 3 07 38 3 0,005
[ 2 | 3,98 . 6839 341,95 3 14 38 3 001
[ 3 ] 1398 . 6839 341,95 3 21 38 3 001
[ 4 1398 . 6839 341,95 4 28 50 4 002
[ 6 | 8L S 8269 413,47 4 42 54 6 003
[ 8 | Rt L 10326 516,28 4 56 59 8 0,04
[ 10 | ] [ 1% ) B 699,55 4 7 67 10 0,05
[ 12 ] 34642 . 2078 1039,26 4 85 74 12 006
[ 16| 61983 . 3me 1859,50 4 11,2 80 16 0,8
he
DIN
6535HB
\
90°
<
GG1121
@ h6D Mal's I -~
X
+ <900N
HM-afgratere ' £
I'ialt ’
90°
TN
. Pris pr. seet*
mm Pris pr. styk* (5 styk) mm mm mm mm
[ 6 | B8 8269 413,47 42 54 6 0,03
[ 8 | Rt L 0326 516,28 56 59 8 0,04
[ 10| 23348 139, 699,55 7 67 10 005
[ 12| 34642 . 2078 1039,26 85 74 12 0,06

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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PRISAKTION

Fraesevendeskzrsplatter APKT 100305 PDTR og APKT 160410 PDTR

Bemaerk: Vejledende veerdier gelder fora, = 0,3xD /a,=3 mm.
GG2103 - a, maks. = 4,8 mm.
GG2104 - a, maks. =7 mm.

GG2103

Egnet til/ Ao Au Au T T O L T F NX o INK 666 uZn Uni ‘ N *
. begod: 7IN

v [m/min] ggsaml A% S>w1t)eg/:ssu <500N  <750N  <900N <1100N <1400N <50HRC <S55HRC <60HRC <65HRC <67HRC <900N >900N ‘ aén @
1S0-kode N N N 4 P P 4 4 H H H H H K N |

662103 280 270 155 135 100 70 160 150 145 240 @ | (e} [ J

6G2104 360 240 230 200 135 100 50 170 150 140 320 @ | (@) (]
Type

Prs pr.styk* e

662104 [ o e L

Fraesevendeskaersplatte XNMX 080608

Bemaerk: Vejledende veerdier geelder fora,=0,3xD/a, =3 mm.

GG2105

Egnet til/ Alu Alu Alu Z I I Z I Z I Z Z Z INOX INOX T Géa;?t Uni

. kunststof tobegod
v [m/min] . TP S10%5 <S0N <IN <S00N <1I00N < MO0 <SSHRC <6OHRC <65HRC <GTHRC 79 upc <%00N >900N >850N  CFK
150-kode N N N P P P P P H H H H H N |
GG 2105 270 240 200 180 160 I O O e e
GG 2106 130 100 | O O e e
Type ST1400 INOX
. Pris pr. seet* . Pris pr. set*
Pris pr. styk* (53 styk) Pris pr. styk* (Sg styk)
XNMX 080608 -
| GG2106 | Wewizss - = oo N8B 340155

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 seet = 1 bundt.
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www.hoffmann-group.com

Nye substrater. Nye spanbrydere.
Nye muligheder!

De nye HOLEX vendeskaersplatter til drejning.

HOLEX haler ind: Siden 1.8.2020 har du i Hoffmann Groups stigende drejesortiment
ogsa vendeskarsplatter fra maerket HOLEX til alle standardopgaver.

Nyhed: HOLEX til skrubbe- og sletbearbejdningsopgaver og
HOLEX til gevinddrejning og afstikning
God industrikvalitet med 50 % prisfordel i stor pakning!

Prisfordel

Stor besparelse
med stor pakning
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A.b Hoffmann Group

Vendeskaersplatter CNMG
[| CNMG sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130
. Pris pr. seet* . Pris pr. set*

Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk)
= 6GG2530 [gR 500 RSO 57536 35,02 875,36
Ve P LE I ome 120404 w2088 0 10029 yEE) 1042,99
=GG2532 [T wr 2088 10429 FEEEY 1042,99
o .
@ %]
Spanbryder PF
3, mm 05-2 05-25
f mm/o 01-04 0,15-045
v,, hovedanvendelse m/min 120-330 40-220

[l CNMG medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130

Pris pr. styk* Pr(l;g :'t;ie)t* Pris pr. styk* Pr(l;g ;‘t;f)t*
=GG2533 KA E Lo 875,36 ER! 875,36
= (LRl E | (NMG 120404 3502 875,36 3502 875,36
= c(Cl7L% 5T | (NMG 120408 Ee) 1042,99 ) 1042,99
=GG2536 KLU A 1042,99 A 1042,99
=SGG2537 KU &2 2030,10 821 2030,10
o
&
Spénbryder
3, mm 05-5
f mm/o 0,12-0,45
v, hovedanvendelse m/min 40-220

[! CNMG skrubbearbejdning

Type HBT020 HBT130
. Pris pr. seet* - Pris pr. saet*

Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk)
= (L%t | (NMG 120404 Ee) 1042,99 ) 1042,99
=i (NMG 120412 A 1042,99 A 1042,99
= 662540 LU 8121 2030,10 824 2030,10
=GG2541 KGN G 2030,10 S 2030,10
° .
@ a
Spanbryder PR
3, mm 18-6 2-6
f mm/o 02-06 0,15-0,55
v,, hovedanvendelse m/min 80 -260 40-220

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.
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Drejning

Vendeskaersplatter DNMG

[! DNMG sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130

Pris pr. styk* Pr(l;g :‘t;;t* Pris pr. styk* Pr(l;g :'t;i(e)t*
DNMG 150608 s [age8 N 1434 37 1341
DNMG 150604 s 3468 173210 929 173210
DNMG 150608 Dsae 173200 6925 173210

o .

o] @

Spanbryder PF

3, mm 05-2

f mm/o 0,1-04 0,15-0,45
v,, hovedanvendelse m/min 120-330 40-220

! DNMG medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130
. Pris pr. seet* . Pris pr. set*

Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk)
= (7L 5) | DNMG 110404 5737 1434,11 5737 1434,11
= c(cL7'y/ | DNMG 110408 S 1434,11 L 1434,11
=GG2548  RUGE 6920 1732,10 £o20 1732,10
=GG2549  RUNRE 6929 1732,10 6929 1732,10
o .
@
Spénbryder PM
3, mm 08-5 05-5
f mm/o 0,1-0,45 0,12-0,45
v, hovedanvendelse m/min 100280 40-220

[! DNMG skrubbearbejdning

=l

Type HBT020 HBT130

Pris pr. styk* Pr(';&’ :‘t;i(e)t* Pris pr. styk* Pr(l;g ;.t;;e)t*
= 662550 DIgE: so20 BN 73210 o2 [BAEA 173210
=6GG2551  RUUSEE so20  [N3a6A 173210 ez [3a6A 173210
° I M
@ @ a
Spanbryder PR MR
3, mm 1,8-6 2-6
f mm/o 02-06 0150555
v,, hovedanvendelse m/min 80 -260 40-220

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.
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A.b Hoffmann Group

Vendeskaersplatter SNMG

[! SNMG sletbearbejdning

Type

S c{eLLy s SNMG 120404

(]
b
Spénbryder
aP

f
v,, hovedanvendelse

[ SNMG medium bearbejdning

HBT020 HBT130
Pris pr. styk* Pr(l;g :‘t;;t* Pris pr. styk* P'(';g:t;ﬁt*
. M
%]
PF MF
mm 05-2
mm/o 01-4 0,15-0,45
m/min 120-330 40-220

Type

(e LLE] SNMG 120404
=GG2554 R

[ ]
[
Spanbryder
al’

f
v,, hovedanvendelse

[! SNMG skrubbearbejdning

HBT020 HBT130
Pris pr. styk* Pr('; ("’ :t;f)t* Pris pr. styk* Pr(l;g ;'t;f)t*

1042,99

M
%]

4472
w72 [0S 009

PM MM
mm 08-5 05-5
mm/o 0,1-0,45 0,12-0,45
m/min 100 - 280 40-220

Type

= c{eLLLT SNMG 120408

(]
@
Spénbryder
aP

f
v, hovedanvendelse

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.

Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.

HBT020 HBT130
Pris pr. styk* Pr(';&’ :‘t;i(e)t* Pris pr. styk* PI’(I;(;! ;.t;;e)t*

M

a

PR MR

mm 18-6 2-6
mm/o 02-06 0,15-0,55

m/min 80— 260 40-220
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Vendeskaersplatter TNMG

[ TNMG sletbearbejdning

HBT020 HBT130
Type q Pris pr. seet* q Pris pr. saet*
Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk)
] I M
@ a
Spanbryder PF MF
3, mm 05-2
f mm/o 01-04 0,15-0,45
v, hovedanvendelse m/min 120-330 40-220
[ TNMG medium bearbejdning
HBT020 HBT130
Type q Pris pr. seet* q Pris pr. saet*
Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50styk)
GG2557 R s NBEIIN 2668 soes [ 126648
TNMG 160408 sess [N 126648 o6 [N 126648
] - M
@ a a
Spanbryder PM MM
3, mm 08-5 05-5
f mm/o 0,1-0,45 0,12-0,45
v,, hovedanvendelse m/min 100 - 280 40-220
Vendeskaersplatter VYNMG
[! VNMG sletbearbejdning

HBT020 HBT130
Type Pris pr. styk* Pr(l;op :t;%t* Pris pr. styk* P'(I;g ;'t;;t*
° . M
o] @ a
Spanbryder PF M
3, mm 05-2
f mm/o 01-04 0,15-0,45
v,, hovedanvendelse m/min 120-330 40-220
[! VYNMG medium bearbejdning
HBT020 HBT130
fpe Prs pr.styk A Pris pr.stykc Sy
° . M
@ @ a
Spanbryder PM MM
3, mm 08-4 05-4
f mm/o 0,1-0,45 0,12-0,45
v, hovedanvendelse m/min 100 - 280 40-220

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.
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A.b Hoffmann Group

Vendeskaersplatter WNMG

[ WNMG sletbearbejdning

Type

(]
@
Spanbryder
al’

f
v,, hovedanvendelse

[! WNMG medium bearbejdning

HBT020 HBT130
Pris pr. styk* Pr(';("':'t;ie)t* Pris pr. styk* P'(';g:t;;t*
ALES 1191,98 e 1191,98

sose  [RBSAI 6o

§‘

- oBaM
sess  [NBEI 126648
M
a
M

PF
mm 05-2
mm/o 0,1-04 0,15-0,45
m/min 120-330 40-220

et

Type

[ GG2564 KT
[ 662565 RIIIEENE
| GG2566 KT
WNMG 080408

(]
@
Spanbryder
aﬂ

f
v,, hovedanvendelse

[ WNMG skrubbearbejdning

HBT020 HBT130
. % i
pris sy R Pris p. syl el

4768 1191,98 4768 1191,98
4768 1191,98 4768 1191,98
50,66 1266,48 50,66 1266,48
1266,48 50,66 1266,48
- |
a
PM
mm 08-5 05-5
mm/o 0,1-045 0,12-045
m/min 100280 40-220

Type

(]
@
Spanbryder
aP

f
v,, hovedanvendelse

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.

Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.

HBT020 HBT130
. * i
Pris pr. styk* Pr(l;g :t;ie)t Pris pr. styk* P'(I;(? :t;:)t*

M
]

-
@
PR MR
mm 18-6 2-6
mm/o 02-06 0,15-0,55
m/min 80-260 40-220
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Drejning

Vendeskaersplatter CCMT
[l CCMT sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet® Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk)
=6GG2630 [ 3502 g7536 3502 [NESIN 87536 {ET020
= 662631 [ED FEECY 10029 472 [J08GN 10229 -
2662632 A 4937 293 w4 [JRABEN 12293
° I M
@ a a
Spanbryder PF M
a, mm 04-2 01-1
f mm/o 01-03 005-0,2 _HBT130
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220
[l CCMT medium bearbejdning
Type HBT020 HBT130 @
Pris pr. Pris pr. 7\
Pris pr. styk* saet* Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk) LY
= 662633 [uzo v 8753 3502 |JEMSHN 7536 V \ET020
=6G2634 LU FEE! 10029 472 [JE0SGN 10429 -
=6GG2635 KU yEE! 10429 4172 [JROGH 104299 @
= GG2636 LR 4937 293 w4 [JRESEN 122923
= 662637 I 4937 293 w4 [JRESEN 12293
° I M
] a a _HBT130
Spanbryder PM MM
a, mm 05-25 03-3
f mm/o 012-03 0,05-035
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220
LIIT2 & Vendeskarsplatter DCMT
[l DCMT sletbearbejdning
Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet® Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk)
=GG2638 Rl woe  [N20A9N 102436 4096 [N20A9N 102436 _HBT020
= 662639 Dl wsas [NRBENN 11361 4ses [NRBERN 113611
° I M
@ a a
Spanbryder PF M
a, mm 04-15 01-1
f mm/o 01-03 005-0,2
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220 _HBT130
! DCMT medium bearbejdning
Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet* Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk)
= 6GG2640 Ll 489 102436 4096 [JEOMSNY 102436
= 6GG2641 DlOERED: 4545 13611 4545 [RHENY 113611 HET020
=6GG2642 DEHET 4545 113611 4545 [ERHEN 113611
= 662643 Dl 13611 4545 [RMEN 113617
° I M
@ a a
Spanbryder PM MM
a, mm 05-25 03-25
f mm/o 012-03 0,05-035
120, 050, HBTH
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220 ~HBT130

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.
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A.b Hoffmann Group

Vendeskaersplatter SCMT
[] SCMT sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* sat® Pris pr. styk* saet* ;
(50 styk) (50 styk) v :
GG 2644 KO0GEN 300 QB s536 e * 875,36 BTo0
|
@ a a
Spanbryder PF M
a, mm 04-15 0,1-1
f mm/o 01-03 0,05-0,2
v, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220

_HBT130

[l SCMT medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet* Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk)
= 662645 EUCED 35 8753 3502 |JEMSHN 7536 .
=L SCMT 120404 A 122923 4947 1229,23
4947

Ve 75 scr 120408 12203 4917 [RABEN 12203
M
a
MM

L4 I

@ a

Spanbryder PM

3, mm 05-25 03-25

f mm/o 012-03 0,05-0,35 _HBT130
v, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220

Vendeskaersplatter TCMT
[1 TCMT sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet® Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk) _HBT020
= 662648 R w5t BN o261 65 [RBBN 91261
= 662649 RUIGEY e (BN 19198 e [JEEEAN 119198
o I M
@& a a
Spanbryder PF M
a mm 04-15 01-1
£ mm/o 01-03 0,05-0,2 _HBT130
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220

[l TCMT medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. Pris pr.
Pris pr. styk* saet* Pris pr. styk* saet*
(50 styk) (50 styk) . :
g TCMT 110204 St 912,61 265 912,61
GG 2650 1825 1825 _HBT020
=GG2651 RClplEn wes (BB 19198 e [JEEEAN 119198
= GG2652  RURGE e [NOBBAN 119198 4zes [N2BBAN 119198 _
L I M '
@ a a
Spanbryder PM MM
a, mm 05-25 03-25
f mm/o 0,12-03 0,05-0,35 _HBT130
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 st = 1 bundt.
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Vendeskaersplatter VBMT
[1 VBMT sletbearbejdning new!

Type HBT020 HBT130

Pris pr. saet* Pris pr. saet*
(50 styk) (50 styk)

75073 7603 [ES0NN 175073
n32 s [L42ee 2132 @

Pris pr. styk*

(e LT vBMT 160404 s0z 426

Pris pr. styk* _HBT020

175073 7843 1750,73 -HB020

n32 s L4246 2132
M
a

(LY, VBMT 160408 8402

L I M

@ @ a

Spanbryder PF M

a, mm 04-15 0,1-1

f mm/o 0,1-03 0,05-0,2

v, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220 HET130
[! VBMT medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130 e b

Pris pr. styk* Pr(';g;t;;t* Pris pr. styk* P'(';gzt;ﬁt* .

2123,22 8493 2123,22

° |

& a

Spanbryder PM MM

a, mm 05-25 03-25

f mm/o 0,12-03 0,05-0,35 ;

v, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220 " _HBT130

Vendeskaersplatter VCMT
[l vCMT sletbearbejdning

Type HBT020 HBT130
. o Pris pr. saet* q Pris pr. set*
Pris pr. styk (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk) Y " HBTO20

| 662659 NlLnn 8493

175073 703 [SS0NN 175073
n32 s [N 2232

o I M

@ ] a

Spénbryder PF M

a, mm 04-15 0,1-1

f mm/o 0,1-03 0,05-0,2 _HBT130
v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220

[l vCMT medium bearbejdning

Type HBT020 HBT130
Pris pr. styk* Pr(l;g ;t;;e)t* Pris pr. styk* P'(';g :‘t;ﬁt*

_HBT020

I vowr 110304 7003 BB 175073 o0 [BEMM 175073
[ GG2661 R o0z [Nagae | 21322 sz L4246 212322
4246 *
a
MM

AP ITFIN v 16048 9492 212322 8493 132

[ )

1)

Spénbryder

3, 03-25

f mm/o 012-03 0,05-0,35

v,, hovedanvendelse m/min 70-250 40-220 -HBT130

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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Gevinddrejeplatter

A.b Hoffmann Group

i Alu Alu Alu INOX ~ INOX Ti GG(G)  CuZn  Grafit  Uni
‘E’g[':;r::!‘] kunststof wq... stobegods Z Z I I I Z I Z GFK O O @ ‘ *
< aNR_ TH >10%Si <500N <750N  <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <67HRC <900N >900N >850N CFK
150-kode N N N P P P P P H H H K N N
GG 2700-GG 2706 220 150 130 130 110 8 75 35 85 8 40 110 130 () ® O
[l Metrisk gevind
DIN13 M MF ‘ /60., h
LUVAVAVIVAVAYID e

Stigning

: . .
mm Pris pr. styk* Pr(';(f :t;;e)t Pris pr. styk* P'('; :;t;;e)t*

s #3 sToe 185316 #1s  EETE 155306

[ 15 EEETTEEN 0 0 EERESAG #33  [NBT06NN 185316

T &3 e 185316 #43 [NBT06NNN 185316

| 25 HEETTEEN 0 R 756 BTSN 189041 GG2700
N #< e 04 7562 [NBESINNN 189041

Tykkelse mm 36 36

Plattestarrelse L mm 16 16

Stigning

Helprofilplatte 60°, udvendig hgjre

Helprofilplatter 60°, indvendigt hajre

. Pris pr. seet* . Pris pr. saet*
o Pris pr. styk* (50 styk) Pris pr. styk* (50 styk)
762 NSTEINNN 189041 7562 [NBTBINNN 189041
Tykkelse mm 36 36 GG 2701
Plattestarrelse L mm 16 16
[ Tommegevind
BSP  BSW G 550
VW VW VW 2~
Antal gevind pr. tomme GG 2704 GG 2706

Delprofilplatte 60°, udvendigt hgjre

Helprofilplatte 55°, udvendig hgjre

Delprofilplatte 60°, indvendig hgjre

Helprofilplatte 55°, indvendigt hgjre

Antal gevind pr. tomme Pris pr. styk* Pr(|; g;.t;ﬁt* Pris pr. styk* Pr(n; g;t;;e)t*
#43 [NBT0ENNN 185316 #33 [BT0ENN 185316
T ~+3 ST 185316 743 [NST06NNN 185316
Tykkelse mm 36 36 662704
Plattestorrelse L mm 16 16
LT Stikplatter til stikklinger nr. 273000
Egnet til/ Au  Ae A O ST O 0 TF T NoX INOX Ti GG(6)  CuZn | Grafit Ui ‘ *
. kunststof tobegod GFK
Ve [m/mm] Q@E., -WQ' Sj](;%(‘:;i <500N  <750N <900N <1100N <1400N <55HRC <60HRC <67HRC <900N >900N >850N CFK O O @
150-kode N N N P P P P P H H H K N N |
GG 2750 120 100 90 80 80 60 80 | ® [}
w+0.1
R=02mm
Stikbredde W 22 31 <
Pris pr. Pris pr.
mm Pris pr. styk* set* Pris pr. styk* set*
(50 styk) (50 styk)
Stikplatte

GG 2750 neutral

Tilspaending fi stal < 900 N/mm?

woes - [

0,07

mm/o

124786  5H4+ - 1285,11
0,1

GG2750

* Leveres kun i hele bundter, ikke enkeltvis.
Bestillingsinfo: 1 set = 1 bundt.
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MILLIONER AF AR HAR VIST, AT KUN DE
MEST HARDF@RE KLARER SKARENE.

SKAR IGENNEM MED DENNE VIDEN PA
SKAERENAT sk sl

Ogsa i veerktgjets verden gaelder princippet: Perfektion haevder sig. GARANT star som Premium-vaerktgjsmaerke
for Hoffmann Groups koncentrerede producentkompetence. Over 40.000 ydelsesstaerke topveerktgjer til alle
anvendelsesomrader garanterer hgjeste innovationssikkerhed, konstant premium-kvalitet og et optimalt
pris-ydelses-forhold. Overbevis dig selv om det pa

www.garant-tools.com

—

A SSS S

_ o Ao Garant’

Denne reklamebrochure, dens grafiske design og det anvendte artikelnummersystem er beskyttet af ophavsretten.
Genoptryk og enhver form for reproduktion - selv delvist - er kun tilladt med skriftlig tilladelse fra firmaet Hoffmann SE, 81241 Miinchen.
Alle priser er saerlige nettopriser/katalogpriser, plus moms, gaeldende indtil 31.7.2021; priser i DKK uden garanti, med forbehold for fejl og andringer.

®
m Hn"mann Grnun@ Hoffmann GmbH Bestilling: +45 70264150

Herbert-Ludwig-Stra3e 4 - D-28832 Achim Bestilling og teknisk radgivning: +45 70264150
Postbox 16 61 - D-28832 Achim Bestilling pr. fax: +45 70264152 (hele degnet)
Tyskland www.hoffmann-group.com

Model: GARANT drejetype HB 7010-1

KW2065 DA

08418-da





