CPI ger samlad information om:

- Fyllnadsgrad i hojd och bredd D Dyna Mate

« Conveyorhastighet
- Utnyttjandegrad partof Q> ENERCO

CPI ar en modul i MUR-systemet C PI

Machine Utilization in Real-time mater Coating Performance
produktions- och stopptider Indicator

"Brutal okning pa
CPI-talet da vi kittat
ihop materialet”

Mikael Frojdendahl,
Nimoverken AB

"MUR-systemet har
hjalpt oss att hitta
maxgransen for linan”

CPIl-indikatorn ar
ditt verktygi
forbattringsarbetet

Lars-Goran Engstrom,
CW Lundberg AB

Tel: 08 522 933 00 | info@dynamate.se



Realtidsmatning med MUR-infoskarm Fyllnadsgrad/Hangeffektivitet
Nedan ett exempel pa loggning av data fré&n en pulverlackerings-line. Luckor i hangningen detekteras och visas i realtidsdiagram.
Informationen pé infoskarmen anpassas till varje foretags behov. Utforliga rapporter over valfri tidsperiod. Effektiviteten i hgjd
Varje anvandare kan ha sin egen MUR-infoskarm pa sin dator. och langd visas grafiskt. Loggas kontinuerligt och blir ett verktyg i
forbattringsarbetet.
Conveyorhastighet Fyllningsgrad — Status

vertikalt (kortid, stopp, lucka pa linan, Energimétning [OptiOﬂ)
fargbyte och underhall ...)

Elférbrukningen loggas kontinuerligt. Momentan visning av
energianvandningen for varje enhet samt totalen. Ratt temperatur
94,9% och conveyorhastighet ger energioptimering. Loggningen visar
- 341 meter tidigare korningar.
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Tillsammans utvecklar vi framtidens industri



