NITRERHARDNING

Nitrerhardning ar en hardprocess som de senaste aren har dkat kraftigt p.g.a att detaljer-
na kan bearbetas fullt fardigt och som sista operation Nitrerhardas.

Fordelen med detta ar att man slipper kostsam efterbearbetning.

Oftast ar det tillrackligt med en polering eller latt slipning efter nitreringen.

Vid nitrerhardning 60 timmar uppnar man normalt ett harddjup pa ca 0,5-0,6 mm.
Nitrerhardning ersatter satthardning mer och mer.

De flesta stalsorter kan nitreras, dock varierar hardheten beroende pa stalkvaliteten.

Stalsort EN Hardhet ca Stalsort EN Hardhet ca

Kolstal HV HRC Nitrerstal HV HRC

SS 1311 1.0401 S235JR 400 40 SS 2940-04 1.8509- 1150 70
1.8550

SS 1572 1.1181 C35E C0.35 400 40 SS 2240-04 1.7361 800 64

SS 1672 1.1191 CASE C0.45 450 45

SS 2134 1.0545 S355N 650 56 Verktygsstal

SS 2142 $355J2 650 56 SS 2140 hardat 720 61

S$§ 2172 S355J2H ST52.3 440 45 SS 2260 hardat 1.2363 1150 70

SS 2511 1.5919 15CrNi6 650 56 SS 2242 hardat 1.2344 1100 69

Seghérdningsstal Segjarn EN GJS

SS 2225-05 1.7218 25CrMo4V 600 55 SS 0717 400 750 62

SS 2244-05 1.7225 42CrMo4V 600 55 SS 0727 500 750 62

SS 2541-03 1.6582 34CrNiMo6V 650 56 SS 0737 700 750 62

Vi har utokat var kapacitet pa Nitrerhardning Fordelar med nitrering:
Ugn 1 @ 1500 x 2700 mm - God dimensionsbestandighet vid hardningen genom
Ugn 2 @ 800 x 1400 mm att nitreringen utfors vid 1ag temperatur ca 510°C -
Ugn 3 @ 730 x 800 mm 530°C.
- Hog ythardhet och slitstyrka samt minskad risk for
Vi ombesorjer dven nitrerhdrdning av mycket stora  EL&lgallyf:#
och langa detaljer. - Férbattrad korrosionsbestandighet
Max matt: - Okad anlépningsbestiandighet och varmhardhet.
@ 1000 x 10 800 mm - Okad utmattningshallfasthet och 1ag anvisningskans-
@ 1600 x 7930 mm lighet vid utmattning.
@ 4200 x 6000mm
Operationsfoljd vid nitrerhardning:
- Grovbearbetning
. - - Avspanningsglodgning
HARDHETSMATNING: = Férdigbearbetning
Utfores enligt HV-metoden - Nitrerhardning *

(Hardness Vickers) - Eventuellt polering eller slipning
*Detaljer som skall nitreras maste vara fria fran rost.
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