JOHNSON METAL A/S

Johnson Metal A/S er leverandgr af emner, bgsninger og feerdigemner
ud fra tegninger i bronze legeringer

MATERIALEVEJLEDNING
STANDARD FRA LAGER

MATERIALE

JM1 JM3 JM5 JM7

EMNER side side side side
RUNDSTZANGER 3 7 9 10
EMNERGR 4-5 7 9 11

FIRKANTSTANGER 6 8 10
SEKSKANTSTANGER 6

Glideleje
JOHNSON-RADIALLEJER

JOHNSON-RADIALLEJER MED FLANGE

SINTREDE RADIALLEJER
SINTREDE RADIALLEJER MED FLANGE

FRIMET FLERLAGSLEJER

BRM10 / BRM80 RULLEFORMET LEJER

RETNINGSLINJER FOR KONSTRUKTION

INDBYGNINGSTOLERANCER

OILES 500 seLvsmgRENDE LEJER

EKSTRA HARDE BRONZELEGERINGER - WEARLESS®
& HOJ KONDUKTIVE KOBBERLEGERINGER

MATERIALESTANDARDER
ISO-TOLERANCER




CENTRIFUGALSTYBNING

STRENGST@BNING

Ved centrifugalstebning forstas stgbning af
ror og ringe i permanente forme, kokiller, som
roterer under stgbnings- og stgrkningsproces-
sen. Kokillerne har under stgbning kontrolleret
afkgling med vand. Stgbningen sker i maski-
ner af savel vertikal som horisontal udferelse,
d.v.s. kokillens rotationsaksel har et vertikalt
eller horisontalt leje. Metoden frembringer
cylindrisk stgbegods af meget hgj kvalitet.
Emnerne grovdrejes for videre bearbejdning.

Ved strengstegbning forstas kontinuerlig stabn-
ing af runde steenger og rgr samt profilsteenger
i horisontale eller vertikale maskiner. Fra en
elektrisk opvarmet smelteovn trykkes det
smeltede metal ud gennem et mundstykke,
kokillen, som har det gnskede profils form. |
mundstykket overgar det smeltede metal til
fast form, da varmen ledes bort via et omgiv-
ende kgleelement, Metoden frembringer et
glat stebegods af hgj kvalitet, og kun ganske
ringe bearbejdningstillaeg er ngdvendigt. Den
heje kvalitet nas i vaesentlig grad, fordi metal
kan tilfgres kokillen fra smelteovnens slagge-
og iltfrie indre del, samt fordi afkglingen kan
kontrolleres ngje under stgrkningsprocessen.



RUNDSTANGER

Materiale:

JM 1-15ropcobs

NARMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 493 K
NARMESTE TILSVARENDE SVENSKE STANDARD: SS 5204-15

*) Teoretisk veegt Specialdimensioner fremstilles pa bestilling




EMNEROGR

Materiale:

JM 1-15 ropcobs

NARMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 493 K

NARMESTE TILSVARENDE SVENSKE STANDARD: SS 5204-15

Tolerancer: D

Standardlaengde:

+T144 0
-IT 15

D 26-56 mm 500,1000, 2000 mm
D 61-392 mm 500, 1000 mm

Angiv falgende ved bestilling:

Emnergr Dxd - leengde mm, JM 1-15

ROR til maskinforarbejdning fremstilles

pa bestilling

D 26 mm-D 50 mm

Tolerancer: D h 11

d

0
-IT 15

Leveret laengde: 2000-3000 mm

Dxd Veegt* Dxd Veegt* Dxd Veegt* Dxd Veegt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
26x 13 &3 61x 18 23.7 87x 48 36.8 112x 68 558

x 23 223 x 58 29.4 x78 45,1
29x 13 4.7 x 38 15.9 x 68 20.6 x 88 33.6
x 19 3.3 x 48 9.9
92x 28 53.7 117x 73 58.4
33x 13 6.4 66x 29 25,2 x 38 49.0 x 83 47.5
x 18 5.0 x 48 43,1 x 98 28.6
x 23 3.9 67x 18 29,1 x 58 35.6
x 38 21,3 X 63 31,4 122x 68 77
36x 18 6.5 x 43 18.5 X 68 26.8 x78 61,5
x 23 5.0 x 48 15.3 x78 16.6 x 88 49.2
x 98 36.9
41x 18 Of5 72 x 33 28.6 97x 48 49.6
x 23 8,1 x 43 23.3 X 63 38.0 127x 63 85.0
X 28 6.3 x 48 21,5 x 68 334 x73 75.5
x 53 16.6 x73 28.5 x 83 64.6
46x 13 13.6 x78 23.2 x 93 52.3
x 23 11,1 77x 23 37.7 x103 38.6
X 28 9.3 x 43 28.5 102x 38 62.6
x 33 7.2 x 53 21,8 x 48 56.6 132x 78 79.2
x 58 17.9 x 58 49.2 x 98 53.9
51x 18 15.9 X 68 40.4 x108 40.2
x 23 14.5 82x 28 41,5 x73 35.0
x 28 12.7 x 38 36.9 x78 30.2 137x 73 93.9
x38 8,1 x 48 30.9 x 88 18.6 x103 57.0
x 53 27.4
56x 23 18.2 x 58 235 107x 63 52.2 142x 58 119,0
x 33 14.3 X 68 14.7 x78 37.5 x78 98.4
x 38 11,8 x 98 73.0
x 43 9.0 112x 38 77.6 x108 58.7
x 58 64,1 x118 43.6
147x103 76.9

Specialdimensioner fremstilles pa bestilling

*) Teoretisk veegt



forts. EMNEROR, JM 1-15

*) Teoretisk veegt Specialdimensioner fremstilles pa bestilling




SEKSKANT & FIRKANT STAENGER

Materiale:

JM 1-15ropcoDS

NARMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 493 K

NARMESTE TILSVARENDE SVENSKE STANDARD: SS 5204-15

SEKSKANT STANGER

Tolerance +0,2
-0,1

Standardlaengde:
3000 mm

Angiv falgende ved bestilling:
Sekskantstang NV — leengde mm, JM 1-15

NV Veegt*
mm kg/m
22 3.7
24 44
32 7.9
44 14.9
50 19.3

PERFOREREDE SEKSKANTEMNER
fremstilles pa bestilling

NV 26-NV 65 mm

Leveret laengde: 2000—3000 mm

B

FIRKANT STANGER

Standardlaengde:

500, 1000,

Angiv falgende ved bestilling:
Firkantstang A x B — laengde mm, JM 1-15

2000 mm

AxB Vaegt* AxB Veegt®
mm kg/m mm kg/m
32x 32 9,1 102x 14 12.7
x 22 20.2
42x 42 15.7
122x 22 23.9
52x 12 6,5
x 22 10.2 142x 18 22.7
x 52 24,1 x 22 27.8
62x 12 7,5 162x 18 26.0
x 22 31,7
67x 12 13,1
x 32 19,1 182x 18 29.2
X 22 35.6
82x 12 8.8
202x 22 39.6

Specialdimensioner fremstilles pa bestilling

*) Teoretisk veegt



RUNDSTANGER OG EMNERGR

Materiale:

JM 3-15 1INBRONZE, SS 5465-15
NZERMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 483 K

Tolerancer: +IT 14
0

Standardleengde:
D 13-56 mm 500, 1000,
2000 mm
D 61-252 mm 500, 1000 mm

Angiv falgende ved bestilling:
Rundstang D - lengde mm, JM 3-15

Tolerancer: D +IT 14 4 0
0 —-IT 15
Standardleengde:
D 26-56 mm 500, 1000,
2000 mm
D 61-302 mm 500, 1000 mm

Angiv falgende ved bestilling:
Emnergr Dxd - l@ngde mm, JM 3-15

D Veegt* D Veegt* Dxd Veegt* Dxd Veegt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
13 1.2 97 65.8 36x 18 6.8 97x 68 334
16 1.8 102 72.7 46x 23 11,1 102x 48 56.6
19 2.5 112 87.7
51x 18 15.9 107x 58 56.7
21 3,1 122 104.0 X 28 12.7 X 63 52.2
23 4.0 132 121,8 x 38 8,1
26 4.7 142 140.9 112x 48 71,5
56x 33 14.3 x 63 60.0
28 5,8 152 161,5 X 78 45,1
31 6.7 162 182.4 61x 28 20.5
36 9,1 172 207.0 x 38 15.9 117x 73 58.4
x 48 9.9 122x 68 71,7
41 11,8 182 232.0 127x 63 85.0
46 14.8 192 258.0 67x 43 18.5 132x 68 89,1
51 18.2 202 285.0 142x 58 118,9
56 21,9 72x 18 34.0 142x 78 98.4
222 344.0 x 38 26,1 152x 48 146.5
61 26.0 252 444.0 x 53 16.6 152x118 64,1
67 31,0 162x 68 152.6
72 35.8 77x 38 31,4 162x138 50.3
x 53 21,8 172x 88 154.5
7 41,0
82 46.4 82x 28 41,5 182x128 117,5
87 52.3 x 43 34,1 202x 83 242.2
92 58.5 x 58 23.5 202x138 152.0
RUNDSTSTANGER 87x 28 47.4 212x138 180.4
til maskinforarbejdning fremstilles pa bestilling x 58 294 222x 98 277.2
D 10 mm-D 51 mm 232x158 201,6
30'18(;8”09 518 mm 10 92x 48 435 242x168 212,0
mm=4 16 mm x 68 27.5 272x168 319,7
D 19 mm-D 51 mm h11 302x198 363.3
Leveret lzengde: 2000-3000 mm

*) Teoretisk vaegt

Specialdimensioner fremstilles pa bestilling



FIRKANT STAENGER

Materiale:

JM 3-15 1iINBRONZE, SS 5465-15
NARMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 483 K

Specialdimensioner fremstilles pa bestilling *) Teoretisk vaegt




RUNDSTANGER OG EMNERGR

Materiale:

JM 5-15 BLY-TINBRONZE, SS 5640-15
NZERMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 495 K

Tolerancer:

+IT 14
0

Standardlaengde:
D 21-41 mm 500, 1000,
2000 mm

D 51-162 mm 500, 1000 mm

Angiv falgende ved bestilling:
Rundstang D - lengde mm, JM 5-15

D Veegt*
mm kg/m
21 3,1
26 4,7
31 6,7
51 18,2
61 26,0
72 35,8
82 46,4
92 58,5
102 72,7
122 104,0
162 183,5
192 265,0
RUNDSTANGER

til maskinforarbejdning
fremstilles pa bestilling
D 10 mm-D 51 mm
Tolerancer:

D 10 mm-D 18 mm h10
D 19 mm-D 51 mm h11

Leveret lzengde: 2000-3000 mm

Tolerancer: D

mm

0

Standardleengde:
D 26-36 mm 500, 1000 2000

Angiv falgende ved bestilling:
Emnergr Dxd - l&@ngde mm, JM 5-15

+T 14 40

—IT 15

D 41-202 mm 500, 1000 mm

EMNER@R

til maskinforarbejdning
fremstilles pa bestilling
D 26 mm-D 50 mm

D Veegt*
mm kg/m
31x 13 615
43x 26 8,2
46x 33 72
61x 18 23,7
82x 28 41,5
102x 58 49,2
127x 63 85,0
162x 98 116,3
202x 98 218,0

Leveret laengde: 2000-3000 mm

*) Teoretisk vaegt Specialdimensioner fremstilles pa bestilling

Tolerancer:
D h11

-IT 15




RUND & FIRKANTSTZANGER

Materiale:
JM 7-15 NIKKEL-ALUMINIUMBRONZE, SS 5716-15
JM 7-20 NIKKEL-ALUMINIUMBRONZE,

10

BS 2872/2874 CA 104,
DIN 17665, CuAl10Ni
NARMESTE TILSVARENDE

EU-STANDARD: CC 333G

Standardleengde:
D 10-61 mm 500, 1000, 2000 mm g Standardleengde:
D 67-192 mm 500, 1000 mm 500, 1000,
X - 2000 mm
Angiv falgende ved bestilling: A
Rundstang D - la2ngde mm, JM7
Angiv fglgende ved bestilling:
Firkantstang AxB - leengde mm, JM7
D Veegt* D Veegt* AxB Veegt*
mm kg/m mm kg/m mm kg/m
10 0,6 72 30,9 30x 15 4,0
13 1,0 82 40,1 40x 20 6,9
16 1,5 67x 32 16,5
92 50,5
19 2,2 97 56,2 68x 13 6,8
21 2,6 80x 25 16,6
23 3.2 102 62,1 80x 42 25,8
112 74,9 80x 51 31,3
26 4,0 122 88,9 105x 55 44,2
28 4,7
31 5,7 132 104,0 113x 17 14,7
142 120,4 130x 63 62,6
33 6,5 152 137,9 202x 30 46,5
36 7,7 250x100 192,8
41 10,0 162 156,7
182 197,8
46 15,3 192 220,1
5 16,2
56 18,7
61 22,2
67 26,8
RUNDSTANG til JM7 fas ogsa i udg. -20 Firkantsteenger lagerfares
maskinforarbejdning fremstilles i strengstebt udg. JM7-15
pa bestilling (SS 5716-15)
D 10 mm-D 51 mm
Tolerancer:
D 10 mm-D 18 mm h10
D 19 mm-D 51 mm h11
Leveret lssngde: 2000-3000 mm Begreenset lager

Specialdimensioner fremstilles pa bestilling

*) Teoretisk vaegt



EMNERGR

Materiale:

JM 7 -15 NIKKEL-ALUMINIUMBRONZE, SS 5716-15
NARMESTE TILSVARENDE EU-STANDARD: CC 333G

*) Teoretisk veegt **) Begraenset lager Specialdimensioner fremstilles pa bestilling




Glideleje
JOHNSON-RADIALLEJER

J

*) Begreenset lager



Glideleje
JOHNSON-RADIALLEJER
MED FLANGE

JF

*) Begreenset lager




Glideleje
SINTREDE RADIALLEJER

Tidligere SMS 777
SELVSMYJRENDE OLIEBRONZELEJER




forts. SINTREDE
RADIALLEJER




Glideleje
SINTREDE RADIALLEJER
MED FLANGE

Tidligere SMS 779
SELVSMYJRENDE OLIEBRONZELEJER




forts. SINTREDE
FLANGELEJER




Glideleje
FRIMET RADIALLEJER

Begraenset lager



forts. FRIMET RADIALLEJER

Begraenset lager




Glideleje

FRIMET RADIALLEJER
MED FLANGE

Begraenset lager



Glideleje
FRIMET AKSIALLEJER
FRIMET BAND

Begraenset lager



Glideleje

TYNDVAGGET
BRM 10 / BRM 80

KONSTRUKTIONSOPLYSNINGER




Glideleje
TYNDVAGGET RADIALLEJER

BRM 10/BRM 80

Begraenset lager

Standard: DIN 1494
Materiale: CuSn8 (DIN 17662)

Angiv fglgende ved bestilling:
BRM 10 / BRM 80, LIGE dxL
Tolerancer: Se side 27 Specialmal fas pa bestilliing




Glideleje

TYNDVAGGET

BRM 10 / BRM 80
RADIALLEJER MED FLANGE




Glideleje
RETNINGSLINJER

FOR KONSTRUKTION
MED GLIDELJER

GODE LEJEMATERIALEEGENSKABER

JM1 har gode lejeegenskaber til de fleste lejeanvendelser. JM1 lagerferes i mere end 300 standardmal. | tilfeelde
af szerligt hgje krav kan nedenstaende tabel bruges som en retningslinje ved valg af andre lejematerialer.

Beereevne JM7, JM3
Plasticitet JM5
Slagfasthed JM7, JM3
Tor friktionsegenskaber JM5

Varmeledningsevne

Alle bronzetyper

Olieabsorption

Alle bronzetyper

Slidstyrke JM7, JM3
Korrosionsbestandighed JM7, JM3
BELASTNING SMJRING

For et leje med den indre diameter d og leengden
I'i mm, som belastes med F udtrykt i Newton (N),
geelder det at lejetrykket P opnas i henhold til

=l 2
P—d ” I_N/mm

Glidehastighed pa under 1 m/min. eller
intermitterende drift Ved en glidehastighed pa <
0.017 m/s (1 m/min.) eller intermitterende drift kan
det maksimale lejetryk P normalt ligestilles med
lejematerialets halve straekgreenseveerdi.

Glidehastighed pa over 1 m/min. eller kontinuerlig
drift Ved kontinuerlig drift og/eller en hgjere
glidehastighed (>0,017 m/sek.) anvendes PV-
veerdien, dvs. lejetrykket i N/mm? multipliceret med
glidehastigheden i m/sek., til bestemmelse af det
maksimalt tilladte lejetryk. Sterrelsen pa denne
PV-veerdi kan normalt tillades op til 1,75 for de fleste
bronzelegeringer.

F.eks.: Glidehastigheden V = 0,10 m/sek. resulterer
i et lejetryk pa 1,75/0,10 = 17,5 N/mm?2.

Glidehastighed pa over 60 m/min.

Ved glidehastigheder pa > 1 m/sek. (60 m/min.)
med oliesmering kan hydrodynamisk drift (dvs.

fuldfilmssmering) opnas under seerlige forhold.

LEJESLOR

Ved oliesmaring anbefales 1,5-2,5 %o af den
indre diameter.

Ved fedtsmering bar slgret vaere 2 ggr sterre.
Slgret ber ogsa eges ved hgje temperaturer.
Ved svingende bevaegelser holdes slgret sa lavt
som muligt (0,51 %o).

Der ber laegges stor veegt pa smerekanalerne i lejet.
Darlig smering skyldes ofte forkert konstruerede
smgrekanaler. Generelt gaelder det, at smgrekanaler
aldrig ber placeres i belastede omrader.
Undtagelsen herfra er ved svingende bevaegelser.
Faste smeremidler med hgj belastningsevne kan
anvendes, nar glidehastigheden er pa <0,5 m/sek.

MODGAENDE MATERIALER

Kravene til modgaende materialer, kvalitet, hardhed,
overfladebehandling, @ges i takt med at belastningen
@ges. De harde legeringer JM3 (ca. 90 HB) og JM7
(160 HB) kraever normalt haerdede aksler. Der kan
eventuelt geres en undtagelse, at der anvendes
faste smgremidler.

FRIKTION

Ved hydrodynamisk (fuldfilm) smering kan
friktionskoefficienten under gunstige forhold bringes
ned til 0,01.

For olie- eller fedtsmurte lejer med blandet film/
graenselagssmering geelder friktionskoefficienten
0,05-0,15.

For lejer med faste smgremidler gaelder
friktionskoefficienten 0,08-0,25 afhaengigt af
smgremiddeltypen.

25



Glideleje
INDBYGNINGSTOLERANCER

FOR J, JF OG FRIMET




Glideleje
INDBYGNINGSTOLERANCER
FOR SINTREDE LEJER

OG BRM 10/BRM 80




Glideleje

OILES 500™
SELVSM@RENDE LEJER
MED FAST SM@REMIDDEL

OILES 500
Til stor belastning og lav hastighed

Oiles 500 er et selvsmgrende leje, der bruges ved behov for et
vedligeholdelsesfrit leje, eller hvis store belastninger og hgje
temperaturer gor det umuligt at bruge traditionelle lejer.

Oiles 500 er udviklet af Oiles Corporation, Japan. Johnson Metall
AB har siden 1973 veeret en del af netvaerket til produktion og salg
af Oiles 500.

Funktion

Oiles 500 selvsmgrende lejer anvender

bronzelegeringer som grundmateriale og har en
fint bearbejdet overflade, hvor der er indbygget
fast smgremiddel i form af smgreceller med en %
seerlig sammensaetning.

Smarecellernes mgnster og design er geometrisk, sa hele lejets
glideflade smgres permanent i beveegelsesretningen. Under drift
dannes en tynd, men meget staerk smarefilm, som fordeles automatisk
pa glidefladerne. Denne smgrefilm forbliver intakt, ogsa nar maskinen
star stille. Det faste smgremiddel udger ca. 25-30 % af glidefladen.

Oiles 500 lejer er farst og fremmest beregnet til intermitterende drift.

Hvis | ensker flere oplysninger om dette produkt, har tekniske
spargsmal eller brug for vejledning med henblik pa valg af materialer
og smaremiddel, tolerancer osv. sa er | velkomne til at kontakte os.
Vores eksperter hjeelper gerne.
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forts. OILES 500™
SELVSM@RENDE LEJER
MED FAST SMZREMIDDEL

Grundmateriale

Johnson Metall AB fremstiller et stort antal bronzelegeringer, der anvendes
som grundmateriale i Oiles 500 lejer.

I nedenstaende tabel vises oplysninger om fire legeringer.

Baereevnen er meget afhaengig af, hvilken bronzelegering der veelges.
Valget af grundmateriale skal derfor baseres pa specifikationer, krav og
materialernes baereevne.

Veer opmaerksom pa, at temperatur og valg af smgremiddel har en
indflydelse pa den maksimale belastning.

d

A=d x L

Loadable area=
Projected bearing area

JM1-15 JM3-15 JM5-15 JM7-15
Grundmateriale Cu82 Sn7 Pb7 Zn4 Cu88 Sn12 Cu80 Sn10 Pb10 Cu82 Ni4 A110 Fe4
Smeremidler SL103 | SL201 | SL403 | SL103 | SL201 | SL403 | SL103 | SL201 | SL403 | SL103 | SL201 | SL403

Maks glidehastighed
V m/s

0,2 0,5 0,8 0.2 0,5 0,7 0,2 0,5 0,8 0,2 0,3 0,5

Maks. belastning
ved 20 °C N/mm? 30 50 30

90

Maks. belastning

temperatur N/mm?

ved maks. tilladt 25 25) 30 45 20 20 25 79 80 90

Maks. belastning

statisk (v=0) N/mm? 55 90 60

160

Maks. tilladt
temperatur °C

250 150 80 300 150 80 200 150 80 400 150 80

Maks. PV-veerdi

N/mm2 x m/s

Tort 0,2 0,4 0,8 0,3 0,6 0,7 0,2 0,4 0,8 1,0 1,0 3,0

Maks. PV-veerdi

ivand 1,2 2,0 1,2 3,0
N/mm? x m/s
Omregningsfaktorer: Glidehastighed V i m/s ft/min: multipliceres med 197
Belastning P i N/mm til psi. Multipliceres med 145
PV-veerdi i N/mm x m/s til psi ft/min multipliceres med 28523
Smoremidler
Der kan veelges mellem tre smgremiddeltyper. To af dem er grafitbaserede, og én er PTFE-baseret.
Smgrecellerne dannes ved kompression, hvilket sgrger for en hgj teethed og gode smgreegenskaber.
Smeremidler | Anvendelsesomrade Smgrekopmenster
Alle smgremidler kan anvendes ved temperaturer
ned til -40 G | A R
SL103 God kemikaliebestandighed. Temperatur <300 °C
Grafit + i
tilsaetnings- st =
stoffer
SL201 Smgremiddel til generel brug. Temperatur <150°C
Grafit + ::.-..
tilszetnings- izt
stoffer
SL403 Lav friktion. Temperatur <80°C
[PUTFE = Taler stedbelastninger. Om muligt altid vores
tilsaetnings- | anbefaling pga. fremragende friktionsvaerdier,
stoffer f.eks. i vand
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MATERIALESTANDARDER

FOR HARDE ALUMINIUM

BRONZER - WEARLESS®

OG H@J KONDUKTIVE

KOBBERLEGERINGER

Sammenszetning. Treek- Streek-
Aluminiumbronze nominelle vaerdier styrke styrke
Cu Al Fe Ni Mn | Andet N/mm? N/mm?
WEARLESS® 954 rest | 10,8 4 0,5 655 310
(C95400)
WEARLESS® 625 rest 13 4,3 2 690 379
(C62500)
WEARLESS® 37 rest 15 5 0,5
(NBM37)
WEARLESS® 630 rest 10 3,5 4,5 1,5 0,5 700 420
(C63000)
WEARLESS® 459 rest | 10,5 47 5,1 1 0,5 900 620
(AMS4590)
Kobberlegeringer
med hgj ledningsevne Cu Cr Co Be Cd Zr Ni Si | Andet
CuBe2 rest 0,2 2,0 0,2 0,2 21150 990
(C17200)
CuNi2sSi rest | 0,5 2,4 0,6 655 520
(C18000)
CuCo2Be rest 25 0,5 680-810 550
(C17500/175100)
CuCrZr rest | 1,0 0,12 0,3 | 350-480
(C18150)

Mere info om WEARLESS® beskrives i en specialbrochure.
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MATERIALESTANDARDER
FOR KOBBERLEGERINGER

-03 SANDST@BEGODS

-15 CENTRIFUGAL- OG STRENGST@BEGODS
-20 EXSTRUDERET, SMEDET ELLER VALSET

JM-standard

Neermeste tilsvarende
standardbetegnelser i

Neermeste tilsvarende
standardbetegnelser i

SAMMENSATNING,

NOMINELLE VARDIER

NORDEN RESTEN AF EUROPA Al [Cu|Fe|Mn| Ni|Pb|Sn|Zn
JM1-03 SS 5204-03 SS-EN 1982-CC493K-GS
NS 16530-01 BS 1400 LG2
DS 5204-03 DIN 1705 G-CuSn5ZnPb 82 71714
JM1-15 SS 5204-15 -CC493K-GZ/GC
NS 16530-03/04
DS 5204-15
JM2-03 SS 5443-03 SS-EN 1982-CC480K-GS
NS 16510-01 DIN 1705 G-CuSn10
DS 5443-03 20 10
JM2-15 SS 5443-15 -CC480K-GZ/GC
NS 16510-03/04
DS 5443-15
JM3-03 SS 5465-03 SS-EN 1982-CC483K-GS
NS 16508-01 BS 1400 PB2
DS 5465-03 DIN 1705 G-CuSn12 88 12
JM3-15 SS 5465-15 -CC483K-GC/GZ
NS 16508-03/04 BS 1400 PB2
JM4-03 SFS G-CuPb15Sn8
DIN 1716 G-CuPb15Sn 76 1115| 8
JM4-15 DIN 1716 GZ/GC CuPb15Sn
JM5-03 SS 5640-03 SS-EN 1982-CC495K-GS
NS 16540-01 BS 1400 LB2
DS 5640-03 DIN 1716 G-CuPb10Sn
80 10 | 10
JM5-15 SS 5640-15 -CC495K-GZ/GC
NS 16540-03/04 BS 1400 LB2
DS 5640-15 DIN 1716 GZ/GC-CuPb10Sn
JMB6-03 SS 5710-03 SS-EN 1982-CC331G-GS
NS 16575-01 BS 1400 AB1
DIN 1714 G-CuAl10Fe 10 (87 | 3
JMB-15 SS 5710-15 -CC331G-GZ/GC
NS 16575-03/04 BS 1400 AB1
JM7-03 SS 5716-03 SS-EN 1982-CC333G-GS
NS 16570-01 BS 1400 AB2
DS 5716-03 DIN 1714 G-CuAl10Ni 10180 5 5
JM7-15 SS 5716-15 -CC333G-GZ/GC
NS 16570-03/04 BS 1400 AB2
DS 5716-15 DIN 1714 GZ/GC-CuAl10Ni
JM7-20 BS 2872, BS 2874 CA 104
DIN 12163 CuAl10Ni 10]85 °
JM15-15 SS 5256-15 BS 1400 HTB1
NS 16565-03/04 DIN 1709 G-CuZn35Al1 15[60| 1 |15] 1 85
DS 5256-15
JM18-15 SS 5234-15 DIN 1709 GZ/GC-CuZn25Al5 § 6 |61 | 3 | 3 27
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*Straek - brudgreenser, og forleengelse, samt hardhed er vejledende og derfor ikke bindende.




ISO-TOLERANCER

o ]

Grundmal Afvigelse um
over [tilog] C8 | D7 | D8 E7 E8 F6 F7 F8 H6 H7 H8 H9 | H15 [ IT15
med
(1) 3 |+74|+30|+34|+24|+28|+12|+ 16|+ 20| + 6|+ 10| + 14| + 25|+ 400
+60|+20|+20| + 14|+ 14|+ 6|+ 6|+ 6 0 0 0 0 0 400
(3) 6 + 88|+ 42| + 48| + 32| + 38| + 18| + 22| + 28| + 8|+ 12| + 18| + 30| + 480
+ 70| + 30| + 30| +20|+ 20|+ 10| + 10| + 10 0 0 0 0 0 480
(6) 10 | +102| + 55| + 62| + 40| + 47| + 22| + 28| + 35| + 9| + 15| + 22| + 36| + 580
+ 80| + 40| + 40| + 25| + 25| + 13| + 13| + 13 0 0 0 0 0 580
(10) | 18 §+122| + 68| + 77| + 50| + 59| + 27| + 34| + 43| +11| + 18| + 27| + 43| + 700
+ 95|+ 50| + 50| +32| +32| + 16|+ 16| + 16 0 0 0 0 0 700
(18) | 30 | +143| + 86| + 98| + 61| + 73| + 33| + 41| + 53| +13| + 21| + 33| + 52| + 840
+110| + 65| + 65| + 40| + 40| + 20| + 20| + 20 0 0 0 0 0 840
(30) | 50 +105| +119| + 75| + 89| + 41| + 50| + 64| +16| + 25| + 39| + 62| +1000
+ 80| +80| +50|+50+25|+25 +25 0 0 0 0 0| 1000
(50) | 80 +130| +146| + 90| +106| + 49| + 60| + 76| +19| + 30| + 46| + 74| +1200
+100| +100| + 60| + 60| + 30| + 30| + 30 0 0 0 0 0| 1200
(80) | 120 +155| +174| +107 | +126| + 58| + 71| + 90| +22| + 35| + 54| + 87| +1400
+120| +120| + 72| + 72| + 36| + 36| + 36 0 0 0 0 0| 1400
(120)| 180 +185| +208| +125| +148| + 68| + 83| +106| +25| + 40| + 63| +100| +1600
+145| +145| + 85| + 85| + 43| + 43| + 43 0 0 0 0 0| 1600
(180) | 250 +216| +242| +146| +172| + 79| + 96| +122| +29| + 46| + 72| +115| +1850
+170| +170| +100| +100| + 50| + 50| + 50 0 0 0 0 0| 1850
(250) | 315 +242| +271| +162| +191| + 88| +108| +137| +32| + 52| + 81| +130| +2100
+190| +190| +110| +110| + 56| + 56| + 56 0 0 0 0 0| 2100
(315)| 400 +267| +299| +182| +214| + 98| +119| +151| +36| + 57| + 89| +140| +2300
+210| +210| +125| +125| + 62| + 62| + 62 0 0 0 0 0| 2300
(400)| 500 +293| +327| +198| +232| +108| +131| +165| +40| + 63| + 97| +155| +2500
+230| +230| +135| +135| + 68| + 68| + 68 0 0 0 0 0| 2500
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JOHNSON METALL AB

Leverander af emner og bgsninger samt feerdige detaljer efter tegning
og specifikation for bronzeemne.

HOVEDKONTOR OG CENTRALLAGER | OREBRO
Besggsadresse: Stalgatan 15, 703 63 Orebro
Postadresse: Box 1513, 701 15 Orebro
Leveringsadresse: Sléjdgatan 2-4, 703 63 Orebro
Telefon +46 (0)19-17 51 00

E-mail: info@johnson-metall.com

Internet: www.johnson-metall.com

NORGE FINLAND

Johnson Metall AS OY Johnson Metall AB
Apalveien 1 Turkkirata 14
NO-3360 GEITHUS SF-33960 Pirkkala 6
TIf. +47 32 78 32 00 TIf. +358 3342 7700

E-mail: sales.geithus@johnson-metall.com E-mail: myynti@johnson-metall.fi

DANMARK

Johnson Metal A/S
Dybendalsveenget 2

DK-2630 Taastrup

TIf. +45 36 70 00 44

E-mail: j-m@johnson-metal.dk

Er du i tvivl om valg af legering?
Sa ring til os pa +45 36 70 00 44
Vi er eksperter inden for bronze!

NSTE
\S‘ S M C_\é:s>

%

(}]
I
o

@
o
=z
<

=

\\DNV-GIj

1SQ 9001=1S0 14001

Udgave 15 AB Kontorsrutin 2017



