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NEXTTECH OVERTAGES AF IBA
Fra og med den første juni bliver
NEXTTECH overtaget af IBA,
Erhvervsakademiet i Kolding, og
bliver ligeledes en del af det kom-
mende innovationscenter i byen,
hvor virksomheder kan tilegne sig
viden og kompetencer, om ud-
vikling, anvendelse og fremstil-
ling af 3D-printede emner. Med
IBA som ejere ønsker parterne at
fremme det tekniske uddannelses-
niveau og udbrede forståelsen for
3D-print yderligere, fremhæves

det. Ønsket er kort og godt at
Kolding skal være et mekka for
tekniske uddannelser. Det gælder
både, når der er tale om fuldtids-
uddannelser og efteruddannelser
til områdets mange tekniske ar-
bejdspladser, fremhæves det
videre.

HURTIGT FRA IDÉ 
TIL STØBTE EMNER
Med investeringen i en ProJet
MJP 2500IC 3D-printer er Skive-

virksomheden Idé-Pro i stand til
at levere fra 3D-fil til 3.000 støbte
emner på syv dage, fremhæver
virksomheden aktuelt om fir-

maets forbedrede fremstilling af
støbeværktøj, støbning og endelig
levering, med baggrund i den hur-
tigere reaktion ved virksomhe-
dens optimerede værdikæde med
egen udviklingsafdeling, værk-
tøjsfabrik og støberi under samme
tag i Danmark, understreges 
det. Dertil fremhæves værktøjs-
fabrikken og støberiets udstrakte
brug af robotter og lagerføringen
af tusindvis af plasttyper, (inkl.
genbrugsplast), letmetaller og 
legeringer.

Af Thore Dam Mortensen

Britiske Gühring UK, beteg-
ner sig som leverandør til en
række af verdens største
fremstillingsvirksomheder,
som BMW, Jaguar Land Ro-
ver, Airbus og BAE Systems.

Virksomhedens ekspertise
ligger ikke mindst inden for
fremstilling af diamant-
skæreværktøj, PCD, der
skræddersyes til at imøde-
komme kundernes behov og
er fremstillet ved lodning af
ultrahårde diamantskær på

værktøjskroppe i hærdet stål,
fremhæves det.

Hvert eneste bestilte speci-
alværktøj skal først designes
og godkendes af kunden. Af-
hængig af komponentens
størrelse og kompleksitet
kan det tage op til otte uger
at designe, teste og fremstille
internt, og arbejdet kan ikke
engang starte på værktøjet,
før designet er godkendt. 

Af den grund har mindre
producenter med lavere vo-
lumen meget svært ved at
retfærdiggøre omkostninger-

ne eller leveringstiden for
specialværktøj.

ØJNENE OP FOR AM
Ifølge PCD Production Su-
pervisor hos Gühring UK,
Alan Pearce, gav denne pro-
blematik sig til kende, da
virksomheden ville se på
muligheder for at levere or-
drer på ned til enkeltstyk til
kunder.

Gode råd var dyre, og det
fik værktøjsspecialisten til at
undersøge additiv produkti-

on, AM, som en mulighed,
der potentielt kunne åbne
yderligere salgssegmenter,
reducere gennemløbstiderne
for eksisterende kunder og
styre leveringstider for min-
dre kunder.

Ønsket var ligeledes at re-
ducere prototypeomkostnin-
ger og cyklustiden, frem-
hæver Alan Pearce, og i sid-
ste ende blev det besluttet at
investere i et Markforged
Metal X-system, samt 
en Markforged kontinuerlig
fiber 3D-printer, der her-
hjemme forhandles af PLM
Group Danmark.

Først begyndte de at an-
vende 3D-kulfiberplastprin-
teren til at fremstille lavvolu-
men specialværktøjsprototy-
per, men hurtigt kom de også
i gang med at anvende 3D-
metalprinteren. Denne be-
nytter maskinleverandørens
version af Fused Filament
Fabrication-metoden for at
producere prototyper og
funktionelle emner.  

EN TREDJEDEL AF PRISEN
Ifølge Alan Pearce, er det nu
lykkedes at foretage højkva-
litets enkeltstykproduktion
af skærende værktøj med
3D-metalprinteren, og levere
det til en kunde på mindre
end en tredjedel af tiden og
til en lavere pris, end hidtil
muligt.

Det første værktøj, der
blev produceret, var en mere
simpel fræser i H13-værk-
tøjsstål.

På dag ét blev værktøjet
designet og printet i materia-
let Onyx (nylon blandet med
hakket kulfiber), for se, om
der ville være nogen proble-
mer med at fremstille det.
Og i løbet af bare fem dage
havde virksomheden 3D-
printet og sintret et fuldt
funktionelt metalværktøj i
H13-værktøjsstålet.

Efter at have tilføjet
fræseskær ved lodning, kva-
lificerede Gühring værktøjet
gennem først at teste den
som en aluminium-reamer

og konkluderede, at det fun-
gerede særdeles tilfredsstil-
lende.

Virksomhedens ingeniører
ændrede derefter skærespid-
sens geometri og 3D-printe-
de værktøj som en fræser for
at teste dets kapacitet med en
off-center-belastning. Det
fungerede også nøjagtigt
som planlagt, fremhæver
Gühring-folkene.

Til sidst konkluderer in-
geniørerne, at det 3D-printe-
de værktøj desuden var 60
procent lettere end dets for-
gænger, hvilket resulterer i
muligheden for hurtigere
værktøjsskift og en redukti-
on i cyklustider. Endelig har
applikationsopdagelsen gjort
det muligt for virksomheden
at fremstille mere alsidige
specialværktøj til en langt la-
vere pris til kunderne, kon-
stateres det.

Succes med 
FFF-metalprintet
specialværktøj
Den britiske afdeling af Gühring Group er lykkedes med
at 3D-metalprinte en værktøjskrop til en diamantfræser
med FFF-teknologi fra Markforged. Og det med en
række væsentlige besparelser, fremhæves det.

Gühring UK er nu begyndt at sende 3D-metalprintede værktøjer til kunder for at teste nye
bearbejdningskoncepter.

Hurtige prototyper i kompositmaterialer kan nu analyseres inden de printes i metal.


