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ENSTANDERPRESSE TYPE 150 TE

TEKNISKA DATA

Pressekraft, trinles stilbar 1500 kN
Pressecylinder, slaglangde 400 mm
Stempelhastighed, ilgang 107 mm/s
Stempelhastighed, lavtryk 53 mm/s
Stempelhastighed, hejtryk 9 mm/s
Stempelhastighed, retur 107 mm/s
Stempeldiameter @ 240 mm
Stempelstangsdiameter @ 170 mm
Indsatshejde 500 mm
Pumpekapacitet:

0-4 MPa 170 1l/min.
4-32 MPa 25 1/min.
Motor : 18,5 kW, 1450 o/min.

Oliepafyldning: ca. 550 1
se side 2 - IGANGSZTNING OG DRIFT

se side 4-6 OLIESPECIFIKATION

El-Tilslutning: 3 x 380 V, + 0,50 Hz
se side 2 - E1-TILSLUTNING




INSTALLATION, ANVENDELSE, VEDLIGEHOLDELSE

LOSNING
‘Pressen leoftes med strop eller kede ved hjzlp af 2 stk. sjzkler,

monteret i pressens top.

OLIEPAFYLDNING ‘
For oliepafvldning skal udluftningsskruen i laget pa& beholderen,
merket "UDLUFTNING" demonteres.

Nar olien er pafyldt til max. visning, monteres udluftningsskruen

‘igen.

Fjern det kombinerede luftfilter og oliepdfyldningsdzksel og
pafyld olie til max.-merket pa oliestandsglasset (se: Tekniske
Data).

EL-TILSLUTNING: _

Lad en autoriseret el-installater forbinde el-motoren over
motorvernet. Kontroller motorens omlgbsretning. Pa pumpeanlazget
er omlebsretningen vist med en pil pa motorens ventilations-
dzksel.

IGANGSETNING OG DRIFT

Start pumpeanlzget og keor pressestemplet frem og tilbage under
lavt tryk og med fuld slaglangde 5-6 gange for at fjerne evt.
luft i systemet. Udluft cylinderen under lavt tryk ved at lesne
udluftningsskruen i cylindertoppen til klar olie flyder ud.
Kontroller oliestanden og efterfyld - om ngdvendigt.

Pressen er nu klar til brug.

OLIESKIFT

Olieskift foretages forste gang efter ca. 500 driftstimer.
Udskift samtidig filterindsatsen i returoliefiltret. (Indsatsen
er medleveret pressen). Udskift derefter olie efter hver 2000
driftstimer.



VIGTIGT: 3
Kontroller motorens omlgbsretning - hejre om vist med pil.
Udsat aldrig pressestemplet for skav belastning, da der
derved kan opstad uoprettelig skade.

Overbelast aldrig pressen.

VAND-OLIEK@LER (pos. 23. hydr.diagram)
Keolevand-tilslutning FREM forbindes til vandtermostat.
Vandtermostaten indstilles ved drift, sdledes at temperaturen

pad hydraulikolien ikke overstiger 60° C.



OLITESPECIFIKATION

OLIEFABRIKAT TYPE Viskositet i henhold
til IS0 32
BP ENERGOL HLP 32

NUTO H 32

DANSK STATOIL

TELLUS OIL 8§ 32

.: RANDO OIL HD-32

castml HYSPIN AWS 232

HAYDN 32

1]

HYDRAN HV32

Ovennavnte specifikationer er baseret pé normale driftsforhold
(indendgre, temperatur omkring 20°C). I tilfalde af afvigelser
herfra, bedes De rette henvendelse til STENH@®J HYDRAULIK A/S.

P11-6



Oil Recommendations

General

The operational reliability and economical performance of a hydraulic system reliesto a large extent on the quality
of the pressurized fluid. In general, mineral cils are used as pressure media of this kind, which are marketed
under the general term of "hydraulic oils". As a rule, such oils exceed the minimum requirements for hydraulic
fluids as specified in Standards DIN 51 524 Part 1 (Mydraulic OilsHL) and DIN 51 524 Part 2(Hydraulic Oils HLP).

In principle, hydraulic oils of quality class HL are adequate for all charging situations.Inunloading operation (S 2
and S 3), undoped oils (quality class H) can also be used for radial piston pumps, such as, for example, lubrica-
ting oils in accordance with DIN 51517, Part 1. If gear pumps are being used (types Z, RZ, MP...Z, etc.), oils
corresponding to quality class HLLP are to be used, inaccordance with the gear pump manufacturer's instructions.
The international viscosity classification (ISO 3448) is detailed in the Standard DIN 51519" SO viscosity classi-
fication for liquid lubricants". This standard lists 18 viscosity grades (ISO VG), valid for all conventional liquid
industrial lubricants, with nominal viscosities from 2 to 1500 mm /s (= cSt) at the internationally-determinedre-
ference temperature of 40°C, of which approximately I1ISO VG 10 to ISO VG 68 can be considered for hydraulic
systems (mean viscosity 10 to 68 mm¥s at 40°C) .

Viscosity/ Temperature Characteristic Lines

Viscosity The viscosity/temp. characteristic lines shown
mm2/s (cSt) below were plotted on the basis of the tabular re-
i presentation of the viscos. classes inDIN 51 519,
July 1976 Edition. They apply for a deviation of
t 10% from the nominal or mean point viscosity at
40°C for oils of VI = 95. Please note: ISO VG 15
not listed inDIN 51524 Parts 1 and 2.
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5488 Page 4

continued from page 3

1) Not detailed in DIN 51 524 Parts 1 and 2
2) HLP oil with very high VI
3) Only available abroad

DIN 51 502 | ESSO AG Mobil Oil AG Deutsche SHELL AG | DEA Mineraloel AG
ISO visco- Moorburger Bogen 12 SteinstraBe 5 Postfach 60 05 20 Schmierstoff-
sity grade 2100 Hamburg S0 Postfach 10 45 20 Uberseering 35 entwicklung und
at 40°C 2000 Hamburg 1 2000 Hamburg 60 Anwendungstechnik
’ Alte Schleuse 23
2102 Hamburg 93
VG 22 | NURAY 22 Flowrex E Omnis 22
Sera 22
2 Ornnis 32
8 VG 32 NURAY 32 Ambrex 810 Shell Vitrea OI 32 Sera 32
5
o Ambrex 830 R o Omnis 46
3 VG 46 |.NURAY 46 Gargoyle Arctic Oil G Heavy Shell Vitrea OI 46 Sera 46
L
2
Q Ambrex 840 . . Omnis 68
[]
2 VG 68 NURAY 68 Gargoyle Arctic Oil Extra Heavy ShsiiVitres OI6E Sera 68
>
. = Omnis 100
VG 100 | NURAY 100 Vakuumpumpenoel Heavy Shell Vitrea Ol 100
Sera 100
NUTO H 10  Mobil Velocite Qil No. 6 "
J VG 10 | oo iNESSO 10 Ml [BTE 5 Shell Tellus 61 C 10 | Rando 10
[ . Aircraft
° 1 1 Mobil DTE 11 2
g) VG 15 )| NUTO H 15 obil DTE ) Hydraulic Oil 15
> Nuto H 22 . . . . .
% VG 22 SPINESSO 22 Mobil Velocite Oil No. 10 Shell Tellus OI C 22 | Rando 22
3 .
) TERESSO 32 Mobil DTE Oil Light "
5 VGa32 | o e Mobil Vactra Oil Light Shell Tellus ©I C 32 | Rando 32
5 - - - =
TERESSO 46 Mobil DTE Qil Medium Shell Tellus O1 C 46
. - 4
3 VG 46 | \UTO H 46 Mobil Vactra Oil Medium Shell Tellus 81 45 3 | tando 46
L . R .
TERESSO 68 Mobil DTE Oil Heavy Medium L.
v
g VG 88 | NuTo H 68 Mobil Vactra Oil Heavy Medium | one!l Tellus OI C 68 | Rando 68
[+]
a] Mobil DTE Oil Heavy "
VG100 | NUTO H 100 Mobil Vactra Oil Heavy Shell Tetlus &I C 100 | Rando 100
. Shell Tellus &I 10 Rando HD - A 10
1 il DTE 21
. V@10 | NUTOH 10 NEDIOTE = Shell Hydrol DO 10 | Alcor DD 10
=
f} VGi5 1)| NUTO H 15 Mobil DTE 11 2) Shell Tellus &I T 15 | Rando HD -Z 15 2)
he]
o© o
= NUTO H 22 Shell Tellus 01 22 Rando HD - A 22
= .
> Vé22 | yNivis N 22 2) Mobif DTE 22 Shell Hydrol DO 22 | Alcor DD 22
3 vgap |NUTOHS2 Mobil DTE 13 %) Shell Tellus 81 32 ga":° :g '2;232 25
d UNIVIS N 32 ?) Mobil DTE 24 Shell Hydrol DO 32 &nda AU -
o Alcor DD 22
‘0 Rando HD - B 46
5 ygas |NUTOH 46 Mobil DTE 15 2) Shell Tetlus Ol 46 Rando HD -Z 46 2)
2 UNIVIS N 46 2) Mobil DTE 25 Shell Hydrol DO 46 | Alcor DD 46
o Alcor DD Z 46 ?2)
[1]
§ Ve es | NUTOH 68 Mobil DTE 16 2) Shell Tellus &1 68 2:::2 :g '226568 3
2 H -
UNIVIS N 68 2) Mobil DTE 26 Shell Hydrol DO 68 Alcor DD B8
va 100 | NUTO H 100 Mobil DTE 18 2) Shell Tellus Ot 100 Rando HD -E 100
UNIVIS N 100 2) Mobil DTE 27 Shell Hydrol DO 100 | Alcor DD 100




MAN@VREINDSTILLING OG FUNKTIONSMADE

Pressen har felgende funktioner:

omskifterkontakt med neglelas O0:

1: Tipning

2: 2-handsbetjening

3: Fodbetjening (kun med lukket
verktej)

4: Lysgitter 1l-takt

5: Lysgitter 2-takt

6: Automatik

Omskifterkontakt I TRYKVENDING

med neglelas II DYBDEVENDING

omskifterkontakt HASTIGHED ILG/LT/HT
II HASTIGHED ILG/LT/HT (TRYKREGULERING)
I : HASTIGHED ILG/HT (DYBDEREGULERING)

Mangvreindstillingen foretages med negleafbrydere og omskifterkontak-
ter, monteret pa den elektriske styring.
Hovedafbryderen, monteret i dakslet pa styreskabet, indkobles ved

drejning af afbryderen.
Pumpemotoren og styrespzndingen indkobles ved aktivering af tryk-

knapperne pa styreskabet.

ARBEJDSGANG: DYBDEVENDING med stilbar slaglzngde efter skala.
TRYKVENDING ved forud-indstillet tryk kombineret med
tidsrela for holdning af trykket 0-10 sek.

(Tidsrelz er monteret i el-styring mrk. KéT.6)

TIPNING: (Verkteijsindstilling)
Pressecylinder og tilholder-/udstedercylinder har fzlles

indkobling ved tipning.



TIPNING: Pressecylinder
Nar 2-handstrykkene aktiveres samtidig (inden for 0,5
sek.) vil stemplet bevege sig nedad med reduceret
hastighed - hejtrykshastigheden, idet lavtrykspumpen er

frakoblet i denne stilling.

Slippes een eller begge knapper p& 2-handsbetjeningen, vil
stemplet stoppe.

Aktiveres trykkene igen, fortsztter stemplet nedad, og vil
sluttelig stoppe pa henholdsvis trykvending- eller dybde-
vending.

onsker ‘man at returnere stemplet, aktiveres "retur"-
knappen t som sidder pa 2-handsbetjeningen med skilte-
tekst (TIPNING). Stemplet stopper returbevegelsen, nar
knappen slippes.



INDSTILLING: 2-handsbetijening, trykvending/dybdevending

Nar 2-handstrykkene . aktiveres samtidig (inden for 0,5 sek.) vil
stemplet bevege sig nedad og vende p& henholdsvis trykvending eller
dybdevending (begge er indstillelige). | |

Nar stemplet har vendt, kan 2-handstrykkene slippes, og stemplet
returnerer og stopper pa h¢jdestopkontakten, der ligeledes er ind-
stilleliq.

Slippes under nedbevagelsen een eller begge knapper pa 2-handsbetje-
ningen, villstemplet returnere og stoppe pd hejdestopkontakten.

INDSTILLING: Fodbetijening, trykvending/dybdevending
Nar fodbetjeningen aktiveres, vil stemplet bevege sig nedad og vende

pa henholdsvis trykvending eller dybdevending (begge er indstillelige).
Nir stemplet har vendt, kan fodbetjeningen slippes og stemplet retur-
nerer og stopper pa hejdestopkontakten, der ligeledes er indstilleligq.
Slippes fodbetjeningen under nedbevegelsen, vil stemplet returnere og
stoppe pa he’jdestopkontakten.
INDSTILLING: Hastighed ILG ->/LT/HT
I: I1G ->LT/HT (TRYKREGULERING
Ved denne indstilling starter stemplet med ilgangs-
hastighed, indtil indstillelig knast market - aktiveres.
Hastigheden &ndres herved til LT-hastighed, indtil opnaet

tryk ca. 40 bar, hvorefter LT-pumpe automatisk frakobles
og pressestemplet fortsaetter trykopbygningen pa HT-hastig-
hed alene. ‘

IT: TI.G -> HT (DYBDEREGULERING)
Stemplet starter pa ilgangshastighed som I og efter

aktiveringen af den indstillelige knast, ®&ndres presse-
hastigheden til HT-hastighed alene, idet LT-pumpen
frakobles.
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INDSTILLING: AUTOMATISK DRIFT
Indkobles pa hovedomskifterkontakten.

Pressen star i start position.

Pressen starter ndr den har modtaget et signal fra periferiudstyret,
som kommer ind pa& potentialfri-kontakt (klemme nr. 27 og 28) i
styreskabet. .

Efter endt pressecyklus udsendes et potentialfri-slutte signal, over
(klemme nr. 29 og 30) til periferi-udstyret. Signalet gives nar presse-

planet stopper pa hejdestoppet.



FUNKTION: Lysgitter - 1.takt/2.takt 11
Lysgitter = LVU er nederst forsynet med 3 stk. dioder.

RoD: ikke driftsklar/hindring i beskyttelsesfeltet

GUL: Driftsklar/beskyttelsesfeltet frit

GRON: I drift/beskyttelsesfeltet frit

Med 1l.takt - eller 2.takt indkoblet:
LVU-en er klar til drift efter en opvarmningstid pa ca. 40 sek. - GUL

diode.

1.takt: Et emne fores igennem beskyttelsesfeltet og placeres i
verktpjet. Nar beskyttelsesfeltet er frit, starter en
pressecyklus.

2.takt: Et emne fores igennem beskyttelsesfeltet og placeres i

varktejet. Nar beskyttelsesfeltet er frit, starter en

pressecyklus.
Efter afsluttet pressecyklus tages emnet ud og et nyt emne
placeres i varktejet. Nar beskyttelsesfeltet er frit,

starter en ny pressecyklus.

Afbrudt presseoperation:
Forhindrer klemningsfare under presseoperation.

Pressecyklen stoppes, hvis beskyttelsesfeltet ikke er frit under

presseoperationen.
LVU-diode viser RODT. Pressen returnerer omgdende til udgangsposition.

For start af en ny presseoperation, krzves et RESET LYSGITTER pa BLAT
lysende trykknap (placeret ved 2-héndsbetj. eller pa betj.panel). LVU-

diode viser GULT.

Pressen er igen klar til drift.



2-hands-/fodbet jening med lysgitterbeskyttelse 12

Ind-/udkobles med afldselig omskifter (mont. pa panel).
Skiltetekst: Beskyttelse - 2-hands-/fodbetj.

Lysgitter = LVU er nederst forsynet med 3 stk. dioder
ROD: ikke driftsklar/hindring i beskyttelssfeltet
GUL: Driftsklar/beskyttelsesfeltet frit
- GR@N: I drift/beskyttelsesfeltet frit

Med beskyttelse indkoblet:
LVU’en er klar til drift efter en opvarmningstid pa ca.

40 sec. - GUL diode.

I drift skal der vare GR@ON diode, dette fas ved indgreb
i beskyttelsesfeltet én gang.

Pressen er herefter klar til 2-hands-/fodbetj.drift.

Ved indgreb i heskyttelsesfelfef under drift, stoppes
pressecyklen og returnerer til startposition.

Pressen er herefter igen klar til drift.
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KONTROL AF SIKKERHEDSFUNKTION
Hver 3. méned.

Kontrol af ventil pos. 17 kraver 2 mand.

Een betjener pfessen (2-handsbetjeningen) og een pavirker ventil
pos. 18 manuelt gennem hullet i enden af magnetspolen. Dette
foretages med en ca. 4 mm stift bgjet i vinkel.

Ventilen befinder sig bag i pressen.

Pressestemplet skal bevage sig ned, men md ved slip af 2-hé&nds-
betjeningen ikke returnere. Returnerer stemplet, er ventil pos.
17 utet og skal adskilles og renses. I tilfszlde af defekt skal

den udskiftes,.

KONTROL AF VENTIL POS. 19 (forspandeventil)
Ventil nr. 19 er monteret til pressecylinderens pakdéase. _
I blokken er iskruet en lynkobling beregnet for kontrolmanometer.

I denne lynkobling monteres det medleverede kontrolmanometer med
slange. Pressestemplet mangvreres nedad, og forspandetrykket,
som skal vere min. 10 bar, aflases pa manometret (ved funktion
tipning). Safremt forspandetrykket er lavere, er ventilen utat

og skal adskilles og renses, evt. udskiftes.

KONTROL AF RETUROLIEFILTER POS. 6

Hver 3. maned.

Filtret er anbragt bag i pressen og er forsynet med indikator.
Safremt viseren bevager sig over 1,0 bar, er filteret tilstoppet

og filterindsatsen udskiftes.

Bestillingsnr. komplet filter: TTF1-170-R13"-TXX4-10-T-B0O,8-M-B
Bestillingsnr. filterindsats: TXX 4-10

KONTROL AF H@JTRYKSEILTER POS. 24
1 gang pr. ar eller nar visuel indikator r¢d knap er ude.
Filterindsatsen tages ud og renses (evt. udskiftes).

Filtret ‘er anbragt bag i pressen.

Bestillingsnx. PUROLATOR PI 4205-12-sm10 m. visuel indikator
- : - Filterindsats 9640509151
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ROR OG SLANGEKOBLINGER

Diverse roerkoblinger underseges hvert kvartal for utztheder og om
nodvendigt efterspazndes.

Diverse trykslanger underseges og ved tegn pa defekter eller brud
udskiftes.

Hojtryksslanger:

3 stk. 5/4" HI 123 monteret med T5611-20-20/T5670-20-20, 1= 1300 mm
1 stk. 3/8" HI 123 monteret med 2 stk. T5611-5-6, 1= 490 mm
1 stk. 3/8" HI 98 monteret med 2 stk. T5771-6-6, 1 490 mm



SERVICE

UDSKIFTNING AF PAKNING I PRESSECYLINDER - 150-200-300 t

(Nr) i den efterfplgende tekst henviser til nr. pa reserve-

delsfortegnelse side P 61-5.

ADSKILLELSE

l.

Afmonter rerledninger til top og bund af pressecylinderen.
Husk bakke eller spand for opsamling af olie.

15

2. Fastger en tovstrop til cylinderen og left op med kran eller
talje.

3. Afmonter skruerne, der barer cylinderen og sznk denne.

4. Tom cylinderen for resterende olie.

5. Demonter skrue og presseflange (pos. 14 og 13).

6. Anbring cylinderen med stempelstangen opad og demonter
skruerne (7) ved pakdasen (8).

Skru en ¢jebolt eller lignende i enden af stempelstangen
og loft med en kran eller talje stemplet og pakdasen op.
Pése at stemplet ikke ke&ntrer i cylinderen.

Fjern herefter pakdasen.

7. Fjern de gamle pakninger og after omhyggeligt med rene klude -
ikke med tvist. Afvask evt. med petroleum.

8. Inspicer cylinderen indvendig. Eventuelle ridser pudses med
fint smergellarred. Ved forekomst af dybe ridser eller riv-
ninger, ber skaden udbedres hos leveranderen.

MONTERING

9. Monter de nye pakninger (2,6,11 og 12) og sznk stemplet ned

cylinderen.



10.

11.

12.

13.

14.

Monter pakddsen pa stemplet. PAS PA FINGRENE nar pakddsen
falder pd plads.

Monter skruerne (7) samt presseflangen og skruérne (13 og 14).

Left cylinderen pa plads. Fastspznd cylinderen og monter

rorledningerne.

Start pumpen og mangvrer pressestemplet frem og tilbage 5-6
gange med fuld slaglangde ved lavt tryk.
Udluft evt. ved under tryk at lesne reorforskruningernes

omlobere.

Kontroller pumpeanlzggets oliestand. Efterfyld om nedvendigt.

16
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FEJLFINDINGSSKEMA

SYMPTOMER

MULIGE ARSAGER

AFEJELPNING 18

‘1.Ingen stempel-
bevagelse.,

Cylindexr:
Utatte pakninger

Monter nye pakninger. Ved bestilling
opgiv nr. jfr. reservedelsblad.

'Pumpeanleg:
Kobling lgs pd dksel,

Fastspand og kontroller spillerum

Koblingsmedbringere
defekte.

Monter nye. Ved bestilling opgiv
mask.-nr. og argang.

For lav oliestand.

Pafyld olie af samme type.

Snavsede suge- og
trykventiler 1 pumpe.

Ret henvendelse til STENH@J
HYDRAULIK.

Defekt styreventil.

Ret henvendelse til STENB®J
HYDRAULIK

Tilstoppede sugefiltre.

Renses omhyggeligt ved hjzlp af.
trykluft
Rekvirer evt, nyt filter.

2.For langsom
stempelbeva-
gelse,

Olieviskositet for hgi.

Padfyld olie, ifr. oliesPecifikation

Forkert omdrejnings-
retning (2-trinsanlag)

Ombytning af 2 faser.

Kobling defekt..
For lav oliestand. - .
Tilstopp. sugefiltre.. .

Se pkt.l.

Aflastningsventil for .
lavtrykspumpe defekt,
ell.dbner ved for lavt
tryk (koxrrekt abnings-~
tryk 3o bar)gzlder kun
for 2-trins pumpe

Justering jfr. prospekt. Trykket kon
trolleres pd manometer idet hg¢jtryks
ventil fgrst skrues helt ud(mod uret

Utztte pakninger i Se pkt. 1.
cylinderx.
Snavsede suge- ogv Se pkt. 1.

trykventiler i pumpe.

Trykindstillingsventil
defekt ell. utat pd.
grund af snavs.

Ventilen renses omhyggeligt.
Ved bestilling af nye dele opgiv
mask.-nr. og drgang.

3.Intet ell. for

Defekte pakninger.

Se pkt. 1.

lavt presse-

txyk.

Trykindstillingsvent.
defekt ell. utat pi
grund af snavs.,

Se pkt. 2.

Styreventil siidt ell.
defekt.

Henv. til STENH@AJ HYDRAULIK.

For lav oliestand,der- | Se pkt. 1.
med luft i systemet.
Fejlvisning pd& mano- Se pkt. 1.
meter. ' )
s1idt pumpe. Henv. til STENH@J HYDRAULIK.
Utet rgrsystem. Eftersp#nd fittings.
Snavgede ventiler i Se pkt. 1.
\ suge— og trykpumpe.

Defekt kobling. Se pkt. 1.

4.Pumpe stgjer. | Tilstoppede sugefiltre. Se pkt. 1.

' For h¢j olieviskositet. Se pkt. 2.
Slidte lejer, Henv. til STENH@J HYDRAULIK

5.Motor kan ikke
trazkke pumpen.

Motor fejlforbundet.
Y-koblet i stedet for
A-koblet. '

Rekvirer aut. installatgr.

Lavtryksaflastnings-
ventil &bner ikke pa
grund af snavs.

Se pkt. 2.

Defekt - indstillet

Ved defekt ventil henvendelse til

til for hgijt tryk.

TEN RA .
S H@J HYDRAULIK P10-8
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