Veerd at vide om overfladebearbejdning af rustfrit stal.



Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

Rustfrit stal - aedel korroderende legering

Rustfrit stal eller ,ikke-rustende og syrefast stal” kan nu se Dette sikres isaer ved legeringsbestanddelenes egenskaber:

tilbage til en historie pa naesten 100 ar. . )
m Krom gor stélet rustfrit

Den industrielle succeshistorie begyndte med patentregi- u Nikkel gger modstandsdygtigheden overfor syrer
streringen for stal med ,hgj modstandskraft mod korrosion”
i 1912. Ud fra denne legering, der blandt fagfolk kendes som
+krom-nikkel-stal”, opstod saledes en egen materialegruppe
pa over 120 typer, som er ufglsomme over for syre og lud.

m Molybdaen forstaerker den positive virkning af krom

m Vanadium forfiner legeringen og eger
bearbejdningsevnen

De veerdifulde stal-typeegenskaber bevares:

m Meget fast ved ekstrem elasticitet, slidstaerk
m Kan bearbejdes, svejsebar
m Temperaturbestandig, ledende
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De seerlige egenskaber gor rustfrit stal interessant for alle
brancher verden over, hvor rustbeskyttelse og
hygiejne spiller en vigtig rolle, som f.eks.:

Miljateknik og
industri for forbrugs-
goder

Byggesektoren

/Specialstal
Brancher

' _ g [ Forarbejdning
: til fedevarer

Kemisk
anlaegskon-
struktion

Medicin- og farmaceutisk
teknologi

Skibsbyggeri, vandsektoren
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Rustfrit stal — mere felsomt end tilteenkt
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Men nar det drejer sig om rustfrit stal er det ikke alt, der er rustfrit, som skinner: For
tvaert imod antagelse er rustfrit stal ikke principelt undtaget fra korrosion. Det, der
er afggrende, er legeringspartnerne og deres kontakt med stalets overflade. Hvis
der er jernholdige ferritiske metaller til stede, kan rustfrit stal ogsa ruste - flyvende
rust eller endda dyb korrosion er i sa fald ikke udelukket. g

Ved kontakt med ilten fra de omgivende medier (luft, vand og andre stoffer)
danner staloverfladen et tyndt, kun fa atomlag tykt gennemsigtigt lag af kromoxid
(passivering). Dette lag beskytter det underliggende stal mod yderligere kemiske
pavirkninger

Hvis overfladen beskadiges, dannes dette passive lag automatisk igen under pavirkningen af
ilt. Derfor kan man ogsa uden videre tale om ,selvheling” eller en,selvreparationsmekanisme”.
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Advarsel! Bearbejdningsvaerktej, som du allerede har brugt til
bearbejdning af andre metaller, er strengt forbudt til brug ved rustfrit
stal. Kun pa den made kan der opnas optimale resultater ved slibning.

Bearbejdning af rustfrit stal kraever nogle forberedelser pa
veaerkstedet eller den industrielle arbejdsplads:

m Du opnér de bedste forudsaetninger mht. kvaliteten af resultaterne ved
at bearbejde emner af rustfrit stal pa en fast defineret plads,
der bruges udelukkede til disse.

m Opbevaring af rustfrit stal i umiddelbar naerhed af ferritiske staltyper medfgrer
felgende urenheder med alvorlige konsekvenser, derfor: Planlzeg din lagerkapacitet
med omhu.

m Kontrollér, om det er muligt at forberede overfladen med bejdsning.
Det gor overfladen af rustfrit stal ren for jernrester og letter
svejseprocessen.

m Serg altid for at have fuldstaendigt og intakt beskyttelsesudstyr (PV) ved svejsning af
rustfrit stal og fjernelse af slagger
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Batteridreven bore-/skruemaskine med fire gear il
kraevende boreopgaver

Til boring inden for industri og hdndveerk bruges der ofte batteridrevne bore-/skruemaskiner i stedet for rene
boremaskiner. | de seneste ar har de faet en kraftigere ydelse. | mellemtiden fas disse akku-veerktgjer med fire
gear og omdrejningstal op til 4.000 omdrejninger. De 4-trins batteridrevne bore-skruemaskiner ASCM er de
steerkeste fra FEIN. De leverer det rigtige omdrejningstal og saledes perfekte skarehastigheder for enhver
borehulsdiameter.

Forste skridt: Bestem skzerehastigheden Andet trin: Fastleeg gear

Hvis producenten af boret ikke naevner nogen skaerehastig-  Afhaengigt af borehullets diameter og skaerehastighed
heder, giver FEIN fglgende anbefaling for de mest geengse anbefaler FEIN det passende gear. F.eks. kan et hul med en
bortyper: Gaengse standardbor af HSS er slidstaerke og borer  diameter pa fire millimeter bores i flerde gear med hurtige

i konstruktionsstal med en skaerehastighed pa op til 40 me-  3.950 omdrejninger i minuttet og ved en diameter pa otte
ter i minuttet. Bor, der er belagt med titan-nitrat (TiN), serger millimeter kan der stadig bores i tredje gear med 1.950

for mindre friktion og er hardere. De har en markant hgjere ~ omdrejninger. | modsaetning til en 2-trins bore-/skruemaski-
skaerehastighed og leengere levetid med 50 meter i minut-  ne arbejder handvaerkere sdledes meget hurtigere og mere
tet. Bor af hardt metal er spredere og mere brudfglsomme preecist.

ved trykbelastning, de bruges manuelt ved meget seje

metaller, f.eks. ved smedestal. De opnar skaerehastigheder

pa 70 meter i konstruktionsstal.

Professionelle tips: For at sikre, at boringer i metal
udfgres hurtigt, og at boret ikke slides for meget,
skal metalarbejdere veere opmaerksom pa den rigti-
ge skaerehastighed.
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=
FE18
Akku-bore-/skruemaskine 18 V

Str.7116116H1 — m Bearstelgs FEIN PowerDrive-motor, komplet indkapslet og
stovbeskyttet, med 30 % hgjere virkningsgrad og maksimal
levetid.

m 4-trins gear helt i metal. Optimale skaerehastigheder til
boring i metal og selvborende skruer.

m QuickIN MAX tilbehgrsinterface til alt QuickIN og QuickIN
MAX tilbeher. Hurtigt skift mellem anvendelser.

m Hgje momenter op til 90 Nm.

m Inkl. QuickIN-helmetal-borepatron (120 Nm) med hardme-
talbestykkede spaendebakker og hgje spaendekraefter.

m | 4. gear findes de optimale omdrejningstal (3.850 1/min) til

sma diametre.

I 3. gear findes de optimale omdrejningstal (1.950 1/min) til

en diameter pd 8 mm.

Kraftfuld i 1. gear til gevindskaering.

Elektronisk momentindstilling.

Forskruning af 10x400 mm skruer uden forboring.

2.500 skrueforbindelser (5x40 mm i trae) med én akku-op-

ladning (6 Ah).

m Enlader til alle FEIN Li-ion-akkuer i alle spaendingsklasser.

m Akkuets ladetilstand kan aflaeses direkte pa akkuet.

m FEIN SafetyCell Technology. Beskytter akku og maskine mod
overbelastning, overophedning og dybdeafladning.

Leveringsomfang:

Str.7116116H1 — Inklusive borepatron, lader, baelteclips, kuffert.

Bemaerk: Passende reserveakkuer og ladere finder : X s
du under nr. 073834 ff. og 073845. Tip til professionelle: Generelt gaelder:

Jo hardere materialet er, desto mindre

skal omdrejningstallet vaere.

Med en 4-trins bore-/skruemaskine arbejder
du derfor hurtigere og mere preecist.

Type
=1 AL P11 S 4-trins akku-bore-/skruemaskine 4008,05
Producenthetegnelse ASCM 18 QM
Akku-kapacitet Ah 6
Batterispanding v 18
Maks. moment, blad Nm 46
Maks. moment, hard Nm 90
Maks. omdrejningstal 1. gear min-! 400
Maks. omdrejningstal 2. gear min’' 800
Maks. omdrejningstal 3. gear min’! 1950
Maks. omdrejningstal 4. gear min’! 3850
Hurtigspaendepatron, speendeomrade mm 15-13
Maks. spiralbor-& i stal mm 25
Maks. spiralbor- i tree mm 50
Vagt kg 2
Maks. vibration iht. EN m/s? <2,5
Typisk anvendelse | HeawybDuty | 070200
HSS  DIN  Type h8 =]
E 338 N Do

B2 st med spiralbor, cylindrisk skaft med 3 spaendeflader

Bestaende af spiralbor DIN 338.
Desuden med mellemstorrelser til gevind-kernehuller @ 1,6; 3,3; 4,2; 6,8 og 10,2 mm.

Bemaerk: @ 1- 3,5 mm: Bor med cylindrisk skaft, uden spaendeflader.

Type T I

= WD [0 Spiralborsaet HSS-E nr. 114001 med Kassette ubelagt 1083,96

Boromrade mm 1-105

Antal bor 24

Kernehul-& mm 1,6;3,3;4,2,6,8;10,2

Bor i stigende starrelse mm 0,5 114010

7



Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

Tip til professionelle: Et lille omdrejningstaltrin
med maks. 1.500 omdrejninger i minuttet
reducerer varmedannelsen pa emnet markant.
Desuden reducerer zirkonslibebadndene med
slibeaktive stoffer varmen og forlaenger
standtiden.

ol

Kompakt vinkelsliber @ 125 mm

FEIN — kompakt vinkelsliber @ 125 mm.

m Handy konstruktion med lav vaegt.

m Fremragende ydelse takket vaere meget hgj kobberandel i motoren.

m Lang levetid takket veere dobbelt stavbeskyttet motor, gearhoved helt i metal,
innovative, impragnerede kulbgrster, aluminiumslejeplade, industrikabel HO7
(4 m langt), optimal motorventilation.

m Lave vibrationsvardier.

m Gearhoved kan drejes i trin pa 90° (optimal kontaktplacering alt efter opgaven).

m Med genstartsspaerre.

Str. 722213 — Med variabelt omdrejningstal, ideel til bearbejdning af rustfrit
stal.
Leveringsomfang: Héndtag, beskyttelsesskeerm, spaendemgtrik.

077111

Bemeerk: Alle kompakte vinkelslibere med lasbar afbryder er uden
dedemandsfunktion.

Type 722213

= \y/7/1h i | Kompakt vinkelsliber 2004,02
Producentbetegnelse WSG 17-70 INOX
Effektforbrug W 1700
maks. omdrejningstal min”’ 2700 — 8500
Maks. skive-& mm 125

Maks. skaeredybde mm 31

Veegt kg 24

Maks. vibration iht. EN m/s? 5
Genstartsspaerre ja
Bemaerk variabelt omdrejningstal
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]
FE18
Batteri-vinkelsliber @ 125 mm

Stevresistent og kraftfuld 18 V batteri-vinkelsliber til effektive skeere-, slibe- og

afgratningsarbejder ved monteringsarbejde.

m Vedligeholdelsesfri, borstelos EC-motor med innovative keleribber til optimal
afkeling inkl. temperaturovervagning.

m Rolig gang med lavt vibrationsniveau takket veere den selvlejrede motor, der er
separat fra huset, og 4 yderligere vibrationsdeempere.

m Omfattende brugerbeskyttelse: Blad start, genstartsbeskyttelse, elektronisk
overbelastningsbeskyttelse, bremse.

Fordel: m Maksimal levetid takket veere naeste generation af borste-

lose FEIN PowerDrive-motorer.

m Beskyttelse af motoren mod aggressivt keramisk og mine-
ralsk stov som folge af komplet lukket motorhus.

m Ideel til enhver anvendelse. Optimale omdrejningstal,
afstemt til mange slibemidler og materialer med trinlgst,
elektronisk forvalg af omdrejningstal.

Leveringsomfang: Uden batterier og uden lader. Inklusive beskyttelses-
skaerm, hurtigspeendemagtrik uden brug af veerktgj, anti-
vibrationsgreb, nggle, transportkuffert.

_71200262

Bemaerk: Passende akkuer og ladere finder du under 073832 ff.
_71200462

Type 71200262 71200462

- Vinkelsliber
5077145 Jris 2182,82 2182,82

Producentbetegnelse (CG18-125BL (CG 18-125BLPD
Antal medfglgende akkuer 0

Batteritype Lithium-ion
Batterispanding v 18
Tomgangsomdrejningstal min”’ 2500 — 8500

Maks. skive-& mm 125

Veegt kg 1,95

Maks. vibration iht. EN m/s? 5
Overbelastningssikring ja
Dodemandskontakt nej ja
Blad opstart ja

Genstartsspaerre ja

Kickbackstop nej

Batterier og ladere

Leveringsomfang:
Str. 9260430701 - Inklusive High Power hurtiglader.

073832

Type
2073832 U TEEIE: 2164,20

Producentbetegnelse 9260430701
Antal medfalgende akkuer 2
Batteritype Lithium-ion
Akku-kapacitet Ah 52
Batterispanding v 18
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ar 5 W Z 1 Nox sl soms
' 2223mm 20-30°

2 skrubslibeskiver

Selvslibende keramiske korn (CER) og det specielt afstemte high performance-bindesystem muligger en

meget hgjere slibeeffekt ved ekstremt afkolet slibning sammenlignet med traditionelle skrubskiver (A).

m Hogjeste produktivitet gennem hurtigste materialefjernelse.

m Optimal balance mellem ekstremt blgde slibeegenskaber med mindste kraftanvendelse og laeengste
levetid.

Specifikation: = CER24Q-BF.

560005

ﬂg Z I Z I Z HM INOX Ti GG(G) CuZn  Kunstst. Trae Sten Lak Uni ‘ ‘ *
o | [ )

&GFK
<900N  <7400N  <55HRC ~ <60HRC ~ <67HRC

560005 (@] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (@] (@] (@]
Skive-@xskivebredde mm 125x7 =7

= Grovslibeskive
= 56 0005 CerRapid 45,07 10

Fe,s,Cl W .
A 01% } INOX  Stil  80m/s

22,23mm

Flapskiver

m Forsteklasses zirkonkorund (ZA) giver hgj slibeydelse.
long life - meget teet lamelplacering giver maksimal standtid.

Anvendelse: Universelle slibeopgaver, fladeslibning, bortslibningsopgaver og kantbearbejdning.

565285

&GFK
<900N  <1400N  <55HRC  <60HRC ~ <67HRC

565285 [ [ [ [ [ ([ ] (0] (0]
Korn 40 60 80 120 =7

= Flapskive
= 565285 longlife ZA, konisk @125 mm 16,32 16,32 16,32 16,32 10

ar  fe5d m AU INOX 80m/s
! 2223mm

II\III: Z I I I I HM INOX Ti GG(G) CuZn Kunstst. Tre Sten Lak Uni “ *
e | [}

3M Fiberskiver (CER)

Det ekstra péferte slibehjalpemiddel giver en afkelet slibning uden misfarvning og reducerer tilstopning pa smerende materialer.
Det praecisionsformede hgjeffektive slibekorn i 3M™-produkter bestar af definerede, keramiske trekanter, der er anbragt optimalt tilpas-
set pa slibeunderlaget. Kraftigt aget slibeeffekt og meget hgje standtider samt ensartet overfladefinish.
Ekstremt robust, men meget smidig vulkanfibre. Boring 22,23 mm og krydskaerv.
Hojeffektiv fiberskive med dben spredning.
Anvendelse: Til bearbejdning af rustfrit stal, aluminium, titan og nikkellegeringer.
Pa vinkelslibere med periferihastighed pa maks. 80 m/sek. med slibeskiver nr. 566690/566692. Det effektive slibekorn
muligger et behageligt, ergonomisk arbejde uden meget tryk. Med den hgje slibeeffekt er 3SM™-fi-
berskiver desuden et reelt alternativ til skrub- og flapskiver.

566478
Alu HM INOX Ti GG(6) CuZn Kunstst. Tre Sten Lak Uni
Rl i 'S st b %
<900N  <1400N = <55HRC = <60HRC ~ <67HRC
566478 [ J [} [} [ J [ J [} [} [} [ J [ J | [ J
Korn 36 60 80 120 =D

o Fiberskive
= 566478 (CER) 787C @125 mm 14,30 12,29 12,29 12,29 25

10
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80m/s

Fiberstotteskiver

Fiberstgtteskive med hgj temperaturbestandighed. Specielt design for at sikre fiberskivers fulde ydeevne.
Hard, ikke-formbar fiberstatteskive. Stgtteflade med fine ribber til optimal kornstgtte ved kant- og fladeslibning.
Specialkunststof med meget hgj temperaturbestandighed. [deel til grove slibe- og skrubbeopgaver med korn 36
til 60.

Udvendig &
= Statteskive

= 56 6672 hard/med ribber 81,20
maks. omdrejningstal min’! 12500

566672

X Fe,S,ClI
SiC <0,1% 60m/s

Fiberkompaktslibeskiver til bearbejdning af hjernesvejsninger

Kompaktskiver i komprimeret fiberfleece til afkelet slibning uden misfarvning.

Anvendelse: Til bortslibning, rengering og finishbearbejdning af hjorne-
svejsninger, svejsepunktsamlinger, sveert tilgeengelige steder
med vinkelslibere (& 125 mm) eller hjernesvejsningsslibema-
skiner (& 150 mm).

566986

/;\;;1 Z Z Z Z Z HM INOX Ti GG(G) CuZn  Kunstst. Trae Sten Lak Uni ‘ ‘ *
[ ]

&GFK
<900N | <100N = <5SHRC  <GOHRC ~ <67HRC
566986/6996 [ ] [ [ [ [ [ [ [ [ [ ] [ ] ®o |

maks. omdrejningstal
=D min

= 566986 Kompaktskiver 125x3x22 84,93 79,71 10 10000
= {3 L] | Dia-xDxH (mm) 125x6x22 101,69 94,99 10 10000

Finhedsgrad middel fin
Hardhedsgrad middel blad
Udforelse 6A medium 3Sfine

Kornstgrrelsessammenligning 180 280

A Fe,5,Cl

<0,1% 40 m/s

=2 Fiberburrelaslibeskiver @115 — 178 mm

Fiberburrelassliberondeller med perforeret vaevsunderlag af hensyn til sikker burrelasfastgerelse. Med udtagelig centreringskerne til mere praecis positionering og
vedhzftning af skiven pa stetteskiven (ca. 50% reduceret vibrationsniveau med burrelassliberondel nr. 566965).
Anvendelse: Pa vinkelslibere med burrelassliberondel nr. 566960 eller 566965.
Til finish, mattering, overlejring med tydeligt reduceret overfladeruhed og til lette rengg-
rings- (f.eks. fiernelse af misfarvninger) og afgratningsopgaver.

Bemaerk: Slibeskiver med burrelas til forslibning, se nr. 567705ff.
Kornstgrrelsessammenligning 100 180 280 =7
=LY P2 Slibefiberburrelasskiver @125 mm 27,56 26,07 26,07 10 566912 100 566912_180 566912_280
Finhedsgrad g0y midd,el fin Centreringsboring, kerne (forstanset)
Udforelse A coarse A medium Avery fine kan tages ud.
Farve brun rod bld
Burrelasliberondel til fiberburrelasslibeskiver — .

Klaebeside med dobbelt-T-hage-system, der far fiberslibeskiverne med burrelas til at sidde godt
og sikkert fast.

Passer til: Til burrelasskiver uden centrerboring.
Advarsel: Maks. periferihastighed pa vinkelslibere med burrelasslibeskiver 40 m/s.
Udvendig &
= Burreldssliberondel med
5566960 [rrevren 138,57
maks. omdrejningstal min” 11000 566960
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Overflader i rustfrit stal - polering helt til

spejlglans.

Skinnende overflader virker professionelle og smukke, i levnedsmiddel-
eller farma-sektoren kraeves de af hygiejniske arsager.

Allerede nar man veelger typer af rustfrit stal, ber man serge
for, at de ogsa er egnede til hgjglanspolering. Overfladens
beskaffenhed pavirker antallet af arbejdstrin: Grove over-
flader, f.eks. med dybe ridser eller valsehud, skal slibes
intensivt i forvejen. Forberedelsen gar meget godt med en
regulerbar vinkelsliber og burrelasslibeskiver med en szerlig
pyramidestruktur. De ger det muligt at flerne meget mate-
riale ved meget ringe overfladeruhed. Overfladen opbyg-
ges trinvist ved et omdrejningstal pa 4.200 omdrejninger

i minuttet: Med et sdkaldt Pyramix-slibeark med korn 280
fiernes dybe ridser. Yderligere arbejdstrin med korn 400 og
korn 800 mindsker finere ridser og overfladedybder. Overfla-
den af rustfrit stal forberedes sa optimalt til polering indtil
spejlglans med et slibeark med korn 1.400.

Forudslebne overflader af rustfrit stal bearbejdes med en sli-
bepolerer ved maks. 2.200 til 2.500 omdrejninger i minuttet
med en polerring med fast klud og en forpoleringspasta. |
naeste trin poleres med en blgd polerring og en glanspasta
med samme omdrejningstal indtil spejlglans. Man skal pole-
re med frem- og tilbagegdende bevaegelser ,pa kryds”. Efter
hver gennemgang bindes og fjernes polerpastaen skansomt
med smart kalk. | den forbindelse forebygger en mikrofiber-
klud ridser i overfladen. Polerringe bgr altid kun bruges til
én polerpasta. Hvilket elvaerktgj, polermiddel og -pasta, der
anvendes, afhaenger af udgangssituationen og det gnskede
slutresultat. Valget af optimale arbejdsvaerktejer forenkles af
kombinationer, der er sat sammen i forvejen, som f.eks. de
gennemprgvede seet til rustfrit stal ,forberedelse til pole-
ring” og,polering”

Seerlige burrelasslibeskiver med pyrami-
destruktur hjalper ved forberedelsen til
polering og reducerer arbejdstrinnene til et
minimum.

Laveste overfladeruheder som optimal
forudsaetning for polering.

Med passende polerringe og polerpasta
arbejdes i frem- og tilbagegaende bevaegel-
ser,pa kryds” til perfekt spejlglans.

Tip: Brug ekstra blgde polerringe for at fa mere glans pa

-

overflader af rustfrit stal. Sammen med hvide glanspastaer
opnar disse polerringe af fleecemateriale en ,High-end-Polish”.
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Overflader af rustfrit stal — fjernelse af svejsesgmme.

Fjernelse af svejsesamlinger i rustfrit stal harer blandt de mere kraevende opgaver
inden for metalbearbejdning.

Ved bearbejdning af rer skal der arbejdes meget praecist. Til denne

anvendelse findes der specielle vifteskiver med et blgdt fiberlamel-

mellemlag. Disse elastiske skiver kan ogsa holdes skrat mod svejse-

semme og med et omdrejningstal pa hgjst 4.200 omdrejninger sgrger

de for hurtig materialefjernelse uden facetdannelse pa de tilstadende

overflader. Et lamelslibehjul med korn 120 sgrger derefter for en satinagtig

slibning (omdrejningstal: 2.500 til 2.800 omdrejninger i minuttet).

Med en efterbehandlingsslibeskive og et omdrejningstal pa 3.500 omdrej-

ninger bringes overfladen til den perfekte slutfinish ved hjzelp af rotationsprocessen.

Svejsessmme fiernes rationelt ved rotationsprocessen med en En elastisk vifteskive sarger for hurtig materialefjernelse
elastisk vifteskive. og beskadiger ikke de tilstedende overflader.

Et lamelslibehjul sarger for en satinagtig slibning. En efterbehandlingsslibeskive sgrger for et perfekt overfladeresul-
tat.
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Bearbejdning af rustfrit stal
fra overfladen.

Pa grund af deres fremstilling har tykke plader af rustfrit stal en
glashard og ru overflade. Denne sdkaldte valsehud opstar ved
varmvalsning og ger det vanskeligere at bearbejde overfladen
yderligere pa grund af dens hardhed. Tykt rustfrit stal bruges ofte
inden for levnedsmiddel- eller farma-industrierne. Af hygiejnear-
sager skal de individuelt beregnede overfladeruhedsveerdier vaere
meget sma her.

For jo mere ru overfladen er, desto hurtigere kan der dannes
forureninger.

]

Poleringsmaskine / glittemaskine

m Trinlgs elektronisk regulering af omdrejningstallet for at kunne udnytte det anvendte veerktgj

optimalt.

m Med opspaendingsdorn ogsa anvendelig som glittemaskine til langsgaende opgaver.
m Hgjeste omdrejningstalstabilitet ved enhver belastning i hele indstillingsomradet.

m Selvstartsspeerre for at forhindre ukontrolleret genstart efter afbrydelse af stram

Specialtilbehor: Standardsaet, flader, nr. 077718 str. F, glittesaet til profiler, nr. 077718 str. S,

poleringssaet, nr. 077718 str. P, rarseet, nr. 077718 str. R.

- flernelse af rustfrit stal

For at oparbejde overfladen af varmvalset rustfrit stal, skal valse-
huden slibes helt af. Det er seerligt vigtigt, at det harde lag slibes
helt af i forste arbejdsgang. | den forbindelse skal slibekornene
gribe ind under valsehuden. Ellers er der fare for, at spidsen af
slibekornet ,afrundes” eller ,bliver til glas”. | sa fald er det ikke
leengere muligt at fierne materiale. Derfor anbefaler eksperterne
i rustfrit stal hos FEIN, at man ferst foretager en grovere slibning
pa forhand. | naeste trin er det muligt at opbygge slibebilledet
perfekt.

| X

Tip til professionelle: Ved anvendelse af
slibetyller med zirkonkorund og slibeaktive
keglemidler kan der opnas lange standtider og en
relativt afkglet slibning.

men.

Type

=\ y/7/7j1 2| Vinkelpolerer WPO

Producentbetegnelse

Effektforbrug W
Omdrejningstalomrade min”!
Veerktgjsholder

Maks. polereveerktejs-& mm
Vgt kg
Maks. vibration iht. EN m/s?

14

5416,08

WPO-startsaet — rustfrit stal

1200
900 - 2500
M14
250
2,4
35



/b Hoffmann Group

Fe,S,Cl Ikke- 2
<0.1% } INOX jernmetal Stal 30m/s

EZE0 Polerskiver PU-binding

Elastiske polyurethan-polereskiver forsynet med SiC-slibekorn.

Anvendelse: Til bearbejdning af starre overflader. Ved hjeelp af efterfelgende
anvendelse af de enkelte kornstgrrelser kan der opnas en fin,
spejlblank overflade. Der er ikke behov for polerpasta.

Str. 150 — Optimal til forbedring af overfladeruhed efter forslibning.
Str. 240 - Giver en jeevn, mat finish.

Str. 400 - Let blank finish.

Str. 800 - Fin spejlglansoverflade.

566970

Alu HM INOX Ti GG(G) CuZn Kunstst. Tre Sten Lak Uni
WY ¥ XL XX st “2‘
<900N <1400N <55HRC  <60HRC = <67HRC
566970 [ ) ) ) ) ) ) ) () ) ) | ®

Korn 150 240 400 800 =7
= Polerskive
= 566970 (5i0) @125mm 171,35 171,35 171,35 171,35 5
Borings-& mm 22,23

Fe,S,Cl “ Ikke-
<0,1% } Lk jernmetal aoim/s

22,23mm

=20 Polerflapskiver (filt)

Filtlameller, der er placeret lodret pa en glasfibertallerken (hgjde 20 mm), giver den
storste fleksibilitet og keling under poleringen.
Anvendelse: Til polering af rustfrit stal og ikke-jernholdige metaller i
kombination med polerpasta nr. 555740.
Anvendelse med nedsat arbejdshastighed (ca. 1500 min-).

566976

:;\,:;l Z I I Z I HM INOX Ti GG(G) CuZn KlénGsFtEt. Tre Sten Lak Uni ‘ ‘ *

<900N  <M400N = <S5SHRC ~ <60HRC ~ <67HRC
566976/6977 [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ | ®

Skive-Q& mm =7

Z 566976 R bled 176,56 2
=566977 Mok middel 17656 ;

Ao Staenger med polerepasta

Fast polerepasta i homogen stangform, nem rengering efter brug.
Anvendelse: Kan péferes ringene med klud nr. 555725 til 555747 eller pd emneoverfladerne.
Str. DARKPINK — Til forpolering af alle metaller (INOX, stél, alu, messing, bronze).
Str. WHITE - Til forpolering af INOX og stal — universelt anvendelig.
Str. BLUE - Til finpolering af alle metaller (INOX, stdl, aluminium, messing, bronze).

_DARKPINK

Farve DARKPINK WHITE BLUE | >
~ Steenger med polerepasta \ -

% 555740 llnip?)l” polerep 72,26 78,97 80,09 \\ /_/ WHITE
Producentbetegnelse 433 5333 462 \ -

Poleringstrin forpolering forpolering finpolering

Materialerengering alle metaller INOX; stal alle metaller

Vagt g 1000 550 650

15



Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

Tip til professionelle: Til et perfekt satin-
slibemgnster: Bearbejd forst overfladen med

et lamelslibehjul med korn 120 (omdrejningstal:
2.500 til 2.800 omdr./min). Derefter far overfladen den
perfekte endelige finish med en efterbehandlingssli-
beskive (omdrejningstal: 3.500 omdr./min.) under en
roterende proces.

Ligesliber

077261 - m Rolig gang takket vaere spindel med flere lejer.
m Kraftfuld motor med hgj sejtreekningsevne.
m Egner sig fremragende til bearbejdning af rustfrit stal
savel som slibe- og polereopgaver takket veere regulering af omdrejningstal.
® 4 m HO7 industrikabel.
m Egnet til slibestifter og hardmetalfraesere.
Str. 722320 — m Robust ligesliber, med reduceret omdrejningstal.
m Egner sig ogsa til bearbejdning af rustfrit stal.
077262 - m Vedligeholdelsesfri, borstelas EC-motor med innovative keleribber til optimal afkeling inkl.
temperaturovervagning.
Str. 71230362 - Stevresistent og effektiv akku-ligesliber med lang spindelhals. Den lange, slanke hals ger det muligt at dykke ned i emner
(f.eks. slibning indvendigt i rer).
Str. 71230362 - Ideel til enhver anvendelse. Optimale omdrejningstal, afstemt til mange slibemidler og materialer med trinlgst, elektronisk forvalg af omdrejningstal.
Leveringsomfang:
Str. 722320 - Inklusive spaendepatron @ 6 mm, 2 speendenggler str. 13 og str. 17.
Str. 71230362 - Inklusive speendetang @ 6 mm, 1 x gaffelnggle af hver str. 13 og str. 17, kuffert. Uden akku og lader.

Bemeerk: Ligeslibere er godkendt til anvendelse af fraesestifter op til en & pa 12 mm.
077262 - Passende reservebatterier og ladere finder du under 073834 ff.

077261

Type 722320 71230362 - -
+ —_
=077261 [QUEI 3680,25 _ E]

" Ligeslib
5077262 | - 2153,02

077262

Producentbetegnelse GSZ8-90PEL AGSZ 18-90 LBL Select
Batterispaending v - 18
Omdrejningstalomrade min- 2500 — 9000 2900 - 9000
maks. spendetangs-& mm 6 8

Veegt kg 18 1,6

Maks. vibration iht. EN m/s? <25 <25
Effektforbrug W 710 =
Elektronisk forvalg af omdrejningstal ja

Batterier og ladere

Leveringsomfang:
Str. 9260430701 — Inklusive High Power hurtiglader.

Type 9260430701

Sty Akku-startsaet 2164,20

Producentbetegnelse 9260430701

Antal medfglgende akkuer 2

Batteritype Lithium-ion

Akku-kapacitet Ah 5,2

Batterispaending v 18 073832
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Fraesestifter, fortanding INOX s

Den innovative tandgeometri muligger en meget hgj spantagningsydelse og samtidig en rolig gang og god mangvre-

dygtighed. Fremragende spandannelse og overfladeresultater, lav varmeindtreengen i materialet (ingen misfarvning).

Skaft-@& 6 mm.

Anvendelse: Optimeret til bearbejdning af austenitisk, rust- og syrebestandigt stal, blgde titanlegeringer og jernfrie
metaller.

Antal fraesestifter “ Leveringsomfang:
5 547115 Pasestitsat 1348 1 stk. af hver nr. 547250 str. AG616; A1020;
= INOX 9 k A1225; (1225; D1009; G0820; F1225; L1020,
—grov 547115
| Garant | Slibestifter, normalkorund (AN) A

Slibestift i normal korund (AN) grovkornet og med kunstharpiksbinding. Skaftlengde 40 mm.
Str. ZY5025 - Skaft-@& 8 mm.

Anvendelse: Til bearbejdning af hgjt legeret stal, INOX og stalgods.
Anbefalet skeaerehastighed 40 — 50 m/s.

Type Y1032 | ZY1325 | ZY1632 | Y2025 | ZY4020 | ZY5010 | ZY5025 W]

£ 551600 ;'rig:“m AN 976 976 976 = 976 11,99 1386 1624 10 551600

Hoved-@& mm 10 13 16 20 40 50 50
Hovedlengde L, mm 32 25 32 25 20 10 25
Skaft-@ mm 6 6 6 6 6 6 8
Slibevifter A

Lamelformet element om veerktgjets akse.

Slibelameller bestrget med normal korund (A). Med slibeaktiv binding til INOX.

Anvendelse: Overvejende til finslibe- og polerearbejde pa store radier inden for vaerktgjs- og formkonstruktion,
ved beholder- og apparatkonstruktion. Slibelamellerne tilpasser sig til emnets konturer.

Hoved-@xhovedbredde mm 30x10 40x15 50x20 6030 =7
% 554110 korn 60 20,64 23,09 29,73 34,64 10

korn 80 20,64 23,09 29,73 34,64 10
" 554210 Slibevifter til INOX

% 554310 korn 120 20,64 23,09 29,73 34,64 10 554310
= 554410 korn 150 20,64 23,09 29,73 34,64 10

Skaft-& mm 6

Anbefalet omdrejningstal min”! 16000 12000 9000 8000

maks. omdrejningstal min’ 25400 19100 15300 12700

22 slibevifter, slibefilt »

Vifteformet lamelplacering omkring veerktgjets aksel. Skaft-@& 6 mm.
Utroligt modstandsdygtig fiber med fin struktur med zirkonkorund (ZA). Ideel til bearbejdning af rustfrit stal.

Anvendelse: Til at fierne snavs og oxidbelaegninger pa metaller samt til at mattere kromnikkelstal og andre specialstal samt jernfrie metaller.

Kornstorrelses-
Hoved-@xhovedbredde Il 2015 | 30x20 | 40x20 | 50x20 | 60x30 | 80x50 [t sammenligning

= 554906 KM middel 2950 27,02 3047 3554 4395 7375 10 180
=554908  Liid) fin 2950 27,02 3047 3554 4395 7375 10 280

Anbefalet omdrejningstal min® 10000 7500 7500 6000 5000 4000
maks. omdrejningstal min" 14000 14000 14000 11000 9000 7000

554906

| Garant | Filtpolervifter og -borster

Filt placeret i vifteform omkring skaftet.
Anvendelse: Poleropgaver med hgjere fleksibilitet og tilpasning til konturer. Ved efterfelgende anvendelse af den middelharde
og blede udferelse kan der opnas meget fine spejlglansoverflader.

Bemeerk: Filtpolervifter/-bgrster skal anvendes i forbindelse med slibe- og polerpasta som nr. 552250 / 555740.
Anbefalet periferihastighed 5 —10 m/s.

Type Y2010 | ZY3020 | ZY4020 | ZY5030 | ZY6040 | ZY8050 [NumzNENVEII\IiEVCN] —

2R YA PE Fittpolervifter 3755 | 4328 4865 6169 858 12203 10 middel == }
L iED | skaft-@ 6 mm 3755 | 4328 4865 61,69 | 858 122,03 10 blod 2z
Hoved-& mm 20 30 40 50 60 80

Hovedlangde L, mm 10 20 20 30 40 50

Skaft-& mm 6

17



Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

— 1 )-

Tip til professionelle: Anvend et hgjeffektivt slibeband
med zirkonkorund (ZA) for at opna en optimal slibe-
ydelse og standtid.

Disse fas ogsa i forskellige kornstarrelser.
Fiberbandene egner sig til slutbearbejdning.

Disse retter buede og lette fejl til en perfekt finish.

T I

Bandfile

077716

]

Effektiv bandfil med omfattende startsaet. Dackker alle vigtige opgaver inden for bearbejdning af hjgrner,

kanter, ror og profiler.

m Optimal slibeydelse pa et minimum af plads.

m Optimale omdrejningstal til slibe-, filt- og poleringsbénd som folge af indstilleligt

omdrejningstalomrade.

m Maks. neddykning 165 mm.

m Béndbredder fra 3 til 20 mm.

m Sikker bandfaring ogsa ved de smalleste band.

Leveringsomfang: 1 bandfil BF 10-280 E i kunststofkuffert, 3 slibearme,
10 slibeband af hhv. 3, 6 og 20 mm (korn 120) og
5 filtband 6 mm (korn, mellem).

Bemeerk: Kontakthjul af metal Kan leveres pa forespargsel.

Type
o Béndfil BF10-280E

5077716 [ 4559,34
Producentbetegnelse BF 10-280E
Effektforbrug W 800
Omdrejningstalomrade min’' 10000 — 28000
Bandbredde mm 3/6/20
Bandlengde mm 520
Vagt kg 21
Maks. vibration iht. EN m/s? <25

18
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Fe,5,Cl
A 0%

AV'SM slibeband, zirkonkorund

Hojeffektivt slibeband med zirkonkorund (ZA) til hgjere slibeydelse. Den

kontinuerlige selvslibning muligger ssmmenlignet med normal korund en

laengere standtid ved hgjere skeaereydelse og ensartet overfladekvalitet.

T-lzerred (robust, fleksibelt) med specialfleksning til bearbejdning af selv snaevre

radier pa handferte maskiner.

Anvendelse: Til bearbejdning af alle staltyper og stallegeringer, stobe-
jern samt ikke-jernholdige metaller.

Bemzerk: Yderligere kornstgrrelser, kvaliteter og mal fas pa forespargsel
i overensstemmelse med producentens minimummaengder.
Uden bestillingsangivelser sker levering med standardband-
forbindelse. Slibebdnd til satineringsmaskiner finder du under
nr. 568526ff.

558255 558257

Egnet til/ Mmoo F F WM WX T G6@ G Knsst Te Sen Lk Uni ‘ *
M & GFK
v [mi/s] T 0N <IN <SSHRC <6OHRC  <ETHRC
SELUERILPETE 35-40 32-38  20-25  32-38  25-30  20-25 18-30 10-20 30-45 23-26 | [
Korn 40 60 80 120 =7
S FPERT slibeband, zirkonkorund (ZA) 6x520 mm 6,03 581 551 551 100
=558257 K4 20x520 mm 6,93 6,41 6,11 6,11 20
Fe,S,Cl
A <01

3M Sslibeband, fiber

Syntetisk nylonfiber med slibekorn i kunstharpiksbinding, hgj standtid, ensartet

overfladefinish, ringe varmeudvikling.

Fleksibelt filtband til anvendelse pa handferte maskiner.

Anvendelse: Til efterslibning af forslebne eller berstede overflader med
henblik pa konstante og reproducerbare resultater. Ogsa til
flernelse af flyverust, lettere tilsmudsninger og farveandringer.

558494_100 558494_180 558494_280
Egnet til/ Alu b b h'e h'e e HM INOX Ti GG(G) CuZn  Kumstst.  Tre Sten Lak Uni
v, [m/s] Mg &GFK ‘ :‘:
< <900N  <M400N  <S5SHRC ~ <60HRC ~ <67HRC
558494558495 MBI} 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 | [ ]

Kornstgrrelsessammenligning 100 180 280 =7

X 1L B Filtslibeband (4) 6x520 mm 19,89 18,55 18,55 25
= 558495 RS 20x520 mm 55,13 49,54 49,54 10

Finhedsgrad grov middel meget fin
Udforelse A coarse A medium Avery fine
Farve brun rod bld
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]

Bandslibemaskine

Rerbandsliber med hgj skaerehastighed og ekstremt hgj materialefjernelse.

Ideel til bearbejdning af ror og rerbgjninger — rengering, fiernelse af mis-

farvninger, bortslibning af svejsesamlinger som forberedelse til polering og po-

lering til spejlglans-finish. Omdrejningstalomrade til slibe-, fleece- og polerband

kan indstilles variabelt. Rer-@ 8 — 80 mm, forbedret bandfaring.

Leveringsomfang: 1 rerbandsliber RS 12-70 E, 1 basissaet (nr. 077719 str. B), 1
metalkuffert.

077715

Bemaerk: Smergelleerred, se nr. 55801 1ff.

Alternativ artikel for ror op til & 45 mm:
Fein bandslibemaskine 07 7715_7221666

. pplikket
kel faS1 ¢leb“k
Artike! el

Type 72211351
=\ \y/7yi7 | Bandslibemaskine 9982,87

Producenthetegnelse RS12-70E
Effektforbrug W 1200
Bandbredde mm 20/40
Bandlaengde mm 815
Bearbejdet ror-& mm 8-80
Vaegt kg 38
Maks. bandhastighed mm/s 22
Maks. vibration iht. EN m/s? 4
A

3M slibeband, fiber

Syntetisk nylonfiber med slibekorn i kunstharpiksbinding, hgj standtid, ensartet overfladefinish, ringe

varmeudvikling.

Fleksibelt filtband til anvendelse pa handfagrte maskiner.

Anvendelse: Til efterslibning af forslebne eller borstede overflader med henblik pa konstante og
reproducerbare resultater. Ogsa til fiernelse af flyverust, lettere tilsmudsninger og
farveaendringer.

558504_100 558504_180 558504_280

Egnet til/ ﬂ: e e e b e HM INOX Ti GG(6) CuZn Kllji(nGSFt;L Tre Sten Lak Uni ‘ *
v [mi/s] <900N  <MOON <SSHRC ~<GOMRC ~ <67HRC

558504 IMERI] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 | [ ]
Kornstgrrelsessammenligning 100 180 280 =7
% 558504 ;'ét_ﬂ"ﬁ"e"é"d W 40x815 mm 106,53 93,12 93,12 10
Finhedsgrad grov middel meget fin
Udforelse A coarse A medium Avery fine
Farve brun rod bla



Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

Slibning og afgratning af rer og profiler med
overflader af rustfrit stal pa rentabel vis.

Metalarbejdere og smede arbejder meget praecist og skonomisk med specielle radiusslibemaskiner (afslibningsmaskiner),
der sliber rgr og profiler perfekt pa fa sekunder. Kontaktvalser med diametre sikrer maksimal pasngjagtighed for alle gaeng-
se rermal i kombination med slibeband, korn 36. Da den mekaniske belastning af slibebandene er meget hgj, ber der altid
anvendes oversveerlige band med polyesterveaevsryg. Et lille omdrejningstaltrin med maks. 1.500 omdrejninger i minuttet
reducerer varmedannelsen pa emnet markant. Desuden reducerer zirkonslibebandene med slibeaktive stoffer varmen og
forleenger standtiden. Ved udslibninger i serie sgrger passende laeengdeanslag for en preecis slutlaengde pa rer eller steenger
samt for den preecise justering af radier i forhold til hinanden. Efter radiusslibningen far enderne en gratdannelse.

Det fiernes nemmest ved hjzelp af en stationaer afgratningsmaskine med bgrster i rustfrit stal og en tradtykkelse pd maks.

0,35 mm.

Gratdannelse efter udslibning.

Effektiv afgratning med en afgratningsmaskine Perfekt resultat.
med berster i rustfrit stal.
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\Z Bandslibemaskine

Effektive bandslibere med modulzre udvidelsesmuligheder til sma serier.
m Aftageligt spanfang.
m Tilslutningsmulighed til ekstern udsugning.
Str. 790132 — Med to forvalgbare omdrejningstal, optimal til bearbejdning af rustfrit stal (1500 min-') og
metalbearbejdning (3000 min).

Bemaerk: For slibeband, se nr. 558310 og nr. 558453-56.
Type 790132
=\ y/y/3 1] | Bandslibemaskine GX (8575,73)
Producenthetegnelse GX752H
Maks. omdrejningstal 1. gear min’! 1500
Maks. omdrejningstal 2. gear min’! 3000
Bandbredde mm 75 SETIT)
Bandlaengde mm 2000
Veegt kg 75
Fe,S,Cl
A oo

% GRIT R specialslibeband, zirkonkorund

Spids-slibeband, ekstra groft polyestervaev med kunstharpiksbinding, zirkonkorund (ZA) med slibeaktiv
daklagsbinding (afkelet slibning).
Anvendelse: Til GRIT-bandslibemaskiner i serien GX, GIS, GI.

Egnet til/ Alu Z Z Z Z I HM INOX Ti GG(G) CuZn  Kunstst. Tre Sten Lak Uni ‘ *
M &GFK
V‘ [m/s] s <900N < 1400N <55HRC  <60HRC = <67HRC
558453 3238 2025 32-38 2530 2025 1830 10-20 3045 2326 | °
Korn 36 60 80 120 =7
.Y L J eiuchand zrkonkorund (24) 752000 mm 96,10 80,83 75,62 72,26 10
Fe,S,Cl
A 0%

3M Sslibeband, fiber

Syntetisk nylonfiber med slibekorn i kunstharpiksbinding, hgj standtid, ensartet
overfladefinish, ringe varmeudvikling.
558507 — Stabilt filtbdnd med lav bandstraekning til hgjeste belastninger.
558494-8504 - Fleksibelt filtband til anvendelse pa handferte maskiner.
Anvendelse: Til efterslibning af forslebne eller barstede overflader med
henblik pa konstante og reproducerbare resultater. Ogsa til
fiernelse af flyverust, lettere tilsmudsninger og farveandringer.

558507_100 558507_180 558507_280
Egnet til/ ﬂ: e e e b e HM INOX Ti GG(6) CuZn Kllji(nGSFt;L Tre Sten Lak Uni ‘ *
ve[m/s] <900N  <T00N  <SSHRC <6OHRC ~ <67HRC
55849455 8507 MEII} 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 | [ ]

Kornstgrrelsessammenligning 100 180 280 =7

% 558507 ;iét_ﬂife"é"d W 752000 mm 368,03 325,56 325,56 6

Finhedsgrad grov middel meget fin
Udforelse A coarse A medium Avery fine
Farve brun rod bla
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Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

1—\

Tip: med afgratnings- og rejfemaski-
nerne fra FEIN kan du effektivt og professionelt
bearbejde kanter.

Det brede anvendelsesspektrum spzender fra
afgratning til anbringelse af fibrer, radier samt
synlige- og funktionskanter.

Effektiv, sikker og brugervenlig takket vaere
booster- og fijederteknologi.

Afgratnings- og rejfemaskine

]

078124 - Kraftfuld batteri-kantfreese til optimal forberedelse af efterfolgende belaegninger
til fleksibelt arbejde pa veerkstedet og byggepladsen.

Str. AKFH18-5 — Akku-kantfraeser op til 5 mm.

078125 - Universelt anvendelige batteridrevne kantfraesere med Booster-teknologi til opti- -
mal forberedelse af svejsessmme og til forberedelse af efterfalgende belaegninger.

Str. KFH17-8R — Kantfraeser op til 8 mm. FE18 @

Str. KFH17-15R - Kantfraeser op til 15 mm
Leveringsomfang:

Str. AKFH18-5 — 1 maskine inkl. 45° fraeesehoved (uden styrehjul, uden vendeskaersplatter), 3 spaen-
deskruer, 1 kobberpasta, 1 indvendig sekskantnggle 4 mm, 1 Torx-skruetraekker TX
15, 1 kunststof-veerktejskuffert.

Str. KFH17-8R — 1 maskine (uden fraesehoved, uden styreenhed, uden vendeskarsplatter), 3
spaendeskruer, 1 kobberpasta, 1 unbrakonggle 5 mm, 1 Torx-skruetraekker TX 15, 1
kunststof-veerktgjskuffert.

Str. KFH17-15R - 1 maskine (uden fraesehoved, uden styrehjul, uden vendeskaersplatter), 6 spaende-
skruer, 1 kobberpasta, 1 indvendig sekskantnggle 5 mm, 1 Torx-skruetraekker TX
15, 1 kunststof-veerktejskuffert.

078124_AKFH18-5

Bemaerk: Ngdvendigt tilbehgr finder du i vores eShop.
078124 - Passende batterier og ladere finder du under nr. 073832.

078125_KFH17-15R

Type KFH17-8R KFH17-15R AKFH18-5

5078124 Eaﬁt::‘rfi'—;;atntfraeser B B (7166,30)
= 07 8125 Eaa’:‘tg’fa;ﬁ’ (10854,50) (16568,58) -

Batterispanding ) = = 18
Effektforbrug W 1700 1700 -
Tomgangsomdrejningstal min’' 2300 - 7500 2300 - 7500 2400 - 7500
%] mm 18 137 98
Kabellngde m 4 4 -
Fasevinkel grader 30; 45 30; 45 45
Radius mm 3 3 2,5
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[ Fraesevaerktoj

Str. 6430100101 - Fraeser til fas og radius.

Str. 6430100401 — Fraeser til fas.

Passer til:

Str. 6430100101 — Kantfraeser nr. 078125 KFH17-8R.
Str. 6430100401 — Kantfraeser nr. 078125 KFH17-15R.

Type 6430100101 6430100401
2078137  Kellic 2480,82 3613,20
Passer til Nr. 078125 str. KFH17-8R Nr. 078125 str. KFH17-15R
Antal skeer Z 3 6
Fas grader 45 30
Radius mm 2,5 -
[l styrerulle
Passer til:

Str. 6430300101 — Akku-kantfraeser nr. 078124 str. AKFH18-5.

Type 6430300101 6430300201 6430300401
2078136  EENH 618,34 953,59 953,59

Passer til Nr. 078124 str. AKFH18-5 Nr. 078137 str. 6430100101 Nr. 078137 str. 6430100401
Diameter mm 21,69 29,9 28,55

Fas grader 45 30 45

Radius mm 25 3 3

[! HM-vendeplattesaet

Seet med 10 stk. vendeskaersplatter SX-B12 til universel anvendelse (stal, freeseegnet specialstal).
Passer til:
Str. 6430200101; 6430200201 - Egnet til akku-kantfraeser 078124 AKFH18-5.

45° 30° 45°
/. /

AL

Type 6430200101 6430200201 6430200401 6430200601
=iyt Vendeskarsplatteset 1340,98 2026,37 2004,02 2227,52
Passer til Nr. 078124 str. AKFH18-5

Fas grader 45 - 30; 45 -
Radius mm - 2,5 - 3
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Rustfrit stal overfladebearbejdning med FEIN

Se og mal glans.

Bearbejdning af rustfrit stal er mulig indtil polering — det skinnende resultat skal dog ikke
kun vaere synligt, men ogsa malbart.

GARANT Ruhedsmaler ST1

Med aplanatisk linsesystem. Indgraveret maleskala af hen-
syn til blaendfri aflaesning. Alle geengse parametre iht. DIN /
ISO / JIS kan anvendes til analyse af en malt profil.

Du finder ogsa konturmalere i
sortimentet fra Hoffmann Group.
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HOLEX digital svejsesamlzere.

B,
%

/ 0 T ZEO —~ Art.-nr. 499030
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Stort, kontrastrigt digitaldisplay med robust metalhus. Digital svejsesgmlzere
med absolut malestok, nulstilling ikke nadvendig. Elektronikken slukker
automatisk efter ca. 5 minutter og teender ved blot at skubbe pa lzeren.

Tip: For at udfere en praecis maling er det absolut nedvendigt,

at skydelzeren kalibreres med jeevne mellemrum.

For at opnad et personligt touch kan du ogsa fa skydelaeren signeret.
Du ma gerne kontakte os i den forbindelse.

(1 "‘:iff‘.'
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Alt fra én leverandar.

Hojere arbejdskomfort

Er der ikke behov for polerpasta,
forarsager polerevaerktgjet
mindre snavs og gor det muligt
at vurdere arbejdstempoet til enhver tid.

Hgjere
ydeevne

Personlige vee

Den ekstremt fintfglende polerhandske
fra GARANT muligger yderst preecise
overfladeresultater og forhindrer palide-
ligt ugnskede fingeraftryk.

Hurtigt arbejdstempo

FEIN polere- / glittemaskiner har et stort
potentiale for ydeevne fra fabrikken. Sam-
men med effektive polereveerktgjer opnar
du et perfekt resultat.
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Bestilling: +45 70264150

Herbert-Ludwig-Stra3e 4 - D-28832 Achim Bestilling og teknisk rddgivning: +45 70264150

Postbox 16 61 - D-28832 Achim
Tyskland
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