“ Dati tecnici sega

P350Nx P350Sx P350Ax A richiesta Nx|sx|ax

DIMENSIONI DEL PIANO FISSO / ALTEZZA mm | 1000x560/860 | 1000x560/860 | 1000x560/860 | MOTORE MAGGIORATO KW 5,5 (UL 60Hz KW6,6) O[0|O
DIMENSIONI DEL CARRO / CORSA mm | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | LARGHEZZA DI TAGLIO mm 1500 [o)(e][e]
LARGHEZZA DI TAGLIO SU GUIDA PARALLELA mm 1300 1300 1300 CARRO A SFERE MAGGIORATO mm 3800 [e][e]|e]
LAMA SEGA INCLINABILE DIAMETRO MASSIMO / FORO mm 350/30 350/30 350/30 CARRO A RUOTE DA mm 3200 O mm 3800 0O|0|O
ALTEZZA DI TAGLIO A 90°- 45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 AVVIAMENTO IN TESTA AL CARRO O|0|O
VELOCITA ALBERO SEGA @ 30 mm g/min 3000/4600 3000/4600 3000/4600 SQUADRETTO CON PROFILO E BATTUTA SOPRA IL CARRO 0|0|O
POTENZA MOTORE kw 4 4 4 BRACCIO PRESSOIO PNEUMATICO [e][e][e)
BOCCA DI ASPIRAZIONE INFERIORE/SUPERIORE @ mm 100 /80 100/ 80 100/ 80 PIANO AGGIUNTO SUPPLEMENTARE CON ROTAIA 0O|0|O
GRUPPO INCISORE PRESSORE A TUTTA LUNGHEZZA mm 3000 O mm 3600 [e][e]|e]
© LAMA-@ FORO INCISORE - ALTEZZA DI TAGLIO mm 120-20-6 120-20-6 120-20-6 DISPOSITIVO PER TAGLI PARALLELI CON O SENZA VISORE DIGITALE 0O|0|O
VELOCITA ALBERO INCISORE g/min 8000 8000 8000 DUPLICAZIONE PROGRAMMATORE 3 ASSI IN TESTA AL CARRO O
POTENZA MOTORE INCISORE kw 0,55 0,55 0,55
EMISSIONE SONORA NORME ISO 7960 TAGLIO CON SEGA lAeqb)|  81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9
EMISSIONI POLVERI NORME DIN 33893 TAGLIO CON SEGA mg/m3 0,87 0,87 0,87
PESO NETTO Kg 700 750 800 LA DITTA SI RISERVA DI APPORTARE MODIFICHE TECNICHE O COSTRUTTIVE

Tecnical data saw P350Nx P350Sx P350Ax On request Nx Sx Ax
FIXED TABLE DIMENSIONS / HEIGHT mm | 1000x560/860 | 1000x560/860 | 1000x 560/860 | UP-RATED MOTOR 5.5 KW (UL 60Hz 6.6 KW) 0O|0|O
CARRIAGE DIMENSIONS / STROKE mm_| 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | CUTTING WIDTH 1500 mm [e)(e][®]
CUTTING WIDTH mm 1300 1300 1300 UP-RATED CARRIAGE ON BEARINGS 3800 mm O|0|O
MAX DIAM. SAW BLADE / HOLE mm 350/30 350/30 350/30 CARRIAGE ON WHEELS 3200 mm OR 3800 mm [e]{e][e]
CUTTING HEIGHT AT 90°- 45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 STARTER ON CARRIAGE HEAD [e][e]{e]
SPINDLE SPEED SAW @ 30 mm r.p.m 3000/4600 3000/4600 3000/4600 MITRE FENCE WITH PROFILE AND STOP ABOVE CARRIAGE 0|0|O
MOTOR POWER kW 4 4 4 PNEUMATIC CLAMPING ARM Ol|0|0O
UPPER AND LOWER DUST EXTRACTION HOOD @ mm 100/ 80 100/80 100/ 80 EXTRA SLIDING TABLE WITH RAIL 0|00
SCORING UNIT FULL LENGTH PRESS 3000 mm OR 3600 mm ololo
© BLADE - @ HOLE - CUTTING HEIGHT mm 120-20-6 120-20-6 120-20-6 DEVICE FOR PARALLEL CUTTING WITH OR WITHOUT DIGITAL READOUT O|0|O
SHAFT SPEED SCORER rp.m 8000 8000 8000 3 AXES PROGRAMMER DUPLICATION ON THE TOP OF CARRIAGE O
MOTOR POWER SCORER kw 0,55 0,55 0,55
SOUND EMISSION ACCORDING TO 15O 7960 STANDARD-CUTTING WITH SAW [LAeq(Db)| 81,2 - 83,9 81,2-83,9 81,2-83,9
DUST EMISSION ACCORDING TO DIN 33893 STANDARD-CUTTING WITH SAW [mg/m3 0,87 0,87 0,87 THE COMPANY RESERVES THE RIGHT TO PERFORM TECHNICAL
NET WEIGHT Kg 700 750 800 OR MANUFACTURING MODIFICATIONS

Technische Daten

formatkreissige P 350 Nx P 350 Sx P 350 Ax Sonderausstattung Nx Sx Ax
TISCHAMBMESSUNGEN / HOHE mm | 1000 x 560/860 | 1000x560/860 | 1000 x 560/860 | VERSTARKTER MOTOR 5,5 KW (UL 60Hz KW6,6) O|0|0
SCHIEBESCHLITTENABMESSUNGEN / LAUF mm | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | SCHNITTBREITE 1500 mm Ol|0|0
SCHNITTBREITE mm 1300 1300 1300 UBERDIMENSIONIERTER WAGEN MIT KUGELN 3800 mm 0|00
MAX SAGEBLATT DURCHMESSER / BOHRUNG mm 350/30 350/30 350/30 WAGEN MIT RADERN 3200 oder 3800 mm 0|00
SCHNITTHOHE UM 90° - 45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 ANLASSUNG VORNE AM WAGEN [e][e][e]
DREHZAHL SAGE @ 30 mm UpM 3000/4600 3000/4600 3000/4600 KLEINER ANSCHLAG MIT PROFIL UND STOPP AM_WAGEN O|0|0
MOTORLEISTUNG kw 4 4 4 PNEUMATISCHER ANDRUCKARM 0|0|0
UNTERE UND OBERE ABSAUGANSCHLUB @ mm 100/ 80 100/ 80 100/80 ZUSATZLICHER HILFSTISCH MIT SCHIENE 0|0|O
VORRITZAGGREGAT ANDRUCKROLLE AN DER GANZEN LANGE 3000 mm oder 3600 mm 0|0|O
@ SAGEBLATT - @ BOHRUNG - SCHNITTHOHE mm 120-20-6 120-20-6 120-20-6 EINRICHTUNG FUR PARALLELSCHNITTE MIT ODER OHNE DIGITAL-SICHTGERAT ololo
DREHZAHL UpM 8000 8000 8000 HERSTELLUNG-BACHSEN PROGRAMMIERER AM SCHLITTENKOPF O
MOTORLEISTUNG kw 0,55 0,55 0,55
SCHALLPEGEL NACH ISO 7960 NORMEN - SCHNITT MIT SAGE lAeqb)]  81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9
STAUBEMISSION NACH DIN 33893 NORMEN - SCHNITT MIT SAGE mg/m3 0,87 0,87 0,87 DIE FIRMA BEHALT SICH DAS RECHT VOR, EVENTUELLE
NETTOGEWICHT Kg 700 750 800 TECHNISCHE ODER BAULICHE VERANDERUNGEN VORZUNEHMEN

Données techniques scie P 350 Nx P 350 Sx P 350 Ax Sur demande Nx Sx Ax
DIMENSIONS DU PLAN FIXE / HAUTEUR mm | 1000x560/860 | 1000x 560/860 | 1000x 560/860 | MOTEUR PLUS PUISSANT DE kW 5,5 (UL 60Hz KW 6,6) [o)[e][e]
DIMENSIONS DU CHARIOT / COURSE mm | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | LARGEUR DE_COUPE mm 1500 Oo|0|0
LARGEUR DE COUPE mm 1300 1300 1300 CHARIOT A GALETS PLUS GRAND mm 3800 0|0|O
MAX DIAMETRE LAME SCIE / TROU mm 350/30 350/30 350/30 CHARIOT A GALETS de mm 3200 ou mm 3800 O|0|O
HAUTEUR DE COUPE & 90°-45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 DEMARRAGE EN TETE DU CHARIOT [e][e][e]
VITESSE ARBRE SCIE @ 30 mm tr/min 3000/4600 3000/4600 3000/4600 EQUERRE A PROFIL ET BUTEE SUR LE CHARIOT 0|0|O
PUISSANCE MOTEUR kw 4 4 4 BRAS DE PRESSION PNEUMATIQUE 0|0|O
GOULOTTE D'ASPIRATION SUPERIEUR ET INFERIEUR © mm 100/80 100/80 100/80 PLAN SUPPLEMENTAIRE SUR RAIL O|0|O
GROUPE INCISEUR PRESSEUR de mm 3000 ou mm 3600 O|0|O
@ LAME -@ TROU - HAUTEUR DE COUPE mm 120-20-6 120-20- 6 120-20- 6 DISPOSITIF POUR COUPES PARALLELES AVEC OU SANS AFFICHEUR NUMERIQUE 0|0|O
VITESSE ARBRE INCISEUR tr/min 8000 8000 8000 DUPLICATION PROGRAMMEUR 3 AXES AU BOUT DU CHARIOT @)
PUISSANCE MOTEUR INCISEUR kw 0,55 0,55 0,55
EMISSION SONORE SELON LES NORMES ISO 7960 - COUPE AVEC SCIE [LAeqDb)| 81,2 - 83,9 81,2-83,9 81,2-83,9
EMISSION POUSSIERES SELON LES NORMES DIN 33893 - COUPE AVEC SCIE [mg/m3 0,87 0,87 0,87 LE CONSTRUCTEUR SE RESERVE LE DROIT D'APPORTER DES MODIFICATIONS
POIDS NET Kg 700 750 300 TECHNIQUES OU DE FABRICATION

Datos técnicos sierra P350Nx P350Sx P350Ax A peticion Nx sx Ax
MEDIDAS DEL PIANO FIJO / ALTURA mm | 1000 x 560/860 | 1000x 560/860 | 1000 x 560/860 | MOTOR POTENCIADO KW. 5,5 (UL 60Hz KW6,6) 0|0|O
MEDIDAS DEL CARRO / TAJO mm_| 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | ANCHO DE CORTE mm. 1500 O|0|0
ANCHO DEL CORTE mm 1300 1300 1300 CARRO DE BOLAS POTENCIADO mm. 3800 0|00
HOJA SIERRA DIAMETRO MAXIMO / AGUJERO mm 350/30 350/30 350/30 CARRO DE RUEDAS DE mm. 3200 O mm. 3800 0|00
ALTURA DEL CORTE A 90°-45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 ARRANQUE AL INICIO DEL CARRO [e][e][e]
VELOCIDAD ARBOL @ 30 mm rp.m 3000/4600 3000/4600 3000/4600 ESCUADRA CON PERFIL Y TOPE SOBRE EL CARRO [e][e][e]
POTENCIA MOTOR kw 4 4 4 BRAZO NEUMATICO PRENSA 0|0|O
BOCA DE ASPIRACION INFERIOR / SUPERIOR @ mm 100/80 100/80 100/80 MESA ADICIONAL SUPLEMENTARIA CON_CARRIL O|0|0
GRUPO ENTALLADOR PRENSOR EN TODA LA LONGITUD mm. 3000 O mm. 3600 0|00
© CUCHILLA -@ HUECO - ALUTURA DE CORTE mm 120-20-6 120-20- 6 120-20- 6 DISPOSITIVO PARA CORTES PARALELOS CON SO SIN VISOR DIGITAL 0|0|O
VELOCIDAD EJE ENTALLADOR r.p.m 8000 8000 8000 DUPLICACION PROGRAMADOR 3 EJE AL INICIO DEL CARRO O
POTENCIA MOTOR ENTALLADOR Kw 0,55 0,55 0,55
EMISION SONORA SEGUN NORMA ISO 7960 - CORTE CON SIERRA ~ |LAeq (Db) 81,2 -83,9 81,2 -83,9 81,2-83,9
EMISION POLVOS SEGUN NORMAS DIN 33893 - CORTE CON SIERRA [mg/m3 0,87 0,87 0,87 LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE HACER EVENTUALES MODIFICACIONES
PESO NETO Kg 700 750 800 TECNICAS O DE FABRICACION

TexHuyeckune faHHbIe NUIbI P 350 Nx P 350 Sx P 350 Ax [lo gonosHUTENbHOMY 3aKasy Nx Sx Ax
PASMEPbLI ®UKCUPOBAHHOIO CTOJA - BICOTA mm 1000 x 560 / 860 1000 x 560 / 860 1000 x 560 / 860 | ABUATESIb MOBbILUEHHOW MOLYHOCTW 5,5 kBT (UL 607w 6,6 KBT) O|0|O
PABMEPbI KAPETKU - XO[ mm | 3200 x 350/3350 | 3200 x 350 /3350 | 3200 x 350 /3350 | LUMPVUHA MPOMMNA 1500 Mm 0|0|0O
LUVPVIHA MPOTNA Y MAPATITESIBHON HAMPABIAIOLLIEV! mm 1300 1300 1300 KAPETKA C PELMPKY/IALMEN LUAPVIKOB C YBEMYEHHbBIMW PASMEPAMY 3800 mm| O |O|O
HAKJIOHAEMOE MOJIOTHO MWl MAKC. WAMETP - OTBEPCTVIE mm 350 /30 350/30 350/30 KAPETKA HA KOJIECAX PA3MEPOM 3200 mMm U/ 3800 mm 0|0|O
BbICOTA PACMIVNIA MOL 90°- 45° mm 118 - 81 118 - 81 118 - 81 3AMYCK HA FONIOBHOM YACTU KAPETKM [o)(e][e]
CKOPOCTb BANIA MWbI 1. 30 mm [06/MuH|  3000/4600 3000/4600 3000/4600 VIONIbHVIK C MPODWUIIEM U YNIOPOM HAJ KAPETKOW 0|00
MOLLUHOCTb ABUIATENA KBT 4 4 4 MHEBMATUYECKIMN HAXUMHOW PbIYAT [el[e]{e]
1. HVXKHETO - BEPXHETO BCACBIBAIOLLETO MATPYEKA mm 100/80 100/80 100/80 [OMNOJHUTENLHBIA CTON C PENIbCOM 0|00
Y3EJ1 MOAPE3HON NUJbI MPYXXMM MO BCEW [IMHE 3000 mm VNV 3600 MM 0|0|O
[, MONOTHA- [, OTBEPCTUA MOAPESH. MMbl - BbICOTA PACTIANA mm 120-20-6 120-20-6 120-20-6 YCTPOWCTBO ANA NAPANNENBLHOMO MPOMMUIA C LIMOPOBBLIM ololo
CKOPOCTb BAJIA MOAPE3HOV MibI |06./MMH. 8000 8000 8000 VHAMKATOPOM N BE3 HEFO
MOLUHOCTb IBVMATENA MOAPESHON MBI kBT 0,55 0,55 0,55 ycTaHoBKa 4OMOMIHATENBHOTO NPOrpamMMUpyIoLLEro yCTporcTea 3 oceit o
'YPOBEHb LLIYMA MO HOPMAM ISO 7960~ PACTIAN TATION LAeqF)|  81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9 Ha rofloBHOM HacTh KapeTku
Bb|0ENEHVE MbU MO HOPMAM DIN 33893 - PACTIAN MATIOV mr/m3 0,87 0,87 0,87
BEC HETTO Kr 700 750 800 ®VPMA OCTABJIAET 3A CO5OW NMPABO BHOCUTb M3MEHEHWA B OOPYIOBAHVE U KOHCTPYKLIAV
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P 350 Nx
P 350 Sx

P 350 Ax

Squadratrice a lama inclinabile

Circular saw with tilting blade

Formatkreissdge mit schwenkbarem Sageblatt

Scie a format a lame inclinable

Escuadradora de disco inclinable
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Qualita e finitura di taglio ottime

Il sistema di scorrimento del carro, con sfere di grosso diametro
che rotolano su piste prismatiche temperate e rettificate, permette
un’ottima scorrevolezza e rettilineita di taglio. Le piste sono fissate
al carro e al sottocarro per pressione meccanica, escludendo la
possibilita di distacco della colla per invecchiamento.

Excellent quality and cutting finish

The sliding system adopted on the carriage,with large diameter
bearings that roll along tempered and ground prismatic tracks,
provides excellents moothness and straight cutting. The tracks are
fixed to the carriage and to the sub-carriage by mechanical pressure,
avoiding any risk of glue losing its adhesion through age.

Ausgezeichnete Schnittqualitat und-flache

Das Gleitsystem des Schlittens mit groBen,in geharteten und
geschliffenen Prismenschienen rollenden Kugeln ermoglicht ein
optimales Rollen sowie perfekte Geradlinigkeit des Schnitts.

Die geharteten und geschliffenen Schienen sind durch mechanischen
Druck an Schlitten und Unterwagen befestigt. Damit ist die
Gefahr der Leimabldsung infolge Alterung ausgeschlossen.

Qualité de coupe et finition optimales

Le systéme de coulissement du chariot,(billes de grand diamétre
tournant sur des pistes prismatiques trempées et rectifiées)
garantit undéplacement aisé et une linéarité de coupe. Les pistes
sont fixées au chariot et sous-chariot par pression mécanique
excluyant ainsi un éventuel risque de détachement.

Calidad y acabado de corte 6ptimos

El sistema de deslizamiento del carro, con bolas de gran didmetro
que ruedan sobre pistas prisméticas templadas y rectificadas,
permite un optimo deslizamiento rectilineo de corte. Las pistas
estan fijadas al carro y al soporte del carro por presién mecanica,
excluyendo la posibilidad de separacién de la cola por envejecimiento.

OTnMYHOe Ka4yecTBO M OTAENKa PacnuniioBKM

CucTtema nepemeLleHnA KapeTKn OCHaLLeHa LIapUKONoA,
LUIMMHUKaMKU 60MbLIOrO AMaMeTpa, KOTopble ABUXYTCA MO
MPM3MaTNHECKVM 3aKaTEHHBIM M LLNMAIOBAHHBIM KaHaBKaM.
Cuctema obecrneunBaeT NErkui 1 POBHbIN NPOMMII.
KaHaBKM yCcTaHOBIIEHbI HAa KapeTKy M HeCyLLyto nnattopmy
MEXaHN4YeCKNM HaXXMMOM, a He KIeeM, TaK Kak Krnen ¢
Te4yeHneMm BpeMeHn MOXXeT OTC/IOUTbCA.

Bloccaggio del carro
Il carro dispone di un bloccaggio che si puo inserire in piu
posizioni per rendere piu sicuro il caricamento del pezzo da lavorare.

Carriage lock
The carriage has a lock which can be inserted in any position
making loading of the pieces to be machined even safer.

Schlittenarretierung
Der Schiebeschlitten hat eine in jeder Position einsetzbare
Arretierung zum sicheren Einspannen des Werkstucks.

Blocage du chariot

Le chariot posséde un dispositif de blocage pouvant s'insérer
dans n‘importe quelle position afin que le chargement de la piece
a usiner soit plus sar.

Bloqueo del carro

El carro esta dotado de un bloqueo que se puede conectar en
cualquier posicién para cargar con mayor seguridad la pieza que
se va a trabajar.

BnokupoBka KapeTku

KapeTka ocHalleHa 6510KMpOBOYHbLIM YCTPONCTBOM, KOTOPOE
MOXHO BKITIOUNTb B HECKOMbKMX MONOXEHUAX AJ1A MNOBbILEHUsA
6e3onacHoOCTU Npw 3arpy3ke obpabaTbiBaeMon getanu.
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Squadra del piano aggiunto e battute

La squadra del piano aggiunto ¢ inclinabile rapidamente da +45°
a -45°con riferimenti fissi ogni 5° ed a 22°30’. Lo speciale
pianetto consente di mantenere invariata la distanza tra la
battuta e la lama sega al variare dell'inclinazione.

Extension table fence

The extension table fence can be quickly set from +45° to
-45° with fixed references at each 5°and at 22°30'. The special
small table allows to keep the distance between the stop and
the saw blade unchanged, while changing the tilting.

Anschlag der Zusatzflache

Der Anschlag der Zusatzflache lasst sich schnell von + 45°
bis -45°neigen; feste Bezugsstopps befinden sich an jedem
5°sowie auf 22°30’. Der besondere kleine Tisch erlaubt den
Abstand zwischen dem Anschlag und dem Ségeblatt
verandert zu erhalten wenn die Neigung andert.

Equerre du plan supplementaire

L'équerre du plan supplémentaire s'incline rapidement de +45°a
-45°et posseéde des références fixes a chaque 5°ainsi qu’a 22°30°.
La tablette particuliere permet de maintenir inchangé la distance
entre la butée et la lame de scie en changeant I'iclinaison.

Escuadra de la mesa adicional

La escuadra de la mesa adicional se inclina répidamente de +45°
a -45°con referencias fijas en cada 5° a 22°30’. La mesa especial
permite mantener invariada la distancia entre el tope y la hoja de
la sierra al variar la inclinacion.

YronbHUK AOMOSTHUTENbHOro CTOMa 1 Ynopbl

YronbHUK AONONHUTENIbHOMO CTOMa Nerko perynmpyeTcaA ot
+45° no -45° ¢ hUKCMPOBAHHBIMU METKaMM, KOTOPbIE pacno
naratoTcA 4yepes Kaxable 5°, a Takxe nop yrnom 22°30.
CneuvanbHbIi 4ONOAHUTENbHbIN CTOMN NO3BONAET HE
N3MEHATb PacCTOAHME OT yrnopa A0 NONOTHA NWMbl, ecnv
N3MEHAETCA Yrosn HakroHa.

Battute squadra
Le battute della squadra sono reversibili e la misura viene indicata
su aste metriche di grande precisione.

Fence stops
The fence stops are reversible and measurements are indicated on
high-precision metric gauges.

Anschlagstopps
Die Anschlagstopps sind umsetzbar; das Maf wird auf Prazisions-
mafstaben angegeben.

Butées de I'équerre
Les butées de I'équerre sont escamotables et leur mésure est
indiquée sur des tiges métriques de grande precision.

Topes escuadra
Los topes de la escuadra son reversibles y la medida esta indicada
en varillas métricas de gran precision.

Ynopbl yronbHUka
Ynopbl yrofibHUKa MOXHO yCTaHaBNMBaTh C 06enX CTOPOH,
¥ pasmep yKasbiBaeTCA Ha BbICOKOTOYHbIX JIMHEKaXx.
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Guida sega (A-B)

La guida sega, con regolazione micrometrica, scorre su barra in
acciaio rettificata per P350 Nx e P350Sx, mentre la P350Ax scorre
su un profilo di alluminio tramite quattro ruote ed & facilmente
escludibile dal piano di lavoro, ruotando, nel caso sia necessario
sezionare pannelli di grandi dimensioni. La P 350 Nx ha lo
spostamento della guida sega manuale, con lettura su asta
metrica, la P350 Sx ha lo spostamento della guida sega manuale
e visualizzato con banda magnetica, mentre la P350 AX ha lo
spostamento della guida sega con programmatore.

Saw guide (A-B)

The saw guide, with micrometric adjustment, slides along a
ground steel bar on P350Nx and P350Sx models, while on
P350Ax it slides along an aluminium bar on four wheels, The gui
des can easily be excluded from the work table by turning them if
necessary for sawing large panels.

The saw guide on P350Nx is moved manually read on a metric
gauge, on P350Sx the saw guide is moved manually and read on
magnetic band, while the saw guide on P350Ax is moved using
the programmer.

Sagenfiithrung (A-B)

Die Sagenfuhrung mit Feineinstellung l&uft bei P350Nx und
P350Sx auf einer geschliffenen Stahlschiene, hingegen bei der
P350Ax mit Hilfe von vier Radern auf einem Aluminiumprofil. Die
Fuhrungen lassen sich durch Drehen leicht ausschlieBen, wenn
groBe Platten zu schneiden sind. Bei der P350Nx wird die
Sagenfuhrung manuell verschoben tber metrischen Stab
angezeigt, bei der P3505x ist die Verschiebung manuell und tber
Magnetband angezeigt, hingegen bei der P350Ax erfolgt die
Verschiebung der Sdgenfiihrung mittels Programmiereinheit.

[F]s
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Guide lame (A-B)

Le guide lame a réglage micrométrique coulisse le long d'une
barre en acier rectifié, pour les machines P350Nx et P350Sx; pour les
machines P350AX, il coulisse le long d'un profil d’aluminium
grace a 4 galets. Les guides s'escamotent facilement, en les
tournant, pour couper des piéces de grande taille. Sur la machine
P350NXx, le déplacement du guide lame se fait manuellement,
s'affiche par tige métrique; sur les modéles P350 Sx le
déplacement du guide lame se fait manuellement et s'affiche par
bande magnétique ; sur la machine P350Ax, le déplacement du
guide lame se fait a I'aide d'un dispositif de programmation.

Guia sierra (A-B)

La guia de la sierra, con regulacién micrométrica, se desliza sobre
una barra de acero rectificada para P350Nx y P350Sx, mientras la
P350Ax se desliza sobre un perfil de aluminio mediante cuatro
ruedas. Las guias se pueden excluir facilmente desde la mesa de
trabajo, girdndolas, en el caso de que sea necesario seccionar
tableros de grandes dimensiones. La P350Nx posee el
desplazamiento de la gufa sierra manual y se visualiza en varilla
métrica, la P350Sx tiene el desplazamiento de la guia sierra
manual y se visualiza mediante banda magnética, mientras la
P350Ax esta dotada de desplazamiento de la guia sierra
mediante programador.

Hanpasnatowana nunbi (A-B)

Hanpasnatowana nunbl ¢ MUKPOMETPUYECKOW PerynmpoBKo
OBUXETCA MO WAMOBaHHON CTaNbHON LWITaHre Ha MoAenAx
P350Nx n P350Sx, B TO Bpema Kak Ha mogenv P350Ax oHa
OBUXXETCA MO antoMUHUEBOMY NPOUIIO HA YeTbIpeX Konecax.
HanpasnatoLwpme nerko yaanAwTcA ¢ paboyein MoOBEepPXHOCTU
nyTeM OTKMAbIBAHWA, B TOM Cly4ae, eC/ii BOSHUKHET
HeobxoaMMOCTb 0bpabaTbiBaTb NaHe M 60MbWKX Pa3MepPOB.
Ha mogenn P350Nx cmelleHne HanpaenatooLwen nuibl
BbIMOMHAETCA BPYYHYIO, Ha moancmkaummn P350Sx py4Hoe
cMelLleHne oTobparkaeTcA MarHUTHOM NOMOCON, U, HaKOHeL,
Ha mogenu P350Ax cmelleHne HanpasnawLwen bl
OCyLLECTBNAETCA MPY MOMOLLM NMPOrpamMMUPYIOLLENO YCTPOMCTBA.




Comandi e gruppo lama sega |I| 7 Gruppo incisore

Tutti i comandi di regolazione della macchina sono realizzati con La regolazione orizzontale dell’incisore & manuale per tutti i

una tastiera a membrana antigraffio e antiolio, orientata verso modelli, mentre la regolazione verticale & manuale per il modello
I'operatore. L'avviamento della lama sega e dell’incisore awviene P 350 Nx ed elettrica con inserimento/esclusione automatica
tramite pulsanti da quadro comandi o a richiesta in testa al carro. all’accensione/spegnimento lama sega per P 350 Sx e P 350 Ax.

Di serie, il sollevamento e I'inclinazione della lama sega sono
motorizzati e visualizzati con:

8]
~N

Scoring saw unit

Visualizzazione elettronica solo per I'inclinazione su P 450 Nx. Horizontal scoring saw adjustment is manual on all models, while
Controllo assi a mezzo programmatore per il sollevamento su vertical adjustment is manual on P 350 Nx and electric with
P450Ax e per l'inclinazione su P450 Ax e P450 Sx. automatic activation/deactivation when the saw blade motor is

switched on/off on P 350 Sx and P 350 Ax.
Controls and saw blade unit
All the machine controls are carried out from a scratch-proof and @ 7 Vorritzaggregat

oil resistant touch keyboard membrane-type keypad which faces Die Waagrechteinstellung des Vorritzers ist bei allen Modellen

the operator. The saw blade and scoring blade are started using manuell, hingegen die Senkrechteinstellung ist manuell beim

buttons on the control panel or, if requested, located on top of Modell P 350 Nx und elektrisch mit automatischer Ein /

the carriage. AusschlieBung beim Ein-/Ausschalten des Sdgeblattmotors bei

As standard functions, raising and tilting the saw blade are P 350 Sx und P 350 Ax.

motorised operations and displayed by:

An electronic readout for tilting on P 450 Nx 7 Groupe inciseur

Axis control by means of programmer for tilting on P450Sx and Le réglage horizontal de I'inciseur se fait manuellement sur tous

P450Ax, and for raising on P450Ax. les modeles, tandis que le réglage vertical se fait manuellement
sur le modeéle P 350 Nx et électriguement a inclusion/exclusion

Steuerungen und Sageblattaggregat automatique a l'allumage/extinction du moteur lame scie pour les

Alle Einstellungs-Steuerungen der Maschinen befinden sich auf modeles P 350 Sx et P 350 Ax.

einer kratzfesten, 6lsicheren Membran-Tastatur, die zum Bediener

geschwenkt ist. Die Sageblatt- und Vorritzerblatt-Anlassung 7 Grupo incisor

erfolgt durch Tasten, die sich auf der Bedientafel oder auf La regulacion horizontal del incisor es manual para todos los

Wunsch am Schlittenkopf befinden. modelos, mientras la regulacion vertical es manual para el modelo

Die Anhebung und Schragstellung des Sageblatts sind P 350 Nx y eléctrica con introduccién/exclusion automatica al

serienmaBig motorisiert und werden wie folgt angezeigt: encendido/apagado del motor hoja sierra para P 350 Sx y

Elektronische Anzeige nur fur die Schragstellung bei der PA50NX. P 350 Ax.

Achsenkontrolle durch Programmiereinheit fur die Schragstellung

bei P450Sx, PA50Ax und fur die Anhebung bei P450Ax. 7 TopusoHTanbHaA perysMpoBKa Noape3Hon Nunbl
OCYLLECTBMNAETCA BPYYHYIO Ha BCEX MOAENAX, B TO BpEMA Kak

Commandes et groupe lame-scie BepTMKasibHaA perynnpoBka ABNAETCA PyYHOW Ha MoAenu

Toutes les commandes de réglage de la machine se font a partir P 350 NX, 1 9eKTpU4ecKkon ¢ aBToMaTU4ECKUM

d’un clavier a membrane inrayable et anti-huile, orienté vers NOAKMIOYEHNEM/OTKIIOYEHNEM NPU BKITIOYEHUW/BBIKITIOHYEHNN

I'utilisateur. Les démarrages de la lame scie et de I'inciseur se font ABuratenaA nonoTHa nunbl Ha mogenax P 350 Sx u P 350 Ax.

par des boutons sur le tableau de commande ou, sur demande,
en téte du chariot. Le soulevement et I'inclinaison de la lame-scie
sont motorisés et affichés par:

Affichage électronique pour l'inclinaison sur P450Nx

Contréle axes par programmateur pour l'inclinaison sur P450Sx et
PA50Ax et pour le soulévement sur P450Ax.

2088 IS M
Mandos y grupo hoja sierra | ¥ hu] ﬂ E

Todos los mandos de regulaciéon de la maquina estan realizados ae

con un teclado de membrana protegido de rayas y aceite, E i ﬂ
orientado hacia el operador. El arranque de la hoja sierra y del =
incisor se lleva a cabo mediante interruptores desde el cuadro de
mandos o con accionamiento en la cabeza del carro.

En la dotacion estandar, la elevacion y la inclinacion de la hoja
sierra estan motorizadas y se visualizan con:

Visualizacion electronica solo para la inclinacién en P450NKX.
Control ejes por medio de programador para inclinacion en
PA50Sx y P450Ax y para la elevacion en P450Ax.

OpraHbl yrnpaBieHUA 1 y3es NonoTHa Nunbl

Bce opraHbl AnA perynnpoBKKU CTaHKa pacnofioXeHbl Ha
cneunanbHOn MembpaHHOW KnaBuaType, 3almLLeHHON OT
uapanuH 1 OT NPOHMKHOBEHNA Macna, obpalleHHOn K

oneparopy. KHOMKM 3anycka nofoTHa Nufibl v NOAPE3HONM 1 EHEE-'E_ J_
MBI PACOMNOXKEHbI Ha LUMTKE YNPaBMEHUA, UMK, Mo E ogar Eﬂﬁﬁ_&
[OMOMHUTENBLHOMY 3aKasy, Ha KapeTKe. B 115060l
CepuitHo NpeaycMOTPeHb! NPUBOLHON NMOABEM U HAKIIOH 8 FHaas - [IE__HH'EI
MNOMOTHA MBI, KOTOPbIE OTOBPAXKAKTCA ClIEAY MM =

obpasom:

OneKTpoHHOEe 0TOBpaKeHNe TONbKO HaKoHa AnA Moaenu
P 350 Nx.

YnpaBsneHve ocein npy NOMOLLM NMPOrpamMMUpPYIOLLEro YCTPOW
cTBa AnA nogbema n HaknoHa Ha P 350 Sx n P 350 Ax.
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|I| 8 Programmatore a 2 o 3 assi

Il programmatore a 2 assi di serie sul modello P 350 Sx consente di
programmare il sollevamento e I'inclinazione della lama, visualizzando
contemporaneamente le quote dei 2 assi, con possibilita di 800 quote
di programmi. Il 3° asse programma la posizione della guida parallela sul
modello P 350 Ax.

2 or 3 axis programmer

The standard 2-axis programmer on the P 350 Sx makes it possible to
program the saw rise and the saw angle, displaying at the same time
the settings of the 2 axes, with 800 program measurements possible.
The 3rd axis programs the position of the parallel guide which is
standard on the P 350 Ax.

2 / 3-Achsen-Programmiereinheit

Die serienmaBige 2-Achsen-Programmiereinheit der Modelle P 350 Sx
dient zum Programmieren der Sageblattanhebung, mit gleichzeitiger
Anzeige der MaBe der 2 Achsen; es sind 800 ProgrammmalBe
maglich. Die 3° Achse programmiert die Position der Parallelfihrung
und ist serienmaBig bei der P 350 Ax.

Dispositif de programmation a 2 ou 3 axes

Le dispositif de programmation a 2 axes, de série sur les modéles

P 350 Sx, permet de programmer le soulévement et I'inclinaison de la
lame en affichant simultanément les cotes des 2 axes (il y a 800 cotes
de programmes possibles). Le troisieme axe programme le
positionnement du guide paralléle sur le modéle P 350 Ax.

Programador de 2 6 3 ejes

El programador de 2 ejes en el equipamiento estandar del modelo

P 350 Sx, permite programar la elevacion de la hoja y la inclinacion de
la hoja, visualizando al mismo tiempo las cotas de los 2 ejes, con
posibilidad de tener 800 cotas programadas.

El 3° eje programa la posicion de la guia paralela del equipamiento
estandar en P 350 Ax.

MporpammupytoLee yCTpOMCTBO € 2 unu 3 ocAMU
MporpammupytoLLee YCTPONCTBO € 2 OCAMM, KOTOPOE CEPUIAHO
ycTaHaBnmeaeTcA Ha P 350 Sx v P 350 Ax, no3BonAeT 3anpo
rpaMmMmMpoBaTh NOLBEM U HAKITOH MOMOTHA, C OAHOBPEMEHHbIM
0TOBpPaKEHNEM OTMETOK 2 OCEN, C BO3MOXHOCTHIO BBOAa 800
OTMETOK NporpamMm.

TpeTbA 0Cb NPOrpaMMUpyeT NONOXKEHWE NapasifenbHON
HanpasnAloLWen 1 BXOAUT B CepuinHyto ocHacTKy P 350 Ax.

9 Protezione sega tipo “CE"” con esclusione rapida
Rende piu sicuro il lavoro nella zona operatore migliorando
anche |'aspirazione. Diametro della bocca di aspirazione & 80 mm.

“CE" compliant saw blade guard with quick exclusion
Improves exhaust system and operator safety in working areas.
The diameter of the exhaust is 80 mm.

Sagenschutz mit SchnellausschlieBung laut “CE"-Vorschriften
Parallelogrammschutzvorrichtung (keine Vorschrift), hangende
Schutzvorrichtung mit Absaugstutzen d=80 mm Spaltkeilunabhangig.

Protection scie a exclusion rapide respectant les normes “CE”
Plus de sécurité de travail sur le poste de I'operateur pour
I'amelioration du circuit d'aspiration. Diam. de la bouche
d’aspiration: 80 mm.

Proteccidn sierra con exclusién rapida segtin normas “CE”
Ofrece mayor seguridad de trabajo en la zona reservada al
operator, mejorando la instalacion aspirante. Diametro de la boca de
aspiracion @ 80 mm.

MopBecHan 3awmTa Nunbl 6bICTPOro OTKIIHOYEHUA
cornacHo Hopmam "CE”

MoBblwaeT 6e30nacHOCTb B paboyer 30He, yny4dllan Takxe
BcacbiBaHuve. [lnameTp BcacbiBaroLero natpybka coctasnaeT
80 mM.
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Cambio velocita

Il cambio velocita & molto pratico e semplice perché pud
essere effettuato agevolmente da una apertura posta sopra
il piano di lavoro.

Speed change

The speed change is very quick and easy because it can be
simply executed through an opening that is above the
working table.

Geschwindigkeits-Wechsel

Der Geschwindigkeits-Wechsel ist sehr praktisch und einfach,
weil er leicht durch eine Offnung auf dem Arbeitstisch
ausgefuhrt wirden kann.

Changement de vitesse

Le changement de vitesse est trés simple et rapide, parce
qu'il peut étre facilement effectué a travers une ouverture
qui se trouve au dessus de la table.

Cambio de velocidad

El cambio de velocidad es muy practico y sencillo porque se
puede realizar facilmente mediante una apertura colocada
sobre la mesa de trabajo.

MA3meHeHMe cKOpOCTH MOSIOTHA NUJbI

VI3meHeHne ckopocTu ocyLecTBnAeTcA yaobHo 1 NpocTo,
1cnosnb3ya uverowminca Hag pabo4ymm CTONIOM NPOeEM.

Protezione sega standard
Standard saw guard
Standard-Sagenabdeckung
Protection standard lame
Proteccion estandard sierra

CtaHpapTHaA 3awmTa nunbl
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Dispositivo per tagli paralleli
Permette di squadrare con il carro pannelli lunghi e stretti.
La battuta a richiesta, pud essere visualizzata.

Device for parallel cuts
Makes it possible to square long and narrow panels using the carriage.
The stop can be displayed, on request.

Parallelschnittvorrichtung

Parallelschnittvorrichtung zum prézisen Zuschneiden langer und
schmaler Werkstucke.

Der Stopp kann angezeigt werden, Auf Wunsch.

Dispositif pour coupes paralléles
Permet d’équarrir, au moyen du chariot, des panneaux longs
et étroits. La butée peut étre affichée, sur demande.

Dispositivo para cortes paralelos
Permite escuadrar con el carro paneles largos y estrechos.
El tope a peticion, se puede visualizar.

VCTpOﬁCTBO AnA napannenbHOro nponuna
OHo no3BonAeT packpansBaTb ASIMHHbIE 1 Y3Kune naHenu npu
MOMOLLN KapeTKun.




[1] 13 Pressore a tutta lunghezza
Facilita il taglio di materiali sottili o impiallacciati in pacchi.
Facilmente estraibile, viene fornito completo di pressatori
pneumatici. La lunghezza utile di taglio & di 3000 mm.

13 Full-length presser
Makes cutting packs of thin or veneered materials much easier.
Easy to extract, it is supplied complete with pneumatic pressers.
The effective cutting length is 3000 mm.

[D] 13 Andriickeinheit iiber die ganze Lénge
Erleichtert den Schnitt dinner oder furnierter Werkstticke im Stapel.
Einfach ausziehbar, Lieferung komplett mit pneumatischen
Druckstlcken. Nutz-Schnittlange 3000 mm.

13 Presseur sur toute la longueur
Il facilite la coupe de matériaux minces ou plaqués en paquets
Facile a extraire, il est équipé de presseurs pneumatiques.
La longueur de coupe utile est de 3000 mm.

13 Prensor con longitud total
Facilita el corte de materiales delgados o enchapados en paquetes.
Facilmente extraible, se suministra dotado de los prensores
neumdticos correspondientes. El largo del corte Util es de 3000 mm.

13 Mpwxum No Bcelt AnuHe
Ob6neryaeT NPOMUI YNOXEHHbLIX B LUTA6ENM TOHKNUX U
(haHepoBaHHbIX naHenen. OH Nerko CHUMAaeTCA, U NOCTaBnAeTcA
BMeCTe B MHEBMATUHECKUMN Npuxkumamu. NonesHaa gnvHa
nponuna coctasnaeT 3000 unmn 3600 Mm.

P 350
3500(3620| 920 [1660(2400| 640 | 350 (560 (900 (12501000

|I| 14 Secondo piano aggiunto supplementare
Particolarmente utile nella lavorazione di pannelli di grande
dimensione.

14 Second additional work table extension

Particularly useful when working with extremely large

panels.

@ 14 Zweite Zusatz-Verlangerungsflache

Besonders von Nutzen bei dem Sagen groBer Platten.

14 Deuxiéme plan supplémentaire

Trés utile pour usiner des panneaux de grande dimension.

14 Segunda mesa adicional suplementaria.

Particularmente Util cuando se elaboran paneles de grandes

dimensiones.

14 BTopow AONONHUTENbHbIN CTON

OcobeHHO ynobeH npu 06paboTke naHenen 6onbLUnX
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Dotazioni standard Nx Sx Ax Nx Sx Ax Dotazioni “CE” Nx Sx Ax
CARRO IN ALLUMINIO ANODIZZATO CON SCORRIMENTO SU GUIDE PSS MANICO SPINGICARRO [ ) IMPIANTO ELETTRICO A NORME CE:
REGISTRABILI AD ELEVATA PRECISIONE IN ACCIAIO TEMPRATO E RETTIFICATO AVVIAMENTO DIRETTO CON PULSANTE 0-1 [ « Microinteruttore di protezione agli sportelli
SQUADRA SU PIANO AGGIUNTO CHE MANTIENE INVARIATA LO ZERO INCLINAZIONE LAMA SEGA MOTORIZZATA E VISORE ELETTRONICO |@ |=—|=— « Protezione magnetotermica o0 e
LAMA DURANTE L'INCLINAZIONE CON BLOCCAGGIO RAPIDO A S0°ED| o | o | @ | SOLLEVAMENTO LAMA SEGA MOTORIZZATO o —|— « Interruttore luchettabile
INCLINAZIONE A POSIZIONAMENTO RAPIDO CON RIFERIMENTI GUIDA PARALLELA CON ASTA METRICA o —|— « Pulsante di emergenza
A 90° 10° 15° 22,5° 30° 45°. GUIDA PARALLELA MANUALE CON VISORE ELETTRONICO —®— FRENO ELETTROMAGNETICO (LI )
PROTEZIONE SU LAMA SEGA E INCISORE @ @ |®| GUIDA PARALLELA CON PROGRAMMATORE ELETTRONICO - —|® PROTEZIONE SEGA SOSPESA A NORME CE 00
BRACCIO PRESSOIO AD ECCENTRICO @ @[ ®| INCLINAZIONE GRUPPO LAME CON PROGRAMMATORE ELETTRONICO [— (@ [@ PROLUNGA LATERALE AL PIANO DI USCITA 00
PROFILI IN ALLUMINIO ANODIZZATO @ |® | ®| REGOLAZIONE VERTICALE INCISORE ELETTRICA CON INSERIMENTO/ | _ oo VISORE VELOCITA INSERITA CON DISPLAY 00
BLOCCAGGIO DEL CARRO IN PIU’ POSIZIONI @ |@®[®| ESCLUSIONE AUTOMATICA ALL'/ACCENSIONE / SPEGNIMENTO LAMA
CAMBIO VELOCITA ACCESSIBILE DAL PIANO DI LAVORO @ [®|®| SOLLEVAMENTO LAMA SEGA CON PROGRAMMATORE ELETTRONICO |— | @ | @

Standard equipment Nx Sx Ax Nx Sx Ax “CE"” Equipment Nx Sx Ax
CARRIAGE IN ANODIZED ALUMINIUM SLIDING ON HIGH PRECISION PSS CARRIAGE PUSH HANDLE () CE STANDARD ELECTRICAL SYSTEM:
ADJUSTABLE GUIDES IN HARDENED AND GROUND STEEL DIRECT START WITH BUTTON 0-1 (LI ) « Safety microswitches on access doors
MITRE FENCE ON ADDITIONAL TABLE THAT KEEPS THE BLADE ZERO MOTORISED SAW BLADE TILTING AND ELECTRONIC READOUT o — |- » Magnetothermal overload protection LI ]
POSITION THE SAME DURING TILTING WITH 80° QUICK LOCKING AND | o | | @ | MOTORISED SAW BLADE RISE e —|— « Key locking master switch
QUICK TILTING INTO POSITION WITH REFERENCE NOTCHES AT MANUAL PARALLEL FENCE WITH METRIC PROFILE o —|—  Emergency button
90° 10° 15° 22.5° 30° AND 45° MANUAL PARALLEL FENCE WITH ELECTRONIC READOUT —®— ELECTROMAGNETIC BRAKE [ ]
GUARD ON SAW AND SCORING BLADES @ @@ PARALLEL FENCE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER - —-|® CE COMPLIANT OVERHEAD SAW GUARD [ ]
ECCENTRIC CLAMPING ARM @ |@®|®| SAW BLADE TILTING UNIT WITH ELECTRONIC PROGRAMMER — 0 e OUTFEED TABLE SIDE EXTENSION [ ]
ANODISED ALUMINIUM PROFILES @ @@ ELECTRIC SCORING SAW VERTICAL ADJUSTMENT WITH PN “SPEED SET WITH DISPLAY READOUT [ ]
CARRIAGE LOCKING IN ANY POSITION @ @ |®| AUTOMATIC ACTIVATION/EXCLUSION WHEN BLADE IS SWITCHED ON/OFF
SPEED CHANGE ACCESSIBLE FROM WORK TABLE @ |®[®| SAW BLADE RISE WITH ELECTRONIC PROGRAMMER - ol®

Standardausstattungen Nx Sx Ax Nx Sx Ax “CE" - Ausstattung Nx Sx Ax
WAGEN AUS ELOXIERTEM ALUMINIUM MIT GLEITUNG AUF VERSTELLBAREN | o | o | o | WAGENSCHIEBEGRIFF [JCI() ELEKTRIK GEMASS CE-VORSCHRIFTEN:
FUHRUNGEN GROSSER PRAZISION AUS GEHARTETEM UND GESCHLIFFENEM STAHL DIREKTANLASSUNG MIT KNOPF 0-1 (LI ) « Mikroschutzschalter an den Taren
ANSCHLAG AUF DEM HILFSTISCH ZUR BEIBEHALTUNG DER SAGEBLATTNULL MOTORISCH ANGETRIEBENE SCHRAGSTELLUNG DES SAGEBLATTS MIT ELEKTRONISCHEM SICHTGERAT | @ | = | — « Thermorelais (LK J
WAHREND DER SCHRAGSTELLUNG MIT SCHNELLBLOCKIERUNG @ | @/ VIOTORISCH ANGETRIEBENE SAGEBLATTANHEBUNG o —|— « Verriegelbarer Schalter
AUF 90° UND SCHRAGSTELLUNG MIT SCHNELLPOSITIONIERUNG MANUELLE PARALLELFUHRUNG MIT METRISCHEM STAB @ —|— « Not-Aus-Schalter
MIT BEZUGEN AUF 90° 10° 15° 22,5° 30° 45°. MANUELLE PARALLELFUHRUNG MIT ELEKTRONISCHEM SICHTGERAT |— | @ [— ELEKTROMAGNETISCHE BREMSE 00
SCHUTZ FUR SAGE- UND VORRITZERBLATT @ @ |®| PARALLELFUHRUNG MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIEREINHEIT | —|=— HANGENDER SAGEBLATTSCHUTZ GEMASS CE-VORSCHRIFT | @ | @ | @
ANDRUCKARM MIT NOCKEN @ @@ SCHRAGSTELLUNG SAGEBLATTAGGREGAT MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIEREINHEIT | — | @ SEITLICHE VERLANGERUNG AM AUSLAUFTISCH 00
PROFILE AUS ELOXIERTEM ALUMINIUM @ @[ ®| ELEKTRISCHE VORRITZER-HOHENEINSTELLUNG MIT AUTOMATISCHER ° SICHTGERAT EINGESCHALTETE GESCHWINDIGKEIT" MIT DISPLAY | @ | @ | @
WAGENBLOCKIERUNG IN ALLEN POSITIONEN @ @ |@®| EIN/AUSSCHLIESSUNG BEIM EIN/AUSSCHALTEN DES BLATTS -
VOM ARBEITSTISCH AUS ZUGANGLICHE GESCHWINDIGKEITSSCHALTUNG | @ |@ | @ | SAGEBLATTANHEBUNG MIT ELEKTRONISCHER PROGRAMMIEREINHEIT|— | @

Fournitures standard Nx Sx Ax Nx Sx Ax Fournitures “CE" Nx Sx Ax
CHARIOT EN ALUMINIUM ANODISE A COULISSEMENT SUR GUIDES ooe POIGNEE POUR POUSSER LE CHARIOT 00 INSTALLATION ELECTRIQUE RESPECTANT LES NORMES CE:
REGLABLES DE PRECISION EN ACIER TREMPE ET RECTIFIE DEMARRAGE DIRECT AVEC BOUTON 0-1 100 « Microrupteur de protection sur les portes
EQUERRE SUR PLAN SUPPLEMENTAIRE POUR MAINTENIR LE ZERO INCLINAISON LAME SCIE MOTORISEE ET AFFICHEUR ELECTRONIQUE |@ | —|— « Protection magnétothermique LK J
LAME AU COURS DE LINCLINAISON AVEC BLOCAGE RAPIDE A90° | o | | @ | SOULEVEMENT LAME SCIE MOTORISE e —— « Interrupteur cadenassable
ET INCLINAISON A POSITIONNEMENT RAPIDE. REFERENCES A GUIDE PARALLELE MANUELLE AVEC REGLE METRIQUE o —|— « Bouton d'urgence
90° 10° 15° 22,5° 30° 45°. GUIDE PARALLELE MANEL A AFFICHEUR ELECTRONIQUE - ®— FREIN ELECTROMAGNETIQUE 00
PROTECTION SUR LAME SCIE ET INCISEUR @ @[ ®| GUIDE PARALLELE AVEC PROGRAMMATEUR ELECTRONIQUE - —-|® PROTECTION SCIE SUSPENDUE RESPECTANT LES NORMES CE | @ | @ | @
BRAS DE PRESSION @ @ |®| INCLINAISON GROUPE LAMES AVEC PROGRAMMATEUR ELECTRONIQUE|— | @ | @ RALLONGE LATERALE SUR LE PLAN DE SORTIE 00
PROFILS D’ALUMINIUM ANODISE @ @[ ®| REGLAGE VERTICAL ELECTRIQUE DE L'INCISEUR AVEC INSERTION | _ oo AFFICHEUR DE LA VITESSE 00
BLOCAGE DU CHARIOT DANS TOUTES LES POSITIONS @ @ |®| EXCLUSION AUTOMATIQUE A ALLUMAGE ET A L'EXTINCTION DE LA LAME
CHANGEMENT DE VITESSE A PARTIR DU PLAN DE TRAVAIL @ [®|®| SOULEVEMENT LAME SCIE AVEC PROGRAMMATEUR ELECTRONIQUE | — | @ | @

Dotacion estandar Nx Sx Ax Nx Sx Ax Dotaciones “CE"” Nx Sx Ax
CARRO DE ALUMINIO ANODIZADO CON DESLIZAMIENTO SOBRE MANGA EMPUJE CARRO () INSTALACION ELECTRICA SEGUN NORMAS CE:
GUIAS REGULABLES ELEVADA PRECISION DE ACERO TEMPLADO Y RECTIFICADO hdhdhe ARRANQUE DIRECTO CON BOTON 0-1 (L) « Microinterruptor de proteccion en las puertas
ESCUADRA EN MESA ADICIONAL QUE MANTIENE INVARIADO INCLINACION HOJA SIERRA MOTORIZADA Y VISOR ELECTRONICO |@ |=—|=— « Proteccion magneto-térmica o0 e
EL CERO HOJA DURANTE LA INCLINACION CON BLOQUEO RAPIDO PSPYPS ELEVACION HOJA SIERRA MOTORIZADA o —|— « Interruptor con blogueo de candado
A 90° E INCLINACION CON POSICIONAMIENTO RAPIDO CON GUIA PARALELA MANUAL CON TIRANTE METRICO o —|— * Boton de emergencia
REFERENCIAS A 90° 10° 15° 22,5° 30° 45°. GUIA PARALELA MANUAL CON VISOR ELECTRONICO —|®— FRENO ELECTRO-MAGNETICO [ ]
PROTECCION EN HOJA SIERRA E INCISOR @ |@®[®| GUIA PARALELA CON PROGRAMADOR ELECTRONICO - —-|® PROTECCION SIERRA SUSPENDIDA SEGUN NORMAS CE [ ]
BRAZO PRENSA CON EXCENTRICA @ @ |®| INCLINACION GRUPO HOJAS CON PROGRAMADOR ELECTRONICO |—|@ |@ EXTENSION LATERAL EN LA MESA DE SALIDA [ ]
PERFILES DE ALUMINIO ANODIZADO @ @ ®| REGULACION ELECTRICA VERTICAL INCISOR, INTRODUCCION/EXCLUSION | _ oo VISOR "VELOCIDAD INTRODUCIDA CON VISUALIZADOR [ )
BLOQUEO DEL CARRO EN TODAS LAS POSICIONES @ |@®[®| AUTOMATICA AL ENCENDIDO / APAGADO HOJA
CAMBIO VELOCIDAD ACCESIBLE DESDE LA MESA DE TRABAJO @ [®|®| ELEVACION HOJA SIERRA CON PROGRAMADOR ELECTRONICO - oe

CranpapTtHana OcHacTka Nx Sx Ax Nx Sx Ax OcHacTka “CE” Nx Sx Ax
KAPETKA 13 AHOBVPOBAHHOTO ATIOMVHIR, CKOMBXEHWE OCYLLECTBNRETCA PSS PYYKA [/1A TONIKAHWA KAPETKM 00 IEKTPUYECKAA CUCTEMA B COOTBETCTBHM C HOPMAMM CE:
10 PETY/IPYEMbIM BbICOKOTONHbIM HAMIPABRRIOLLIM 13 3AKANEHHOI 1 LLA®OBAHHOM CTATM NPAMOW 3AMYCK MPW MOMOLLIY KHOMKW 0-1 o0 e MpenoxpaHnTenbHbI MUKPOBBIKOYATENb Ha NoKax
VIOMbHWUK [OMONHUTENBHOMO CTONA HE U3MEHAET HYNEBYIO MPVBOAHON HAKNOH NONOTHA NI U SNEKTPOHHbIV UHAVKATOP @ | =—[— * TepMoMarHuTHanA sawmta (LK )
OTMETKY MOJIOTHA BO BPEMA HAKINIOHA C BbICTPOW BIOKPOBKOW olol® NPYBOAHOW NOABEM MONOTHA MANbI @ —|— * 3aKpbIBaEMbIN Ha 3aMOK BbIK/OHaTeNb
100 90°, A TAKXE BO BPEMA HAKIIOHA C EbICTPOI HACTPOVIKOM MO TIAPATTIENISHAR HATPABTIRIOLLAR OCYILEECTBIRETCA BPYSHYIO C TIOMOLUBIO MBMEPHTETBHOV LLKAT! | @ | = [ =  KHOMKa aBapuitHoii 0CTaHOBKM
METKAM 0[] 90° 10° 15° 22,5° 30° 45°. PYYHAA NAPATINENGHAR HAMPABNAIOLLAA C 3NEKTPOHHbIM UIHIVKATOPOM [— | @ [— QNEKTPOMATHUTHbIN TOPMO3 o
SALMTA NONOTHA MBI U NOAPE3HOM Mkl @ @@ NAPAIENHAR HATTPABNAIOWAA C ANEKTPORHbIM MPOTPAMMUPYIOLLIMM YCTPOCTBOM |=—| — | @ TMOABECHAA 3ALLMTA MATTbl COrIACHO HOPMAM CE [ )
OKCLIEHTPVIKOBbIV HAXVMMHOW PbIYAT @ @[ @ HAKIIOH Y3NA MONOTEH C SIEKTPOHHbIM MPOTPAMMVIPYIOLLM YCTPOCTBOM | — | @ | @ BOKOBOW YIMHUTESIb BbIXOAHOTO CTONA o
NMPO®UIN N3 AHOAVIPOBAHHOIO ATIIOMUHNA @ @ | @/ OIEKTPUYECKAR PETYIMPOBKA TOLPESHOM M| MO BEPTUKATIA C ABTOMATUHECKUM PSS VIHOVKATOP 3AIAHHON CKOPOCTU C AMCMAEEM o
BIIOKVIPOBKA KAPETKI B HECKOJIbKVX MONIOXEHUAX @ @[ @] NONKNIOYEHVEM/OTKNIOYEHIEM NPV BKIIOYEHM/BBIKTIOYEHN MONOTHA
1A CMEHbI CKOPOCTVI JOCTYT OCYLLECTBAAETCA C PABOYETO CTOSA | @ | @ | @ | MOFBEM MONOTHA MAITbI C ANEKTPOHHLIM MPOTPAMMUPYIOLLM YCTPOUCTBOM | — | @ | @
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