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Beskrivning

Plastfoliebeklatt specialbockat armeringsnat.

Anvandningsomrade

Anvands som kvarsittande form och
underkantsdistans vid betonggjutning av
kantbalkar, voter och fundament.

Férdelar
Flera funktioner i samma produkt
Tidsbesparande.
Kraver fa verktyg.
Ldga krav pa underlag.
Sjalvbarande.
Koldioxidsnal armering med EPD.
Atervunnen PVC-fri plast.
Skapar battre arbetsmiljo.
Kraver inga forkunskaper.
Enkelt att transportera pa arbetsplatsen.
Ej vaderkansligt

Teknisk data
Langd: 6m
Bredd: 400 - 1200 mm. Intervaller om 100 mm
Hojd : 200 - 650 mm. Intervaller om 50 mm
Vikt: 4-5 kg/m
Tackskikt: | 50 mm till underkant form
Armering: | @6 mm
Plast: PE-folie av dtervunnen PVC-fri plast
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Datablad & monteringsanvisning

Celsaform U

Standardsortiment

Artikelnummer
DEAO5A3580
DEAO5A35100
DEAO5A35120
DEAO5A4070
DEAO5A4090
DEAO5A40110
DEAO5A4560
DEAO5A4580
DEAO5A45100
DEAO5A45120
DEAO5A50110
DEAO5A55100

Benimning (HxBxH)

Celsaform U 350x800x350
Celsaform U 350x1000x350
Celsaform U 350x1200x350
Celsaform U 400x700x400
Celsaform U 400x900x400
Celsaform U 400x1100x400
Celsaform U 450x600x450
Celsaform U 450x800x450
Celsaform U 450x1000x450
Celsaform U 450x1200x450
Celsaform U 500x1100x500
Celsaform U 550x1000x550

Forpackningsstorlekar

Hojd Form st/bunt Montagebygel/form
200 10 0
250 10 8
300 8 8
350 8 8
400 6 8
450 6 16
500 6 16
550 6 16
600 6 16
650 6 16

Se webb: https://celsa-steelservice.se/produkter/celsaform/

HALLBARHET FRAN NORDEN

Fornybart armeringsstal. Tillverkat med omtanke och vattenkraft.
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Monteringsanvisning

Celsaform U

Formen &r enkel att montera for tva personer - kapa, skarva, naja ihop.

Du behdver fdljande: 0 e e
Kniv, att bultsax, najtrad och najverktyg. I I

Princip vid montering. Exempel: T-kors. —
1. Formen lyfts enkelt pa plats av tva personer. Se till att plast- m m m
folien hamnar under formen.

2. Snitta plastfolien med kniv och kapa jarnen med bultsax dar
formarna ska anslutas. o o 0

3. Gor samma sak pa den anslutande formens Gverlapp. Spara I I _l L
spillbitarna. :ﬂ :ﬂ _I[:ﬂL
4 Placera formen och naja ihop ot e e
. Bocka spillbitarna. M M M

o~ o1

. Tack skarvarna genom att naja ihop med spillbitarna.

*Skarvning i [dngsled sker med ca en ruta i 6verlapp.

Montagebygel

Systemet ar sjalvbarande och behover inte motfyllas vid
anvandning av montagebyglar. Vid hogre gjuthojd an 200 mm
ska montagebyglar anvandas. Stick ett litet hal i plastfolien och
lirka in montagebygeln. Om mojligt ska den placeras centriskt
och vid kryss.

| I Gjuthdjd 200 mm:
Ingen montagebygel behovs.
Gjuthdjd 250-400 mm:
1st montagebygel, s-avstand 800 mm.

Gjuthdjd 450-650 mm:
2st montagebyglar, s-avstand 800 mm.
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Fornybart armeringsstal. Tillverkat med omtanke och vattenkraft. Kontakt: https://celsa-steelservice.se




Princip - skarvning vid T-kors

Snitta plastfolien

Kapa med bultsax

Placera formen pa ritt plats Bocka spillbitarna

Tack skarvar med spillbitar. Naja fast. Satt i montagebyglar. Skarvning i langsled sker med ca en ruta i dverlapp.
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