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innovation: our aim for over 55 years! "

tecnologia e innovazione.
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MATERIALS & AUTOMOTIVE

TECHNICAL

INFORMATION

B Uitra High Strength Steel

[ Extra High Strength Steel
Very High Strength Steel

B High Strength Steel

B Mild Steel / Forming Grades

B Aluminium

B Magnesium

en| These days the design/construction of motor vehicles is characterised by
more and more exacting requirements:
- reduction of vehicle weight, with consequent reduced consumption and
hence also reduced atmospheric pollution;
- increased structural strength, to respond to increasingly strict crash test
standards;
- protection against corrosion of certain metals caused by oxidation.
To respond to these requirements the automotive industry is making
increasingly widespread use of materials such as aluminium, high strength
steels, galvanised sheet, etc.
Repair work in the body shop will have to take account of this situation
and welding, spot-welding and cutting operations will therefore require
equipment that is able to cope efficiently with particular operational aspects
relating, for example, to heat transfer, welding/cutting arc stability, the
appearance of the finished job, and then the strength of the weld.

La progettazione/costruzione delle attuali autovetture é caratterizzata da
alcune esigenze sempre pill pressanti:

- alleggerimento della vettura, con conseguente riduzione dei consumi e
quindi dell'inquinamento atmosferico;

- incremento della resistenza strutturale per rispondere alle norme sempre
pili restrittive relative ai “crash test”;

- protezione alla corrosione di alcuni materiali determinata dalla loro
ossidazione.

Per rispondere a questi requisiti, I'industria automobilistica utilizza sempre
piu diffusamente materiali quali alluminio, acciai ad alta resistenza, lamiere
zincate, etc.

L'attivita di riparazione nel settore carrozzeria deve obbligatoriamente
tenere conto di questa realta e quindi, nelle operazioni di saldatura,
puntatura, taglio sono richieste attrezzature in grado di affrontare
efficacemente particolari aspetti operativi relativi, ad esempio, all'apporto
termico, alla stabilita dell'arco di saldatura/taglio, all'estetica dell'intervento,
quindi alla tenuta della saldatura.
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La conception/construction des voitures actuelles se caractérisent par des
exigences croissantes:

- allegement de la voiture, avec réduction conséquente des consommations
et donc de la pollution atmosphérique;

- accroissement de la résistance structurelle, pour répondre aux normes de
plus en plus strictes des essais de choc;

- protection contre la corrosion par oxydation de certains matériaux.

Pour répondre a ces exigences, l'industrie automobile utilise de plus en
plus fréquemment des matériaux comme I'aluminium, les aciers haute
résistance, les toles zinguées, etc.

L'activité de réparation du secteur de la carrosserie doit obligatoirement
tenir compte de cette réalité, et les opérations de soudage, pointage et
coupe exigent par conséquent des outils en mesure d'affronter avec
efficacité des aspects opérationnels particuliers, par ex. en ce qui concerne
I'apport thermique, la stabilité de I'arc de soudage/coupe, I'aspect
esthétique de I'intervention et donc la tenue de la soudure.

es| El disefio/fabricacion de los coches actuales se caracteriza por algunas

DE

RU

necesidades cuyo peso es cada vez mayor:

- coches mas ligeros, con la consiguiente reduccion de los consumos y por lo
tanto de la contaminacion atmosférica;

- aumento de la resistencia estructural, para responder a las normas cada vez
mas severas relativas a los “crash tests”;

- proteccion a la corrosion de algunos materiales, determinada por su oxidacion.
Para responder a estos requisitos, la industria automovilistica utiliza cada vez
mas materiales como aluminio, aceros de alta resistencia, chapas zincadas, etc.
La actividad de reparacion en el sector de la carroceria debe tener en cuenta
obligatoriamente esta realidad, y por lo tanto, en las operaciones de soldadura,
soldadura por puntos, corte son necesarias herramientas capaces de afrontar
de manera eficaz aspectos operativos especiales relativos, por ejemplo, al
aporte térmico, a la estabilidad del arco de soldadura/corte, a la estética de
intervencion, y por lo tanto a la sujecion de la soldadura.

Einige Anforderungen gewinnen bei der Entwicklung und dem Bau der heutigen
Kraftfahrzeuge immer mehr an Bedeutung:

- die Verringerung des Fahrzeuggewichtes, durch die eine Senkung des
Kraftstoffverbrauches und der Luftverschmutzung angestrebt wird;

- die Erhdhung der Strukturfestigkeit, die den immer strengeren Auflagen fiir
“Crashtests” geniigen muB;

- der Schutz einiger Werkstoffe vor oxidationsbedingter Korrosion.

Um diesen Anforderungen gerecht zu werden, verarbeitet die Automobilindustrie
immer héufiger Werkstoffe wie Aluminium, hochfeste Stéhle oder verzinkte
Bleche, usw.

Bei Reparaturen im Karosseriesektor muf diesen Fakten zwingend

Rechnung getragen werden: Zum SchweiBen, Punkten und Schneiden sind

also Ausriistungen erforderlich, die bestimmten operativen Gesichtspunkte
beriicksichtigen, etwa was den Warmeeintrag, die Lichtbogenstabilitit beim
SchweiBen und Schneiden oder das optische Resultat und somit die Festigkeit
der SchweiBung anbetrifft.

MPOEKTPOBAHINE/CTPOUTENBCTBO COBPEMEHHBIX ABTOMODUNEN
XapaKTepuayeTcs onpeneneHHbIMU Bce bonee CTPOrumMu TpeboBaHUIMU:

- YMeHbLLEHNe BECa TPAHCTIOPTHOTO CPEACTBa, C COOTBETCTBYIOLLM
CHIDKEHWEM NOTPEONEHNS 1 3arps3HeHs aTMocepbl;

- TIOBBILLEHME NMPOYHOCTU KOHCTPYKLIAW, IS COOTBETCTBIA BCe bonee
CTPOrUM CTaHgapTaM AOPOXHbIX UCTIbITaHIA “crash test”;

- 3alLMTa HEKOTOPbIX MaTepIanoB OT KOPPO3WH, BbI3BAHHOM WX OKUCTEHMEM.
[na Toro, uTobbI COOTBETCTBOBATH YKa3aHHbIM TPEBOBaHNAM, aBTOMOBUNbHAS
MPOMBILLNIEHHOCTb BCE YalLle MPUMEHSIET TakMe MaTepuabl, Kak antoMUHIRA,
BbICOKOMPOYHas CTaslb, OLIMHKOBAHHbIA JICT, 1 T. i,

PeMOHTHble paboTbl B aBTOPEMOHTHbIX MAcTEPCKIX A0MKHbI 06A3aTeNbHO
YUMTbIBATb 3Ty PEanbHOCTb 1, CReNoBaTenbHO, NPV NPOBEAEHIN onepaLiii
CBapKW, TOUEUHOII CBaPKIA, PE3KN CTAHOBUTCA HEOBXOAMMbIM MCTIONb30BaTD
060opyroBaHue, CrocobHoe 3ddEKTUBHO paboTaTh B AaHHbIX YCIOBHSX,
Hanpumep, obecreumBaloLLee HeoBXOaUMYI0 TEMMEPATYpY, YCTOAUMBOCTb
[yrv CBapKM/pe3Ki, SCTETIKY 0BpaboTKiA, a Takxke MPOUHOCTb CBapHOTO
lBa.



FOCUS: Al, HSS, UHSS, Zn

TECHNICAL
INFORMATION

B HiGH STRENGTH STEELS

en| Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g boron steel), they are
considerably lighter in weight than conventional steel and have improved
mechanical properties as regards static and dynamic strength, mouldability
and energy absorption. Their use for both structural and non- structural
vehicle parts has significantly increased. Welding, spot-welding and
cutting operations therefore require equipment that perfectly respects the
properties of these materials and ensures a high quality finish for every job.

iT|  Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-es.acciaio al boro),
hanno un peso sensibilmente inferiore all'acciaio convenzionale e
caratteristiche meccaniche migliorative circa la resistenza statica e
dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia. Significativa & la
crescita del loro utilizzo in parti strutturali e non dei veicoli. Le operazioni di
saldatura, puntatura e taglio richiedono quindi attrezzature perfettamente
aderenti alle caratteristiche di questi materiali, assicurando in ogni
intervento una alta qualita di esecuzione.

Fr| En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au bore), ils offrent un
poids sensiblement inférieur a I'acier classique et des caractéristiques
mécaniques supérieures en termes de résistance statique, dynamique,
formabilité et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de fagon
significative pour les parties structurelles, et non pour celles du véhicule.
Les opérations de soudage, pointage et coupe exigent donc des outils
correspondant parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les types d'interventions.

B ALumINIUM

EN| Present in the form of various alloys (AI&Si,Mg,Zn), it is characterised by

being considerably lighter than steel, by its ductility, corrosion resistance and

recyclability. Its high thermal conductivity and the presence of a surface film
of oxide, alumina, require specific working methods such as TIG welding AC,
MIG pulsed welding, or capacitive discharge.

IT|

pulsato, puntatura a scarica capacitiva.

FR

En différents types d'alliages (AI&Si,Mg,Zn), se caractérise par sa
remarquable Iégéreté par rapport & I'acier, sa ductilité, sa résistance a la
corrosion et sa capacité de recyclage. Sa conductibilité thermique élevée
et la présence d'une pellicule superficielle d'oxyde, I'alumine, exigent des

techniques d'intervention spécifiques, comme par ex. le soudage TIG-CA, MIG

pulsé, le soudage par point a décharge capacitive.

GALVANISED SHEET METAL

en| Characterised by a protective treatment, galvanisation, of carbon steel and
high strength steel sheet these materials have high corrosion resistance.
Repair work should therefore prevent damage to this protection by
making use of working methods with low heat transfer, such as MIG
brazing.

IT

Caratterizzate da un trattamento protettivo, la zincatura, effettuato

su lamiere di acciai al carbonio o ad alta resistenza, offrono una
elevata protezione alla corrosione. Gli interventi di riparazione devono
salvaguardare tale protezione sfruttando tecniche operative a basso
apporto termico come la brasatura MIG.

Caractérisées par un traitement de protection, le zingage, effectué sur des
toles d'acier au carbone ou haute résistance, elles offrent une protection
élevée contre la corrosion. Les interventions de réparation doivent

par conséquent préserver cette protection en utilisant des techniques
opérationnelles a bas apport thermique, comme le brasage MIG.

m
o

Presente sotto forma di varie leghe (AI&Si,Mg,Zn) si caratterizza per la
notevole leggerezza rispetto all'acciaio, la duttilita, la resistenza alla
corrosione e la riciclabilita. La sua elevata conducibilita termica e la
presenza di una pellicola superficiale di ossido, I'allumina, richiedono
tecniche specifiche di intervento quali, ad esempio, saldatura TIG-AC, MIG

es| Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS - Ej. acero al boro), tienen un
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peso sensiblemente inferior al acero convencional y caracteristicas mecanicas
mejores respecto la resistencia estatica y dinamica, la formabilidad, la absorcion
de energia. Es significativo el crecimiento de su utilizacion en partes estructurales
y no estructurales de los vehiculos. Las operaciones de soldadura, soldadura por
puntos, y corte requieren, por lo tanto, equipamientos perfectamente adherentes a
las caracteristicas de estos materiales, asegurando en cualquier intervencion una
alta calidad de ejecucion.

In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS, AHSS- z. B. Borstahl), weisen sie ein
erheblich geringeres Gewicht auf als herkdmmlicher Stahl. Was die mechanischen
Eigenschaften, die statische und dynamische Festigkeit, die Verformbarkeit

und die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser ab. Bezeichnend ist

in diesem Zusammenhang ihre wachsende Bedeutung fiir tragende und nicht
tragende Fahrzeugteile. Zum SchweiBen, Punkten und Schneiden sind deshalb
Ausriistungen erforderlich, die genau auf die Eigenschaften dieser Werkstoffe
zugeschnitten sind und stets eine hohe Endqualitét sicherstellen.

MpencraBneHHble pasHbivi Tunamu (HSS, UHSS, AHSS- Hanpumep, cTanb
¢ 6opoMm), OHI 0BNARAIOT BECOM, 3HAUUTENBHO MEHBLUYM MO CPABHEHNIO

C 0BbIYHON CTaNbIO, U YIYULLEHHBIMU MEXaHUUYECKUMU XapaKTepUCTIKaMu
CTaTUYECKOIA 11 IMHAMINYECKOI MPOUHOCTMA, CMIOCOBHOCTBIO K (POPMOBKE,
MOFTOLLEHINEM 3HEPTIK. VX NCTONb30BaHNE B CTPYKTYPHBIX 1 MPOUMX YaCTSX
aBTOTPAHCMOPTHbIX CPEACTB 3HaUMTENbHO Bo3pocno. Onepaumn caapk,
TOUEUHOVI KOHTAKTHOV CBapKI 1 peskit TpebyioT 060pynoBaHIAf, MOMHOCTbIO
COOTBETCTBYIOLLETO XapaKTEPUCTUKAM [aHHbIX MaTEpUasios, rapaHTupys
BbICOKOE KaueCTBO MCTOMHEHIA MPY JIOBbIX onepaLinsx.

Presente bajo forma de varias aleaciones (Al&Si,Mg,Zn) se caracteriza por la
notable ligereza respecto al acero, la ductilidad, la resistencia a la corrosion y la
reciclabilidad. Su elevada conductividad térmica y la presencia de una pelicula
superficial de xido, la alimina, requieren técnicas especificas de intervencion
como, por ejemplo, soldadura TIG-AC, MIG pulsado, soldadura por puntos por
descarga capacitiva.

Dieser in verschiedenen Legierungen (AI&Si,Mg,Zn) verwendete Werkstoff zeichnet
sich im Vergleich zum Stahl durch sein geringes Gewicht, seine Streckbarkeit,
Korrosionsbestandigkeit und Wiederverwendbarkeit aus. Wegen seiner guten
Warmeleitfahigkeit und der oberflachlichen Aluminiumoxidschicht sind spezielle
Verfahrenstechniken erforderlich, etwa das AC-WIG, pulsierte MIG-SchweiBen, oder
das KondensatorentladungsholzenschweiBen.

MpucyTcTayeT B dopme pasnuuHbix crnasos (Al&SiMg,Zn) n otnuuaetcs
MOBbILLEHHOV NETKOCTbIO MO CPABHEHMIO CO CTanbio, MOAATANBOCTLI0 MK
00paboTKe, NyULLM COMPOTUBIEHEM KOPPO3UU U MOANEXIAT MOBTOPHOM
yTuM3aumu. Ero noBbilleHHas TENMOMPOBOAHOCTb W HANIMUME MOBEPXHOCTHON
MNeHKN OKCWAa, MMIHo3eMa, TPEBYIOT 0COBbIX TEXHIK PaboTbl, HAMpUMEp,
ceapku TIG (BonbdpamoBbix anektpogom) AC, umnynscHol ceapku MIG,
TOUEUHOI CBapKM C Pa3pSLOM KOHAEHCATOPOB.

Caracterizadas por un tratamiento de proteccion, el zincado, efectuado
sobre chapas de acero al carbono de alta resistencia, ofrecen una elevada
proteccion a la corrosion. Por lo tanto, las intervenciones de reparacion
deben salvaguardar dicha proteccion aprovechando técnicas operativas de
bajo aporte térmico como la cobresoldadura MIG.

Bleche aus Kohlenstoffstahl oder hochfestem Stahl werden einer speziellen
Behandlung, der Verzinkung, unterzogen und bieten dadurch einen
wirksamen Korrosionsschutz. Bei Reparaturarbeiten mu dieser Schutz
durch Verfahren mit geringem Warmeeintrag, etwa das MIG-L6ten, bewahrt
werden.

XapakTepuayeTcs 3aliUTHON 0BpaboTKOV METOAOM LIMHKOBaHNS,
BbIMOMHEHHOW Ha NUCTaX YrnepoauncTon CTany Unn Ha aucTax
BbICOKOMPOYHON CTas, MPEKPacHo 3aLLnLLatoLLen oT Koppo3uu.
OnepaLiv Mo PEMOHTY He JOMKHBI HapyLLaTb AaHHBIA 3aLLMTHbIA CIONA,
1Cronb3ys paboune TEXHWKM C HU3KOIA TEMMepaTypoli, Takie, Kak naka
MIG.



MIG WELDING & MIG BRAZING NEGRMATION

B iiG WELDING

en| Material that is thin and has particular physical properties needs to be es| Espesores finos y especiales caracteristicas fisicas de los materiales requieren
worked at low current levels and it is therefore necessary to use equipment operar a hajos niveles de corriente y por lo tanto necesitan equipamientos
that guarantees efficient control (DYNAMIC SHORT ARC) of the welding que garanticen un eficaz control (DYNAMIC SHORT ARC) de los parametros
parameters (low heat transfer, arc stability, lack of spatter, good looking de soldadura (baja transferencia de calor, estabilidad del arco, ausencia de
weld, clean weld pool etc.). Excellent results are guaranteed by using the salpicaduras, estética de la soldadura, limpieza del baiio, etc.).
MIG PULSED functions present on the SINERGIC power sources, where Se garantizan resultados excelentes con la funcionalidad en MIG PULSADO,
making the parameter settings is simplicity itself. presente en los generadores SINERGICOS, los cuales permiten una extrema

sencillez de programacion de los parametros.
IT

Spessori sottili e particolari caratteristiche fisiche dei materiali richiedono
di operare a bassi livelli di corrente e quindi necessitano di attrezzature e

Geringe Wandstarken und besondere physikalische Eigenschaften der Werkstoffe

che garantiscano un efficace controllo (DYNAMIC SHORT ARC) dei parametri erfordern bei der Arbeit geringe Strompegel und somit Ausriistungen, die eine
di saldatura (basso trasferimento di calore, stabilita dell'arco, assenza di wirksame Steuerung (DYNAMIC SHORT ARC) der SchweiBparameter sicherstellen
spruzzi, estetica della saldatura, pulizia del bagno, etc.). (geringe Warmeiibertragung, Lichtbogenstabilitat, keine SchweiBspritzer, Optik
Risultati eccellenti sono garantiti dall'utilizzo della funzionalita in MIG der SchweiBstelle, Reinheit des Schmelzbades, etc.). Vorziigliche Ergebnisse sind
PULSATO, presente su generatori SINERGICI, i quali permettono una estrema garantiert mit der Betriebsart MIG PULSIERT bei SYNERGISTISCHEN Generatoren,
semplicita di impostazione dei parametri. deren SchweiBparameter sich auf einfachste Weise verstellen lassen.

Fr| Les épaisseurs réduites et les caractéristiques physiques particuliéres RU| Marible TONLLMHBI 11 0COBbIE GU3nUEcKIe XapaKTepIUCTUKL MaTeprasioB
des matériaux exigent d'intervenir & des niveaux de courant réduits et TPpebyIoT paboThl ¢ HUKMMI 3HAUEHUSMI TOKA 11 TPEBYIOT MCTONb30BaHNS
donc des outils garantissant un contrle effectif (OYNAMIC SHORT ARC) obopynoBaHua, rapaHTupyioLiero a¢pdekTeHbI KoHTponb (DYNAMIC SHORT
des parametres de soudage (faible transfert de chaleur, stabilité de I'arc, ARC) napameTpoB CBapKu (H13Kas nepegava Tenna, yeTonumBoCTb ayru,
absence de projections, aspect esthétique du soudage, propreté du bain, oTCyTCTBIE BPbI3r, BHELLHMI BUL CBAPKI, YCTOTA pacniaga, v T. A.).
etc.). D'excellents résultats sont assurés avec |'utilisation de la fonction MIG MpekpacHble pesynbTaTbl rapaHTUPOBaHbl NP UCMONb30BAHNN TEXHIKN
PULSE, prévue sur les générateurs SYNERGIQUES, qui offrent une grande MMYNIbCHOW CBAPKW MIG, uvetowyeiics Ha CUHEPTYECKIX
simplicité de configuration des paramétres. reHepaTopax, 06eCreuBaroLLIX COBEPLLEHHYIO MPOCTOTY HACTPOEK

napameTpoB.

ALUMINIUM (AL)

PULSE POP - PULSE ON PULSE




MIG WELDING & MIG BRAZING

TECHNICAL
INFORMATION

B G BRAZING

en| The solution for working on galvanised sheet.
It makes it possible to work at lower temperatures (300°C) compared to
traditional MIG welding (1500°C).
Only the weld material (CuSi3 or CuAlI8) is melted during welding, thus
preventing damage to the protective layer of zinc, also on the surface
opposite to the welding process.
Reduced heat transfer leads to reduced distortion and low perforation risk
to the galvanized sheet. Finishing work is therefore much simpler.

IT

La soluzione per operare su lamiere zincate.

Permette di lavorare a temperature pill basse (300°C) rispetto alla
tradizionale saldatura MIG (1500°C).

La saldatura avviene con la sola fusione del materiale di apporto (CuSi3
o0 CuAl8) evitando cosi di danneggiare la protezione dello strato di zinco
anche sulla superficie opposta alla lavorazione.

Il limitato apporto termico consente una ridotta distorsione ed un basso
rischio di perforazione della lamiera zincata.

Il lavoro di rifinitura viene quindi notevolmente semplificato.

FR

La solution pour traiter les tdles zinguées.

Permet de travailler a des températures plus basses (300°C) qu‘avec le
soudage classique MIG (1500°C).

Le soudage s'effectue uniquement au moyen de la fusion du matériau
d'apport (CuSi3 o CuAl8), ce qui évite ainsi d'endommager la protection de
la couche de zinc, y compris sur la surface opposée au traitement. L'apport
thermique limité permet une distorsion réduite et un faible risque de
perforation de la tole zinguée.

Le travail de finition s'en trouve remarquablement simplifié.

PLASMA CUTTING

es| La solucion para trabajar en chapas zincadas.

RU

Permite trabajar a temperaturas mas bajas (900°C) respecto a la tradicional
soldadura MIG (1500°C).

La soldadura se produce solo con la fusion del material de aporte (CuSi3 o
CuAl8) evitando de esta manera daiiar la proteccion de la capa de zinc incluso
en la superficie opuesta a la elaboracion. El limitado aporte térmico permite
una reducida distorsion y un bajo riesgo de perforacion de la chapa zincada.
Por lo tanto, el trabajo de acabado se simplifica notablemente.

Die Losung zum Bearbeiten verzinkter Blechen, die mit geringeren
Temperaturen (900°C) auskommt, als das herkdmmliche MIG-
SchweiBverfahren (1500°C).

GeschweiBt wird ausschlieBlich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes
(CuSi3 oder CuAl8). Dadurch wird der Schutz der Zinkschicht auch auf der
Seite nicht beschadigt, die der bearbeiteten Flache abgewandt ist.

Durch den vergleichsweise geringen Warmeeintrag verzieht sich das Blech
nur wenig, die Lochbrandgefahr ist gering.

Nachbearbeitungen werden dadurch erheblich vereinfacht.

970 pelweHune ana pabotbl Ha OLMHKOBaHHbIX NNCTaX.

MosBonset pabotarb npu bonee HN3Kx Temnepatypax (900°C) no
CpaBHeHMIO ¢ TpaauLmonHoi ceapkort MIG (1500°C).

CBapka BbIMOMHAETCA TOMbKO MpY pacrfiase NpyUcafoyHoro Matepuana
(CuSi3 nnu CuAlB), He noBpexaan Takum 0bpasom Croii LiHKa, B TOM
umcne Ha NpOTMBOMOMIOXKHON MOBEPXHOCTY cBApKI. OrpaHiyieHHas
Temneparypa NpuBOANT K MeHbLLEeMy AehOPMIPOBAHMIO 11 CHIKAET prcKa
nepdopaLiiv OLMHKOBAHHOTO NcTa.

Takum 06pa3om 3HaUUTENbHO YMpoLLLAeTcs 0bpaboTKa.

TECHNICAL
INFORMATION

B PLASMA CUTTING

en| The hardness of the new materials (HSS, UHSS etc.) requires the use of
plasma cutting systems to replace traditional mechanical cutting tools.
In addition, with inverter technology, working at minimum currents, it is
possible to work on sheets that are near each other and cut the top one
without cutting into the one underneath.

IT

Le caratteristiche di durezza dei nuovi materiali (HSS, UHSS,..) richiedono
Futilizzo di impianti di taglio al plasma in sostituzione degli utensili
meccanici tradizionali. Grazie alla tecnologia inverter, inoltre, 'intervento
a minime correnti consente di operare su lamiere ravvicinate riuscendo a
tagliare quella superiore senza incidere quella inferiore.

FR

Les caractéristiques de dureté des nouveaux matériaux (HLE, THLE,..)
exigent Putilisation d’installations de coupe au plasma au lieu des outils
mécaniques classiques. Grace a la technologie inverseur, lintervention a
des courants minimaux permet de traiter des toles proches en découpant
la tole supérieure sans endommager la tole inférieure.

ES

DE

RU

Las caracteristicas de dureza de los nuevos materiales

(HTS, UHTS,...) requieren la utilizacion de instalaciones de corte al
plasma en sustitucion de las herramientas mecanicos tradicionales.
Gracias a la tecnologia inverter, ademas, la intervencion a minimas
corrientes permite operar en chapas cercanas, consiguiendo cortar la
superior sin incidir en la inferior.

Die Harteeigenschaften der neuen Werkstoffe (HSS, UHSS,..) erfordern
den Einsatz von Plasmaschneideanlagen anstatt traditioneller
mechanischer Werkzeuge. Dank der Invertertechnik 1aBt sich

mit Kleinststromen das obere von zwei nahegelegenen Blechen
durchtrennen, ohne das untere anzuschneiden.

XapakTepucTUKu TBepaocTI HoBbix Matepuanos (HSS, UHSS,..)
TPEbyIOT 1CMONb30BAHIA YCTAHOBOK MasMeHHOV PesKi, BMECTO
TPaAULIMOHHbIX MEXaHNYECKMX CHCTEM.

Braropaps TexHonoruu MHBepTepa, pabota ¢ MUHIMAbHBIM TOKOM
Mo3BonAeT paboTaTb Ha COMVKEHHbIX METANUYECKNX NIACTaX,
pa3pe3as BEpXHUIA NINCT 11 He [I0TParuBasch A0 HUXKHETO NNCTA.



TECHNICAL
INFORMATION

INVERTER SPOT WELDING

B |NVERTER PLUS

en| Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating

es| La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)

current systems:

e Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and

hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply
line.

e Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

* High power and compactness: inverter technology allows systems to be

structured with high available currents but with reduced overall dimensions.

¢ Constant control of the spot-welding process: inverter technology
makes it possible to achieve strict control of all welding parameters and
extremely rapid reaction times in restoring optimal working conditions.

* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular
heat transfer is reached in a much shorter time compared to AC systems;
this reduces the ejection of melted material.

5

La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza
(MFDC) garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa

garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja
frecuencia en corriente alterna:

* Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de
potencia, por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la
linea de alimentacion.

» Optima estética y sujecion de los puntos: la dinamica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales
(20 ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

* Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite
estructurar sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones
reducidas.

* Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter
permite el control puntual de todos los parametros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones
Optimas de trabajo.

¢ Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza un
aporte de calor en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los sistemas
CA; esto reduce la expulsion del material fundido.

frequenza in corrente alternata: oE| Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegeniiber
e Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche
di potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla Vorteile:
linea di alimentazione. * Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem hdheren
o (Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms); Versorgungsleitung.
la corrente in DC consente un efficace trasferimento termico. e Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare SchweiBpunkte: die Dynamik
o Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di des Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller
strutturare sistemi con alte correnti. Systeme (20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermdglicht einen wirkungsvollen
o Gostante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter Warmeiibergang.
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di * Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen
reazione estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di sich Systeme mit hohen Stromstérken und geringem Platzbedarf bauen.
lavoro. « Sténdige Kontrolle des PunkischweiBprozesses: die Invertertechnik
¢ Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce ermdglicht die punktgenaue Steuerung samtlicher SchweiBparameter
un apporto di calore a regime in tempi molto inferiori rispetto ai sistemi in und duBerst schnelle Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen
AC; questo riduce I'espulsione di materiale fuso. Arbeitsbedingungen wiederhergestellt werden.

e Latechnologie 4 i t continu 4 fré e Geringerer AusstoB von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der

4 lechnologie a inverseur en courant continu a frequence moyenne Warmeeintrag im Betrieb sehr viel kiirzer, als bei AC-Systemen. Folglich wird

(MFDC) garantit des avantages remarquables par rapport aux systémes weniger Schmelzmaterial ausgestoBen
traditionnels a basse fréquence en courant alternatif: '
e Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de ru| TexHomnorum ¢ NHBepTePOM Npil NOCTOAHHOM TOKE CO CpeAHei YacToTon

puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la
ligne d'alimentation.

o Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux
systémes classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert
thermique efficace.

¢ Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur
permet de structurer des systémes avec de hauts courants disponibles
s'associant & un encombrement réduit.

o Contrdle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur
permet le controle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des
temps de réaction extrémement rapides pour le rétablissement des
conditions optimales de fonctionnement.

¢ Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit
un apport de chaleur a plein régime avec des temps bien inférieurs aux
systémes CA, ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau fondu.

Types of spots

(MFDC) rapaHTUpytoT 3HAUNTENbHbIE MPEVMYLLECTBA MO CPABHEHNIO C
TPaAMLIMOHHBIMI CUCTEMAMI C HIBKOV YaCTOTON NPU MEPEMEHHOM TOKE:

* MeHbluee nornoLueHue: nocTosHHbIA Tok DC crnocobCTBYET YBENNUEHINIO
C1n0oBOro $akTopa, To €CTb MPUBOANT K 3HAUUTENBHOMY CHIDKEHIKO
MOrMOLLEHIS TOKA OT NUHUM MUTaHNS.

* MpekpacHas 3cTeTnKa 1 NPOYHOCTb TOYEK CBApKI: iMHaMuKa MHBEpTEpa
rapaHTUpyeT bonee H13Koe Bpems 06paboTku (1MC) Mo CpaBHEHMIO ¢
TPAANLIMOHHBIMKM cicTemMamm (20 Mc); nocToAHHbIN Tok DC obecreunsaet
adPeKTIBHYIO Nepeaayy Tenna.

* Bbicokas MOLLHOCTb 1 KOMNAKTHOCTb: TEXHONOTUS MHBEPTEPa MO3BONSET
€03[1aBaTb CUCTEMbI C BbICOKIM TOKOM.

* [ocToAHHOE ynpaBneHe NPOLIECCOM TOUEUHOIN CBApPKK: TEXHONOTMS
VHBEPTEPA MO3BONAET TOUHO KOHTPOMMPOBATL BCE NapameTpbl CBApKN 1
OueHb BbICTPOE BPEMS PeakLn AN BOCCTAHOBNEHNS OMTUMASbHBIX YCIOBUIA
paboT.

 CHmkeHue BbifeneHNs pacniaBneHHOro marepuana: noCTosHHbINA TOK
DC rapaHTIpyeT nofavy HeobXoaUMoro ang paboTbl Tensa 3a ropasao
MeHbLLEee BpeMs N0 CPABHEHMIO C CUCTEMAMI C NepemMeHHbIM TokoM AC;
3T0 CHIXaeT 0bpasoBaHue bpbI3r pacrnasneHHoro Matepuana.

il

Inverter Spot
HSS Steel

Inverter Spot

BORON Steel
0,7+2+1,25 mm

1,7+1,4+0,75 mm

Inverter Spot

Steel
3+3 mm

Traditional Spot

Steel
3+3 mm




CHOOSE YOUR PRODUCT

TECHNICAL

INFORMATION

I AuTOMOTIVE CHOICE TABLE
TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA

AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TAB/ULIbl ABTOCEFMEHTA

Mastermig Technomig 180, Technomig 215, 223 TREO, Technomig 243 WAVE,
MIG 220/2 - 270/2 Technomig 210 Dual Technomig 260, Electromig 230 WAVE,
Synergic Technomig 240 WAVE Electromig 330 WAVE
Electromig 300, 400
eN|Aluminium  es|Aluminio
im [Alluminio o[ Aluminium ) . & ¢ ). & . ®. ¢ 1. 0. 0. ® ¢ ' 0. 0.0 .®.¢
FR|Aluminium  RU| AntoMuHMI
EN|Steel FR | Acier pE| Stahl
1™ | Acciaio es |Acero RU|CTanb Fookok ok Fokok ok Fokokkok ook kokok
en| High strength steels
IT | Acciai alta resistenza
FR|Aciers haute résistance
es | Aceros alta resistencia *** **** ***** *****
oe| Hochfeste Stéahle
RU| BbicOKOMpOUHas cTasb
EN|Brazing FR|Brasage oE | Mig-I6ten
it |Brasatura  es|Cobresoldadura Rru|Maviku * k **** ***** *****
Digital Puller | . . L .
Alu : Digital Car Digital Digital Inverspotter | Inverspotter
SPOTWELDING | 33" | spotter | DaRC | Puler | SS00DUO | spotter | Spotter Spotter 13500 14000
6100 g 5500 5500 7000 9000 SmartAqua | Smart Aqua

Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio

£ | Auminium

85 | noMuHMIA

o

=

w ..

a | Steel - Acciaio
e 0 & e o 90 &89
Stahl - Cranb with optional | with optional | with optional | with optional

cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699

Single spot - Punto
singolo - Paint individuel 9 e O @ @
Punto individual
Einzelner Punkt with optional | with optional | with optional | with optional
OQHOTOYEUHbIN cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699

=4 Mild steel - Acciaio dolce

=8 Acier doux

g Acero dulce e e

= Weicher Stahl

e Msrkas cTtanb

HSS - HLE - HTS

UHSS - UHLE - UHTS

®@ ®® @
®@ ®® @




THE CE MARKING NEGRMATION

B EViF SAFE WITH TELWIN PRODUCTS
ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE CE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY. (((‘)))

en| The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment for resistance
welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to electromagnetic fields) under the S
Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU — published on the Official Gazette of the European Community, requires that each product, in ELECTROMAGNETIC FELDS
order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of the above described norm. c E
This means that the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its products are in compliance with the CE
marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

IT

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di
apparecchiature per la saldatura a resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento
dei limiti relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici) recepita nella Direttiva
Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici
della norma sopra descritta.

Questo significa che la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica
che tutti i prodotti sono conformi alla marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita
EMF.

FR

L'exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance, a arc et procédés liés, et la conformité des limites relatives a
I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la Directive Basse Tension
LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose
que tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour
étre certifiés CE. Cela signifie que le marquage CE exige une certification supplémentaire.
Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au marquage CE grace a la
déclaration de conformité EMF.

ES

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacion en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

DE

DieAufnahme der EN 50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zur Konformitétspriifung von Einrichtungen zumWiderstandsschweiBen, LichtbogenschweiBen
und artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die LVD 2014/35/
EU Niederspannungsrichtlinie mit Verdffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die technischen Standards
der 0.g. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist eine weitere Zertifizierung erforderlich. Telwin
zertifiziert durch seiner EMF Konformitatserklarungen, daB alle Produkte der CE-Kennzeichnung geméB sind.

RU

BknioueHne ctanpapta EN 50445:2008 (ctaHpapT Ans nokasa COOTBETCTBUS 0DOpYyAoBaHMA A CBapKy COMPOTUBIIEHNEM, 1yrOBOV CBApKM 1
CBs3aHHbIM NpoLeccam ¢ OCHOBHbIMI OrpaHNYeHsAMU, OTHOCALLUMUCSA K BO3AEVCTBUIO HA YenoBeka 9f1eKTPOMarHUTHbIX Monen) B AUpeKTuBy
Mo HU3KOBOJbTHBIM ycTpoiicTBam LVD 2014/35/EU u ee nybnvikaums B oduLmansHom usgaHum Esponeiickoro CoobLecTsa, NpuBeno K Tomy,
yTo Ans nonyyeHue ceptudukata CE Ha nioboe msgene, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATbL YKa3aHHbIM BblLE TEXHWYECKMM CTaHfaptaM. JTo
03HauaeT, UTo CerogHs Ans roryyeHns mapkuposkn CE Heobxopumo mponTu elle ofHy ceptudukaumio. Komnanus Telwin ynocToBepset
COOTBETCTBUE BCEN NPOAyKLIMU TpeboBaHMaM MapkupoBky CE bnarogaps aeknapauy 0 COOTBETCTBUM 3fIEKTPOMArHUTHbIX noneit (EMF).

I INDEX

Telwin: the home of welding ............... pag. 2-3 Technology Tig 222 AC/DC-HF/LIFT .... pag. 31 Choose your Products ..........cccccveneee. pag. 61
Materials & Automotive.............cccueee. pag. 4-5 Technology PI. 41, 54 kompressor ..... pag. 32 Charging & Starting INFO .................. pag. 62
Mig Welding & Mig Brazing ................ pag. 6-7 Superior Plasma 70 ........ccccccceeuennee. pag. 33 Pulse Tronic INFO ........c.cceveeveerrnee, pag. 63
Plasma Cutting .......ccccoeevvvvvecricicrenne, . D-Arc 200.......coeeeeerereeieeeeeeee e pag. 34 Defender 8, T-Charge 12, 12 EVO......... pag. 64-65
Inverter Spot Welding . Alucar 5100, 6100 ...pag. 35 T-Charge 20, 26 Boost

Choose your Products ..........ccccveueee pag. 9 Aluminium Dent Repair ..........cccvveene. pag. 36 Doctor Charge, Pulse INFO ................. pag. 67-68
EMF Safe with Telwin Products............ pag. 10 Puller 4000 .......ccoeeeeinirirecneeeie pag. 37 Pulse 30,50 .....ccoveiiiieeee pag. 69
Smart Inductor 5000 ..........cccevevrvnnee. pag.11-13  Digital Puller 5500 Duo ..........ccoevne.... pag. 38-39  Doctor Charge 50, Doctor Charge 130 pag. 70-71
Technomig 180, 210, 215, 260............ pag.14-17  Digital Puller 5500 .........cccccerrrnnnee. pag. 40 Doctor Start 330, 630 .........ccceeeveneeene. pag. 72-73
Technomig 223 Treo Synergic ............ pag.18-19  Digital Car Spotter 5500 .................... pag. 41 Dynamic 320, 420, 520, 620 Start ..... pag. 74-75
ATC: Advanced Thermal Control ......... pag. 20 Starter Stations, Puller Stations .......... pag. 42-44  Computer 48/2 Prof ........cccccovvvenenee.

Wave 0S ... . Dent Pulling ACCESSOrieS .......cccvenvnee. pag.45-46  Energy 650, 1000, 1500 Start ....

Technomig 240 Wave .... Dent Repair Automotive Accessories ... pag. 47 Drive Mini, Drive 9000, 13000 ...

AB Pulse & AB Pop ........ . Digital Spotter 7000, 9000 (Aqua) ...... pag. 48-49  Drive Pro 12, Drive Pro 12/24 ............

Technomig 243 Wave ............cccc......... pag. 24-25  Inverspotter INFO ........cccocoeveveinnnnee. pag. 50-51 Startzilla 2012, 3024 ..........ccceen...

Electromig 230, 330 Wave (Aqua) ...... pag. 26-27  QANTUM ...oovieiriseeeeee pag. 52-53  Pro Start 2824, Start Plus 4824, 6824 pag. 82-83
Electromig 300, 400 Synergic ............ pag. 28 Inverspotter 13500 Smart Aqua .......... pag. 54-55  Flash Start 700, Battery Testers ......... pag. 84-85
Mastermig 220/2, 270/2, 300, 400 ... pag. 29 Inverspotter 14000 Smart Aqua .......... pag. 56-58  Battery Link, Booster Cables .............. pag. 86-87
Professional Welding Helmets Shark A7 ..o pag. 59 Professional Welding Helmets .... pag. 88
Arc Protector .........ccocceeeeevecrceee, . Modular 20/Tl, Digital Mod. 230, 400..... pag. 60 ACCESSOMES ...vcvveirerereeeeee e pag. 89-90
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior and
exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts
as well to facilitate the repair of hail dents. It is particularly
suitable for car body shops, and guarantees greatly reduced
intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and
completely automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle of
electromagnetic induction, it can transfer a large amount of heat
to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In
this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted
surfaces in the area being worked on, or even in the surrounding
areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
o yser-friendly digital panel e automatic and manual mode
o activation and correct operation signals ® pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius e foot control.

Power

Protection

Activation

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la
soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le operazioni
di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche, adesivi, cieli,
rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da
grandine. Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande risparmio
nei tempi di intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso un
innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi
secondi, sfruttando il principio dell'induzione elettromagnetica,
& in grado trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una
grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle
circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell'operatore,
si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della
zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con
sistema DynamicCheck e pannello digitale user friendly e modalita
automatica e manuale e segnalazione attivazione e corretto
funzionamento e comando a pulsante per Super Remover e Glass
Genius ® comando a pedale.

8 i

@ Systeme de réchauffement a induction qui se propose comme

la solution intelligente pour accélérer et simplifier les opérations
d’enlévement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes,
plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes et
externes, etc.) ou bloguées (boulons, roulements, engrenages, etc.)

et pour faciliter la réparation de bosses provoquées par la gréle.
Particulierement indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de facon
intelligente et complétement automatique (Smart Power) grace & un
systeme innovateur a microprocesseur DynamicCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il
est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones
alentours. Pour une tres grande commodité et sécurité de I'opérateur,
il s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de la zone
ol il doit opérer. Caractéristiques: contrdle intelligent grace au systeme
DynamicCheck e tableau numérique convivial ¢ modalités automatique
et manuelle o signalisation d'activation et de fonctionnement correct

* commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius

o commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

version: CLASSIC

CONSUMABLES:
SPOT Pag.90
OPTIONAL
TROLLEY | SUCTIONCUP |  REMOTE | FIBERGLASS TEFLON MAGNETIC TAP DOWN DENT REPAIR
AMERICA GONT%OL BANDS KIT WEDGES KIT - - = LED LAMP OUICK & EASY
mod. TWISTER _
z 3 H SMART
./_ 10pcs 25x50mm 3 3 l
@ 981161 ) AUTOMATIC
10pcs 50x150mm e
@803084 | @801406 | m9g1147 | mIBII60 10pcs 804068 | @B0A070 | 2pcsm 804071 @ 804032
TECHNICAL DATA STANDARD Y
HEAT  SUPER  PAD  LEVERS REMOTE GLASS WONDER _METAL
TWISTER _ REMOVER INDUCTOR (10X CONTROL GENIUS ~ PENI RELEASER n o=
CODE w
o P~ g o G G2
V (50-60Hz) 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 kW kHz kW mm kg
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 4 73
390
mart Inductor LASSIC 865011 200-240 24 35100 23 P21 260 10,4
Smart Inductor 5000 CLASSIC Yl S S S 260
Smart Inductor 5000 DELUXE 865012 v Vv v Vv V v 126
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SMART INDUCTOR 5000

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone
como la solucion inteligente para agilizar y simplificar las
operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o blogueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar la reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccion electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, pléstico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la méxima practicidad y la maxima seguridad
del operador, se activa autométicamente (Smart Activation)
cerca de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck e panel digital userfriendly
 modalidad automética y manual  sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius e control de pedal.

<Ix=a

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

B FREES ANY STUCK OR RUSTED PART QUICKLY

(@ Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung
zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnrader) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fiir die Karosserie
geeignete System spart sémtlicher Vorgange viel Arbeitszeit.

Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)

seine Intensitét (iber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck”. In wenigen Sekunden iibertrégt er nach

dem Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groBe Warmemenge und
vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberfldchen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des
Bedieners wird er in der Néhe des Arbeitsbereiches automatisch
aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung
durch das System ,DynamicCheck o bedienerfreundliche
Digitaltafel e automatischer und manueller Betrieb

* Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb

* Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass Genius

* Pedalsteuerung.

ON/OFF
PUSH BUTTON

8 i

@ Cuctema VHIYKLOHHOrO Harpesa, ABNAOLLAACA UHTeNNEeKTyanbHbIM

PELLEHVIEM, NIO3BONSIOLLIM YCKOPUTb 1 YMPOCTUTb CHATUE MPUKMEEHHbIX
yacreit (CTEKoN, 3aiHero CTeKna, feTanein U3 nnacTMacchl, Hakneex,
BHYTPEHHEN 11 HapyXHOii 0BLLVBKY 1 T.[L,) U 3aCTPABLUIMX fieTaneit
(60T, MOBLIMIHUKY, LUECTEPHY U T.A.) 1 YTIPOCTUTH PEMOHT BMSTUH,
0CTaBMEHHbIX rpafioM. B 0COBEHHOCT MCmonb3oBakMe aTolh cucTema
PEKOMEHAYETCS MW MPOBEAEHYM Ky30BHbIX PaOT, OHa N03BONAET
CAKOHOMUTb 3HAUUTENHOE KOMMYECTBO BPEMeHN. VIHTennekTyanbHas

11 TIOHOCTbH0 @BTOMATM|ECKas cvicTema yrpasnexus (Smart Power)
PETyMUPYET BbIXORHYIO MOLLHOCTb MPK MOMOLLIA HOBATOPCKOV CUCTEMb

¢ MuKponpoLieccopHbiM yrpasneriem ,DynamicCheck”. CuvTarHble
CeKyHIb, UCTIONb3yS MPMHLIN 3NEKTPOMATHUTHOI MHBYKLIMK, CUCTEMA
MOXET N1okanu3oBaxo (Smart Protection) nepefatb 6onbLuoe KOTMYECTBO
Tenna, uTo NO3BONAET U3bEXATb MOBPEXIEHII CTEKNa, feTaneii u3
Pe3itHbl 1t NNACTMACChI, @ TakXe KpaLLieHbIX MOBEPXHOCTEN! Kak B 30He
ripoBefeHws pabor, Tak v BOKpyr Heé. s 06ecreyeHns MakCUMarbHO
MIPaKTUUHOCTI 1 B LieNAX Be30MacHOCT! onepaTopa, ccTema
BK/TiouaeTcs agToMariuecki (Smart Activation) 8bnuau paboveit 3oHbl.
XapaKTepueTIKu: UHTENNEKTYanbHbIA KOHTPOMb, 0beCreuBaeMblii
cvctemoit ,DynamicCheck” ® ynobHas ins nonb3osaTens Ludposas
TiaHenb ® asTOMATUUECKMIA 1 PYUHOI PEXUMbI PaBOTBI © UHAVIKATOP
BKIOYEHVIS 1 TIPaBIbHOI Pa0OTBI ® KHOMKa npucnocobnexws ana Super
Remover 1 Glass Genius ® nepan.

ADVISEp

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
Metal Releaser

ON/OFF  PUSH BUTTON

® (anci, Tiranti
® Cardini,Ingranaggi

CONSUMABLES:
vertical

kit 2 Twister 10V M&/M10
cod. 801413

Kit2 Toiter 14V Mi2IM14
oo, 8011

(Y - kit 2 Twister 18V M16/M18
" cod. 801415
horizontal:

kit 2 Twister 10H M8/M10

cod. 801416

kit 2 Twister Wires
cod. 801419

HEAT TWISTER
cod. 801412
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas
® Screws, Bearings @ Viti, Cuscinetti ® \is, roulements @ Tornillos,
Rodamientos

® (rochets, tirants
® Charniéres, engrenages

@ Ganchos, Tirantes

Kit 2 Twister 14H M12/M14
cod. 801417
kit 2 Twister 18H M16/M18

(® Bolzen, Muttern

® Schrauben, Lager

® Haken, Streben

cod. 801418
@ Bonrbl, Maitku
® Tiirangeln, Zahnrader

@ BuHTbl, MopgwmunHukn
® Kpioku, Tarn
® Llangbl, Cuennenus

® (oznes, Engranajes

B rACILITATES THE REPAIR OF HAIL DENTS

@ It works on hail dents
without removing the paint.

/

senza sverniciare.

@ Agit sur les bosses provoquées par la

gréle sans elever a peinture.

cod. 801420 cod. 801421 - Extention
WONDER PEN I
@ Ithelps to identify the dentsonthe €3 Es hilft, diie Beulen an der
— 3 bodywork Karosserie zu identifizieren
— ] @ Aiuta ad individuare le @ 910 nomoraer onpenenuTy BIATUH Ha
ﬁ— ammaccature sulla carrozzeria. Ky3oe
— @ | permet d'identifier les bosses sur la %
carrosserie %:
_
B‘E‘#ng‘égﬁn LED LAMP @ Ayuda a identificar las abolladuras en la %

carroceria

@ Actiia en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine €3 Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

(Ru) YCTpaHsiiTe BMATIAHbI, HE
nepeKpaLLvBas npu aToM [eTany.

-
TELWIN
b cnnuuilﬁ
g 7




SMART INDUCTOR 5000

B RENOVES GLASS WITHOUT PREPARATION TIME AND WORK

reuse of glass with built-in seal.

cod. 801400 @ Rapida rimozione di vetri su parti da
SUPER REMOVER verniciare. @ Efficace rimozione i vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.
ON/OFF @ Acts in alocalized way protecting

the painted parts. @ Patented tool
for precise intervention on the
corners. ® It allows the reuse of
glass with built-in seal.

PUSH BUTTON

cod. 801403

Agisce in maniera localizzata
GLASS GENIUS Ok

salvaguardando le parti verniciate

® Utensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

I ReNi0VES PROTECTIONS AND EXTERIOR TRIMS IN A FEW SECONDS

ON/OFF @ Anti-Gravel protections
PUSH BUTTON

® Protective films
® Exteriors trims

@ Rivestimenti anti-ghiaia
® Pellicole protettive
@ Rivestimenti esterni

cod. 801400
SUPER REMOVER

@ Quick removal of glass on parts to be

gl’}é?iFIEUTTON painted. ® Removal of glasses with great

amount of sealant (eg. \ians). ® Allows the

@ Enlevement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la réutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

@ Rapida remocin de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
@ Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
@ Permite el reuso de vidrios
con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
@ Qutil breveté pour une trés
grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
garniture incorporée.

@ Actiia de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.
® Herramienta patentada para la méxima
precisionde intervencion en los angulos.
® Permite el reuso de vidrios con junta
incorporada.

@ Revétements anti-gravillon
® Pellicules de protection
® Revétements externes

@ Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion
® Revestimientos externos

B DETACHES ANY ADHESIVE AND GLUED PART EASILY

@ Adhesives
® Graphics, Logos
® Labels
® Data Tables
® Mouldings
® Side plastics

@ Adesivi
® (irafica, loghi
® Ftichette
® Targhe Dati
® Nodanature
® Plastiche laterali

cod. 801402
PAD INDUCTOR

@ Autocollants @ Aufkleber

® (raphismes, Logos @ Schriftziige, Logos
® Etiquettes @ Etiketten

® Plaquettes de données @ Typenschilder

® Moulures ® Zierleisten

® Plastiques Latéraux

@ Adhesivos @ Haknelikn
® (rafica, Logatipos ® [paduyeckie anemenTbl, lorotunsl
® Ftiquetas ® JTUKeTKM
@ Placas de Datos ©® Tabnuukit ¢ laHHbIMU
® Molduras ® Monpuri

® Plasticos laterales

B 1T T0 OPERATE IN MANY OTHER REMOVAL OPERATIONS

@ Glass roofs
@ |nterior trims
® Sealants
@ Vinyl roofs
® Fluid threadlocker

@ Cieli delle vetture
@ Rivestimenti interni
® Sigillanti
® Tettiin vinile
® Liquido frenafiletti

@ Toits des voitures
@ Revétements internes
® Vastics
@ Toits en vinyle
® Liquide de blocage des filets

@ Techos de los vehiculos
® Revestimientos internos
® Selladores
® Techos de vinilo
® Liquido frenaroscas

® Seitliche Kunststoffelemente

@ PacrionoxeHHble COOky feTarnm
13 InacTMacchl

@ Fahrzeughimmel
® |nnenverkleidungen
® Dichtungsmittel
® Vinylddcher
® Gewindesicherungsmittel

@ Kpbiwn asTomawiH
® BHyTpeHHss 0blyiBKa
® [epmeTvk
® BiH1noBble Kpbiluy
® Kneit 719 pe3bhOBbIX COBTMHEHNIA

@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstérke
(PKW sowie NFZ). @ Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ BbicTpbii ieMoHTaX CTEKON ¢ OKpALIUBAEMbIX
yacTeil. ® JOOEKTVBHbI IEMOHTAX CTEKON TaKxke
B ClyYae NOBLILIEHHOrO KOMMYECTBA repMeTiKa
(Hanp. Gyprobl). ® Mo3BonseT NOBTOPHO
1ICMONb30BATb CTEKNA CO BCTPOBHHBIM
YNNOTHEHMEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitsbereich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prézisionsscheibenaufliser. Wirkt duBerst
prézis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ 0becneunsaer nokanuaosanHoe
BO3ENCTBIE, 3aL{MILIAR OKPaLLIEHHbIE
4acTi. @ 3anaTeHTOBaHHOE
NPUCNIOCOBNEHYIE T8 MaKCUMAAIbHO TOUHOI
pabotsl B yrmax. @ Mossonser
NOBTOPHO MCTIONb30BATH CTEKNa CO
BCTPOBHHbIM YIINOTHEHUEM,

@ Schutzverkleidungen gegen Steinschlag
® Schutzfolien
® AuBenverkleidungen

@ Obuwwska 14 3awyTbl OT rpasy
© 3alluTHble nneHku
® Breluxan 06w uBka




TECHNOMIG DUAL SYNERGIC NEGRMATION

ONE TOUCH REGULATION!

Set the material thickness and start welding!

Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!

Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder!
iConfigura el espesor del material y empieza a soldar!

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem SchweiBen beginnen!
YcTaHoBY TONLLMHY MaTeprana u NpucTyniu K caapke!

inverter | One | _ONE | s555em0)
ToucH | Touch | <2

‘ [TaE) SYNERGY
-'Y:

en| 1. It's like welding an endless electrode.
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e
materiali.

5. Semplici ed immediate da usare, compatte e
leggere.

6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

IT

1. C’est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

FR

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,
aluminio.

3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

ES

3 BRAZING

oe| 1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich
auf verzinkten Blechen.

4. \lorgegebene Synergiekurven flir verschiedene
Gase und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. SchweiBnaht nach Belieben verformbar.

1. 3T0 HanoMuHaeT cBapky BECKOHEYHbIM
371EKTPOAOM.

2. KauecTBeHHas cBapka CTanu, HepKaseloLLen
cTanu, anoMuHus.

3. MNpeBocxogHble pe3ynbTaTbl NPy NPOBEAEHUN
KY30BHbIX paboT C OLIMHKOBaHHbIMY NICTaMU.

4. npefBapuTeNbHO 3aAaHHbIX CUHEPTETUUYECKIX
KpVBbIX A Pa3nnyHbIX ra3oB U MaTepranos.

5. MpocTbl B 1ICMOMb30BaHNN, KOMMAKTHbIE 11
nerkue.

6. PerynvpoBka cBapHOro LUBa fo BaLiemy
$OpMOBOUHON.

RU
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TECHNOMIG 180 - 210 DUAL SYNERGIC

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) controllate a

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) inverter wire
welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless steel,
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from maintenance to
installation and interventions in body shops.

The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology, makes
the products very easy to use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and
automatic control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working
conditions, with different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc
length: this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.

The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215, 260) allows for a better reading of all welding
parameters. Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both
indoors and outdoors.

Mod. 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding ® 10 synergy curves
available e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-MAG with the optional kit.

Mod. 210, 215, 260. Main features: 23 (25 mod. 260) synergy curves available e visualization on LCD
display of voltage, current, welding speed e regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-
back time, post gas e choice of 2/4 times, spot operation e polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING
welding e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 15%) protections.

=
)
s
(@)

FLUX

N
(]
=]
<

MAX
g ]

200mm

FAL

m

microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)

0 saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione,agli interventi in carrozzeria.

La regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi
prodotti facili da usare. E sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.
[I'controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. E” inoltre possibile intervenire
manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone
di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260)
consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.

Mod. 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING e 10 curve sinergiche
predisposte e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(+15%). Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit optional.

Mod. 210, 215, 260. Caratteristiche: 23 (25 mod. 260) curve sinergiche predisposte e visualizzazione su
display LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza
elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi,
spot e cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione,

sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+ 15%).

inverter

TE,

mod. 180

T,

10 SYNERGY

= 1

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag.89

N

STANDARD N OPTIONAL
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES | GAS REGULATOR | ALUMINIUM KIT
TIG MASKS KIT FOR MIG sy
3m MT15 TORCH &
742180 8—
0,6:0.9mm @722119
& m 180 @ 722529 g Q
ﬁ?' GAS &
0 0,6:0,8mm = CONNECTIONKIT | | €
w210 722019 ! Refillable Bottle | ™ wee e
o STREAM -
Automatic X
@210 GASTUBE 802813 @ 804137 802708 @802115

STAINLESS BRAZING WIRE | NAIL WELDING TROLLEY TROLLEY
STEEL KIT KIT v ARCTIC AMERICA
4%
1"{ 4
@ 4 0 @ 802034
TN Use steel gas MIG-MAG TORCH
. -— accessories
00,8mm 0,8k /\
Cusi, @ 802495 AmMT 15
802037 CuAl,E 802496 | @742181 803059 803084

TECHNICAL DATA N
% % ! H h—d
M EEENESES DS S R E L)
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm kg
Technomig 180 230 140 12 16 08 06 08 08 L
Dual Synergic EURO gieose 730 20170 g 80 e F 3§ 16 §F §F o8 4 DF 08 exm 200w 12
Technomig 210 230 180 15 2 089 06 08 08 08 08 460L
Dual Synergic 816052 {3) 20200 55 100 60 3B £ - %9 ] 2% e 2w w3
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC euin

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod. 215, 260) contrdlés @ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod. 215, 260) controladas
par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox, con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero

aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées), permettent une large variété de domaines d’application inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten una gran variedad
allant de I'entretien a I'installation, a les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion, hasta las intervensione en los talleres
parametres de soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple & utiliser. Il de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA de los parametros de soldadura gracias a la tecnologia

suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le contrdle intelligent et “ONE TOUCH”, vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor
automatique de I'arc, instant apres instant, permet de conserver des performances élevées en soudage dans  del material y empezar a soldar: el control inteligente y automético del arco, instante por instante,
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir  mantendré prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o
manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en gases diferentes. Ademés es posible intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion

fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permet une permitira modificar la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico
meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compamte assurent en ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permite una lectura mejor de todos los pardmetros de soldadura.
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou & I'extérieur. Un bajo peso y la maxima compactibilidad ademés aseguran una fécil transportabilidad a todos los

Mod. 180. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING © 10 lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre.

courbes synergiques prédisposées » protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, Mod. 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING e 10 curvas
motogenerateur (+ 15%). Préts a I'emploi pour soudage NO GAZ/Flux, ils sont transformables en MIG- MAG sinérgicas preparadas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,

avec le kit optionnel. motogenerador (+15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG con

Mod. 210, 215, 260. Caractéristiques: 23 (25 mod. 260) courbes synergiques prédisposées ® affichage sur el kit opcional.
écran ACL detenswn courant, rapidité de soudage e réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance Mod. 210, 215, 260. Caracteristicas: 23 (25 mod. 260) curvas sinérgicas preparadas e visualizacion
électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz e sélection fonctionnement /4 temps, spot  en display LCD de tensidn, corriente, velocidad de soldadura e regulaciones: rampa de subida de
o changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage, ~hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+15%). funcionamiento 2/4 tiempos, spot e cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING

o protecciones termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
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STANDARD N OPTIONAL N
CONSUMABLES KIT | ALUMINIUM KIT | GAS REGULATOR TIG TORCH TROLLEY GLOVES
m am M5 FOR MIG TORCH S EUROPA
N, m742180 - O » - "‘3 {
-
L . r
X MT15 o STV MONTANA
0 804137 @ 802817 722119 @ 722563 @ 803073 802673
0,6:0,8mm MIG-MAG TORCHES |  STAINLESS BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY NAIL WELDING KIT
GAS TUBE @ 722112 STEEL KIT Use steel gas HOLDER COSMOPOLITAN v
«/\ accessories %
MT15 ‘_ 0 0,8mm 0,8kg é F
@ 3m DX25 4mE 742181 e CuSi, @ 802495 & B
5mm 742182 @ 802037 CuAl, & 802496 @ 804121 @ 803079 @ 802034
TECHNICAL DATA v

=

MIN MA‘( eo eo 3 501 @sT @Bz QDC .

EM61)974—1 EMS{)974-1
V (50-60H2) A KW nfcosd kg

Technomig 215

620 L
230 180 15 2,2 084 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 1,6
- 816053 20-220 100 78 2 g f P23  260W 22
Dual Synerg|c 1ph 20% 32 5 d,7 i i i 1,2 i 3,2 490 H
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TECHNOMIG 260 DUAL SYNERGIC

(@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgeréte MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift mod.
215, 260) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe (galvanisierte Bleche),
erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung (iber die Installation bis hin
2u Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter,
dank der Technologie “ONE TOUCH”, ist das Produkt duBerst bedienungsfreundlich. Einfach die
Materialstérke vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die intelligente und automatische
Steuerung des Lichtbogens hélt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiBleistungen unter sémtlichen
Betriebsbedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenlange
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen.
Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) lassen sich samtliche SchweiBparameter
deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass
sich das Gerat leicht an alle Arbeitsstétten im Innen- und AuBenbereich transportieren l&sst.

Mod. 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING 10
vorgegebene Synergiekurven ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+ 15%). Bereit zum NO GAS/Flux Schwe|Ben mit dem Extra- Bausatz zu
MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215, 260. Eigenschaften: 23 (25 mod. 260) vorgegebene Synergiekurven e Anzeige auf dem
LCD-Display von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit e Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
* Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ® Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING e
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+ 15%).

B

MIG-MAG
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MMATIG
DC-LIFT

(@) MAX

Nl 15Kg
300mm
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m

= =] = freain

@ Nposonounbiit HBepTOPHbIii CBapoUHbii annapatsl MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA u TIG DC-Lift mog, 215,

260) ¢ MUKDONPOLLECCOPHbIM YripaBneHIeM. Bonbluas rvBKOCTb My MCONb30BAHMM 11 CIOCOBHOCTb MPOBORUTL
CBAPOUHLIE PAOOTbI Ha MaTepUanax pasnuuHbix THMOB (CTaNb, HEPXABEIOLLAs CTaNlb, aNOMYHUI), Wi CBAPOUHO-
nasbHble PaboTbl (Ha raNbBaHUMPOBAHHIX JIMCTAX), MO3BONSIOT N8 LUMPOKOTO CTIEKTPa MPUMEHEHMIA OT
0BCAYXUBaHIA [I0 MOHTAXHbIX U Ky30BHbIX pabot. BbicTpas CUHEPTETIYECKAA perynuposka napameTpos
cBapKu, braronapa TexHonorum “ONE TOUCH’, nenaer usnenuie upe3sbiuaiiHo MpocTbiM B UCnonb3oBaHun. Ha
camom fiene, AOCTATOYHO Yka3aTb TONLLIHY MaTepuana 1 MOXHO MPUCTYNaTh K CBApKe: VHTENNEKTYanbHbilt 1
aBTOMATVYECKIA KOHTPONb AYTW B N0 MOMEHT 0BecneymBaeT BbICOKYIO SOGEKTUBHOCTb CBAPKIA BO BCEX
pabouiX YCTIOBUSX MpY1 MCTIONb30BAHMM PAGTIMUHbIX MaTepUanoB ufwi ra3os. Kpome Toro, fIMHY Jyrv MOXHO
PerynvpoBaTh BPyUHYIO: 3Ta PETYMIPOBKA NO3BONAET M3MEHSTH (OPMY CBAPHONO LUBA B 3aBUCHMOCT OT CTINA
paborl ceapLuyika. Mpaduueckuit gucnneit ONE TOUCH LCD (mog. 210, 215, 260) yrpoLLaeT cuuTbizaHue Boex
n1apaMeTpoB cBapku. HebonbLuoit BEC 1 KOMMAKTHas KOHCTPYKLIMA 0BECTIEUBAIOT MPOCTOTY TPAHCMOPTIPOBKM
BHE 3aBYCHMOCTI OT MeCTa MPOBEEHIA Pabor, Kak BHYTPY, TaK 1 BHE MOMELLIEHMI,

mop. 180. XapakTepucTikt: nepexnioyenie nonspHocTh A ceapkit GAS MIG-MAG/BRAZING e 10 3apaxee
3a[1aHHbIX CUHEPETUYECKUX KpUBLIX ® TEPMOCTATYECKAN 3alLWITa, 3aLLiUTa OT NEpPEHanpsEHNs, HU3KOro
HanpAXXeHVA, Neperpy3Kit o ToKy, MoToreHeparop (+ 15%). Annapatbi roosbl k capke BE3 TA3A/Flux,npu
TIOMOLLY! FOMONHWTENHOTO KOMMIAEKT OHIA MOTYT nepeobopyrosaTh e ceapkin MIG-MAG.

wmop. 210, 215, 260. Xapakrepuctuku: 23 (25 mop. 260) 3apaHee 3aaHHbIX CUHEPTETUYECKIX KPUBbIX

o OTobpaXeHHe Ha XUTKOKPUCTANTMUECKOM JUCTINIEE HAMPAXEHNS, TOKA, CKOPOCTY BaPKI © PErynMpoBaHME:
pamribl Mofbema NPOBOOKIA, 3NEKTPORHOE PEaKTUBHOE COMPOTUBAEHME, BDEMA KOHEUHOTO OTXMra MPOBOMOKY
(burn back), Bpems raza nocne cBapkw ® BbIOp paboTl 2/4 TakTa, ToUEUHAd CBAPKa ® NEPeKTIoUeHNe
monsipHocTi AN cBapkin GAS MIG-MAG/BRAZING e TepmocTaTiueckas 3aluwTa, 3alluTa OT nepeHanpsxeHns,
HY3KOr0 HAMPAXEHWS, Neperpy3Kkyt 1o ToKy, MoToreHepatop (+ 15%).
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STANDARD OPTIONAL Y
CONSUMABLES KIT |[MIG-MAG TORCHES| ALUMINIUM KIT STAINLESS TIG TORCH TROLLEY
MN FOR MIG TORCH STEEL KIT EUROPA
3m_MT25
N, m742183 Z
: MT25 ’
X MT25 4mE 742184 ST26V
® @804152 | 5mm 742185 o ‘ @ 742058 @ 803073
0,6:0,8mm GAS REGULATOR » ¥ «.~®™  ELECTRODE TROLLEY
GAS TUBE @ 722112 LA HOLDER COSMOPOLITAN
= M e s
@ 3m DX50 MT25ALU (GRAY) "E
@722119 | 3mm 742708 802817 802037 804123 @ 803079
TECHNICAL DATA
M\N MAX 60
IIIE
EN60974—1 EN60974—1
V (50-60Hz) kW n/cos ¢
Technomig 260 816056 230 00050 220 139 e 22 33 08 06 08 08 08 08 16 oo 260'W 2
Dual Synergic 1ph 20% 3 63 67 12 A o2 A 4 990 H
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC euin

inverter @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift

inverter multiprocess welding machine. It is particularly suitable for use in
body shops and allows the immediate use of three different torch types:
MULTIPROCESS two traditional mig torches and one spool gun. This feature enables
MMATIG MIG - MMA - TIG the user to work directly on different materials without any need to change
DC-LIFT either the torch or the wire spool. The traditional mig torches are suitable for
welding steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of
ONE galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding even
:D— when working far away from the generator. The quick SYNERGIC regulation of
230V TOUCH the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology,

makes this product easy to use. The Made in Telwin ATC technology makes

[Wr) SYNERGY it easy to achieve excelient standards of welding on thin materials thanks to

]
L

Ollirs state-of-the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
300mm along the arc length: this adjustment means the weld seam can be modified

C . according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows
Sy nerqgy for a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy

%/ curves available e visualization on LCD display of welding parameters
* regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
dvanc
rmal Conlral
controllata a microprocessore. E’ particolarmente indicata in carrozzeria e
permette I'utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali

post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage,
Tl G ed una spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento diretto su

FAL

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift

undervoltage, overcurrent, motorgenerator (x 5%) protections.

Complete with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.

diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine filo. Le torce mig

L ’ FT tradizionali sono dedicate alla saldatura dell’acciaio, degli acciai ad alta

resistenza HSS, dell"acciaio inox e a saldobrasatura di lamiere zincate,
mentre | torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il prodotto molto
semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell’arco. E’ inoltre possibile intervenire manualmente
sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma
del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su display
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di
salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot  protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(+15%). Completa di due torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Particulierement prévu pour les
applications de carrosserie, permet Iutilisation immédiate des trois
différentes torches, dois mig torches traditionnelles et une spool
gun. Cette caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil. Les torches
mig traditionnelles sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a
haute résistance HLE, ainsi que pour I"acier inox et le soudo-brasage des
toles galvanisées, Ia torche spool gun est congue pour I'aluminium aussi a
une distance importante du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage, grace  la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Il est en outre possible
d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
Lafficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées e affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
o régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps
de brilure finale du fil (burn-back), post gaz  sélection fonctionnement
2/4 temps, spot  protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur (+ 15%).

Fourni avec 2 torches MIG-MAG, cable et pince de masse.

EXT)

WIRE FEEDER

TECHNICAL DATA N

MIN MAX| 60% 60% % H h—4
A A Al v A e ofestfessfen ferdes 2: ) 1P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
mE
. B0 o020 % 100 78 P FFOGH 06 08 08 08 08 TS pas  s3ow
Technomig 223 Treo J ’ 1665 H

Synergic + Spool Gun M6 816120
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente indicada
en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres sopletes
diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar
cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales
estan dedicados a la soldadura del acero, de los aceros de alta
resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas
cincadas mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso
a larga distancia del generador. La rapida regulacion SINERGICA de
los parametros de soldadura gracias a a tecnologia ONE TOUCH LCD
SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del
arco. Ademds es posible intervenir manualmente en la longitud del
arco: esta regulacion permitird modificar la forma del corddn de
soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros
de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas
o visualizacion en display LCD de los pardmetros de soldadura
o regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electrdnica,
tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de masa.

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerat, mit Invertertechnik. Besonders
filr Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, ndmlich zwei traditionellen
MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Die traditionelle MIG-Brenner dienen zum SchweiBen von
Stahl, hochfesten HSS-Stdhlen, Edelstahl und SchweiBlten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch
die ziigige, SYNERGISTISCHE Einstellung der SchweiBparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt
duBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von
Telwin lassen sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichthogensteuerung miihelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den
Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche SchweiBparameter deutlicher
ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven  Anzeige
auf dem LCD-Display von SchweiBparametern e Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
o Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot  Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+ 15%).
Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

@ Capounbiii annapar ¢ uxsepTepom, s caapku MIG-MAG/OMIOC/
A MAAKI/MMA/TIG-DC LIFT MHOronpoLieccHom ¢ ynpasneHuem
MUKponpoLieccopoM. OCOBEHHO NOAXOUT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX
MaCTEpCKIIX 1 103BONSET HEMEJIEHHOE NICTIONb30BaHMe TPeX
PasnnyHbIX rOpenoK: ABYX TPAANLMOHHBIX FOPeNKM mig 1 OANH
ropenka Spool Gun. 37a XxapakTepucTKa No3BONseT CBapKy
PA3MIMYHbIX MATEPUAINOB HE MEHAA TOPENKI 1 G0BYHbI MPOBONOKM.
TpaguumonHble Mul™ ropenkin ucnonbayloTes Ana CBapKu CTanm,
HepXaBeloLLLen CTanu, BbICOKONPOUHoIA cTani HSS, cBapouHoit
naiiku, ropenka Spool Gun npeaHaaHaveHa Ans cBapkin anioMuHu,
BO3MOXH Takxke paboTa Ha BorbLLIOM PaccTosHMM OT reHepaTopa.
Bbictpas CUHEPTETUYECKAA perynuposka napameTpos caapki,
6narogaps TexHonorun ONE TOUCH LCD SYNERGY, fenaer uapenve
4Pe3BbIYaitHO MPOCTLIM B MCTIONb30BaHMK. PaspabotaHHas Komnanuei
Telwin TexHonorua ATC no3sonseT ¢ NerkocTbio NONyuMTb OTAMYHbIE
pe3yrbTaTbl Npu CBapKe MaTepuanos HeborbLLON ToNLYHbI Griarofaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO Ayri. Kpome Toro, AnnHy Ayrv
MOXHO PErynupoBaTb BPy4HYI0: 3Ta PErynvpoBKa no3BonseT 13MeHsTb
$opMy CBapHOTO LLUBA B 3aBUCMMOCTI OT CTUMA PaboTbl CBApLLIKA.
Tpaduueckuit guenneit ONE TOUCH LCD ynpowwaet cumtbiBaxie
BCEX MapameTpoB CBapkyl. Xapaktepuctuku: 17 3apaxee 3agaHHbix
CUHEpreTUecKUX KpuBbix ® OTOBPaXEHIE Ha XKUZKOKPUCTANNUECKOM
[VCTINIee BCEX NapaMeTpoB CBApKM @ PErynvpoBaHUe: pammbl Mofbema
NPOBONOKY, 3MIEKTPOHHOE PeaKTUBHOE COMPOTUBAEHIE, BPEMS
KOHEYHOro omkwra npoBonoky (burn back), Bpems rasa nocne capku
® BpIbOp paboThl 2/4 TaKTa, TOYeYHas cBapka ® TepMocTaTuyeckas
3alLKTa, 3aLLuTa OT NepeHanpsXeHNs,HU3KOr0 HaNPSHKEHINS, Neperpyakm
10 TOKY, MoToreHepatop (+15%). YkomnnextoBaH 2 ropenka MIG-MAG,
Kkabenem u 3axumom maccel.
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OPTIONAL N

SPOOL GUN M6 CONSUMABLES KIT | SPOOL GUNM6 | ALUMINIUM KIT TIG TORCH
/\ FOR MIG TORCH | _
~ - o d
o MTI5 " - /
3mm@ 742650 RED | T 223 + Spool Gun M6 x MT15 m 816058 STOV
3m @ 742660 BLU 802407 804137 802407 @ 802836 @ 722563
MIG-MAG GAS REGULATOR | DOUBLEBOTTLE | ELECTRODE
® TORCHES = KIT HOLDER
0,6:08mm @ 722112 o -ii 'a
2x 0,6+0,8mm 4mm@ 742181 —
@ 722225 3m DX25 5m @ 742182 722119 (x2) 803067 @ 804121
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ADVANCED THERMAL CONTROL

TECHNICAL
INFORMATION

B 1G-MAG PROCESS ON THIN MATERIALS

en| The Made in Telwin ATC technology is
designed for use in specific sectors such
as, for example, car bodywork where the
materials (with thin materials measuring
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The
ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control
of the arc.

IT

La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova
specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali
(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono
estremamente sensibili alle deformazioni
causate dalle temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC consente

di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell’arco.

FR

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve
une application spécifique dans ces
secteurs, voir par exemple la carrosserie,
ou les matériaux (ayant des épaisseurs
contenus entre 0,5-0,8 mm) sont
extrémement sensibles aux déformations
causées par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie ATC
permet d’obtenir avec grande facilité
d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de
I'arc.

B ADVANTAGES

20

EN| e Easy welding of thin materials

e Decreased deformation of material

e Extremely stable arc even when
working with low currents

e Rapid and accurate tack welding

e Easier coupling of spaced sheets

e Excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

i | e Saldature su spessori sottili
con grande facilita
e Minore deformazione del materiale
e Arco estremamente stabile
anche alle basse correnti
e Saldatura a punti rapida e precisa
e Unione facilitata di lamiere
distanziate tra loro
e Ottimi risultati su acciaio, alluminio
e con saldobrasatura

FR| e Soudages sur de fines épaisseurs

avec grande facilité

o Plus faible déformation du matériel

o Arc extrémement stable méme
avec des courants faibles

e Soudage par points rapide et précis

* Union facilitée de toles distancées
entre elles

o Excellents résultats sur acier, aluminium
et avec brasage

es| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra
su aplicacion especifica en aquellos
sectores, véase por ejemplo la carroceria,
donde los materiales (con espesores
incluidos entre
0,5-0,8 mm) son extremadamente sensibles
a las deformaciones que causan las
temperaturas que se alcanzan durante
la soldadura. La tecnologia ATC permite
obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un
control avanzado del arco.

oE| Die ATC-Technologie von Telwin findet -
etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ
geringen Stérken von 0,5 bis 0,8 mm)
auBerst empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen beim
SchweiBen zuriickgehen. Mit der ATC-
Technologie lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.

RrU| Pa3pabotaHHas komnaHueit Telwin TexHonorna
ATC B nepByto ouepeab npeaHasHavueHa Ang Takux
obnacTeil MpUMEHeHIs, HarpUMep, Ky30BHbIX PaboT,
B KOTOpbIX Matepuans (tonwiHon ot 0,5 go 0,8
MM) Upe3BblyaliHo YyBCTBITENbHbI K edopmaLmam,
BbI3BaHHbIM TEMMEpaTypoit, KoTopas A0CTUraeTcs
BO BpeMs CBapKu. PaspaboTaHHas komnaHuelt
Telwin TexHonorus ATC No3BoNAET € NErkocTbio
noMyYnTb OTAMYHbIE PE3ynbTaTbl MPY CBapKe
MarTepuanos HeboMbLLOV TONLMHBI bnarofaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPONIO Ayru.

ES

e Soldaduras en espesores sutiles
con gran facilidad
e Menor deformacion del material
e Arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas
e Soldadura por puntos rapida y precisa

* Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas

¢ Resultados 6ptimos con acero, aluminio
y con cobresoldadura

DE

e Sehr leichtes SchweiBen auf
diinnwandigen Werkstoffen

* Geringere Materialverformung

e AuBerst stabiler Lichtbogen auch
bei geringen Stromwerten

e Ziigiges, prézises PunktschweiBen

e \oneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

e Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweiBl6ten

® [pocToTa cBapky MaTepasnon
HEeBOMbLLOVi TOSILLUHBI
® MeHbluas gepopmaums mateprana

RU

® OueHb CTaburbHas ayra fgaxke rnpu HU3KOM ToKe

® BbicTpas 1 TouHas ToueuHas cBapka
® YnpoLLeHHoe COeayHEHNE IMCTOB,

pacronoXeHHbIX Ha PACCTOSHUM Jpyr oT apyra

® OTNNYHbIE Pe3ynbTaTbl PaboThl Ha CTanu,
anoOMUHUL 1 NpU Narike

Advanced

hermal Conlrol

WITHOUT TELWIN
“ATC” “ATC”
TECHNOLOGY TECHNOLOGY
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WAVE 0S: Welding Advanced Visual Environment

Wave 0S is designed to turn welding into a totally unique experience,
customised to suit the individual needs of operators.

! "‘J' l:mmuilﬁ

B INTELLIGENCE

A BRAND NEW WELDING CONCEPT
EN| A high-tech system that redesigns the manual welding process to improve
quality, ensure repeatability and boost efficiency.

1T | INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa il processo di saldatura
manuale per migliorare la qualit, assicurare la ripetibilita, aumentare I'efficienza.

FR| INTELLIGENCE: Un systéme high-tech qui repense le processus de soudage
manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité, augmenter I'efficacité.

es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura manual para
mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la eficiencia.

pe| INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem SchweiBvorgang, der
die Qualitat verbessert, die Wiederholbarkeit gewéhrleistet und die Effizienz erhoht.

RU| VIHTEJUTEKTYANIbHBIE TEXHOSIOTUI: BbicOKOTEXHOMOMYHas crucTema, Kotopast
MEHSIET MOAXOL K PyYHON CBapKe, yryullas KayecTso, obecreunBas noBTopsEMOCTb 1
nosbilas 3GGeKTUBHOCTb.

I INTERACTION
A NEW WAY OF COMMUNICATING
en| Wave 0S simplifies man-machine interaction and guarantees complete customisation of the work environment.
IT | INTERAZIONE: Wave 0S semplifica I'interazione uomo-macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di lavoro.
FR| INTERACTION: Wave OS simplifie I'interaction homme-machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail.
es| INTERACCION: Wave 0S simplifica la interaccion hombre-magquina y garantiza una total personalizacién del ambiente de trabajo.
pe| INTERAKTION: Wave OS vereinfacht das Wechselspiel zwischen Mensch und Maschine und gestattet eine véllig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.
RU| B3AVMOLEWCTBVE: Wave OS ynpoluaeT B3aMMOAEICTBME YenoBeKa 1 MallHbl 1 06ecrieunBaeT MnoHylo NpucnocabnmeaemocTb
paboueii cpefbl.
EASY MODE
B erriciEnNCY

RESPONDING TO EVERY DAY CHALLENGES

en| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for
competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are
fundamental and essential requisites. The response to such challenges starts
with Wave 0S.

EFFICIENZA: Wave OS ¢ la soluzione alle richieste di competitivita e produttivita
di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai requisiti imprescindibili.
La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S.

EFFICACITE: Wave 0S est la solution aux demandes de compétitivité et de
productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont désormais des
conditions essentielles incontournables. La réponse a ces défis commence avec
Wave 0S.

KNOWLEDGE
KNOWLEDGE IS THE CORE PRINCIPLE OF IMPROVEMENT

ES

IT

FR

RU

eN| Wave 0S is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace, analyse
and control production processes thus granting comprehensive monitoring of
operating parameters.

CONOSCENZA: Wave 0S & un potente strumento di conoscenza in grado di
tracciare, analizzare e controllare i processi produttivi garantendo il completo
monitoraggio dei parametri nelle lavorazioni.

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant en
mesure de tracer, analyser et donc contréler les processus de production et
garantit la surveillance compléte des paramétres dans les usinages.

IT

FR

RU

I \WELDING DATA MANAGEMENT
THE COST AND PERFORMANCES CONTROL TOOL

ES

en| Welding Data Management is an intuitive programme conceived to facilitate you in
cost management, increase processing quality and support professional welders’
tests, etc.

Welding Data Management & un programma dall’utilizzo intuitivo ideato per
facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita delle lavorazioni,
nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc.

Welding Data Management est un programme a I'utilisation intuitive congu pour

vous aider dans la gestion des coits, dans I'amélioration de la qualité des usinages,
dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc.

IT

FR

RU

EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad y productividad
del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son actualmente requisitos
imprescindibles. La respuesta a estos desafios comienza con Wave 0S.

EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag an
Wettbewerbsfahigkeit und Produktivitét gestellt werden. Die Giite und ihre Wiederholbarkeit
sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen. Die Antwort auf diese Herausforderungen
beginnt mit Wave 0S.

ODOEKTVBHOCTb: Wave OS sBnsetcs pelleHnem, KoTopoe 130 AHs B ieHb
0becrneurBaeT BaLlly KOHKYPEHTOCTIOCOBHOCTb 1 MPOU3BOAUTENBHOCTb. KauecTso
11 MOBTOPSIEMOCTb KAQYECTBEHHOIO BbIMOMHEHWsS PaboT ABNAIOTCA BaXHENLI MMM
TpebosaHuamu. Wave OS aBnSeTCA OTBETOM Ha 3T Bbi30BbI.

CONOCIMIENTO: Wave 0S es un potente instrumento

de conocimiento capaz de trazar, analizar y por lo tanto
controlar los procesos productivos y garantiza el completo
seguimiento de los parametros en las elaboraciones.

WISSEN: Wave 0S ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das in der Lage ist, die
Fertigungsprozesse aufzuzeichnen, zu analysieren und anschlieBend zu kontrollieren.
Es ermdglicht die vollsténdige Uberwachung der Bearbeitungsparameter.

3HAHUA: Wave OS sBnseTcs MOLLHbIM HCTPYMEHTOM MOyYEHUS 3HAHWIA, MOCKOMbKY
MO3BOMAET OTCHEXNBATb, aHANM3MPOBATb U KOHTPONMPOBATb MPOV3BOACTBEHHDIN
MPOLLeCC, OH rapaHTVPYET MOMHbIA KOHTPONb Paboumx napameTpos.

Welding Data Management es un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar
la gestion de los costes, la mejora de la calidad de las elaboraciones, la asistencia en las
pruebas para soldadores cualificados, etc.

Welding Data Management ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
Ihnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitdt und
beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu bringen.

Welding Data Management UHTYUTUBHO-MOHATHAS B UCMONMb30BaHNK NPOrpamMma,
npefHasHaueHHas ans obneryeHus ynpaeneHus 1anepkamu, ynyylleHns Kauectsa
paboTbl, Oka3aHNs NOAAePKKM MY aTTecTaLui KBanMeULIMPOBaHHbIX CBAPLLVKOB 1 T.4.
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TECHNOMIG 240 WAVE

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess
inverter welding machine controlled by a microprocessor. The
WAVE 08 system makes welding operations: customisable;
traceable and analysable, by saving data via USB; simplified.
Features: 55 customisable programs e continuous and pulsed
functioning e user-friendly interface with TFT colour screen
 WAVE 0S operating system with pulsed welding programs
for specific materials (AB Pulse for aluminium and galvanised
sheet metal) and low thermal transfer for thin materials (ATC).
CGomplete with torch, cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. Il sistema
WAVE 0S rende le operazioni di saldatura personalizzabili;
tracciabili e analizzabili attraverso il salvataggio dei dati via USB;
semplificate. Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili
« funzionamento continuo e in pulsato e interfaccia user-friendly
con schermo TFT a colori e sistema operativo Wave 0S con
programmi di saldatura in pulsato per materiali specifici
(AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate) e a basso
apporto termico per spessori sottili (ATC).

CGompleta di torcia, cavo e pinza di massa.
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@ Poste de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/

BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Le
systéme WAVE 0S rend les opérations de soudage: personnalisables;
tracables et analysables, gréce a 'enregistrement des données sur
USB; simplifiées. Caractéristiques: 55 programmes personnalisables
« fonctionnement continu et en pulsé ¢ interface conviviale avec
gcran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques

(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni ave torche,
cable et pince de masse.

@ Soldadora inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA

y TIG DC-Lift controlada por microprocesador. El sistema WAVE 0S
hace que las operaciones de soldadura: se puedan personalizar;

se puedan trazar y analizar, guardando los datos por USB; se
simplifiquen. Caracteristicas: 55 programas personalizables

« funcionamiento continuo y en pulsado e interfaz facil de usar con
pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave S con programas
de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB Pulse para
aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion térmica para
espesores finos (ATC). Incluye antorcha, cable y pinza de masa.

m

(@ Mehrprozess-SchweiBmaschine mit Invertertechnik mit MIG-MAG/

FLUX/BRAZING/MMA und WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell einstellbar;
riickverfolghar und analysierbar mittels Datenabspeicherung diber
USB; vereinfacht. Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
* Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ¢ Benutzerfreundlicher
TFT-Bildschirm mit Farbdisplay © Betriebssystem Wave 0S mit
SchweiBprogrammen im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe
(AB Pulse fiir Aluminium und galvanisierte Bleche) und mit geringer
Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Brenner, Massekabel und
Masseklemme sind enthalten.

@ YHuBepcanbHbiit HBEPTOPHBI CBAPOUHBIA annapaT A CBapKM

MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA u TIG DC-Lift ¢ muKponpoLieccopHbim
ynpasnenuem. Cuctema WAVE OS no3sonser: HacTpavsath npoLece
CBapKW; OTCMEXWBATb 1 aHANM3IPOBATb CBAPKY, COXPaHSAA faHHbIe Yepes
USB-nopr; ynpocTuTb cBapky. XapakTepucTyikit: 55 HacTpauBaeMbix
TIpOrpamm ® pabora B HEMPepbIBHOM 1 UMYCHOM PEXUME © YI0BHbIA
IHTepdelic ¢ LBeTHbIM TFT-3KpaHom ® onepaLioHHas cuctema Wave
0S ¢ nporpamvami1 UMMYNbCHOIA CBaPKY Pa3NvyHbIX MaTepUanos

(AB Pulse 18 anioMUHIA 1 OLMHKOBAHHbIX IMCTOB) 1 C HU3KUM
TENNoNpUTOKOM And TOHKuX Matepuanos (ATC). Mpunaratotca ropenka,
Kabenb 1 3axum macco.

inverter

NEW

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Puilse On Puise

PULSE DO
@i

TIG

LIFT

-
USB

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 89

STANDARD N OPTIONAL
CONSUMABLES KIT|  MIG-MAG GAS REGULATOR TIG TORCH BOARD KIT TROLLEY TROLLEY
d/\ FOR MIG TORCH TORCHES PUSH PULL COSMOPOLITAN EUROPA
3m MT125 T
N, @742183 o £n. S ﬁ -
~ " sToev
MT25
Osg #? gmm;ﬁg}gg @ 722119 @ 742058 @ 982219
,6+0,8mm el me
GAS TUBE .6:0,8mn 5 '“Lf.% (%%mim ALUMINIUM KIT ELﬁg‘II_'EERE
M O . é
@ 3m DX50 < MT25 MT25ALU GRAY) | ¢ e
@ 804152 3m @ 742708 MT 25 @ 742777 @ 802817 804123 @ 803079 @ 803073
TECHNICAL DATA Y
% H
AcfAc] v JAzdpidN ofesfessfen ferfesf 2: ) 1P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
620 L
; 230 200 16 23 08 06 08 08 08 16
Technomig 240 Wave 816076 {7 20220 gz 100 9% 3 % 7 12 12 1 ¥ P23 200 24

22



AB PULSE & AB POP

B PULSED FOR ALUMINIUM AND GALVANISED SHEET METAL

en| In the automotive sector, vehicles are designed to always guarantee

IT

the best performance and less consumption also thanks to use of
materials such as aluminium and steel with various compositions.
Welding of these materials must guarantee high mechanical and
aesthetic standards, required and defined by the car manufacturers.
The solution to these needs is pulse and dual pulse welding that
allows high speed execution, excellent cleaning and penetration,
low deformation and welding in all positions, especially with
aluminium, steel and alloys.

Nel settore automotive i veicoli sono progettati per garantire sempre
maggiori prestazioni e minori consumi anche grazie all'impiego di
materiali come alluminio e acciai con diverse composizioni.

La saldatura di questi materiali deve garantire elevati standard
meccanici ed estetici, richiesti e definiti dalle stesse case
automobilistiche. La soluzione a queste necessita e la saldatura in
pulsato e doppio pulsato che consente alta velocita di esecuzione,
ottima pulizia e penetrazione, bassa deformazione, saldatura in
tutte le posizioni specialmente con alluminio, acciaio e leghe.

Dans le secteur de I'automobile, les véhicules sont congus

pour garantir des performances toujours meilleures et des
consommations minimes grace aussi a I'utilisation de matériaux
comme I'aluminium et des aciers de diverses compositions.

Le soudage de ces matériaux doit garantir de hauts standards
mécaniques et esthétiques, exigés et définis par ces mémes
constructeurs d’automobiles. La réponse a ces exigences est le
soudage en pulsé et double pulsé qui permet une haute vitesse
d’exécution, un nettoyage et une pénétration optimales, une faible
déformation, un soudage dans toutes les positions notamment avec
I’aluminium, I'acier et les alliages.

I AB PULSE & AB POP

eN| AB Pulse and AB PoP are the state-of-the-art technological solutions Ees|

IT

FR

developed by Telwin for applications on aluminium and galvanized
metal sheets. The idea of generating waveforms, optimised for the
welding of materials which are particularly sensitive to heat transfer,
guarantees excellent results, from both a structural and aesthetic
viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.

AB Pulse e AB PoP sono soluzioni tecnologiche all’avanguardia
sviluppate da Telwin per le applicazioni su alluminio e lamiere
galvanizzate. L'ideazione di forme d’onda ottimizzate per la saldatura
di materiali particolarmente sensibili all’apporto termico, assicura
eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
paragonabili a quelli della saldatura TIG.

AB Pulse et AB PoP sont des solutions technologiques a I'avant-
garde développées par Telwin pour les applications sur I'aluminium
et les toles galvanisées. Lidéation de formes d’onde optimisées
pour le soudage de matériaux particulierement sensibles a I'apport
thermique assure d’excellents résultats aussi bien du point de vue
structurel que du point de vue esthétique, comparables aux résultats
du soudage TIG.
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TECHNICAL
INFORMATION

es| En el sector de la automocion los vehiculos se disefian para garantizar
prestaciones cada vez mas elevadas y menores consumos, gracias también
a la utilizacion de materiales como el aluminio y aceros con diferentes
composiciones. La soldadura de estos materiales debe garantizar elevados
estandares mecanicos y estéticos, necesarios y definidos por las mismas
empresas de automocion. La solucion a estas necesidades es la soldadura
en pulsado y doble pulsado que permite una elevada velocidad de
ejecucion, optima limpieza y penetracion, baja deformacion, soldadura en
todas las posiciones especialmente con aluminio, aceros y aleaciones.

pe| Die Fahrzeugentwicklung im Automotive-Bereich erfolgt so, dass immer
die besten Leistungen und der geringste Verbrauch garantiert werden,
auch dank des Einsatzes von Werkstoffen wie Aluminium und Stéhlen
verschiedener Zusammensetzungen. Das SchweiBen dieser Werkstoffe
muss erhéhte mechanische und asthetische Standards sicherstellen, die
von denselben Automobilherstellern angefragt und festgelegt werden.
Die Losung hierfiir heiBt Impuls- und Doppel-ImpulsschweiBen. Es
werden eine hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit, optimale Reinigung und
ausgezeichnetes Eindringen, geringe Verformung und SchweiBen in allen
Lagen vor allem von Aluminium, Stahl und Legierungen ermaglicht.

RU| B aBTOMPOMBbILLIEHHON OTPACNW MPU MPOEKTVPOBaHIN aBTOMOBuren
npou3BoanTenn CTPemMATCa NoBbICUTb MPON3BOANTENIbHOCTb, CHU3MB Npn
3TOM NOTPeBeHme, B TOM UICTE MCTIONb3YA PasfinuHble amioMUHIEBbIE 1
CTaJslbHble CriaBbl. CBapKa 3TNX MaTepunanoB [0/MKHA 0TBeYaTb BbICOKMM
MEXaHUUYECKIM 1 3CTETUYECKMM CTaH[apTaM, KOTOpble YCTaHaBMMBaloT 1
pa3pabaTbiBaloT camu aBTOMPOU3BOAMTENN. PellieHneM, yIoBNEeTBOPSIOLLM
3TN NOTPEBHOCTW, ABNAETCA UMMYSIbCHAA 1 ABYXMMMYNbCHAA CBapKa,
obecreunBatoLLas BbICOKYI0 CKOPOCTb PaboTbl, MPEBOCXOHYIO UNCTOTY
CBapK 1 rybuHy NpoBapa, HI3Kylo CTeneHb aedopmaLm, BO3MOXHOCTb
OCYLLIECTBNATb CBAPKY B /I0BOM MONOXEHII, B 0COBEHHOCTY Mpu paboTe ¢
aslOM1HNEM, CTasbIO 11 CTiiaBamm.

AB Pulse y AB PoP son soluciones tecnoldgicas de vanguardia desarrolladas
por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas cincadas.

El disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales
especialmente sensibles al aporte térmico asegura excelentes resultados
tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los
de la soldadura TIG.

DE

AB Pulse und AB PoP sind wegweisende technische Losungen, die Telwin
flir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten Blechen entwickelt hat.
Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders
empfindlich auf Warmeeintrag reagierender Werkstoffe stellt hinsichtlich
Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG
SchweiBens vergleichenlassen.

RU

AB Pulse n AB PoP sBnsioTCS HOBAaTOPCKMMMW TEXHUYECKMMU PELLEeHUAMM,
paspaboTaHHbiMM Telwin ans 06paboTKy amoMUHNA U OLIMHKOBAHHBIX JINCTOB.
Vcnonb3oBaHne GopmMbl BOMHbI, ONTUMI3VPOBAHHOM A CBapKy MaTepuriasnos,
OT/INYAIOLLLMXCS 0COBOV UyBCTBUTENBHOCTBIO K TEMOMPUTOKY, obecrneursaet
NpeBoCxofHble pe3ynbTaTbl KaK C KOHCprKTI/IBHOI7I, TaK N 3CTETUYECKOW TOUKN
3peHus, cpaBHUMble co ceapkon TIG.

STAGES OF METAL TRANSFER WIRE ELECTRODE

N
N D]
o @ (? @ @

L4

PULSE FREQUENCY '..}

23



TECHNOMIG 243 WAVE euin

"nve '-te ] & @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG

DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is particularly
suitable for use in body shops and allows the immediate use
MULTIPROCESS of three different torches. This feature enables the user to work
MIG - MMA - TIG directly on different materials without any need to change
gither the torch or the wire spool (3 coil storage: 1/ 5 kg max
and 2/15kg max). Each torch can be dedicated to welding
specific materials such as steel, high resistance steel (HSS),
stainless steel, aluminium and brazing of galvanised sheet metal
(AB Pulse). The WAVE 0S system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to
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© gg% ctive SYNERGIC adjustment of parameters and the presence of specific
300mm g programs for the materials to weld (pulsed for aluminium,
ynergy with low thermal transfer for thin surfaces). Features: 55
customisable programs e continuous and pulsed functioning

o 3 torches always ready for use e user-friendly interface with
TFT colour screen  WAVE OS operating system with pulsed
welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium

BN
m

SLrire and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
P U |_ S E materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch,
cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
AN MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. E’
o PN . particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo
0 immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente
I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare cambi
torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/5 kg max e 2/ 15kg max).

AN Ogni torcia puo essere dedicata alla saldatura di specifici
materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio

APPROVED
by

[] General Motors

inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB
rmal Conlrol Pulse). Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:
personalizzabili in base all’esigenza dell’utilizzatore; tracciabili
ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;
T’ G semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei parametri e alla
presenza di programmi specifici per i materiali da saldare (pulsati
L ' FT per alluminio, a basso apporto termico per superfici sottili.
Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili ¢ funzionamento
continuo e in pulsato ® 3 torce sempre pronte all'uso
¢ interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori ® sistema
o —.C operativo Wave 0S con programmi di saldatura in pulsato per
U S B materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate)
e a basso apporto termico per spessori sottili (ATC). Gompleta di
2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controlé par microprocesseur.
Particuliérement prévu pour les applications de carrosserie,
permet I'utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier & haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systeme WAVE 0S rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tracables et analysables, gréce a I'enregistrement des

données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique des
parametres et a la présence de programmes spécifiques pour
les matériaux & souder (pulsés pour aluminium, a faible apport
thermique pour surfaces fines). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables ® fonctionnement continu et en pulsé ¢ 3
torches toujours prétes a 'usage e interface conviviale avec
écran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC).

Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, cable et pince
de masse.

EXIp

WIRE FEEDER

TECHNICAL DATA N

EENEEDCRDERE0E
A A ) A kw mm mm mm kg

EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢

870L
i 230 180 16 23 08 06 08 08 0 08 16
Technomig 243 Wave 816066 {pp 20220 ooy 100 9% g % G7 1 ] § P23 530W 59
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TECHNOMIG 243 WAVE

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/

TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la intervencion
directa en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada
antorcha puede dedicarse a la soldadura de materiales especificos,
como acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable,
aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema
WAVE 08 hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar
y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias

a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia de
programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
baja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55
programas personalizables e funcionamiento continuo y en pulsado
o 3 antorchas siempre preparadas para el uso ® interfaz fécil de
usar con pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB
Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion
térmica para espesores finos (ATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1
antorcha MT25, cable y pinza de masa.

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG

DC-Lift mitiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch kdnnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet
werden, wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und
Aluminium sowie auf das SchweiBléten verzinkter Bleche (AB
Pulse). SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und
analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht
durch die synergistische Einstellung der Parameter und durch

die speziellen Programme fiir die zu schweiBenden Werkstoffe
(pulsierter Betrieb fiir Aluminium, geringe Warmezufuhr bei diinnen
Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
o Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ® 3 Brenner immer
einsatzbereit e Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay
o Betriebssystem Wave 0S mit SchweiBprogrammen im pulsierten
Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse filr Aluminium und
galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen
Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel
und Masseklemme sind enthalten.

@ Caapounbiit annapar ¢ nHsepTepon, 4 caapkin MIG-MAG/ONIOC/

[INA TAVKW/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoLieccHoM ¢ yrpasnesvien
MuKponpoLieccopom. OCOBEHHO NOTXOANT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX
MaCTEpCKVIX It MO3BONAET HEMEMEHHOE MCTIONb30BaHME TPeX
PanuyHbIX ropenoK. JTa xapakTepucTIKa No3BonseT ceapky
Pa3NIYHbIX MATEPUANOB HE MEHAS FOPekit M GOGUHbI POBONOKHA,

(3 mecto bobuHbL: 1/5 kg max u 2/15kg max). Kaxqylo ropenky
MOXHO MCTIONb30BaTb AN% CBAPKI OMPELENeRHbIX MaTepuancs,
Hanpumep, CTanu, BLICOKONPOUHON cTanu HSS, HepxaselolLieit
CTanv, anioMHIA, a TaKkKe 1A CBAPKONAVIKY OLIMHKOBAHHbIX MMCTOB
(AB Pulse). Cuctema WAVE OS no3gonseT: HacTpayaTb npoLiece
CBAPKM COMTIACHO TPEGOBAHNAM MONb30BATENS; OTCIEXVBATH W
aHanvavpoBaTh CBapKY, COXpaHas faHble uepe3 USB-nopt; ynpocTuTb
CBapKy bnarosiaps CHHEPTeTUUECKON PErynupoBKe napameTpos

11 CMONb30BAHMIO CIELATbHbIX MPOTPaMM NS Pa3nUHbIX
CBapUBAEMbIX MaTepyanos (UMMYAbCHbIA PEXMM ANA AMiOMUHIS,
HV3KW{ TENNOMPWTOK A9 TOHKIX MaTepiancs). XapaktepucTuku: 55
HacTpaviBaeMbIX Tporpam ® padoTa B HEMPEPBIBHOM 1 UMMYACHOM
pexyMe © 3 TopenKit, BCEraa roToBbIX K MCMONb30BaHVIO ® YAOGHBIA
IHTepdec ¢ LUBeTHbIM TFT-akpaHoM ® onepaLiorHas cuctema Wave
0S ¢ nporpammMamin UMNYALCHOI CBAPKY Pa3Nn|HbIX MaTepuancs
(AB Pulse Ans anioMuHs 1 OLVHKOBAHHbIX NCTOB) 1 C HI3KUM
TENNonpUTOKOM [in8 TOHKIX MaTepuanos (ATC). Mpunaratotes 2
ropenkin MT15, 1 ropenka MT25, ka6enb 1 3aXum Maccb.

STANDARD N

F &
MT15 MT15 MT25 ALU
3m @ 742650 RED 3mm@ 742660 BLUE ~ 3mm@ 742708 GRAY
2x 0,6+0,8mm 2x 1+1,2mm (Al)
@ 722112 722167 3m DX50

I WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

Easy: just choose thickness
and weld in Pulse!

AB PULSE & AB POP

AB Pulse and AB PoP are the state-of-the-art technological solutions developed
by Telwin for applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea
of generating waveforms, optimised for the welding of materials which are
particularly sensitive to heat transfer, guarantees excellent results, from both a
structural and aesthetic viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.

EN

5

paragonabili a quelli della saldatura TIG.

m
2

AB Pulse e AB PoP sono soluzioni tecnologiche all'avanguardia sviluppate da
Telwin per le applicazioni su alluminio e lamigre galvanizzate. Lideazione di forme
d’'onda ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all’apporto
termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,

AB Pulse et AB PoP sont des solutions technologiques a I'avant-garde développées
par Telwin pour les applications sur I'aluminium et les toles galvanisées. Lidéation
de formes d’onde optimisées pour le soudage de matériaux particuligrement

e g I = i

PULSE

CuSi,- Brazing  Aluminium

Pulse On Puilse

sensibles a 'apport thermique assure d’excellents résultats aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique,
comparables aux résultats du soudage TIG.

m
(7]

AB Pulse y AB PoP son soluciones tecnoldgicas de vanguardia desarrolladas por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas

cincadas. El disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de mateyiales especialmente sensibles al aporte térmico
asegura excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.

AB Pulse und AB PoP sind wegweisende technische Ldsungen, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten

Blechen entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Wérmeeintrag
reagierender Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens
vergleichenlassen.

RU

AB Pulse n AB PoP sBnioTcst HOBATOPCKIMY TEXHUUECKIMY PeLeHaMA, pa3pabotarHbiMu Telwin Ang 0BpaboTkin amomutig 1

OLWIHKOBAHHbIX NMCTOB. Mcnonb3oBaHie ¢0prI BOMHbI, ONTUMU3NPOBAHHON ANg CBAPKN MaTepuancs, OTNMYAILLAXCS 0coboit
YyBCTBUTENbHOCTbIO K TEMMOMPUTOKY, obecneunsaet NPEeBOCXOAHbIE pe3ynbTathl Kak C KOHCprKTI/IBHOI;I, TaK 1 3CTETUYECKOM TOUKI

3peHis, cpasHUMble o caapkoii TIG.

I ADVANCED THERMAL CONTROL

Ff |
mal Con

OPTIONAL ,
MMA-MIG/MAG |  CONSUMABLES ALUMINIUM KIT TIG TORCH BOARD KIT MIG-MAG
TIG MASKS KIT FOR MIG PUSH PULL CONSUMABLES
TORCH _ f
R -
e v o Be h - o f *
¥ 01+1,2mm ST26V '] 3
< MT15 @ 803663 @ 742058 @ 982219 TV
@ 804137 GASREGULATOR | DOUBLE BOTTLE ELECTRODE
VANTAGE RED XL <> KT HOLDER
o TP e
MORE MASKS X MT25
Pag. 88 @ 804152 722119 (x2) @ 803067 804123 Pag, 89
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ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous
and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter welding
machines. The WAVE 08 system makes welding operations:

customisable to suit customer-specific requirements; traceable

and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to
SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum operational
flexibility for use in a wide variety of application sectors, from

maintenance to installation and interventions at body shops. It is
possible to operate on different welded materials (steel, stainless

steel, aluminium), brazed materials (galvanised and zinc-plated
sheet metal) with specific welding processes having low
thermal transfer, ROOT-MIG and ATC, and specific processes

for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The

intelligent and automatic control of the arc, instant by instant,
will maintain high levels of welding in all working conditions,

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato,

multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
controllate a microprocessore. Il sistema WAVE 0S rende le
operazioni di saldatura: personalizzabili in base all’esigenza
dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili, attraverso

il salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla
regolazione SINERGICA dei parametri. Massima la flessibilita

di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria.
E’ possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate)
con processi specifici di saldatura a basso apporto termico,
ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio e saldo-brasatura
AB PULSE e AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico
dell'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura

with different materials and/or gases. Complete with VRD device.
Supplied with various stored welding programmes, offers the

elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas
diversi. Complete di dispositivo VRD. Molteplici i programmi

possibility also to store, trace and export more customised
programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable and earth
clamp.
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300mm
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STANDARD N

OPTIONAL

di saldatura memorizzati, offre la possibilita di salvare,
tracciare ed esportare numerosi programmi personalizzati.
Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 89
I
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@ Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement continu

et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/BRASAGE/MMA/TIG
DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systtme WAVE 0S
rend les opérations de soudage: personnalisables en fonction
des exigences de I'utilisateur; tragables et analysables, gréce
a 'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au
réglage SYNERGIQUE des paramétres. Flexibilité d'utilisation
maximale pour une large variété de domaines d’application, de
I'entretien, a I'installation, en passant par les interventions en
carrosserie. Il est possible d'opérer sur divers matériaux soudés
(acier, acier inox, aluminium), braso-soudes (tdles galvanisées et
zinguées) avec processus spécifiques de soudage a bas apport
thermique, ROOT-MIG et ATC, et spécifiques pour aluminium

et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le contrdle intelligent

et automatique de I'arc, a chaque instant, maintiendra des
performances en soudage élevées dans toutes les conditions de
travail, avec des matériaux et / ou des gaz différents. Equipées
avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux programmes
de soudage mémoriseés, il offre la possibilité d’enregistrer,
tracer et exporter de nombreux programmes personnalisés.
Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

EET)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

~Active ¥
Synﬁrgy

Pulse On Puilse

PULSE 'POF

ROOT-MIG
|

TIG

("NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

-

- MMA- MIGIMAG | CONSUMABLESKIT | ALUMINUMKIT | SPOOL GUN M TIG TORCH
TIG MASK
@ 742183
® ¥ 08 ST26V
0.6:0.8mm X MT25 @ 804152 @ 802817 @ 802407 4m @ 742058
GAS TUBE @ 722225 MIG-MAG GAS REGULATOR PUSH PULL ELECTRODE
VANTAGE RED XL TORCHES . BOARD KIT HOLDER
Automatic - Variable /\ =
@ 3m DX50 802936
MORE MASKS | 4m MT25 @ 742184 25mm?4m DX50
Pag. 83 5mMT25@742185|  m@722119 982219 @ 804123
TECHNICAL DATA N
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26



GEE I

@ VsepTopHble CBAPOUHbIE ANNAPaTbI ¢ HEMPEPbIBHbIM 1 UMMYLCHIM
PEXVMOM PaboTl, MHoropeximHbie MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift, ¢ mukponpoLieccopHbiv ynpasnenuem. Guctema
WAVE OS no3sonsieT: HacTpamBaTb NpoLieCC CBapKit COrNacHo
TpebOBaHIAM NI0Ib30BaTENS; OTCNEKWBATb I AHAN3NPOBATL CBAPKY,
COXpaHsA aHHble yepe3 USB-nop; ynpoluatb csapky 6narosaps
CUHEPTETUYECKOW perynuposke napametpos. MakcumanbHas
TUBKOCTb MCMONb30BAHWS B Pa3HO0BPA3HbIX 0BNIACTAX MIPUMEHEHNS,

OT 0BCTYXUBAHWS [10 MOHTAXHbIX 11 Ky30BHbIX PaboT. BoaMOXHOCTb
MPOBOTMTL CBAPOUHbIE PAOOTHI HA MaTepUanax pasnuuHbix TMMoB
(cTanb, HepxaseloLLas CTanb, anioMUHYIA), U CBAPOYHO-NasNbHbIe
PaboTbl (Ha ranbBaHM3MPOBAHHbIX 1 OLHKOBAHHbIX MMCTAX), UCTIONb3yA
0c0ble METOAbI CBapKY ¢ Hu3kuM Tennonputokom, ROOT-MIG e ATC

1! CMeLanbHo NpeaHasHaueHHbIe Ang anioMUHA 1 cBapkw-naitk AB
PULSE 11 AB PoP. HTennekTyansHblit vt aBTOMATUYECKYiA KOHTPOMb
LTI HEMPEpbIBHO 06ECNEUMBAET BLICOKYIO SOGEKTUBHOCTL CBAPKM B
THoBbIX aGOUMX YCROBMSX MPU UCTIONb30BAHIY PA3AMYHLIX MATEpHaros
ifuni ra3os. MawumHbl ocHawensl VRD yeTpoiictso. MHorouncnenHble
nporpamMmbl CBAPKIA, COXpaHEHHbIE B NAMATH, MO3BONAIOT COXPAHATH,
orcnexuBaTb 1 3KCOPTUPOBAT NHAMBIAYaNbHbIE NPOTPaMMbl.
OcHatujatorcs ropenkoit MIG-MAG, kabenem it 3axumom Maccbl.

ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

(@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter
Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift
mit Mikroprozessorsteuerung. SchweiBverfahren mit dem System
WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar;
riickverfolgbar und analysierbar mittels Datenabspeicherung
iiber USB; vereinfacht, dank der SYNERGISTISCHEN Einstellung der
Parameter. Maximale Flexibilitét beim Gebrauch fiir eine groBe Vielzahl
an Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als
auch bei Karosseriearbeiten. Es kann mit verschiedenen schweiBbaren
(Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und I6tbaren (galvanisierte und
verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren
bei geringer Warmezufuhr mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell
fiir Aluminium und zum SchweiBléten mit AB PULSE und AB PoP
verfahren werden. Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung
halt unter samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen
Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe SchweiBleistungen aufrecht.
Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an
gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Maglichkeit
mehrere personlich abgestimmte Programme zu speichern,
nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-
Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos,
multiproceso, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/TIG DC-Lift controladas
con microprocesador. El sistema WAVE 0S hace que las
operaciones de soldadura: se puedan personalizar segun
las necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar,
guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la
regulacion SINERGICA de los pardmetros. Mxima flexibilidad
de utilizacion para asegurar una amplia variedad de campos
de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion o las
intervenciones en carroceria. Se puede operar en diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio),
cobresoldados (chapas galvanizadas y cincadas), con procesos
especificos de soldadura de bajo aporte térmico, ROOT-MIG y
ATC, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB PULSE
y AB PoP. El control inteligente y automético del arco, instante
a instante, mantendré prestaciones de soldadura elevadas en
todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases
distintos. Equipadas con dispositivo VRD. Son mlltiples los
programas de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad
de guardar, trazar y exportar numerosos programas
personalizados. Incluyen la antorcha MIG-MAG, cable y pinza
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STANDARD Al OPTIONAL N
- = COOLANT
7 e 3m NT25 MMA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | ALUMINIUM KIT | SPOOL GUN MG TIG TORCH 2
P . 32%&74“%‘ 5330 TIG MASK = : FOR
i - ~_ COOLING
i 330 AQUA @ 722625 VANTAGE | 4m MT25 o°r SYSTENS
0,6:0,8mm REDXL | m742184 i ST26V @330 AQUA
7122225 o 802936 smMI2s @ 802663 802407 4m @ 742058 802976
+1,2mm _——
GAS TUBE 742366 CONSUMABLESKIT | —tgmemany | GASREGULATOR | PUSHPULL ELECTRODE | PRO WHEELS KIT
FORMIG TORCH | BOARD KIT HOLDER .
GRA. 3300 S| ImAUAMTS0D frE @ 802948 -~
@ e @ 722625
@330 AQUA : 5 AQUA MT500 , G.RA. 3300 :
802942 3m DX50 mAQ 25mm24m DX50 Electromig 330 Wave
XMT25@ 804152 | @722683 722119 982219 [ 804123 330 @ 802942
TECHNICAL DATA
60% ’ H
V. JAsdpid = g ofesressfen Jeresf2:§ 1P
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw A n/cos ¢ mm mm mm kg
Electromig 330 WAVE 816061 10 695 2
: 00 030 20 05 6 o 6 09 08 08 08 08 08 16 by 00w
Electromig 330 WAVE ateos2 3P" 30% 105 67 09 12 12 12 12 1 6 915H 49
AQUA (**¥) 16 92

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofsiHbIM oxnakaeHuem
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ELECTROMIG 300 - 400 SYNERGIC e

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX/ @ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ @ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA u.

BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding machines. MMA et TIG DC-Lift contrlés par microprocesseur. Réglage WIG DC-Lift multiprozess SchweiBgerate, mit Invertertechnik.
SYNERGIC adjustment. ATC technology for welding on thin SYNERGIQUE. Technologie ATC pour soudages sur épaisseurs fines. SYNERGISTISCHE Einstellung. ATC-Technologie fiir Schweissen auf
materials. Complete with torch, work clamp and cable. Fournis avec torche de soudage, cable et pince de masse. diinnen Werkstoffen. Komplett mit Brenner, Massekabel und
Masseklemme.
@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ @ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA e TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Regolazione MMA y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. Regulacion MIGMAG/
SINERGICA. Tecnologia ATC per saldature su spessori sotili SINERGICA. Tecnologia ATC para soldar espesores sutiles. q—%ﬁmm Aa; ”ﬁ&aﬁ,"'c°L|”,_-*‘rmiﬁﬂ”;0ﬂfjcgﬁ§§“2ynpisﬂeimfﬂ o
Complete di torcia, cavo e pinza di massa. Equipadas con soplete, cable y pinza de masa. MkporpoLeccopom. CUHEPTETUYECKAA perynviposka. Textonorua
ATC ana cBapKM Ha TOHKUX TONLLMHAX. YKOMNAEKTOBAHbI FOPENKOi,
kabenem u 3akuMoM Maccbl.
MIG-MAG mnverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
ToucH
mod. 300 L/_L‘I SYNERGY
230/400V E é
s KPS
mod. 400
Ok

300mm

=) ynerg i4

d v anc
rmal Canlrol

BN
m

.'-' CHANNEL

STANDARD Y OPTIONAL

g]"ngg 742183 MMA - MIG/MAG |CONSUMABLES KIT | MIG-MAG ALUMINIUM KIT | ELECTRODE TIG TORCH PROFESSIONAL MIG-MAG
?"/\ Ti6 MASK FOR MIG TORCH TORCHES HOLDER WHEELSKIT | CONSUMABLES
¢ 3m MT36 -
@400 @ 742186 m\ o a
oo @m m300 8804123 |7 4y sTopv [F | i-*]
-‘5? : @300 MT25 @300 802663 |m400 @804124 | @ 742058 B
0,6+0,8mm @ 722225 Y 4m @ 742184 ) COIL ADAPTOR | GAS REGULATOR ¥
GAS TUBE 1:1,2mm  @742366 : 5m @ 742185 V)
Q@ En. s .‘u '
JAGUAR i #
@ @400 MT36 «
3m DX50 Automatic - Variable x MT25 4m @ 742187
@ 804082 m300m804152 | 5mm742188 | mA400@802273 | [ 802486 722119 802948 Pag. 89
TECHNICAL DATA N

MIN MAX 60« 50 .
MIN/MAX

EN 609744 EN 60974—1

V (50-60Hz) n/cos ¢
Electromig 300 400 270 10 65 09 06 08 08 08 08 16 863 L
f 816065 4 205 63 16 ; 6 08 08 08 P23 390W 37
Synergic 3ph  20-300  3qu, 15 9 69 12 12 12 12 12 6 S1e
_ 20400 400030% 20 73 15 95
Electromig 400 a16090 230400y _(400V) 2% 165 089 06 08 08 1 08 16 |ppg S8 a2
Synergic 3ph "20-320 320@25% 200 106 17 65 9 16 16 16 12 12 8 915 H
(230V) 33 12,6
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MASTERMIG 220/2 - 270/2 - 300 - 400

@ MIG-MAG/FLUX (mod. 300,400)/BRAZING welding machines (with
removable wire feeder mod. 300,400). Flexibility of use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Features: numerous steps for regulation of arc voltage e regulation of spot
welding time e two positions for reactance (270, 300,400) e thermostatic
protection. Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the

working range between wire feeder and power source up to

10 meters (mod. 300,400). All models are complete with MIG-MAG

welding accessories.

230/400V

==

@M

et 15Kg
300mm

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX (mod. 300 & 400) /BRAZING (mod. 300
e 400 con trainafilo asportabile). Flessibilita di impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Caratteristiche: elevato numero di step di regolazione della tensione
dell'arco e regolazione tempo di puntatura  due posizioni di reattanza
(270, 300,400) * protezione termostatica. Per mezzo di prolunghe (optional)
e possibile aumentare il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri (mod. 300 e 400). Tutti i modelli sono completi
degli accessori di saldatura MIG-MAG.

m

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX(mod. 300,400)/
BRASAGE (avec dévidoir de fil amovible mod. 300,400).
Utilisation universelle pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
aluminium. Caractéristiques: nombre élevé de phases
de régulation de la tension de I'arc e régulation du
temps de pointage  deux positions de réactance
(mod. 270,300,400) © protection thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
d'action en portant @ 10 métres (mod. 300,400).

Tous les modeéles sont fournis avec les accessoires
de soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX (mod. 300,400)/
COBRESOLDADURA (con alimentador de hilo
desmontable mod. 300,400). Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aceros de alta resistencia y aluminio. Caracteristicas:
muchos steps para la regulacion de la tension del arco
o regulacion del tiempo de punteado e dos posiciones
de reactancia (mod. 270,300,400) ¢ proteccion
termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales)
es posible aumentar la distancia entre el alimentador
de hilo y el generador hasta un méximo de 10 metres
(mod. 300,400).Todos los modelos son equipados
con accesorios de soldadura MIG-MAG.

@ MIG-MAG/FLUX (mod. 300,400)/LOTEN
Schutzgasschweissgeréte (mit abnehmbarem
Drahtvorschub mod. 300,400). Flexibles Arbeiten
mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
hochfeste Stahle und Aluminium. Eigenschaften:
Bogenspannung in mehreren Stufen regelbar
¢ Regelung der PunktschweiBdauer e zwei Positionen
fiir Reaktanz (mod. 270,300,400). Thermostat
Schutzvorrichtung. Durch Verlangerungskabel (Optional)
kann der Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und
Stromgenerator bis auf 10 Meter (mod. 300,400).

Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehbr fiir
das MIGMAG SchweiBen.

@ Caapounble annaparsi ¢ nposonoku MIG-MAG/
ONIOC (mop. 300,400)/[11A NAVKM (co cheMHbiM
YCTPOVICTBOM nogay nposonoku -mog. 300,400).
TUBKOCTb MPUMEHEHUA C PA3TMUHBIMU TVINaMit
MaTepyanos, TakiMit KaK: CTanb, HepXaseloLLas CTafb,
BLICOKOMPOUHA CTanb U anioMHIA. XapakTepueTuy:
6OMbLLIOE KOMMYECTBO 3Tar0B [1A PEryNvpoBaHUA
HarnpsXeHVs Ayrv ® PerynvpoBariie BPEMeHI TO4euHoM
CBapK ® [1BE NO3NLIUY PEaKTUBHOTO COMPOTUBEHNA
(mop. 270 300,400) ® TepmocTaTUyECKas 3aLVTa.
Vcnonbays yanuHmTeny (onLyws) BOMOXHO YBENMUMTL
Pagyyc SEiCTBIIA, Tonyyas TakviM 06pasoM ACTaHLMio
70 10 metpos (moa. 300,400).

Bee mMopienn ykomnnekToBaHbl npuHaaneXkHocTAMI
ana capkin MIG-MAG.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 89

STANDARD VBl  OPTIONAL N
5 @ 22012, MMA-MIG/MAG |  MIG-MAG STAINLESS EXTENSIONS | COILADAPTOR |  NAIL SPOT
am Tt T i‘ m%70421 300 TIGMASK |  TORCHES STEEL KIT WELDING KIT
@ 220/2 @ 742180 a ; @, % s
L3mmz7“3/T22 300 ¥ B 792346 JAGUAR | T 22072 = |maoo P
2183 — 4mMT15 @742181 | 2202 4m @ 802266 @ 220/2
MT36 0.6:0.8mm 804082 | 5m MT25 @ 742182 | @ 802037 10m @ 802267 @ 802486 @ 802034
200 8742186 | 22012 21072 CONSUMABLES KIT | m 270/2. 300 ALUMINIUM KIT | FLUX KIT COIL COVER KIT PLATE :
| 1211 FORMGTORCH | B.2hM.3%0, 1o 1es - TEMPERING e
@ @ 722225 0 -ﬂ;l. 5m MT25 @ 742185 ..
O e > % m202,2702 | % __—”_ Y
" 3 D$50 3 200,400 XNTI5@804137 | 4 M136 @ 742187 “38%7580 300, 400 300,400 o= Mastermia 220/2
m @ 300, m 300, T m astermi
m270/2, 300, 400' @ 742366 xMT25@ 804152 | 5m MT36 @ 742188 | @ 802273 @ 802466 802595 802035 g
TECHNICAL DATA
MIN 60% % -—
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60H2) kg
370 L
Mastermig 220/2 g21064 2307400 50999 200 449 35 4 1610 09 8 06 08 08 08 gy 53\ 56
Y 3ph 30% 6,5 i 1 1 1 800 1
870 L
; 230/400 240 55 06 08 08 _ 08
Mastermig 270/2 g21065 2040 28270 X 160 373 % 610 09 10 6O i I
945 |
; 230/400 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 g7003 R0 w0300 0 20 a5 4P5 tet0 09 12 98 03 98 L, 98 ez seW o
945
; 230/400 400 10 06 08 08 1 08
Mastermig 400 szoos 200 soa00 20 20 55 - 09 s 98 9F % L 95 w2 sew 1
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS euin

Shading Speed
[ ] 0.1 ms

¢ Quick Autodarkening Glass

e \letro Autoscurante Veloce

o Vitre Auto-Obscurcissante Rapide

o Vidrio De Oscurecimiento Automatico Réapido

e Glas Mit Beschleunigter Selbstverdunkelung

® CamosatemHsioeecs Crekno boictporo [deictsus

Delay Control

B> 101:1s
e Delay Regulation

o Ritardo Regolabile

o Retard Réglable

o Retraso Ajustable

o Einstellbare Verzogerung
® Perynupyemas 3afepxka

Sensors Grinding Mode
e Modalita Smerigliatura
* Modalité Poncage
T * Modalidad Esmerilado
Sensitivity  Schieifmodus

e Darkening activation sensitivity ® Pexum LLnudosku
» Sensibilita attivazione oscuramento

* Sensibilité activation obscurcissement

* Sensibilidad activacion oscurecimiento

¢ Empfindlichkeit Verdunkelungs Aktivierung

o quCTBI/ITeﬂbHOCTb aKTMBaL g 3aTeMHeHns

Double Range

* External Regulation DIN 4/9+13

¢ Regolazione Esterna MIG-MAG/MMA/TIG
* Réglage Externe DIN 4/5=9

 Regulacion Exterior

i i ; plasma cutting
— LTS, O atsns et
>2A
[ g edng True Color Technology
¢ Saldatura Tig
e Soudage Tig o |t allows the realistic color perception
e Soldadura Tig e Permette una percezione realistica dei colori
e Wig-Schweissen o Elle garantie des couleurs réelles
* Caapka Tig * Permite la percepcion realista de los colores

e Es ermdglicht die realistische Farbwahrnehmung
Optical Class VANTAGE RED XL . g::n%:(; ::inszﬂfocm PeanucTUYHOro
1/1/1/2 Cod. 802936 WITHOUT TRUE COLOR

Jig WITH TRUE COLOR
TECHNOLOGY TECHNOLOGY

OPTICAL CLASS: 1/11111

T-VIEW 180 ' o VANTAGE GREY XXL
Cod. 804097 ' ; \ # Cod. 802937

 automatic

\

¢ automatic

o variable: 3/4+8/8+12 DIN o variable: 4/5+9/9+13 DIN
o double range e double range

® grinding mode e grinding mode

o TIG from >2A ¢ TIG from >2A

e class: 1/1/11 o class: 1/1/1/2

® 4 sensors ® 4 sensors

© 180° view area o XXL view area

o true color e true color

B ARC PROTECTOR
cod. 802840

en| Provides surge protection (voltage peaks - welding arcs) for the on-board electronics during

maintenance interventions when connected to the vehicle battery.
it | Collegato alla batteria del veicolo, fornisce protezione da sovratensioni (picchi di tensione - archi
di saldatura) all’elettronica di bordo durante gli interventi di manutenzione.
Branché a la batterie du véhicule, il fournit une protection contre les surtensions (pics de tension

- arcs de soudage) a I'électronique de board durant les interventions d’entretien.

Conectado a la bateria del vehiculo, protege contra las sobretensiones (picos de tension -
arcos de soldadura) en los dispositivos electronicos de bordo durante las intervenciones de
mantenimiento.

Bietet bei Anschluss an die Fahrzeugbatterie Uberspannungsschutz (Spannungsspitzen -
SchweiBbdgen) fiir die Bordelektronik bei Wartungsarbeiten.

ToaKIiouaeTCs K akKyMynaTopHoit 6arapee TPaHCTIOPTHOTO CPeACTBa 1 obecrieunBaer 3awuTy 6opTosoit
/IEKTPOHIKM OT NepeHanpsXeHMi (OT CKaUKOB HANPAXEHIS 1 CBAPHbIX yT) BO BPEMS TEXOBCTYKMBAHNS.

FR

ES

DE

RU
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TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC - HF/LIFT VRD

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machine in direct
current and alternating current (AC/DC). Use with a wide range
of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper,
nickel and their alloys, aluminium, magnesium and their alloys.
Characteristics: pulse and EASY pulse operation e adjustable pre-
heating for simpler striking in AC e TIG regulations: bi-level, start
up/end current, spot welding time, pre/post gas, current
up/down slope, balance DC AC, square wave frequency
 THINSPOT function for quick and precise tack welding
 MMA regulations: arc force and hot start e anti-stick device
* VRD device ® remote control connector e thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent protections.

Complete with TIG welding accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT),
TIG PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata (AC/
DC), controllata a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe,
alluminio, magnesio e loro leghe. Caratteristiche: funzionamento
in pulsato e pulsato EASY e pre-riscaldo regolabile per innesco
facilitato in AC  regolazioni TIG: bi-level, corrente iniziale/
finale, tempo di puntatura, pre gas, post gas, rampa di salita
e discesa della corrente, balance DC AC, frequenza onda
quadra e utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura
apunti e regolazioni MMA: arc force e hot start e dispositivo
anti-stick e dispositivo VRD e predisposizione per comando a
distanza e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completa degli accessori di saldatura TIG.

TIGHF
A
AC/DC

Q=
g8

S
83

EIN
m

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et
LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et en courant continu
et alternatif (AC/DC), contrdlé par microprocesseur. Utilisation pour
différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre,
nickel et leurs alliages, aluminium, magnésium et leurs alliages.
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e préchauffé
réglable pour amorcage facilité en CA e régulations en TIG: bi-level,
courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance
et décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde carrée
o fonctionnalité THINSPOT, qui permet des soudages par points rapides
et précis ¢ regulations en MMA: arc force et hot start e dispositif anti-
stick o dispositif VRD e prévu pour controle a distance e protections
thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant.
Fourni avec accessoires de soudage TIG.

@ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG
PULSADO y MMA en corriente continua y corrignte continua y alterna
(AC/DC), controlada por microprocesador. Uso con los materiales
mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y
sus aleaciones, aluminio, magnesio y sus aleaciones. Caracteristicas:
funcionamiento en pulsado e pulsado EASY e precalentamiento
ajustable para cebado facilitado en CA e regulaciones TIG: bi-level,
corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas,
rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda
cuadrada e THINSPOT funcion para la soldadura por puntos rapido y
preciso ® regulaciones MMA: arc force y hot start e dispositivo anti-
stick e dispositivo VRD e predisposicion para el control a distancia
o protecciones termostética, sobre-tension, baja tension, sobre-
corriente. Equipada con accesorios para soldadura TIG.

=] = Rrein

(@ Mikroprozessorgesteuertes Inverterschweissgerdt zum SchweiBen
mit Gleichstrom (DC) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC), nach
dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA
Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstanl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen, Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen. Eigenschaften: Betrieb mit
Impulsstrom und EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen fiir eine
unterstiitzte AC-Zlindung e WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf
Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas  Kennlinie Stromanstieg/-
abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz  Funktion
THINSPOT, die zligige, prézise PunktschweiBungen ermdglicht
* MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start e Anti-stick Vorrichtung
* VRD Vorrichtung * Fernkontrollanschluss e Schutzvorrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberladung. Komplett mit
SchweiBzubehor fiir WIG Schweissen.

@ Crapounbiit annapar ¢ unsepTepom ana ceapky TIG, PULSE TIG
(momxuranue nekpoit HF 1 npukacanuem LIFT) 1 MMA, npu nocTosHHom
ToKke (DC) 1 nepementom Toke (AC/DC), ¢ MUKPOMPOLLECCOPHBIM
KOHTpOIEM. TUOKOCTb MPUMEHEHUS C Pa3HbIMI TUIMaMy MaTepHanos
TaKkiMI1 KaK: CTanb, HepXaBeloLLas CTanb, TUTaH, Medb, HKENb, 1
X CrINaBbl, AMKOMUAHVIA, MArHWiA W WX Cnnasbl. XapakTepueTvkut:
pabota ¢ uMnynbeHoit 1t EASY uMnynbCHOi CBAPKOIA ® perynupyemblii
ripenBapyTENbHbIil Harpes AnA yrpoLLeHs Bo3byxaeHus ayru B AC
® perynuposatue TIG: ABYXYPOBHEBO PEryNPOBaHHE, HauanbHbIl/
KOHEYHbIV! TOK, BPEMA KOHTAKTHOIN CBApKMW, Nofiava rasa nepe-nocne
CBAPKY, MNaBHbIVi MOSHEM I CTIA] TOKa, GANaHC, YacToTa BOMbHbI
© THINSPOT ¢yHKuWA A8 BbICTPOI 1t TOUHOI TOUEYHOIH CBAPKY
* perynupoatie MMA: arc force (cuna ayru) v ropauero nycka (hot
start) @ ycTpoiicTBo Anti-stick (3alwTa OT NpunMnaxus) ® yCTPOICTBO
VRD ® [vCTaHLMOHHOE YpaBNexyte CIICTEMa ® TepMoCTaTUyecKas
3alLyTa, 3alLywTa OT CAULLIKOM CUMbHOTO TOKA, CBEPXHAMPAXEHIS,
CTVLLIKOM HI3KOTO HanpsXeHva 3aLLyuTa. Annapat yKoMnneKToBaH
npuxagneXHocTuamin ana ceapky TIG.

inverter

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

OMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD Y OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | CONSUMABLES KIT | TIG TORCH TIG TORCHES WITH | ELECTRODE HOLDER TROLLEY
Lo 4m ST26 TIG MASK FOR TIG TORCH POTENTIOMETER ARCTIC
! @ 742614 .
-_— @ 803059
- /
6, 51 XST26 8m ST26 25 mm?4m DX50 r
2 ([ @ 804138 742616 Green e 126 804123 AMERICA
4m @ 742618 @ 803084
TIG WELDING KIT REMOTE CONTROLS m e 745619 STAINLESS STEEL
722119 3m DX50 ® . | TIG CLEANING KIT
- VANTAGEREDXL | % b o 802219 Ele
1{3 T @ omatc -Varable || ey | gp 200k revoreoevice | L Toch
1 i C) 802336 echnolo 222
@ 802936 o Pedal S | CLEANTECH 200 COSMOPOLITAN cgdnm'gE%F VRD
@ 432036 802067 MORE MASKS Pag. 88 @ 802788 @ 802017 802810 850020 @ 803079
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60 %
l%ll]il«L
EN 80974 1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 21 33 081 16 430L - 443
i 852054 5-200 115 95 ) 20 P23 170W :

AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories Tph 28% 38 55 0.7 4 30H  (164)



TECHNOLOGY PLASMA 41- 54 KOMPRESSOR &= EI

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact
striking of pilot arc. Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel,
stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass,
etc. The model 54K is equipped with a compressor and needs
not to be connected to an external compressed air power
source. Features: reduced weight and dimensions e warning led
for torch under voltage, protections e torch automatic cooling
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. GComplete with torch.

@ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consentono il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Il modello 54K & munito di compressore e non necessita
di collegamento a sorgente esterna di aria compressa.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della
torcia e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completi di torcia.

STANDARD

@ Systemes inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec

amorcage de I'arc pilote a contact. Permettent un découpage rapide
et sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que
acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, Iaiton, ete.

Le modele 54K est équipé d’un compresseur et n’exige aucune
connexion a une source externe d’air comprime.

Caractéristiques: poids et dimensions réduits e signalisation présence
tension torche, protections e refroidissement automatique torche

o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.
Fournis avec torche.

@ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

encendido por contacto del arco piloto. Permiten cortar rapidamente

y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
El modelo 54K esta provisto de compresor y no necesita conexion
a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y
dimensiones reducidos ® sefialacion presencia de tension en soplete,
protecciones  enfriamento automatico antorcha e protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.

Equipados con antorcha.

OPTIONAL N

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing,

usw. Das Modell 54K ist mit einem Kompressor ausgestattet

und braucht deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle
angeschlossen werden. Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
Abmessungen  Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

e automatische Kiihlung des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.

Komplett mit Brenner.

@ Cucrembi ¢ uHBEPTEPOM 19 NNA3MEHHOI PE3K CO CXATHIM

BO3[YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHieM nunoTHoit ayru. Mosgonser
MPOBOUTH BbICTPYI0 PeaKy, 663 AedopMaLliy, BCex MpoBOALLIMX
MaTepyarnos, Takuix, kak cTanb, HepkaBeloluas cTasb, OLMHKOBaHHaA
CTanb, anioMuHNi, Mefb, naryHb, u 1. 4. Mopens 54K ocHatuena
KOMMPECCOPON W He HYXIAETCA B COBAMHEHINN C BHELUHIM
UICTOUHVKOM CaToro Bo3ayXa. XapakTepucTuki: YMeHbLUEHHbIN BEC
Il pasMepbl ® CUTHanM3aLms Hanuuus HampAXEHVs B FOPENKe, 3aLLuTbl
© QBTOMATUYECKOE OXTIaXTIeHIE FOPENKIA ® TEPMOCTATUUECKaS 3aLLWTa,
3all{WITa OT CBEPXHAMPAKERNA, CIVLKOM HU3KOTO HAMpMKEHWS,
CAMLLKOM CUMBHOTO TOKA. YKOMNNEKTOBaHbI FOPENKONA.

inverter

WITH KOMPRESSOR

CIRCULAR PH TORCH CONSUMABLES BOX PLASMA
r_ CUTTING UNIT CONSUMABLES
4m PHm 41 @ 742237 - 802420 802422  MENGNETENEN E’!
- Ly l 802428 802429 ﬂ G
4m PK m 54 @ 742381 e \ ’
s oo o L= 10| =
\ 5 6pes 2pcs
@ 802423 802425 .
0 max 680mm 6 2
. max egom o 418804117 pes pos Pag. 90 Technology Plasma 54 Kompressor
TECHNICAL DATA N
%%llllﬁ
EN60974—1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ L/min
Technology P 4 815493 230 740 39 405 265 4 16 085 12 100  4:5 P23 ?ggl\iv 7,6
echnology Flasma 1ph 30% ) + o )
Technology Plasma 54 230 35 904
815088 7-40 400 27,5 45 16 10 - - IP23  170W 16,5
Kompressor 1ph 30% jow
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SUPERIOR PLASMA 70

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting,
grid cutting and gauging of all conductive materials such as
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc. It allows interfacing with automated cutting
systems. Features: easy to carry e high cutting current stability
o yser-friendly easy to read and adjust digital panel e remote
control  thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
torch short circuit, phase failure protections.

Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura
di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox,
acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche:
elevata trasportabilita e elevata stabilita della corrente di taglio
« pannello digitale di semplice lettura e regolazione e controllo
remoto e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase.
Completo di torcia.

‘
CONTACT
STRIKING

A

230/400V

EIN
m

TELWIN

@ Systeme inverter, de découpage au plasma a air comprimé avec
amorcage e I'arc pilote a contact. Permet le découpage rapide et
sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage de
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Possibilité d"interface
avec des systemes de découpage automatisés. Caractéristiques:
facile a transporter e trés haute stabilité du courant de découpage
* tableau numérique facile a lire et a régler » commande a distance
o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
court-circuit en torche, absence de phase. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado de
todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable,
acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Posibilidad de
interfaz con sistemas de corte automatizados. Caracteristicas:
transportabilidad elevada e elevada estabilidad de la corriente de
corte o panel digital de lectura y regulacion simples e control
a distancia  protecciones termostatica, sobre-tension, baja-
tension,sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase.
Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung

des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden,
Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden Werkstoffe wie
Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing,
usw. Es besteht die Méglichkeit zur Anbindung an automatischen
Schneidanlagen. Eigenschaften: transportfreundlich e hohe Stabilitat
des Schneidstroms e leicht lesbares digitales Bedienfeld mit einfacher
Einstellung e Fernsteuerung  Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ IIHBEPTEPOM A1 NN3MEHHON PE3KIA CO CXaTbIM

BO3YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHuem nunoTHoit fyrv. OBecneympaer
GbicTpyto pesky Ge3 AepopmaLiun, pesky Ha peLleTke i 3a4ncTky
BCEX NPOBOJALLMX MaTePIanoB, TakuX Kak CTanb, Hep)kaselomaﬂ
CTaNb, OLUHKOBAHHAA CTarlb, aNKOMUKUL, Meflb, NaTyHb I T.1.
VImeeTcs BO3MOXHOCTb NOAKMOYeHINs K aBTOMATU3NPOBAHHbIM
CUCTEMaM Pe3Kit. XapakTepUCTUKM: BLICOKAS TPAHCMIOPTABENbHOCTD

© 1oBbiLLIEHHaS CTADUMBHOCTb TOKA PE3KM ® LIMGPOBAS NaHem,
obecrieuusatoLLas YR06HOE CUUTBIBaHIE UHOPMALIY 1 PEryIVpOBKY
© [1/ICTaHLIIOHHOE YMpaBNeHile ® TepMOCTATUeCKas 3alLMTa, 3alluTa
0T CBEPXHANPAXEHNS, 3allluTa OT CIMLLKOM HI3KOr0 HanpsXeHus,

OT CBEPXTOK, KOPOTKOTO 3aMblKaHUS B TOPEMKe, OTCYTCTBYA dasbl.
YkomnnekToBaHa ropenkoit.

inverter

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

GOUGING

STANDARD OPTIONAL
TORCH PV TORCH CONSUMABLES BOX U —— CIRCULAR TROLLEY
804042 804049 804044 804045 CUTTING UNIT AMERICA
-
bm PV e "::'i'fn % — ‘I I I‘ o
@ 804041 \ < ) 8pes e
e 804050 | 804052 |
. FOR AUTOMATIC = 804043 | 804043 804051
SYSTEMS
& IS CINal
X0 12m PXA
5m DX25 @ 802955 @ 804108 2es L 20es o i [@ 804059 @ 803084
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% — H h—d
= VA EEDERDEGEEEEELRESLD
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
20-70
' yioany (00 70@30% 50 325 13 8,5 o oL
Superior Plasma 70 816170 2t o9 30 200 4:5 P23 190W 158
p 2050 £o@a5y b 355 H
(230v) b 40 310 16 55
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D-ARC 200 euin

@ D-Arc 200 is a microprocessor controlled, electronic system fit @ D-Arc 200 est un systéme électronique contrdlée par @ D-Arc 200 st ein mikroprozessorgesteuertes, elektronisches
for applications on aluminium in car body shops. microprocesseur, congu pour les applications sur aluminium dans System fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Die Kurzlichtbogen-
The drawn arc technology makes it possible to weld hook le secteur de la carrosserie. La technologie a arc court permet Technologie ermdglicht es, Hakenscheiben und Bolzen auf
washers and studs on aluminum alloy panels quickly and de souder rapidement et précisément des rondelles a crochet et Aluminiumlegierungsplatten schnell und prézise zu schweifen.
precisely. Adjustment of welding current. des goujons sur des panneaux en alliage d'aluminium. Réglage Einstellung des SchweiBstroms.
Itis equipped with D-Arc gun and hook washers. du courant de soudage. Fourni de série avec pistolet D-Arc et Zum Lieferumfang gehdren eine D-Arc Pistole und

rondelles a crochet. Anschweissdsen.

@ D-Arc 200 & un sistema elettronico controllato a
microprocessore adatto per e applicazioni in carrozzeria @ D-Arc 200 es un sistema electrénico controlado por @ D-Arc 200- 570 yIpaBTAEMaS MKPOTPOLIECCOPON SEKTROHHAS
su alluminio. La tecnologia ad arco corto rende possibile microprocesador adecuado para aplicaciones de aluminio en CHCTENa, MOLHOMUT [ MDUMEHEHUA B QBTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIX,
la saldatura di rondelle asolate e perni su pannelli in lega carroceria. La tecnologia de arco corto permite soldar arandelas TeXHONOTUA KOPOTKOI £y MO3BOMRET BHICTPO M TOUHO CBRpHBaTb
di alluminio in maniera veloce e precisa. Regolazione della con gancho y pernos en paneles de aleacion de aluminio, de forma KDIOKOBIE LWa6bl M TBO3MM HA NAHENAX U3 AMOMMHIEBOT CRNaga.
corrente di saldatura. Dotato di pistola D-Arc e rondelle rapida y precisa. Ajuste de la corriente de soldadura. PerynpoBKa CBapo4HOro ToKa. OH OcHaLLeH nucToneTom D-Arc
asolate. Equipado con pistola D-Arc y arandelas con gancho. KIOKOBbINMI aiiGami.

P

230V

Aluminium

NO
GAS

STANDARD NIl OPTIONAL N
D-ARCGUN | 50 FLAT HOOK D-ARC PULLINGBAR |  COMPACT TROLLEY MULTIPIN | PIN
WASHERS - AlMg ~ PELUXEKIT PULLER AMERICA EXTRACTOR | HOLDER
50 FLAT 50 TWISTED | 50 PINS

—— b & 8804147 HOOK WASHERS | HOOK WASHERS
- & 3 o
3 _ w PIN G — =
el - ‘ EXTRACTOR ©

AIMg @ 804140 AMg @ 804141 | AIMg @ 804145

804140 @ 804150 E802433 | 802599 oGt | madise | m7as (§ | AISim0ale2 AISi @ 804143
TECHNICAL DATA N
P. P
V (50-60Hz) A A KW v n/cos mm kg
D-Arc 200 816160 20 70-200 200 025 80 42 P23 igé 74
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3and 4 mm diameter (Alucar 5100) and
3+8 mm (Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike. They enable welding of studs on

non-treated or non oxidized surfaces in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in particular,

aluminium. Complete with gun, earth cable with clamp and accessories.
The model 6100 has a 115-230V automatic voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori di perni di diametro 3 & 4 mm
(Alucar 5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle punte. Consentono la
saldatura di perni su superfici non trattate superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio inox,

acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo dell"alluminio. Completi di pistola, cavo di massa con

morsetto e accessori. Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V automatico.

@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs de prisonniers d'un diamétre de 3 et
4mm (Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorgage des pointes.
Permettent le soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou non oxydées, en acier, acier
inox, acier galvanisé et laiton, et tout particuliérement de I'aluminium. Fournis avec pistolet, cable de
masse avec horne et accessoires. Le modele 6100 a changement de tension 115-230V automatique.

115/230V
mod. 6100

N
m

cod. 802853
more options pag. 42/43

TECHNICAL DATA

Z3a00

Qi

@ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores de pemos prisioneros de didmetro
de 3y 4 mm (Alucar 5100) y 3-8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las puntas.
Permiten la soldadura de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada o no oxidado, de acero
inoxidable, acero galvanizado, laton y en especial del aluminio. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de tension automético 115-230V.

(@ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von Bolzenschrauben mit einem Durchmesser
von 3 und 4 mm (Alucar 5100) und 3-8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehdrteile, mit
Spitzenziindung. Sie gestatten das SchweiBen von Bolzenschrauben auf unbehandelten oder
nicht oxidierten Oberfldchen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl, Messing und insbesondere
Aluminium. Komplett mit PunktschweiBpistole, Massekabel mit Klemme und Zubehdre.
Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

@ NopratusHbiii resepaTopbl, AnA CAPKM C PA3ATIOM KOHAGHCATOPOB LUTbIDEM AvameTpom 3 1t 4 um
(Alucar 5100) v 38 mm (Aluspotter 6100) 1 NPOYMX MPUHALNEXHOCTEN, C TOUEUHBIM NODKUTOM.
Mo3BONAET NPOBORMTH CBAPKY LUTHIDEN! Ha HeoBPABOTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WM BE3 OKUCTIEHNS, Ha CTaM,
HEpXaBEIOLLIEIA CTaM, OLWHKOBAHHOI CTanW, NaTyHy W B 0COBEHHOCTH anioMUHIL. YKOMMINEKTOBaHbI
MNCTONETOM, Kaberniem MacCbl C 3aXUMOM 1 MpuHaanexHocTamM. Mepexniouenie Hanpaxerua 115-230 B

MPOUCXORUT aBTOMATIUeCKM Ana Mogenb 6100.
STANDARD N
r 2 cod. 742316

&

S p4cod. 802829
(3 pcs)

—— cod. 802751

- 0 4x16 (100 pcs)

T o0l 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

1

EEEBBR0EEHNH
W J ms mm kg

V (50-60Hz) kw €0S ¢ Vv studs/min mm
230 450L
Alucar 5100 828069 1y 0,25 06 12 19500 390 1:3 7 3:4 P22 | 150w [
115/230 4306
Aluspotter 6100 823049 ' 09 038 12 66000 1500 1+3 20 3:8 P23 | 170W [ 155
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ALUMINIUM DENT REPAIR

D-ARC 200 CONTENTS/CONTENUTO
AlMg (50pcs) AISi (50pcs)
804140 804142 -
-
D-ARC DELUXE KIT Alitg (50pcs) AISi (50pcs) 50 pins AlMg Pin holder (1pc)  Pin extractor (1pc)

804141 804143 804145 804147 742778

cod. 804150

STUDS « PERNI * GOUJONS
« PERNOS « BOLZEN » [BO3M | Cod. |In Box

f (Al 802750 A 100
12mm (100 pcs) [
For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839

RINGS » ANELLI  BAGUES

STUDS e PERNI » GOUJONS
* PERNOS  BOLZEN * rB03au

STUDS « PERNI » GOUJONS
* PERNOS ¢ BOLZEN * ro3au

| Cod. |In Box

| (Hi |In Box

o ANILLOS © RINGEN ® KONbLIA | Cod. | In Box

M4-04 M6 |
M4 100
d’ (10pcs) | 802829 - (mmAl | 802751 ama | s075y | LA
X 16 mm (100 pes) f 20 mm (100 pcs) B 100
d’ WS | sozs30 | LI
(10pcs) - STUD HOLDING
742313 STUD HOLDING
M6 802831 | a3k S| eco L ==y ELECTRODE | /42315
(10 pcs) PCS
| M5-05 |
s | LEVER-L | 484635 / (—Fe-Cu | 802761 :
16 mm (100 pes) (mm Al 802725
(D Fe-Cu | 802759 20mm | (100pcs) | Ras
< PERNOS « BOLZEN » o031 | God. | in Box / 16mm | (100pcs) STUD HOLDING
A 10 o | plecTRopE | 142269 m
| M3-03 | f/ (mmA | 802752 pes
20 mm (100 ps) 100
- (mmm Al 802750 L
a 12 mm (100 pes) AR B rs FASTON | Cod. | In Box
SUDHOLONG | 7,5 | || s SEIoANG | 742314 A - 802757
— ELECTRODE m # Al (100 pos)
OPTIONAL N
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY AMERICA
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599

—— cod. 742283

OPTIONAL
(3 ping) SPACER

PULLING KIT
COD. 804055

COD. 981707

MULTIHOOKS

BB o

10 pins
cod. 802696

8 pins

cod. 802691

6 pins
cod. 802692

3 pins
cod. 742283

W -
7 /\
K mon®

cod. 803084




PULLER 4000 euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in @ Sistema electrnico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
car body shops. Adjustment of welding current according to the part to be welded (star for traction, aplicaciones en carroceria. Ajuste de la corriente de soldadura segin el elemento a apuntar (estrella para
hook washer, studs, wavy wire, etc). Complete with manual gun, earth cable with pointing mass, traccion, arandela ranurada, pernos, hilo ondulato, etc.). Equipado con pistola manual, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con masa para punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico controllato a microprocessore per la riparazione di lamiere, adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet fiir
applicazioni in carrozzeria. Regolazione della corrente di saldatura in base all’elemento da puntare Anwedungen im Karrosseriebau. Einstellung des SchweiBstroms nach dem zu schweissenden Element
(stella per trazione, rondella asolata, perno, filo ondulato, etc). Completo di pistola manuale, cavo di (Stern fiir Zugkraft, Anschweissdsen, Bolzen, Welldraht usw.). Zum Lieferumfang gehdren eine manuelle
massa con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione. Pistole, Massekabel mit Punktschweissen Masse, Zuggerat, Spindel und Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour @ AneKTpoHHbIt annapat [ CBapKi METANMMYECKIX MCTOB, YIPABNAEMBIi MAKPOMPOLIECCOpON,
les applications dans le secteur de la carrosserie. MIOSIXORWT [INA MPUMEHEHVS B ABTOPEMOHTHBIX MacTepCKiX. PerynvipoBKa CBapoUHOro Toka B COOTBETCTBIN
Réglage du courant de soudage en fonction de I'élément & pointer (étoile pour traction, rondelle a CBApUBAEMOTO 3neMeHTA (3Be30a [inA TAMY, LWIMLIEBas Waiiba, rBo3NM, BOTHICTAS MPOBONIOKA U T. ).
crochet, goujons, fil ondulée, etc.). Fourni avec pistolet manuel, céble de masse et masse pour B KoMnneKTe ¢ pyyHbIM MUCTONETOM, 3a3eMNsIoLLIMM Kabenem ¢ HanpaBneHHoi Maccoil, 3KCTPaKTopoM,
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. WNUHAENEM 1 3BE30aMIn N4 TAru.,

STANDARD Nl OPTIONAL N
DENT PULLING PULLING BAR COMPACT PULLER TROLLEY AMERICA STEEL STARTER
OPTIONAL STATION

5 pcs

ﬁt
% @ 722954 ﬁI

: & -
@ 742709 ' o 802462 =
Pag. 45/46 @802433 @ 802599 @ 803084 @ 804902
TECHNICAL DATA N
DUTY H
S B0 EERE M
V (50-60Hz) A v KW KW A oS ¢ A % mm kg
230 390L
Puller 4000 828129 {2600 5,6 7 1,2 16 0.8 1800 15 P22 260W 16
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DIGITAL PULLER 5500 DUO euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications incar @ Sistema electrénico para la reparacin de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los
welding parameters according to the chosen tool. parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindle Equipado con pistola neumatica, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
and pulling stars. mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders gesignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica filr Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare, Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Massebuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour @ SneKTpoHHbIit annapat A CBApKM METANMYECKIX MCTOB, YIPABNAEMBIii MAKPOMPOLIECCOPOM, NOAXOAT
les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction permet la [N NPUMEHEHNA B aBTOPEMOHTHbIX MAcTepcKinX. K-, MHOrodyHKLIOHanbHas Naxenb perynuposaxie
régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi. NapameTpOB TOYEUHON CBAPKY, B 3aBUCUMOCTY OT BbIGPAHHOTO UHCTPYMEHT.

Fourni avec pistolet pneumatique, pistolet manuelle, cable de masse avec masse pour B KomnneKTaumio BKKUEH aBTOMATUYECKYI MUCTONET, PY4HOI MUCTONET, KaBenb Macchl ¢ ykasanuem
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. Maccbl, 3BneKaresib, WNNHZENb 1 TAFOBbIE 3Be3AO0UKY.

ONE
OUCH

Lo

= Setthe thickness ==

00,0 ... and start working!

MANUAL

STEEL DENT PULLER
Cswowro Wil orrowu y

MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION b r

5 =
- g o g
@ 722954 I ~ I
AUTOMATIC %

‘ “ ' @ 802462 i}i

AUTOMATIC

»

742709 Pag. 45/46 @ 803084 @ 804902 @ 802850 @ 804901
TECHNICAL DATA Ny
~ SlDUTY H
S 3EDRAACOEERE
V (50-60Hz) A v kw kw A C0S ¢ A % mm kg
igi 230 390L
Digital Puller 5500 DUO 828125 {)) 3800 56 10,5 18 16 08 250 15 P22 2e0W 24
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ACCESSORIES FOR DIGITAL PULLER 5500 DUO k= I

ik

QUICK CONNECTION CABLE RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT
(50 pcs € INCLUDED)

DUO ACGESSORY KIT

cod. 804900

RINGVOLVER QUICK HAMMERS KIT

cod. 804023 cod. 804024 L @
(50 pes flat hook washer included)

// 8]
= :. ) < / f "-
CONSUMABLES ' '

Tempering Wavy wires Rings Mini slide hammer
FLAT HOOK WASHERS
cod. 802943 (50 pcs) y cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702 cod. 742703

CONSUMABLES

i

cod. 804026 cod. 802464
(3 pes) (5 pes)

QUICK CONNECTION CABLE PULL SYSTEM

cod. 804027 cod. 804025

OPTIONAL T
E & Round headed electrode E

(5pcs) cod. 802445

E . Tip headed electrode
(5pcs) cod. 802444

=, Warming up
electrode
cod. 742331
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DIGITAL PULLER 5500 euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for applications in car @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. EI panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
welding parameters according to the chosen tool. Complete with gun, earth cable with fixing kit, parametros de punteado en funcidn de la herramienta elegida. Completo con pistola, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, cavo di massa con kit fissaggio, automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehoren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerét, Spindel und

Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour
|es applications dans le secteur de la carrosserie. @ GnexTporbiit annapat A4nA CBaPKM METAAMUYECKIIX NIUCTOB, YTIPABNAEMbii MUKPOMPOLIECCOPOM, MOMXOMT
" écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage [N MPUMEHEHYS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckmx. MHorodyHKLmoHanbHas XK-avienneit perynuposanie
en fonction de 'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de fixation, extracteur, TIapamMeTpOB TOYEUHOM CBAPKY, B 38BIUCMOCTY OT BLIGPAHHOTO VHCTPYMeHTa. B KomnnekTauuio BKtoYeH
mandrin et étoiles pour traction. nncTonet, kabenb Macchl ¢ KpeneXHbIM KOMANEKTOM, W3BNeKaTeNb, WINHAENb 1l TATOBbIE 3BE3ROHKM.

ONE
ToucH

230V
230V Model

Ei

¥

400V
400V Model

)" Setthe thickness ==
mm and start working!

BN
m

.

=

STEEL DENT PULLER

STANDARD Nl OPTIONAL N

DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION N 4

5pes ﬁ-‘ _
% 722954 I _ I .
+.

I

AUTOMATIC

122950 M 990354

Pag. 45/46 803084 804902 802850 804901
TECHNICAL DATA N
~ SDUTY H

V (50-60Hz) A Vv kw kw A C0S ¢ A % mm kg

Digital Puller 5500 (400V) g28119 ;%0 10 0L
3800 5,6 10,5 18 —— 08 2500 1,5 P22 260 W 21

iai 230 225H

Digital Puller 5500 (230V) 828118 1 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters
according to the chosen tool and sheet thickness.
Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling
stars, sheet warming and upsetting.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni

in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione automatica dei
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera.

E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per
trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

@ Poste de soudage par points électronique, controlé par microprocesseur concu pour les applications

dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation
automatique des paramétres de pointage en fonction de Poutil choisi et de I'épaisseur de la tole.
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles pour
traction, chauffage de toles et refoulement.

i

230V
230V Model

400V
400V Model

EIN &)

'-

[

@ Soldadora por puntos electrdnica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los parametros
de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con el kit
“STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas para traccion,
calentadores de chapas y recalcado.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerét, geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehdren das “STUDDER”
Kit zum PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwarmen
und Stauchen von Blechen.

@ SnexTporHas CBapouHas yCTaHOBKA C COMPOTUBNEHKEM (CBAPOUHAR MaLLIMHa TOUEUHO/ CBapKY),
ynpaBnaemas npi1 NOMOLLIA MIKPOMPOLLECCOPa, MOAXOQUT NS MPUMEHEHNS B ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKMX.
MHorodyHkuoHanbHas XK-mucnneii obecneuvsaeT aBToMaTUYECKOe PerynupoBaHue napameTpos
TOUEUHOI CBAPKY B 3ABUCHMOCT OT BbIBPAHHOTO UHCTPYMEHTA 1 TONWLMHbI MCTa, Cepuito nocTaBnsetca
¢ komnnekrom “STUDDER” ana ToueuHOIl CBApKW BIHTOB, Wailb, KNEMOK 1 TArOBble 3Be3R0UKM, ANA

ONE
TOUCH

Harpesa nucTa 1 BbiCagKu.

Set the thickness ===
mm and start working!

STANDARD N OPTIONAL
KIT STUDDER 823232, 823219 m 802832 KIT STUDDER AUTOMATIC 823234, 823233 @ 802833 DENT PULLING MANUAL “C* GUN TROLLEY
== ‘ 82096 @482397 " _.-;*‘ @ 982096 @482397 " ‘

=0 =0 }

STUDDER STUDDER 801041

READY BOX READY BOX

@ 143722 @ 143722 - MANUAL “X* GUN

@ 981649 @ 713277 @ 981650 @ 713277 b é LY
R oo = 990354 B e = 990354 8

[ 722952 = [ 722952 = Pag. 45/46 [801043 803084

TECHNICAL DATA

v a g v e g gl o An

il
DUTY H
1P
mm % mm kg

V (50-60Hz) A €0S ¢
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 100 L
— 4200 6 11 2 16 07 3000 15+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 823234 2ph ¥ 225 H
AUTOMATIC (400V)
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 w001
B w0 6 11 2 - 07 3000 15415 3 P2  260W 26
Digital Car Spotter 5500 B 225H

AUTOMATIC (230V)
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS euin

COMPLETE SOLUTIONS FOR STEEL AND ALUMINIUM

STEEL STARTER ALU STARTER STEEL STEEL STATION
STATION STATION STATION DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901

KIT 6 HOOKS

LIl Il
cod. 803507

CABLES HOLDER KIT

cod. 803095 cod. 803084
- |
PULLER STATION AMERICA

TROLLEY cod. 804060 TROLLEY

Alucar 5100

Aluspotter 6100  D-Arc 200
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS i

ALU STATION COMBO ALU COMBO ALU &
DELUXE & STEEL STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

OPTIONAL GENERATORS

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ Duo accessory kit (cod. 804900)
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STARTER & PULLER STATIONS

e
b

LONG BARKIT (1,5M)

STEEL | ALU | STEFL | STEFL ~ ALU | COMBO  COMBOAL
STARTER ' STARTER STATION = STATION = STATION = ALU&  &STEEL
STATION | STATION DELUXE = DELUXE = STEEL ~ DELUXE
cod. 804902 | cod. 802853 | cod. 802850 | cod.804901 | cod.804905 | cod.802851 = cod.804904
o w W
(.00 w W w W W
et W w W W w
e LT W
ol W T W w W
ot W20 g w w | W w
ol W2 jul w w W w
w

cod. 802815 V\I

PULL SYSTEM =J

cod. 804025 Py w w w
MULTIHOOKS

cod, 802691 (8PINS) = w w
MULTIHOOKS

cod. 802692 (6PINS) S w w w w
DENT PULLING BOX

cod. 802690 = w w w ")
ADJUSTABLE FILE HOLDER a

+ BODYBLADE 9TPI 2

cod. 804067 .

ALUMINIUM HAMMERSKIT 3
cod. 804065 —r

HEAT GUN

cod. 804096

RUBBERIZED DOLLY SET KIT =]
cod. 804063 %

SUGGESTED GENERATOR (NOT INCLUDED)
ALUCAR 5100

= = <

T £ E ==

ALUSPOTTER 6100 W W W W
D-ARC 200

DIGITAL PULLER 5500 DUO

DIGITAL PULLER 5500 W W W W W
DIGITAL CAR SPOTTER 5500

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS e PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE * PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE e PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE

¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN  CBAPOYHBIE 3AXKVMbIE ABTOCETMEHTA

Jpa

et O K

44



DENT PULLING euin

LEGENDA:

RIVETS  RIVETTI » RIVETS
« REMACHES » NIETEN + SAKTTETKW | Cod. |'“ Box

(] 802297

ﬁ 3,2mm (100 pes) m
For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ STUDDER READY BOX
cod. 143722

L | OF
— | DENTPULLING
STUDDER BOX EDENT PULLING BOX ) m“F CONSUMABLES KIT
cod. 143593 cod. 802690 ﬂ cod. 802838
STA RIVETS HOOK WASHERS « RONDELLE ASOLATE  RONDELLES
STELLE » ETOILES o ESTRELLAS » STERN » 3BE3A | Cod. | In Box o RIVETTI  RIVETS » REMACHES « NIETEN o SAKRETKI | Cod. | In Box A CROCHET  ARANDELAS CON GANCHO » HAKENSCHEIBEN | Cod. In Box
* KPYMIbIE LIAVBbI
E— E 1
C % U
— 802297 = HOOK 802943 (50
\ 802296 v 32mm | (100pcs) D 5 a WASHERS ©s o F 50
— STAR
o (100 pes) Iﬂ (— 802298 m
oo 100 TWISTED
v 45mm (100 pes) D 3% a’ HOOK 802944
F % wastgrs | 07 | F 20
STAR HOLDING ELECTRODE 1
’ TRHOLONG | 759954 \ 742484 - | cecoroe | 7e2se | Y
WASHERS + RONDELLE » RONDELLES « ARANDELAS Cod | In Box M4 210mm * LEVER 484244 m
# SCHEIBEN ¢ LUAVBbI .
— (mm 802300 atomm ¥ LEVER 484635
m 15mm (100 pes)
. 08 mm 802295 PATCHING « RAPPEZZATURA « RAPIEGAGE * REMIENDO
C (100 pes) m a— ELECTRODE 79858 'AUSBESSERNVUNSCHADSTELLEN-H?XHO)KEHMEaAnnAT Cod. In Box
WASHER
\ JOBE | 7uzes m W ‘ = ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
m M5 (I 802301 m SPpT-WELDINMSIDE-PuuTArunMLATo-PmNTAGE| tod o
— j—— 1GOTE » SOLDADURA 1 LADO  EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN od. n Box
\ HOOK MANDREL | 722955 18 mm (100 pes) + TOUE!HAR CBAPKA C OHOM CTOPOHbI
105
WAVY WIRE e FILO ONDULATO  FIL ONDULEE * HILO — 802299 ‘ a— ELECTRODE ‘ 742485 ‘m ‘
ONDULATO » WELLDRAHT » BOTHHCTAA MPOBONOKA | Cod. | In Box = 10 mm (100 pes)
0] POINTING MASS ® MASSA A PUNTARE ¢ MASSE | - o
802339 DE POINTEAGE » MASA PARA PUNTEADO « MASSE FUR od. n Box
nsasnsssass 300 mm (50 pes) E2 et 102]]];1];" (81?)5?)25) m PUNKTSCHWEISSEN ¢ MACCA £19 TONEUHO/t CBAPKIA
. 802728
200mm | (50 pes) E 2 05] ‘ U ‘ - ‘ 802462 ‘ ‘
(fmm 802304
SPOT m f 25mm (100 pes)
— WELDING 742485
1 NAILS « CHIODI « CLOUS » CLAVOS * STIFTE ¢ rB03it Cod. In Box
FLECTRODE E ELECTRODE
l MAGNETIC | 70007 el TSR D . | 02comm | 802293
ror AR s POSITIONER —— (100 pes)
802294
UPSETTING ¢ RICALCATURA ¢ REFOULEMENT HEATING « RISCALDAMENTO « CHAUFFAGE — (0 2,6x50 mm
+ REGALCADO « RUCKVERFORMUNG  BHICATIKA | Cod. | UL + CALENTAMIENTO » ERHITZUNG » HATPEB | Cod. | In Box (100 pes)
NAILS
. bt W
- SQUEEZING 722963 150 mm 802608 PCS
ELECTRODE m CARBON (5 pes) m e, NAIL HOLDER | 722953




DENT PULLING euin

PULLING BAR TRACTION BAR

cod. 802433 .|| cod.802657 N Y 4 ra.
OPTIONAL 1| % PTIONAL __[T]
SAcER = L[ [7omm f $oAGER = pi[70mm

C0D.981707 €0D.981707

e . /
~—  cod. 742283 (3 pins) cod. 484635 cod. 742283 (3 pins)
STANDARD BAR : OPTIONAL BAR STANDARD BAR : OPTIONAL BAR
PULLING KIT 22
i C0D.802815 C0D.804055 i (0D.802815
SIREITREVE OPTIONAL: MULTIHOOKS  MULTIGANCIO
cod. 802442
PULLING LEVER KIT
cod. 804022

cod. 802696 cod. 802691  cod.802692  cod. 742283

(10 pins) (8 pins) (6 pins) (3 pins)
EXTRACTORS e ESTRATTORI « EXTRACTEURS ® EXTRACTORES  EXTRAKTOREN e LLIVMLIbI POINTING MASS e MASSA A PUNTARE
cod. 722952 MAXI EXTRACTOR RAPID SPOT cod. 802462
- cod. 802451 cod. 802461 X
—
2,5kg

|_OPTIONAL: ‘ | V-4 ﬁ POSITIONER FOR WAVY WIRE

3 i i §COd7425293 OPTIONAL. ”””””””””””‘}

&} BEE | o7

‘ 0802463 cod 802464 |

= ‘ ‘ ‘ ﬂ 1 { (it 5 pes) (kit5 pcs) | R “""”

: | i 3pins | | :
ic0d.722954 icod.722953§ c0d.742283 § cod.742528: oo

GLUE PULLER KIT

Compact Puller Thermoglue gun | | Sucker kit: L
o cod. 802599 L0 01Tmm Kit10pes cod.802641 |
© 1 @16mm kit10pes cod. 802642

cod. 802660 INcLUDED : [N OPTIONAL: :

v @21mm kit10pcs  cod. 802643 !
Sucker Head \ Wedge 11 @32mm kit10pcs cod. 802644

cod. 742528 cod. 322956

" Glue kit —

Extractor's Glue package po kit10pcs cod. 802735
@ adaptor (10 pes) D
M10 - M14 1
cod. 742529 5 EXTRACTOR
Lever :
: Sucker package ; i
: w ygker packag o, 50 :

cod. 802599 cod. 804025
i e Round headed ! % cod. 722952
i Hook | S electrode (3pcs) | cod. 802451
: icod. 742481 | " : cod. 802445 4
5 | & S
! oo o ! electrode (5pcs) ! ‘
B & 4 Ty
Vg 1 i ' g, Warmingup ‘
v’ ) B - ' electrode '
G V¥ o g ' cod. 742331 | a cod. 742528
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DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES _ Jrewiin

HOT STAPLER PLASTIC REPAIR

* makes solid, permanent repairs of breaks, cracks
and tears in rigid or flexible plastic parts

cod. 804064

U006mm  U-008mm  U-006mm

e plastic carry case

 50pcs flat staples @ 0,6mm

 50pcs flat staples @ 0,8mm

 50pcs inside corner staples @ 0,6mm
© 230V charger

SALDATORE PER PLASTICA CON GRAFFETTE A CALDO » SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD e SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
o PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN e MAANbHUK 1A MTACTUKA C HATPEBAEMbIMIA CKOBAMM

 Easy-to-use tool for quick and efficient repairing

RUBBERIZED DOLLY SET KIT (7pcs) HEAT GUN

CONSUMABLES:

FLAT STAPLES KIT

0 0,6mm 100pcs cod. 804075
-~ 008mm 100pcs cod. 804076
WAVE STAPLES KIT

0 0,6mm 100pcs cod. 804077
.V oosmm 100pcs cod. 804078

INSIDE CORNER STAPLES KIT

light and portable

\) 0 0,8mm 100pcs cod. 804079

lithium batteries OUTSIDE CORNER STAPLES KIT

\5 0 0,6mm 100pcs cod. 804080

e |deal for aluminium and steel work
e Less bounce back than steel dollies

KIT TASSELLI RIVESTITI IN GOMMA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA
o SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN © KOMMNEKT AIOBENEN C PE3VIHOBbIM MOKPLITVEM

o The steel core in each dolly has a dense rubber covering
that absorbs the harsh impacts.

e 7 pieces of rubberized dollies in a moulded carry case

cod. 804063

”::..-u

({12

PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE
* PISTOLA TERMICA e THERMISCHE PISTOLE
* TEMNOBOV MCTONET

e Digital temperature control

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

KIT CUNEI IN TEFLON e KIT CALES EN TEFLON
© KIT DE CUNAS DE TEFLON e TEFLONKEIL-SET
® KOMMEKT TEQOHOBbIV KN HbEB

© Tools for dent removal without damaging paint.

2 handles, 6 interchangeable attachments in a
plastic carry case

cod. 804068

TEFLON WEDGES KIT (10pcs)

cod. 804067

ADJUSTABLE FILE HOLDER + BODYBLADE 9TPI

PORTA LIMA REGOLABILE + LIMA 9TPI ® PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TPI
e SOPORTE LIMA REGULABLE + LIMA 9TPI e EINSTELLBARER FEILENHALTER +
FEILE 9TPI ® PETYNIIPYEMbI AEPXATENb HAMMMBHIKA + HATIANBHUK 9TPI

PUNTALE MAGNETICO  POINGON MAGNETIQUE
© PUNTA MAGNETICA © MAGNETSPITZE © MATHVTHBIV
HAKOHEYHVK

i —
3
cod. 804070 cod. 804071
(Kit 2pcs)

KIT MARTELLI IN GOMMA e KIT MARTEAUX EN
GOMME e KIT DE MARTILLOS DE GOMA

© GUMMIHAMMER-SET e KOMMIEKT PE3/HOBbIX
MOMNOTKOB

cod. 804066 B

MAGNETIC TAP DOWN RUBBER HAMMERS KIT (3pcs) ALUMINIUM HAMMERS KIT (3pcs)

KIT MARTELLI IN ALLUMINIO e KIT MARTEAUX EN
ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO

© ALUMINIUMHAMMER-SET © KOMTMNEKT
ATIOMUHVEBbIX MONOTKOB

J"i __—' L—""

J >
b

IN PLASTIC

CARRY CASE

cod. 804065

47



DIGITAL SPOTTER 7000

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machines
suitable for use in the car body repair and industrial field (mod.
9000). The digital, multifunction control panel allows the automatic
regulation of spot welding parameters according to the chosen
tool and sheet thickness. Characteristics: automatic identification
of the tool e automatic control of the clamp and cable cooling
(mod. 9000) © easy to read LCD display e easy setting of spot-
welding parameters e choice of optimal spot-welding current
according to mains power e studder functions.

Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled
pneumatic gun and trolley (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled
pneumatic gun and water cooling unit.

TECHNICAL DATA

CODE

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate a
microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria e in ambiente
industriale (mod. 9000). Il pannello digitale multifunzione consente
a regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione
dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. Caratteristiche:
riconoscimento automatico dell'utensile inserito e controllo
automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi (mod. 9000)

o display LCD di facile lettura e semplice impostazione dei parametri
di puntatura e scelta della corrente di puntatura ottimale in funzione
della potenza di rete disponibile ® funzioni studder.

Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica
raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

'-

[

@ Postes de soudage par points, électroniques, contrdlés par
microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel (mod. 9000). Le tableau numérique, muttifonction permet
la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction
de l'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. Caractristiques:
reconnaissance automatique de I'outil monté e controle automatique
du refroidissement de la pince et des cables (mod. 9000) ¢ écran
LCD pour une lecture facile e régulation simple des paramétres de
pointage e sélection du courant de soudage adapté en fonction de la
puissance de réseau disponible e fonctions studder.

Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
refroidie a I'air et chariot (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique
refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

[ £5 e RU 2

Ny I
PULSE TONE,
GALVANISED

Set the thickness ==
mm and start working!

il

H
FEOMABEELRERD
A v kw kw mm % mm kg

V (50-60Hz) cos ¢
- 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 ph 4500 8,6 273 6,7 0,7 1,5+1,5 3 IP22 380W 50
Digital Spotter 9000 823195 8 3 0L 78
490 7000 10 a7 08 343 P22 450W
- P 900 H
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 11 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsiHbIM oxnaxgeHuem

(%) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHne no 3anpocy
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA)

@ Soldadoras por puntos electronicas, controladas por
microprocesador, adecuacas para aplicaciones en carroceria y
en ambiente industrial (mod. 9000). EI panel digital, multifuncion
permite la regulacion automatica de los parametros de punteado
en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta
introducida e control automatico del enfriamiento de la pinza y
de los cables (mod. 9000) ® pantalla LCD fécil de leer
o sencilla regulacion de los parametros de punteado e eleccion
de la corriente Optima de soldadura seg(n la potencia de red
disponible e funciones studder.

Digital Spotter 7000, 9000: equipadas con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua.

EAE |

STANDARD N OPTIONAL
TROLLEY
ERICA KIT STUDDER
o
@ 7000 'U
[ 803084 ¥
B
~t  PNEUMATIC —
Oy e =
@ 7000, 9000 @ 801048 802832
@ 9000 AQUA @ 801086 Pag, 41

(@ Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgeréte,
geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben
(Mod. 9000). Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht
die automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung
des eingesetzten Werkzeugs e automatisch gesteuerte Kiihlung von
Zange und Kabeln (Mod. 9000) e LCD-Display filr leichtes Ablesen
o ginfache Anpassung der PunktschweiBparameter e Wahl des
optimalen PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung
o Studder Funktionen.

Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekiihlter
pneumatischer Zange und Wagen (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

KIT STUDDER MANUAL “C“ GUN | DOUBLE SPOT GUN
AUTOMATIC + CABLES
- ’
@ 801041 9000 @ 801052
f
/,4) MANUAL “X< GUN
; + CABLES
=w \ & roLeAnD
- ( * BALANCER
KIT
802833
Pag. 41 @ 801043 @ 9000 @ 802811

e
[

@ GnexTpoHHble CBAPOUHbIE YCTAHOBKY C COMPOTUBEHUEM (CBaApOYHaS
YCTaHOBKA TOUEUHOI! CBAPKY), YTIPaBNAEMas Mpit MOMOLLY
MUKPOMPOLLECCOPa, NOIXORMT [NA MPUMEHEHHS B ABTOPEMOHTHbIX
MacTepCKIX 1 B MPOMbILLINEHHOM cpege (Mog. 9000).
MHOrodyHKLUOHaIbHAS NaHenb 0BecTIeuBaET aBTOMATUUECKOE
PerynupoBaHite NapameTpoB TOUEUHOI CBaPKM B 3aBUCHMOCTY OT
BbIOPAHHOO UHCTPYMEHTA 1 TONWLMHbI MWCTA, XapaKTepuCTUKM:
aBTOMATIYECKOE PACIO3HABAHYIE BCTABNEHHOTO MHCTPYMEHTa
© aBTOMATUYECKOE YIDaBNIEHie OXTAXTEHVEM 3aXVMa 1 Kabeneit
(mog. 9000) ® XK-acrineit s yR0BCTBA UTEHUA © NIETKO PErynvpoBaTh
nlapameTpbl TOYEUHOI! CBaPKM ® BLIBOP OMTUMAIBHOTO TOKA TOYEUHOI CBAPKY
B 3aBYICUMOCTH OT UMEIOLLEICA MOLIHOCTH CETH ® QyHKLWM studder.

Digital Spotter 7000, 9000: MocraenstoT ¢ NHeBMATMYECKUM 3aXNMOM,
oxnaXnaembim Bo3ayxom, 1 Tenexkoit (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: yKoMnneKToBaH ¢ NHEBMaTI4ECKIM
saxkumon, oxnakgaembin BOgOi 11 6110KoM oxniakaeHns BOROM.

PULSE TONE

‘GALVANISED _

L
T3y Setthe thickness —
)

|_0.0_0 ... and start working!

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE
AND BALANCER
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INVERSPOTTER RANGE

TECHNICAL
INFORMATION

B POWER GUN TECHNOLOGY

" J-
Power

en| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent G un
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

IT

FR

Elevato campo d’azione con cavi piti lunghi (5m) e pill leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al
trasformatore in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

Champ d’action élevé avec cables plus longs (5m) et plus légers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation

grace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

ES

Elevado campo de accion con cables mas largos (5m) y mas livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad

gracias al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

DE

Hohe Betriebsbereich durch langer (5m) und leichter Kabel als herkémmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die

Zange integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

RU

LLinpokoe norne AeiicTaunii ¢ bonee AfMHHBIX (5m) 1 nerkuMu Kabenamu, Yem TpapuLMOHHbIE, BbICOKas MOLLHOCTb 32)KMMOB, MaKCUMasIbHOE

ynobCTBO NpuMeHeHus, bnaropaps TpaHchopmaTtopy, Haxoaallemycs B 3aXive, cepTudunkar 6e30nacHOCTH OT 3MIeKTpoMarHuTHbIX noneit EMF.

WIDE APPLICATIONS IN CAR BODY REPAIR

en| Improved effectiveness during interventions thanks to specific water-
cooled arms, up to 635 mm long.

IT

Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad
acqua, fino a 635 mm.

m
o

Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux
refroidis par eau, jusqu’a 635 mm.

SHARKS

Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in
boxed or difficult to reach parts.

IT

Shark A7 ¢ il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al
meccanismo brevettato di “grande apertura” , la sezione terminale

di Shark A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito,
permettendone I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente
raggiungibili.

FR

Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier

les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles
d’acces. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section
terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt,
ce qui en permet I'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles
a atteindre.

OPENING
cod. 803189 S==-

es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

oe| Bessere Arbeitsbedingungen dank der speziellen, wassergekiihlten Arme,
die bis zu 635 mm lang sein konnen.

RU| YnyulieHHas paboTa npy MpoBeaeHur onepawuii, braropaps
cnewmasnbHbIM KPOHLWITENHAM C BOOHLIM OXN1aXXaeHWeM, 40 635 Mm.

es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer mas rapidas y
sencillas las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un
acceso mas dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la
seccion terminal de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y
puede introducirse también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

DE

Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
PunktschweiBarbeiten von schwer zugénglichen Bereichen schneller durchfiihren
zu kénnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten Mechanismus
,groBe Offnung” 0ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7 um 90° durch ein
einfaches Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einfiihren in kastenformige
oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

RU

Shark A7 - 3T0 peBOMIOLIMOHHas pyKa, NO3BOMAIOLLANA YCKOPUTD

1 YNPOCTUTb OCYLLLECTBEHME TOUEYHOIN CBapKM B Hanbonee
TPYAHOLOCTYMHbIX MecTax. bnarogaps 3anateHTOBaHHOMY MeXaHV3my
C LUMPOKMM YoM packpbiTus, anekTpodbl Shark A7 pa3soasTcs nog,
yrnom 90° NpoCTbIM HaXkaTMeM nasnbLa, No3BoMss NX BCTAaBUTb TaKXe B
KopobuaTble Unu TPYOHOLOCTYMHbIE YacTu.

Mercedes Benz

INSERTING SPOT WELDING



THE SMART WAY OF SPOT WELDING! NEGRMATION

Gk swarm
B SMART AUTOSET
([JauTosET)
en| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.

iT| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il oE| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali /o automatisch die Art und Stérke der SchweiBwerkstoffe ohne manuellen
tabelle di riferimento. Einstellungen und/oder Richttabellen.

FrR| La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte RU| TexHomorua SMART AUTOSET, paspa6otaHHas komnaHuen Telwin,
automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans aBTOMATNYECKV OMpPEenenseT TUM 1 TONLLVHY CBapuBaemMoro
réglages manuels et/ou tableaux de référence. Magepl/laﬂa, 6e3 pyuHbIX PerynupoBKax /v CripaBoyHbIX

Taonuuax.

B WELDING DATA AVAILABLE BY USB PORT

en| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating.
Applicable also on new materials.

IT

Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti
software, operativita su nuovi materiali.

FR

Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.

ES

Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB o a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresion, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.

Méglichkeit zum Uberspielen sémtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, : = xs
Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.

DE

RU

Bo3MOXXHOCTb NepeHoca Bcex AaHHbIX Ha dneww-namate USB unu Ha MK ans sanomyHanus, 06paboTtki nan nevaru,
0BHOBIEHVS MPOrpaMMHOro obecneveHNs, paboTbl C HOBbIMI MaTepuanamu.

B \ULTIPLE MODES

SMART AUTO

MANUAL: C14000 CA1 a EN
POWER

automatic detection of the thickness and the material to be welded

IT

rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare

FR

détection automatique de I'épaisseur et du matériau a souder
al

8 Wy B

ES

deteccion automatica del espesor y del material a soldar

DE

automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales

RU| aBTOMaTM4ecKoe onpeneneHne TonwnHbl 1 matepunana csapku

EASY

MANUAL: C14000 CA1 a EN

manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another

IT

impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro

FR

réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes

es| ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes

pe| manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken

RU| PYYHOI BbIGOP A0 TPEX MATEPUANOB M A0 TPEX PA3SINUHBIX TOSLLVH

UP TO 3 DIFFERENT MATERIALS AND THICKNESSES

MANUAL

MANUAL: C14000 CA1 a EN

cat] & | 500 -

ES

customization of the parameters to create your own spot welding program

personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura

personnalisation des parametres pour créer votre propre programme de soudage

personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura

DE

Personalisierung der Parameter, um ein individuelles SchweiBprogramm einzustellen

BBE/EeHVIE UHAVBIWIYambHbIX MapamMeTpoB Afs CO3AaHNs COBCTBEHHOM NPOrpamMmmbl
cBapKu

RU

13 CUSTOMIZABLE PARAMETERS
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QANTUM NEGRMATION

An innovative tool that increases the speed
and efficiency of everyday body shop work.

I 0ANTUM EFFICIENCY IN THE BODY SHOP

en| Qantum is the ideal tool for complete management of the car repair
process, from acceptance to final delivery of the vehicle.

IT

Qantum é lo strumento ideale per la gestione completa del processo di
riparazione, dall’accettazione alla riconsegna del veicolo.

FR

Qantum est P'instrument idéal pour gérer tout le processus de réparation,
de la réception en atelier a la livraison du véhicule.

ES

Qantum es el instrumento ideal para la gestion completa del proceso de
reparacion, desde la aceptacion a la devolucion del vehiculo.

DE

Qantum das ideale Werkzeug zum Managen des gesamten
Reparaturvorgangs, von der Annahme bis hin zur Ubergabe des
Fahrzeugs.

ru| Qantum - upeanbHbIil MHCTPYMEHT ana ynpasjieHnA Bcem rnpoweccom

PEMOHTa, OT NPUEeMKN aBTOMOGWNA 10 ero BO3Bpara KIMeHTy.

B THE ADVANTAGES
SPEED

en| Qantum allows the user to swiftly enter the vehicle details. The integrated scanner
automatically reads the VIN (Chassis Number) and car registration plate. Photos taken
with smartphones and tablets are instantly archived by the App. Managing repair work
formalities has never been so quick and easy!

it | Qantum consente di inserire velocemente le informazioni del veicolo. La funzione scanner
integrata, acquisisce automaticamente VIN (Numero di Telaio) e targa dell’auto. Le foto
scattate da smartphone e tablet diventano immediatamente allegati archiviati nell’App.

Gestire la pratica di riparazione non € mai stato cosi facile e veloce!

FR

Qantum permet d’entrer rapidement les informations du véhicule. Le scanner intégré
permet de numériser automatiquement le numéro de chéssis (VIN) et la plaque
d’immatriculation du véhicule. Les photos prises par le smartphone et la tablette sont
immédiatement archivés dans I'application. Gérer la réparation n’a jamais été aussi simple
et rapide!

ES

Qantum permite introducir rapidamente la informacion del vehiculo. La funcion de escaner integrada adquiere automaticamente el VIN (nimero de
bastidor) y la matricula del coche. La aplicacion archiva inmediatamente las fotos tomadas desde un teléfono inteligente y tableta. Gestionar el expediente
de reparacion nunca ha sido tan fécil y rapido.

pe| Mit Qantum konnen die Fahrzeuginformationen schnell eingegeben werden. Die eingebaute Scannerfunktion nimmt automatisch die Fahrzeug-
Identifizierungsnummer (FIN) und das Autokennzeichen auf. Die mit dem Smartphone und Tablet aufgenommenen Bilder werden sofort als Anhang in der

App archiviert. Einen Reparaturvorgang zu verwalten, war noch nie so einfach und schnell!

RU

Qantum nossonsieT bbICTPO BBECTM MHPOPMALIMO 06 aBTOMObUNe. BeTpoeHHas dyHKLMA ckaHepa aBTomatuyecki cuutbiaet VIN (Homep waccu) v
HOMepHoli 3Hak asTomobung. Qotorpadum, cHATbIE Ha CMAPTAOH UK MAAHLLET, CPA3Y XKE BHOCATCS B apXMB MPUNOXEHNS. YNpaBneH1e PEMOHTHbIMA
paboTtamu elle HIKoraa He Bbino TakuM MPOCTbIM 1 BbICTPbIM!

CONTROL

en| Once the spot-welding operations have been completed, the data can be viewed using
graphs and analysed, the web App helps the person in charge of the body shop to
assess the quality of the work being performed, wherever he may be!

IT

Una volta finite le operazioni di puntatura, i dati possono essere visualizzati attraverso
grafici e analizzati, aiutando il responsabile della carrozzeria a valutare la qualita del
lavoro svolto ovunque si trovi, grazie I'applicazione web!

FR

Les opérations de soudage par points terminées, les données peuvent étre visualisées
dans une forme graphique et avec des analyses, pour aider le responsable de la
carrosserie a évaluer la qualité du travail réalisé ol qu'’il soit, grace a I'application Web!

ES

Una vez finalizadas las operaciones de soldadura por puntos, los datos pueden
visualizarse con graficos y analizarse, lo que ayuda al responsable de la carroceria a
valorar la calidad del trabajo realizado esté donde esté, gracias a la aplicacion web.

Nach Beendigung der PunktschweiBarbeiten konnen die Daten iiber Grafiken angezeigt und analysiert werden. So erhélt der Verantwortliche des
Karosseriebetriebs egal, wo er ist, Unterstiitzung, die Qualitdt der geleisteten Arbeit durch die Webanwendung zu bewerten.

RU

Mocre 3aBepLUEHUs TOUEUHOII CBAPKM, laHHble MOXHO 0TObpa3uTh B BUAE rpadrkoB 1 NpoaHann3nupoBaTh WX, NOMoras paboTHUKY,
OTBETCTBEHHOMY 3a Ky30BHbIE PaboTbl, OLIEHIUTb KAUeCTBO BbIMONHEHHOI paboTl, rae bbl OH HI Haxoauncs, brarofaps Be6-npunoxeHmio!
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SIMPLE, EFFICIENT, MOBILE NEGRMATION

COMPLETENESS

en| The App allows users to attach multiple photos before, during and after the work, to provide
complete control over all operations and ease of reporting activities to be provided to the
interested parties, such as customers and insurance companies.

IT

L'applicazione permette di allegare molteplici foto prima, durante e dopo la lavorazione per
avere il controllo completo sul lavoro svolto e per agevolare le attivita di reportistica da fornire
alle parti interessate come clienti e assicurazioni.

FR

L’application permet de joindre plusieurs photographies avant, pendant et aprés le travail pour
assurer un contréle complet du travail réalisé et pour faciliter les activités de compte-rendu a
faire aux parties concernées, comme les clients et les assureurs.

ES

La aplicacion permite adjuntar mdltiples fotos antes, durante y después de la elaboracion para
tener un control completo del trabajo realizado y para facilitar las actividades de elaboracion
de los informes que se deben entregar a las partes interesadas, como clientes y como
Seguros.

DE

Die Anwendung ermdglicht, viele Fotos vor, wahrend und nach der Bearbeitung anzuhéngen, um die geleistete Arbeit komplett kontrollieren zu kdnnen und
um die Aktivitdten im Hinblick auf die Weitergabe der erstellten Berichte an die interessierten Parteien wie Kunden und Versicherungen zu unterstiitzen.

RU

MpunoxeHue No3songeT AobaBuTb HeCKONbKO hoTorpaduit nepep, Bo Bpema 1 nocne 06pabotku, uTobbl MOMHOCTbIO KOHTPONMPOBATL MPOLENaHHyio
paboTy 1 obnerynTb NOArOTOBKY OTYETOB [i19 3aMHTEPECOBAHHBIX JIULL, HAMPUMEP, KJIMEHTOB 1 CTPaXOBbIX KOMMAHWIA.

COMPATIBILITY

en| The Telwin Inverspotter Wave spot welders, equipped with a WiFi* module, are
compatible with Qantum. Spot welding data are sent to the Cloud platform, divided per
vehicle and linked to the repair work formalities.

IT

Le puntatrici Telwin Inverspotter Wave, corredate di modulo WiFi*, sono compatibili con =
Qantum. | dati di puntatura vengono inviati alla piattaforma Cloud dove sono organizzati
per veicolo ed associati alla pratica di riparazione.

Les postes de soudage par points Telwin Inverspotter Wave, équipés du module WiFi*, -
sont compatibles avec Qantum. Les données du poste de soudage par points sont
envoyées a la plateforme Cloud ou elles sont organisées par véhicule et associées a

I'atelier de réparation.

7
QO

N\

[

m
o

-

es| Las soldadoras por puntos Telwin Inverspotter Wave, con mddulo WiFi*, son compatibles
con Qantum. Los datos de soldadura por puntos se envian a la plataforma Cloud donde
se organizan por vehiculo y se asocian al expediente de reparacion.

oe| Die Inverspotter Wave PunktschweiBmaschinen von Telwin mit WLAN-Modul* sind mit
Qantum kompatibel. Die PunktschweiBdaten werden an die Cloud-Plattform gesendet.

Die Organisation verlauft dort nach Fahrzeug und sie werden dem Reparaturvorgang
zugewiesen.

RU| Annaparbl Ans ToueuHon ceapku Telwin Inverspotter Wave, ocHalleHHble Moaynem
WiFi*, coemectumbl ¢ Qantum. [aHHble ToueuHoi CBapKi nepeaaoTcs B 0bnauHyio
nnatdopmy, rae OHW pacrpeaensoTcs COrfacHo TPaHCMOPTHBIM CPEACcTBam u
CBA3bIBAIOTCA C BbIMNOHEHHbIMW PEMOHTHbBIMU pa60TaMI/I.

* could be optional - potrebbe essere opzionale - il peut étre en option - puede ser opcional - es konnte optional sein
OH MOXET BbiTb HeobA3aTeNbHBIM

REPORTING

en| On completing the formalities, the dossier on the repair work can be es| Una vez finalizado el expediente, se puede reproducir el dossier de la
produced, along with photos, documents attached during the repair work reparacion realizada, acompafiado de fotos, documentos adjuntados durante
and graphic representations of the data collected during the spot-welding la elaboracion y representaciones graficas de los datos obtenidos durante el
activity. funcionamiento de las soldadoras por puntos.

IT | Chiusa la pratica, & possibile produrre il dossier della riparazione pE| Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, kann eine Akte bzgl. der
esequita, corredato di foto, documenti allegati durante la lavorazione e durchgefiihrten Reparatur mit Fotos, wahrend der Bearbeitung anhdngenden
rappresentazioni grafiche dei dati raccolti durante il funzionamento delle Unterlagen und grafischen Darstellungen der wahrend des Betriebs der
puntatrici. PunktschweiBmaschinen gesammelten Daten angelegt werden.

FR| La réparation terminée, le dossier réalisé peut étre créé, avec des RU| Cpasy nocfne 3aBepLUeHns PEMOHTHbIX PaboT MOXHO CO3[1aTb PEMOHTHOE
photographies, des documents liés a I'activité et les représentations [0Cbe, COMPOoBOXaeMoe GpoTorpadmami, AOKYMEHTaMU, [06ABNEHHbIMIA
graphiques des données collectées pendant I'opération du poste de BO Bpems 06paboTku, 1 rpadukamit faHHbIX, COBPaHHbIX BO BpeMs paboThl
soudage par points. annapaToB [19 TOUEUHON CBapKMU.

DOWNLOAD

GET IT NOW! @ (NN ELTTIN P> Google Play || @ App Store
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC
@ [~ %5

al\=TTR  READY FOR ANY

GINESs»  TYPE OF STEEL

. - - INFO PAG. 56

P%wer REA@Y UsB POWER GUN
TECHNOLOGY

gmaun

m

o1

High currents and low consumptions (works on 16A fuse) (°)
o Electromagnetic fields (EMF) certified safety

o Wide range of operation (cable length 5 m)

e Very handy in any jobs

IT

Alte correnti con bassi consumi (linee con fusibile 16A) (¢)
e Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF

o Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)

o Massima praticita di intervento

Fr| Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (¢)
o Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
¢ Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
o Meilleure praticité d’intervention

ES

Altas corrientes con bajos consumos

(lineas con fusible 16A) (¢)

o Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

o Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)

o Maxima funcionalidad de intervencion

DE

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

o Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

o Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
e GroBte EinsatzzweckmaBigkeit

RU| BbICOKMIl TOK C HEBOMbLLMM MOTPEeBReHem

(MUHUN © NnaBkuM npegoxpaHiTenem 16A) (°)
e CepTudukar be30MacHOCTI OT 3MEKTPOMArHUTHbIX
nonen EMF
e LLupokoe none feicTaus (kaberb [InHON 5 METPOB)

CAPS EXTRACTOR ® JlerkoCTb 1CMOnb30BaHNA

) ‘AQUA (®) (mod. 13500)
App name: Qantum
@ 712331 compatible (») #
TECHNICAL DATA

%%%IIEIE

V (50-60Hz) A €0S ¢

7901
Inverspotter 13500 Smart AQUA () 823349 3% 12000 9 41 8 16 095 5000 400 3343 2 P LOW s

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BopsiHbIM oxnaxxgeHuem
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnextom nogkmioueus Wi-fi
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor
controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional spot
welders, the POWER GUN technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5'm) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable for body shop
applications and repair-shops and give excellent results also on high strength
steel (HSS) and galvanised metal sheets. The innovative SMART AUTOSET
technology, thanks to the automatic recognition of the materials and thickness,
eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding even if the types
of steel to be processed are not known. WAVE technology facilitates interaction
with the machine and tracks all operating parameters for their processing and
reporting. The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC. Features: SMART AUTOSET technology
* 128 standard programmes and more than 400 customizable ones  automatic
recognition of the arm and inserted tool e pre- and post-heating for interventions
on HSS and galvanized metals e automatic cooling control of machine, clamp and
cables e regulation of approach, slope and welding times e regulation in pulsed
welding (pulse number and intervals) e automatic/manual regulation of pressure
between electrodes. Complete with water-cooled, pneumatic gun.

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua a
media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia POWER
GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle puntatrici
tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo
di cavi molto pill lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un
pill ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno dei cavi.
Particolarmente adatte all’utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. Linnovativa
tecnologia SMART AUTOSET, grazie al riconoscimento automatico dei materiali
e dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce puntature ottimali pur non
conoscendo le tipologie di acciai su cui si opera. La tecnologia WAVE facilita
I'interazione con la macchina e traccia tutti i parametri di lavorazione per una
loro elaboraziong e reportistica. | programmi ¢ i report generati possono essere
trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC. Caratteristiche:
tecnologia SMART AUTOSET e 128 programmi standard ed oltre 400
personalizzabili ® riconoscimento automatico del braccio e dell’'utensile inserito
o preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati e controllo
automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi  regolazione tempi di
accostaggio, di rampa, di saldatura e regolazioni in pulsato (numero e intervallo
tra impulsi) ¢ regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur. La technologie
POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par rapport
aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de pointage
élevé avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables plus long
(5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d'action,
une diminution non négligeable de champs magnétiques autour des cables.
Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a haute limite
d'élasticité (HLE) et les toles zinguées.

La technologie innovatrice SMART AUTOSET, gréce a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les temps de réglage

et garantit des soudages par points optimaux méme si on ne connait pas les
typologies d'acier sur lesquelles on opére. La technologie WAVE simplifie
I'interaction avec la machine et trace tous les paramétres de travail pour leur
élaboration et tracage. Les programmes et les rapports généres peuvent étre
transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en provenance de PC.
Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET e 128 programmes standards

et plus de 400 personnalisables e reconnaissance automatique outil inséré et
bras e pré-réchauffement et post-réchauffement pour des interventions sur des
métaux et galvanises ® controle automatique refroidissement machine, et cables
* réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage  réglages en (nombre et
intervalles entre impulsions) e réglage automatique/manuel de la pression entre
les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a eau.

EXI)

ARMS & ELECTRODES: Pag. 58
I

OPTIONAL

LOAD BALANCER AND 360 RING KIT
POLE

KIT
]

i
CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT
KIT AQUA

Cn._
w5 D O

L |

802866

@ 802699 i

802650 @ 802767
“X“ GUN COOLANT FOR ARM WALL WI-FI CONNECTIVITY KIT
COOLING SYSTEMS ORGANIZER
i‘{ m 2 T
@ 801063 802976 @ 803106

‘ QQUA

=
= TELWIN

APPROVED
by

) &

HONDA TOYOTA

COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,

360 RING KIT
(823349+802650+802866)
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

- —SMART oy
inverter Power SMART EADY FOR /
.| AUTOSET L

~ Gun AUTOSET DE () 0’ F
HSS e
m RE A@‘Y U S B en| Forget about type of material, manual settings and

reference tables!

The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET
allows the automatic detection of both material and
thickness, all you need to do is weld!

im | Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

fr| Qubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence!
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin
détecte automatiquement le type et I'épaisseur des
matériaux a souder.

es| Olvida el tipo de material, las regulaciones manuales,
las tablas de referencia!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales
a soldar.

pe| Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen
Einstellungen, die Richttabellen!
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in
Telwin - erkennt automatisch die Art und Stérke der
SchweiBwerkstoffe.

RU| 3abyab 0 TUME MaTepuana, PyuHblx perynupoBKax,
CcrpaBouHbIX TabnmLiax!
TexHonorna SMART AUTOSET, pa3spaboTaHHas
KomnaHwen Telwin, aBTomMaTueckn onpegenseT Tun
1 TONLLHY CBAapKUBAeMOro Matepuana.

‘ Q:QUA

CAPS EXTRACTOR @
M

@ 712331 App name: Qantum
compatible (»)
TECHNICAL DATA N
m =
EdENEAORESERELDR
V (50-60Hz) A v KW KW oS ¢ Hz daN mm % mm kg
Inverspotter 14000 400

Smart AQUA (***) 823350 3ph 800 L
15000 13 68 10 08 8000 580 34343 2 P20 520W
Inverspotter 14000 1150 H

200/240
Smart AQUA () 823353 “3'ph

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BopsiHbIM oxnaxxgeHuem
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - ¢ komnnextom nogkniouetus Wi-fi
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

APPROVED
by

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente continua
amedia frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador. La tecnologia POWER GUN,
(circuidos de potencia integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de
cables mucho més largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de
accion, minimo campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran optimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y chapas zincadas. La tecnologia
innovadora SMART AUTOSET, gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del
espesor, elimina los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos 6ptimas,
aunque no se conozcan los tipos de acero en que se esta operando. La tecnologia WAVE
facilita la interaccion con la maquina y rastrea todos los pardmetros operativos para su
procesamiento y presentacion de informes. Los programas y los informes generados pueden

transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas: Mercedes BenZ |
tecnologia SMART AUTOSET e 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademas 400 =
personalizables ® reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta introducida

* precalentamiento y postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados @ General Motors

* control automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y cables e regulacion de los
tiempos de compresion, de rampa, de soldadura e regulaciones en pulsado (ndmero e intervalo
entre impulsos) ¢ regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos.

Equipadas con pinza neumatica refrigerada por agua.

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweiBgeréte (PunktschweiBgerate)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die POWER-GUN-Technologie (in der
Zange integrierte Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
PunktschweiBgeréten, hohe PunktschweiBstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu
gewinnen, viel ldngere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet filr den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte Resultate auch auf Stahle mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET
vermeidet dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiBergebnisse auch dann, wenn die Art
der geschweiBten Stéhle nicht bekannt ist. Die WAVE Tecnologie erleichtert die Interaktion mit
der Maschine und verfolgt alle Betriebsparameter filr ihre Verarbeitung und Berichterstattung.
Die generierten Programme und Berichte konnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder
Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift tiberspielt werden, auBerdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET e 128 Standard- und mehr als 400
personalisierbare Punktschweissprogramme e automatische Erkennung des SchweiBarms und
des eingesetzten Werkzeugs e Vorwarmen und Nachwérmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und
verzinkten Metallen e automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange und Kabeln
o Zeitvorgaben Anndherung, Rampendauer, Schweissdauer e Einstellungen im Impulsbetrieb
(Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen) e Automatische/manuelle Einstellung des
Drucks zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekiihlter Zange.

@ Caapounble yCTaHOBKI ¢ 3NEKTPOHHbIM COMPOTUBAGHNEM (CBAPOYHAA YCTAHOBKA TOUEUHON
CBapKW), C TEXHONOTVIEl UHBEPTEPA C MOCTOSHHbIM TOKOM Np cpenHei vactote (MFDC),
yrpasnAembie npu nomolLyy MikponpoLieccopa. TexHonorua POWER GUN (3axwm co BCTPOGHHbIMI
CINOBLIMY LIENSMY) NO3BONAET, B OTAMUME OT 0BbIMHBIX CBAPOUHbIX ANNapaTos, OCYLLIECTBATH
TOUEUHYK0 CBAPKY C UCTIONb30BAHIEM BONEE BLICOKOTO TOKA, CHIDKas Mpyt 3TOM noTpebnsemoe
37MeKTPUYECTBO, UCMOMb30BATH HAMHOTO boniee AnMHHbIE (5m) i nerkie kabenu, ynpoLuas
BbINOMHEHUE PaboT i pactumpss pabouylo 30Hy, COXPaHSSA TP 3TOM MarHUTHbIE 10N BOKPYT
Kabeneli Ha MUHIIMAbHOM YPOBHE. TOAXOMWT 178 MPUMEHEHNS B ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKYIX W
B PEMOHTHYIO MaTepCKyko 06ECTIEUMBAET NPEBOCXOAHbIE PE3yIIbTaTbl PaboThl Takxke Ha CTamm ¢
BbICOKOI TeKy4ecTblo (HSS) 1 Ha oLiMHKOBaHHbIX NcTaX. VHHOBaLOHHas TexHonorua SMART
AUTOSET 6narosiaps aBTOMaTUuECKOMY OTIpEENeHvIo MaTepUanos 1 UX TONLLMHI MO3BONAET
C3KOHOMUTb BPENS, TIOCKOMbKY He TPEOYET HACTPOVIKM 1 TapaHTVpyeT OMTUMAIIBHYIO TOUEUHYI0
CBApKY, AXe B TOM CNyyae, eCAI He 3ajaHbl XapaKTepuCTIKI CTank, Ha KOTOPOIt MPOBOAATCA
pabotbl. TexHonora WAVE obieryaeT B3anMOngICTBHe C MaLLUHO/ 1 OTCEXYBAET Bee
pabouute napameTpsl AnA UX 06PaboTKM 1 OTUETHOCTH. TporpamMMbl 11 CO3ABAEMbIE OTUETHI MOrYT
niepeHoCHTbCA Ha Greww-HakonwTens USB, ans nocnenytowein nevatw v suayanu3auun Ha K.
Xaparepuctiky: TexHonorus SMART AUTOSET e 128 nporpamm CTaHIapTHoit ToueuHoit CBapKM U
400 WHavBURYaNbHbIX MPOrpaMM @ aBTOMATIYECKOE PACIO3HaBaHHE BCTABNIEHHOTO MHCTPYMEHTa 1
KPOHLUTe/HA ® npedieapyTeNbHbIVH HAMPEB 1 Harpes nocne ceapkwt npu pabote Ha meTannax HSS n
OLIVHKOBAHHbIX METArNaX ® aBTOMATUECKOE YTIPABEHYE OXNAXIEHIEM 3aXVMa I Kabenelt
® DEryVpoBaHHe BPEMEHY MPUBVXEHNS, PaMMl, CBAPKIA ® PErynupOBAHUE MPU IMMYNCHON
CBapKe (4VICNO 1 HTEPBaNbI MEXAY UMMYNbCaMJ) ® PerynpoBaHie aBTOMaTUHECKIii|pyuHoi
[1aBNIeHVIA MEXTY 3NeKTpofamu. Annaparbl yKOMNNEKToBaHbI NHEBMATMYECKUM 3akuMom,
oxnaXkgaembim BOJOI.

) EN TR

OPTIONAL
LOAD BALAN'(,:SIEEAII(III% 360 R.I_'_\l.ﬁ.'.(; CAPS IQIII%IANJERIANCE S_Tgl_l SIT WI-FI CONNECTIVITY KIT
§ s S -ox ‘»@
. @ 802650 @ 802866 @ 802767 @ 802699 ﬁ @ 803069 COM PLETE WITH OPTI ONAL:
I T M G | s @ T PO Rk
5m COVER o s 360 RING KIT

‘i’- : : g (823350+802650+802866)

80106:; 804073 @ 802976 8031 0 Pag. 58
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INVERSPOTTER 13500 - 14000 SMART AQUA euin

B \i-Fi CONNECTIVITY KIT: GET YOUR INVERSPOTTER CONNECTED!

I APPROVED BY

S

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 SMART AQUA

' P~ 7
+ = - —
o ———
c0d.803069 \A

Mercedes Benz w FIAT

[l General MotorS gomoa TOYOTA IVECO

Q - Arms with electrodes m

- Bracci con elettrodi
- Bras avec électrodes 1
- Brazos con electrodos v
- Arme mit Elektroden )
STANDARD
ELECTRODES

- Mapa KpOHLUTENHOB C 3M1eKTpoaamm

d. L=18mm ......... cod. 690130
b.L.=18mm ... cod. 690132
C.Ll=25mm ... cod. 690166

PRODUCTS
INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA | INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

SHARK A7

CAPS MAINTENANGE KIT AQUA ELECTRODE HOLDER KIT

m = long/short
v = .
| -

Aoqua '
W7 o/ e

cod. 802767 cod. 321132 cod. 802868 . _T_____.

ARM WALL ORGANIZER KIT
cod. 803106 (2 pes) dimension 600x600mm

»
e

Tl
i
i

WATER COOLED ARMS

1. CA1STD...L=95mm ......cod. 803169
2. CA2 ......L=95mm......cod. 803170
3. CA3 .......L=300 mm ....cod. 803171
4. CA4 ......L=550 mm .....cod. 803172

ey

1|L,I-l:|||i.

—
T
iy
- -
—
-

cod. 803106 (2 pcs)
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5. CA5 ........ L= 42 mm .......cod. 803181
6. CAG ... L= 430 mm .....cod. 803187
7. SharkA7...L= 635 mm ...cod. 803189



SHARK A7

@ Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot welding operations in the
most difficult to access areas. Thanks to the patented “large opening” mechanism, the end section
of the Shark A7 opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in boxed or
difficult to reach parts. Once closed, it is ready to spot weld.

Shark A7 allows access to welding positions on rear or platform coatings, impossible to reach with
traditional systems.

@ Shark A7 & il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare le operazioni di puntatura
nelle zone di pi difficile accesso. Grazie al meccanismo brevettato di “grande apertura” , la sezione
terminale di Shark A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito, permettendone I'inserimento
anche in parti scatolate o difficilmente raggiungibili. Una volta richiuso & gia pronto per puntare.

Shark A7 consente di accedere a posizioni di saldatura su rivestimenti posteriori o pianali, impossibili
(a raggiungere con i sistemi tradizionali.

@ Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier les opérations de soudage par
points dans les zones les plus difficiles d’accés. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture
», la section terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt, ce qui en permet
I'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles a atteindre. Une fois refermé, il est déja
prét a souder par points. Shark A7 permet d’accéder a des positions de soudage sur des revétements
postérieurs ou des plateaux, impossibles  atteindre avec les systemes traditionnels.

@ OPENING @ APERTURA @ OUVERTURE
@ APERTURA @ OFFNUNG @ OTKPbITVIE

@ INSERTING @ INSERIMENTO @ INSERTION
@ INSERCION & EINFUGEN @ BCTABKA

_ rawin
[

@ Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer més rapidas y sencillas las operaciones de
soldadura por puntos en las zonas con un acceso mas dificil. Gracias al mecanismo patentado de
“gran apertura”, la seccion terminal de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y puede
introducirse también en partes tapadas o dificiles de alcanzar. Una vez cerrado, ya esta preparado para
soldar por puntos. Shark A7 permite acceder a posiciones de soldadura en revestimientos posteriores o
plataformas, imposibles de alcanzar con sistemas tradicionales.

(@ Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die PunktschweiBarbeiten von schwer
zugénglichen Bereichen schneller durchfiihren zu kdnnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten
Mechanismus ,groBe Offnung” 6ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7 um 90° durch ein einfaches
Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einfilhren in kastenformige oder schwer zugéngliche Bereiche
ermdglicht wird. Einmal wieder verschlossen, ist er schon zum Punkten bereit. Mit Shark A7 kénnen
SchweiBlagen bei hinteren Verkleidungen oder Plattformen eingenommen werden, die mit traditionellen
Systemen nicht erreicht werden konnen.

@ Shark A7 - 370 peBomioLMOHHas pyka, MO3BONAIOLLAS YCKOPUTb M YIDOCTUTH OCYLLIECTBNIEHNE
TOUEUHOI CBAPKU B HaBONEe TPYAHOJOCTYMHbIX MeCTax. briarofiaps 3amareHTOBaHHOMY MeXaHu3My
C LUNPOKMM Yrnom packpbiTis, anekTpoabl Shark A7 pa3sogatcs nog yrnom 90° NpocTbIM Haxatem
nanbLia, Mo3BONAA MX BCTABUTb TAKKE B KOPOBUATbIE UM TPYAHOLOCTYMHbIE YacTh. CBapky MOXHO
0CYLLLECTBNATL Cpa3y nocne 3akpbiTig. Shark A7 No3BoNAET OCYLLECTBASTH CBAPKY TakXe B 3aHell
NI HAmoMbHON YacT OBLLMBKY, K KOTOPbIM HEBO3MOXHO MOA06PaThCA MpH MCMONb30BaHUN
TPAAVLIMOHHBIX CUCTEM.

cod. 803189

APPROVED
by

Mercedes Benz

o
P TELWIN
P CHANNEL

@ SPOT WELDING @ PUNTATURA @ POINTAGE
@ SOLDADURA POR PUNTOS @3 PUNKTSCHWEIBEN
@ TOYEUHAA CBAPKA
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 E= I

@ Spot welding machines with electronic control of the spot @ Postes de soudage par points, avec controle électronique du (@ PunkischweiBgerate mit elektronischer Steuerung der
welding time. temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur électronique PunktschweiBdauer. Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer,
Features: synchronous electronic timer with spot welding time synchrone avec temps de pointage réglable de 0,12 1,2 sec. (mod. mit einstellbarer PunktschweiBdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.
adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/TI) » “FUZZY LOGIC"  20/TI) * systéme de controle par microprocesseur “FUZZY LOGIC" (mod. 20/TI) ® Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
microprocessor control and choice between continuous and et fonctionnement en continu et par pulsations (pour les toles a zwischen SchweiBbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom (geeignet fiir
pulsed operation (suitable for sheets with high yield points - high coefficient d'élasticité éleve-high stress) (mod. DIGITAL) e force Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
stress) (mod. DIGITAL) e arms pressure adjustable from 40 kg to réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm). o Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen:
120 kg (standard arms; 120 mm). 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electrénico del tiempo de

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador electronico @ caapouHble YCTaHOBKY C COMPOTUBAEHUEM (CBaPOYHas YCTaHOBKA
tempo di puntatura. sincrénico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 seg.  ToueuHoit cBapKH), C SMEKTPOHHbIM KOHTPONEM BPEMEHI TOUEUHOI
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo a 1,2 seg. (mod. 20/Tl) e sistema de control por microprocesador CBapKY. XapaKTepyCTUKIA: CUHXPOHHI 3NEKTPOHHbI TaiiMep, ¢
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod. 20/T) “FUZZY LOGIC" y funcionamento en continuo y pulsado (apto para PerynupyemsIM BpeMeHem ToueuHoii ceapki ot 0,1 cek. fo 1,2 cek.
o controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e funzionamento chapas con alto coeficiente de deformacidn, high-stress) (mod. (mon. 20/TI) ® ynpasneve npu nomoLLy Mukponpowieccopa “FUZZY
in continuo e pulsato (adatto per lamiere ad alto coefficiente DIGITAL) « fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos LOGIC" v HenpepbiBHas 1 UMNyNbcHas paboTa (MOAXOTWT [N JIMCTOBON
di snervamento high-stress) (mod. DIGITAL) e forza sui bracci esténdar: 120 mm). BbICOKOMPOUHOI CTanM C BbICOKMM npeaenom Tekyuecty) (Mog. DIGITAL)
regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm). ® perynvpyemas cuna KpoHLLTeliHos ot 40 kr 1o 120 kr (cTaxzaps!

KpOHLLITEIiHOB: 120 MM).

0 FUZZY

LOGIC

230V g ISR
mod. 20/T1, 230 ;

mod. Digital Modular

N
/M

OPTIONAL

ARMS & ELECTRODES

T=.='
Pag. 90 Digital Modular 400
TECHNICAL DATA N
g DUTY| H =
E S0 06 EREAE
V (50-60Hz) A v KW KW A €08 ¢ mm % mm kg
230 440L
Modular 20/TI 823015 5800 2 6 1,2 16 0,9 1+1 15 P20 100w 99
- 230 4401
Digital Modular 230 823016 {7 6900 25 13 23 25 09 2+2 15 P20 100w 105
- 400 4401
Digital Modular 400 823017 5 6900 25 13 23 16 09 2+2 15 P20 | 100W [S10.3
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NFORMATION

I BATTERY CHARGER & STARTER CHOICE TABLE
[T CHARGE 15h MAINTENANCE s START 5 min. pre charge + START

80 Ah

3o @ o—o )
DEFENDER 8

AUTOTRONIC 25 BOOST

T-CHARGE 12 - EVO

T-CHARGE 20 BOOST

T-CHARGE 26 BOOST

DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50, DOCTOR GHARGE 130
TOURING

NEVADA

ALPINE 13 - 15

ALPINE 18 - 20 BOOST

ALPINE 30 - 50 BOOST

NEVABOOST 100

COMPUTER 48/2 PROF

100Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah

AUTOMATIC
] @ PULSE
VAR RS ﬁ " TEST TRONIC TRONIC

(@) (0]

® 8o \/ EVO

Charge

P DC 50 DC 50
DC 130 DC 130

<< <<

DOCTOR CHARGE 130

ALASKA 150 - 200 START e o o Vv

LEADER 150 START

LEADER 220 START

DOCTOR START 330 e o o o 4 V

Charge & Start
[ J

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 630 e o o o 4 V

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START PS

ENERGY 1500 START

12V 24V
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah

396 @ o—o& [g—m@l{)]l—_olé\g

DRIVE MINI
S DRIVE 9000 - 13000 - FLASH START 700

rt

St

DRIVE PRO 12

STARTZILLA 2012

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 3024 - START PLUS 4824
START PLUS 6824
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CHARGING & STARTING

TECHNICAL
INFORMATION

B TYPES OF BATTERIES

en| WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead
Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte.

it | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido.

FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide.

EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with solid gelatinous

electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free.

iT | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione.

FRr| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de
type gélatineux, completement hermétiques. Ces batteries demandent pas
d’entretien.

eNn| AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte lead-calcium (PbCa)
batteries. They are completely sealed. Maintenance-free.

iT | Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido.
Completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione.

Fr| Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa) a électrolyte solide.
Entierement scellées. Aucun entretien nécessaire.

B BATTERY CONNECTION
SERIAL CONNECTION

en| Charge voltage = Sum of each voltage in V e Batteries need to
have the same capacity in Ah

RU| HanpsbkeHue 3apsga = Cymma oTae NbHbIX Hamnps>KeHn
® AKKYMYnSTOpbl AOMKHbI MMETb OfIHAKOBYIO eMKOCTb B
Amnep-uac

1 2
12V + 12V

24V

70Ah  70Ah  70Ah

B TRONIC & PULSE TRONIC TECHNOLOGIES
AUTOMATIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

en| Regenerates sulphated batteries e automatic control of the
charging process e spark-free reverse polarity and short circuit
control e batteries last longer

Ripristino batterie solfatate e controllo automatico del processo
di carica » controllo inversione polarita e cortocircuito senza
scintille e maggiore durata delle batterie

Rétablissement batteries sulfatées e contréle automatique du
processus de charge e contrdle inversion polarité et court-
circuit sans étincelles o durabilité accrue des batteries

5

FR

CHARGE

Tranic,

Defender 8

CHARGE
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!U Se

es| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o
plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrolito liquido.

pe| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.

RU| Akkymy WET: AKKyMynsTopbl CO CBUHLIOM-CypbMoii (PbSn) unu cBUHLIOM KanbLiuem
(PbCa) unu cBrHLOM-KanbLem-cepebpom (PbCaAg) ¢ XNOKVM 31EKTPOSIATOM.

es| Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito sélido de tipo
gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.

pE| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.

RU| Akkymy GEL: 370 akkyMynsTopbl CO CBUHLIOM-KanbLiem (PbCa) ¢ Teepabim
JNEKTPONUTOM TuNa rens, NoHOCTbIO repMeTUYHbIe. tn AKKYMYNATOPbl HE HY>XXOaKTca
B TeXOGCJ'Iy)KI/IBaHVII/I.

es| Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio (PbCa) de electrolito slido.
Estan completamente selladas. Son baterias sin mantenimiento.

pe| Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt.
Vollstandig versiegelt. Wartungsfreie Batterien.

RU| Akkymy AGM: 370 akkymynsTopbl CO CBUHLIOM-KanbLiem (PbCa) ¢ TeepabiM
QNIEKTPONINTOM. OHV NOMHOCTbIO repMeTnyHbIe. 3 aKKyMynAaTopbl HE HY>XXKOalTCa B
TeX06CJ'Iy)KI/IBaHI/|I/I.

PARALLEL CONNECTION
en| Charge capacity = Sum of each capacity in Ah e Batteries need to have the
same voltage inV

RU| HanpsxxeHne 3apsga = Cymma oTaenbHbIX eMKOCTEN ® AKKYMynsTopbl

AOMKHbI MMEeTb ONHAKOBOE Hanps>xeHune

Restablecimiento de baterias sulfatadas e control automético del proceso de
carga e control de la inversion de polaridad y cortocircuito sin chispas  mayor
duracion de las baterias

Aufbereitung sulfatierter Batterien  automatische Steuerung des Ladevorgangs
o funkenlose Kontrolle von Umpolung und Kurzschluss e langere Lebendauer der
Batterie

BoccTaHoBneHne cynb®aTrpoBaHHbIX akKyMynsTOpOB ® aBTOMATNYECKUIA
KOHTPOJb NpoLecca Noasapsakyt © KOHTPOSb MPY U3MEHEHUI MONSPHOCTM
1 KOPOTKOM 3aMblKaHuK 63 UCKP ® MPOAJSIEHNE BPEMEHN XI3HN

1

40Ah + 35Ah _

12V 12V

ES

DE

RU

aKKyMynaTopoB
MONITOR MAINTAIN
g g @ E E
Autotronic 25 Boost Touring Alaska Start
MONITOR PULSE MAINTAIN
Doctor Charge T-Charge Doctor Start



PULSE TRONIC

TECHNICAL

INFORMATION

B ELECTRONIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES
CURVE DI FUNZIONAMENTO IN PULSE-TRONIC

v

PHASES =142+ 3/ 4+ 546 7, 18

e & B

CHECK —]
DESULFATION
ANALYSE
MAIN CHARGE

FINE CHARGE

VERIFY

FLOAT

PULSE

(1) CHECK

EN| Battery test
it | Test di batteria
rr| Test de batterie

(3) ANALYSE

en| Integrity check
ir| Controllo integrita
rr| Controle intégrité

(5) FINE CHARGE

en| Charge up to 100%
ir | Carica fino al 100%
Fr| Chargée jusqu'a 100%

(7) FLOAT

en| Charge holding
ir| Mantenimento carica

Fr| Maintien de la charge

es| Prueba de bateria

pe| Batterietest

ru| MMpoBepka akkymynaTopa

ES

Control de la integridad

DE

Priifung auf einwandfreien
Funktionszustand

RU

lMpoBepKa LLeNoCTHOCTM

es| Carga hasta el 100%
pe| Laden auf 100%
RU| 3apsgka go 100%

es| Mantenimiento carga
pe| Erhaltungsladung

RU| [MopmepkaHue 3apsga

2 DESULFATION

Sulphated/very discharged Es|
battery recovery

IT

Recupero batterie DE
solfatate/molto scariche

FR

Récupération batteries RU
sulfatées/trés déchargées

MAIN CHARGE
en| Charge up to 80% ES|
im | Carica fino all’80% DE|
rr| Chargée jusqu'a 80% RU|
6 VERIFY
en| Charge endurance ES|
monitoring

it | Monitor tenuta carica v

Fr| Surveillance maintien
charge

PULSE

en| Pulsed charge recovery ES

IT| Ripristino carica a impulsi
DE

FR| Rétablissement de la
charge par impulsions
RU

Recuperacion de baterias
sulfatadas/muy descargadas

Instandsetzung sulfatierter/stark
entladener Batterien

BoccTaHoBneHe akkyMynsTopos,
NoABEPKEHHbIX cynbdarauun/
ryboKo pas3psxKeHHbIX
aKKyMynaTopos

Carga hasta el 80%
Laden auf 80%
3apsgka oo 80%

Monitoreo retencion carga
Uberwachung Ladungserhaltung

KoHTpornb yaepxaHus 3apsaa

Restablecimiento carga a
impulsos

Einhaltung des optimalen
Ladezustandes mittels Impulsen

VIMnynbcHoe BOCCTaHoBMeHWe
3apsna
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DEFENDER 8 - T-CHARGE 12

@ Multifunction, electronic battery chargers and maintainers and (@ Caricabatterie, mantenitori i carica e tester (mod. Evo) elettronici,

tester (mod. Evo) for 6/12V WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo) a

(Evo) batteries. Features: 6/12V. Caratteristiche:

Defender 8: automatic detection of 6/12V battery voltage LED Defender 8: riconoscimento automatico della tensione della batteria
signalling battery on charge, end of charge protection against 6/12V; segnalazione a led della carica, fine carica; protezioni contro
overloads, short circuits and polarity reversal. sovraccarico, cortocircuito e inversione polarita.

T-Charge 12 /12 EVO: automatic charge and maintenance in T-Charge 12 /12 EVO: carica e mantenimento automatici in Pulse
Pulse Tronic; COLD function to charge and maintain batteries Tronic; funzione COLD per la carica e mantenimento delle batterie a
at low temperatures; RECOVERY function to recover sulphated basse temperature; funzione RECOVERY per il recupero

batteries; protections; LCD display (Evo). di batterie solfatate; protezioni; schermo LCD (Evo).

Equipped with cable with clamps and cable with eyelets. Completi di cavo con pinze e cavo con occhielli.

i

Defender

CHARGE & COLD RECOVERY
MAINTAIN

[\]
w
(=]
<

mod. T-Charge

Pulse
Tronic

OODE

m

@) Chargeurs de batteries et dispositifs de maintien électronique,

multifonction et testeur (mod. Evo) pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
PhCa, EFB et Li (Evo) batteries a 6/12V. Caractéristiques:

Defender 8: reconnaissance automatique du tension de batterie a
6/12V; signalisation au del de la charge, fin de charge; protection
contre surcharge, court-circuit et inversion polarité.

T-Charge 12 /12 EVO: charge automatique et maintenance en Pulse
Tronic; fonction COLD pour la charge et I'entretien des batteries a
basse température; fonction RECOVERY pour la récupération des
batteries sulfatées; protections; afficheur LCD (Evo).

Complet avec cable avec pinces et cable avec cillets.

v f o ] e Jacufrooof e

Tronic

=

TECHNICAL DATA Y

Z @ @ O

A

o ko

W

AEN u
kg

V (50-60Hz) A Ah15h
100-240 50 L
Defender 8 807553 1ph 15 6/12 0,75 0,75 2-20 sow 0.2
T-Charge 12 807567 230 55 6/12 402 4(12y) 270 Fa 06
1ph 1(6V) 1(6V) % H '
170L
3 230 4(12v) 4(12v) "
T-Charge 12 EVO 807578 1oh 55 6/12 1(6V) 16V 270 6w 06
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T-CHARGE 12 EVO i

@ Cargadores de baterfas, de mantenimiento de la carga y tester (@ Elektronische, multifunktionelle, Batterielade-, Erhaltungsladeund @ MHorodyHKLuOHaNbHbIE AnEKTPOHHbIE 3aPAAHbIE YCTRO/ICTBA AT

(Evo), electronicos y multifuncion, para la carga de baterias WET, Test- (Mod. Evo) Geréte fir Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, 3apaKi batapeu v nopepkanna eé 3apsga 1 Tectep (Evo) ana

GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li (Evo) de 6/12V. Caracteristicas: PbCa, EFB, Li (Evo) mit 6/12V. Eigenschaften: akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo) mit 6/12B.
Defender 8: reconocimiento automatico del la tension de bateria Defender 8: automatische Erkennung des Batterietyps 6/12V LED- XapaKTepucTukyt:

6/12V; sefial a led de la carga, fin de carga proteccion contra Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes Schutz Defender 8: agTomaTiueckoe onpeseneHite HanpsXeHIns akkymynaTopa
sobrecarga, cortocircuito y inversion de polaridad. gegen Uberlastung, Kurzschluss und Umpolung 6/12 B cBETORMOMHbIN MHIMKATOP 3aPAAKV 1 KOHLLA 3apAAKK 3allwTa oT
T-Charge 12 /12 EVO: carga y mantenimiento automaticos en T-Charge 12 /12 EVO: automatisches Laden und Erhaltungsladen MIEperpy3oK, KOPOTKYX 3aMbIKaHIIA 1 HEMPABIAbHON MONAPHOCTH.

Pulse Tronic; funcion COLD para la carga y el mantenimiento de mit Pulse Tronic; COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen T-Charge 12 /12 EVO: agomarnyeckas 3apsika 1 Noamepxanie
baterias a bajas temperaturas; funcién RECOVERY que permite von Batterien bei niedrigen Temperaturen; RECOVERY-Funktion zur 3apaza 8 pexwme Pulse Tronic; Qynkuva COLD ana sapakw u
recuperar las baterias sulfatadas; protecciones; pantalla LCD (Evo). Instandsetzung sulfatierter Batterien; Schutz; LCD-Bildschirm (Evo). NOAeXaHVs 3apsia akKyMynIATOPOB B YCIIOBHAX HU3KOI TEMMEpaTypbl;
Equipados con cable con pinzas y cables con argollas. Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind enthalten. Qyhuns RECOVERY na BOCCTAHOBNIEHUS CynbOATUPOBAHHbIX

aKkymynaTopos; 3awuuTa; XK-akpat (Evo).
B KomnnexT BK7ioueH Kabenb ¢ 3akvmani i kabenb ¢ meTenbkamy.

i

2002 0O

CHARGE & CUSTOM COLD TEST RECOVERY SUPPLY
MAINTAIN CHARGE

Pulse
Tronic

ERN DODA £

v f oo | we Juouleo o era ] i

& TELWIN
¥ CHANNEL

.
2

STANDARD DEFENDER BB  STANDARD T-CHARGE NI  OPTIONAL T-CHARGE N
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
\ ! DUAL SIZE
M6 = 802986
@ 802901 M6 = 802986 M8 = 804037 @ 804038
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T-CHARGE 20 BOOST - 26 BOOST

@ Battery chargers and maintainers with electronic control of the
charging current, automatic interruption and restart (TRONIC/
PULSE TRONIC) for charging lead-acid, 12V (mod.26) and 12/24V
(mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP batteries.
Features: LED signalling battery charge, end of charge
o protection against short circuits and polarity reversal.
Equipped with different charge cables.

@ Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione e ripristino automatico (TRONIC/
PULSE TRONIC) per accumulatori al piombo 12V (mod.26) &
12/24V (mod.20) di tipo WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP.
Caratteristiche: segnalazione a led della carica, fine carica
* protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

Forniti con diversi tipi di cavi di carica.

CHARGE &
MAINTAIN

EN BNONDDE £

STANDARD

@) Chargeurs de batterie et de maintenance avec controle électronique

du courant de charge, interruption et reprise automatique (TRONIG/
PULSE TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb, avec
tension 12V (mod.26) et 12/24V (mod.20), WET, GEL,AGM: SPIRAL/
MF,START-STOP. Caractéristiques: signalisation au del de la charge,
fine de charge o protection contre surcharges et inversion polarité.
Fournis avec différents types de cables de charge.

@ Cargadores de baterias y de mantenimiento de la carga, con control

electronico de la corriente de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC/PULSE TRONIC), para la carga de acumuladores
al plomo, con tension 12V (mod. 26) y 12/24V (mod.20),
WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP. Caracteristicas: sefial a led
de la carga, fin de carga e proteccion contra sobrecargas y inversion
de polaridad. Equipados con diferentes tipos de cables de carga.

m

(@ Batterieerhaltungsgerate mit elekironische Steuerung

des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC/PULSE TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.26) und 12/24V
(mod.20) Spannung, WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF.START-STOP.
Eigenschaften: LED-Anzeige des Ladeszustands und Ladungsendes
o Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit verschiedenen
Arten von Ladeleitungen vorgesehen.

@ VerpoiicTaa o 3apanky 6atapen 1 nopaepxaita eé sapsna

C 9MEKTPOHHbIM YrIpaBMEHIeM ToKa 3apsa, C asTOMAT/YECKIM
npepbiBaxiiem (TRONIC/PULSE TRONIC) v BoccTaHoBNEHMeM, Ans
3apALIKIA CBUMHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB C Hanpsmxexvem 12 B (Mog.26)
und 12/24 B (mop.20) WET,GEL,AGM:SPIRAL/MF,START-STOP.
XapaKTepuCTyiKyt: CBETOMORHbIA UHAVKATOP 3aPATKY U KOHLA
3apARKM ® 3aLLKTa OT NEPErPY30K 1 U3MEHEHHO! NONAPHOCTH.
YKOMNNEKTOBaHbI ¢ Pa3nM4HbINM TNAMY 32PARHBIX kabeneil.

Pulse
Tronic

@ 20 @ 802980 m 20 @ 802982
1 26 @ 802981 @ 26 @ 802983
TECHNICAL DATA N
H
P
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
300L
230 8 (12 8 (12
T-Charge 20 Boost 807563 2 110 12124 8% L 5/180 Bw 12
230 300L
T-Charge 26 Boost 807562 oh 220 12 16 16 10/250 sHW 14
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DOCTOR CHARGE & PULSE NEGRMATION

Doctar PUlse"

charge

The Battery The Automatic
Manager. ' Charger.

Pulse

Desien| <« +20%

o COWer Stream,

formance
y charge per
1V TECHNOLOGY 9
o _ + TRADITIONAL
PU Se BATTERY CHARGER

v EFFICIENT POWER TRANSFER v LOWER CHARGING TIME Power Stream Traditional
Technology Technology
+ ADVANCED CHARGING CONTROL v LONGER BATTERY LIFE

en| The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up  Es| La tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores,

to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
the optimal battery conditions, which guarantee a longer working life. considerablemente mas rapidos y a un mantenimiento de las condiciones Optimas

de una bateria que se traducen en un alargamiento de su vida Gtil.

iT| Lainnovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo pit efficiente pe| Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich zu
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pill veloci, ad traditionellen Batterieladegeréten bis zu 50% héhere Leistungen. Zu verdanken ist
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des Ladevorgangs, erheblich
allungamento della vita utile. kiirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen Batteriezustandes, was
FR| Latechnologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances sichin einer Iangeren Lebensdauer niedsrschidgt.
supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels ~ Ru| VIHHOBaLVOHHas HBEpTOpHas TexHonorua Power Stream obecneunsaet
grace a un contréle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des MOBbILIEHNE NPOM3BOAUTENLHOCTU N0 50% o cpaBHeHNio C 0BbI4HbIMM
temps de chargement beaucoup plus rapides, & un maintien des conditions optimales 3apARHbIMIA YCTPOICTBaMK Bnaroaaps Gonee SGOEKTUBHOMY 1 NorHOMY

YNpaBneHO MPOLLECCOM 3apsaKy, CyLLEECTBEHHO CHIKas BPeMs 3apsaKu,
noafepkusas akkyMmynaTop B ONTYMarnbHOM COCTOSIHUM, UTO yBENMUNBaeT
CPOK €ro cny»6bi.

de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.
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TECHNICAL

DOCTOR CHARGE & PULSE INFORMATION

5 1iEe

50
Docler i

b d L x b d A
AUTO MAN PULSE AUTO PULSE

CHARGE CHARGE MAINTAIN MONITOR CHARGE MAINTAIN MONITOR
BOOST COLD SILENT BOOST
TEST @ RECOVERY
qn
VOLT START ALTERNATOR DESULFATION

@ RECOVERY @ START AID  mod. 50
p i
©06 0

DESULFATION EQUALIZATION MEMORY FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

SUPPLY
O ®

DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER

® 0O

SHOW ROOM LOCK MODE

@ START mod.50/130
© ©

MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE
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PULSE 30 - 50 8 revin

@ 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP @ Cargadores de baterfas automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for recovering sulphated batteries START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, para la recuperacion de
and start aid (mod. 50). They are very easy to use, thanks to the automatic recognition of the type of baterias sulfatadas y ayudo arranque (mod. 50).

hattery, and the presence of a user-friendly keypad. Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico del tipo de
(a) The Pulse-Tronic technology guarantees optimal battery charging over 8 phases which test, monitor, bateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato.
increase and maintain the charge state. (a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga dptima de la bateria a través de

. o - . 8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.
@ Cricabatterie muifunzione automatic a 6/12/24 per batteris WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START- g yltunktios-, automatsche Baterieladegerdte mit6/12/24V fir Batteietypen WET, GEL, AGM
STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il recupero di batterie solfatate MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-TRONIC, fi die
e aiuto avviamento (mod. 50). Si distinguono per estrema semplicita d'uso grazie al riconoscimento  ntandsetzung sulfatierter Batterien und Hilfsstart (Mod. 50). ’

automatico del tipo di batteria e alla presenza di un tastiera key-pad di immediato uizzo. Die Gerate zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der automatischen Erkennung
(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur zu verdanken ist.

8 fasi che testano, monitorano, aumentano & mantengono lo stato di carica. (a) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand getestet, iiberwacht,

@ Chargeurs de batteries automatiques multifonction & 6/12/24V pour batteries WET, GEL, AGM, MF, erhaht und erhalten ird, die optimale Batteriladung. .
SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-TRONIC, pour la récupération @ MHOrOQyHKUuOHansHble asrovaTieckiie sapsbie YCTpovicrea Ans akkyMynaTopos WET, GEL, AGM, MF,
de hatteries sulfatées et aide au démarrage (mod. 50).ls se distinguent par leur extréme simplicits ~~ SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, pns agomarueckn sapakatb/nonaepXuears 3apas PULSE-TRONIC,
dutilisation grice 4 Ia reconnaissance automatique du type de batterie et 2 la présence d'un clavier A1 BOCCTaHOBNEHUA CybGATUPOBAHHBIX Barapei  nomowyy npw 3anycke (wog. 50). Oko oTnnvaetcs

d'utilisation immédiate. npenienbHoit MPOCTOTOI! MCMOMb30BaHHA Gnarofaps aBTOMAT4ECKOMY ONPEENEHINto TNa akKyMynaTopa U
(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie & travers HanMuvio VHTYWTUBHO MOHATHOI KHOMOYHOI NaHenn. (a) TexHonorua Pulse-Tronic rapaHTvpyeT onTManbHyio
8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge. 3apAAKY aKKyMynSTopa NocpericTBOM 8-(asHoit MpoLienypbl, BO BPEMS KOTOPOii COCTORHYA 3apana

NPOBEPAETCA, KOHTPONMPYETCA, NOBLILLIAETCA 11 NOLAEPKMBAETCA.

AUTOMATIC

. R d
P U |Se . Power Streari
iF

TECHNOLOGY

+50%

TPFC
- OORRE C TION

JEIN ODODEA G

OPTIONAL

WALL SUPPORT

=t

@ 803066 mmmmwm

Pulse 30

TECHNICAL DATA
. -
B & O =
V (50-60Hz) A A A Ah 15h mm (LXWxH) kg
Pulse 30 gorse7 230 350 6/12/24  25/2512  25/25/12 - 5/400 330x100x160 33
Pulse 50 gorses 23 600 6/12/24  45/45/23  40/40/20 70 10/600  330x100x160 35
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DOCTOR CHARGE 50

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops
and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a)  battery, starting and alternator testing  regeneration and recovery of batteries o stable
power source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start aid.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li a 6/12/24V e per attivita di supporto negli interventi
sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) e test di batteria, aviamento e alternatore e rigenerazione e recupero
di batterie * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo),
attivita di diagnostica e show room e aiuto avviamento.

@ Chargeur de batterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet de
batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li a 6/12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) o test de batterie, démarrage et
alternateur e récupération et rétablissement de batteries e source d'alimentation stable pour
les changements e batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d’exposition © aide au démarrage.

THE BATTERY MANAGER

CHARGE

TEST

Docter

charge

JCIEA OONONE

Intertek

BATTERY MANAGER S12340

m

@ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 6/12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones
en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias.

Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) o pruebas de bateria, arranque y
alternador e restablecimiento y recuperacion de baterias o fuente de alimentacion estable para los
cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e ayudo
arranque.

(® Muttifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung der

Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 6/12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) e Batterie-,

Start- und Drehstromlichtmaschine Test ¢ Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien

o geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten und
Ausstellungsraumen e Hilfsstart.

@ MHorodyHKkLMoHanbHoe 3neKTpoHHoe 3apagHoe yeTpoiicro (BATTERY MANAGER) Ans nomHoLeHHoro

obenyxwearug akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB w1 Li 6/12/24 B ¢ MHOXECTBOM rionesHbix
OYHKLWIA N9 MACTEPCKYX, ABTOCEPBHUCOB 1 aBTogunepoB. (QyHKLiv: aBTOMATIYECKas W noanepkaHue
3apsga PULSE-TRONIC (a) e barapew, CTapTep 1 anbTepHATOp ® BOCCTAHOBAEHIE 11 pereHepaLiin
aKKyMyNATOPOB ¢ UCTOUHIK CTABUNLHOrO MITAHUA NP 3aMeHe akKyMyNATOpa (3aLMTbI GOpTOBOI
3NIEKTPOHUKM), MY NPOBEEHMM BUATHOCTUKY B BLICTABOUHbIX 3an1aX © MOMOLLIA W 3amycKe.

RECOVERY SUPPLY START AID
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TECHNICAL DATA N
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P
V (50-60Hz) w v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 50 sorso8 230 600 6/12/24  45/4523  40/40/20 70 10/600 330x100x160 37
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DOCTOR CHARGE 130

| £ Jreuin

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries @ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

at 12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops and car
dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC (a)

o hattery, starting and alternator testing e regeneration and recovery of batteries e stable power
source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB ¢ Li a 12/24V e per attivita di supporto negli interventi sui veicoli
effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico
PULSE-TRONIC (a) © test di batteria, awiamento e alternatore e rigenerazione e recupero di batterie
* sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo), attivita di
diagnostica e show room e avviamento.

@ Chargeur de batteries électronique multifonction (BATTERY MANAGER) pour 'entretien complet
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li a 12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) © test de batterie, démarrage et
alternateur o récupération et rétablissement de batteries ¢ source d*alimentation stable pour les
changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d'exposition e démarrage.

THE BATTERY MANAGER

CHARGE TEST

20ER ONDDE

Intertek
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baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones
en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias. Funciones:
carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) ® pruebas de bateria, arranque y alternador

* restablecimiento y recuperacion de baterias © fuente de alimentacion estable para los cambios de
bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e arranque.

(@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung

der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstétten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefilhrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) © Batterie-, Start-
und Drehstromlichtmaschine Test ¢ Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien e geregelte
Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetétigkeiten

und Ausstellungsrédumen e Start.

@ MHorodyHkumoHanbHoe, 3neKTpoHHOE 3apaHoe ycTpoiicTso (BATTERY MANAGER) ana nonHoLiesHoro

obenyxusaug akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB 1 Li P 12/24B ¢ MHOXECTBOM MoneaHbix
OYHKLLWIA 19 MaCTEPCKYIX, aBTOCEPBHCOB i aBTogwnepos. QyHKuuit: aBTOMaTIYeCKas n nognepkanme
3apana PULSE-TRONIC (a) ® TecT batapeu, CTapTep 11 anbTepHaTop ® BOCCTAHOBMEHUE 1 PEreHepaLym
aKKyMynIATOPOB ® WICTOYHIK CTABINIbHOTO MUTAHIA NPy 3aMeHe akKyMynaTopa (3alLyuTl 6opToBOi
GJ'IEKTpOHI/IKI/I), MPY NPOBEAEHIN ANArHOCTUKM B BbICTABOYHBIX 3aniax © 3amycke.
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DOCTOR START 330

@ Multifunction, electronic battery chargers, starters and testers for @ Caricabatterie elettronici multifunzione, awviatori e tester per

WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB and Li batteries at 12/24V. They
grant complete maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB
and Li batteries and quick starting of cars, vans and light trucks.
They are an indispensable tool for stable power supply during
battery changes. Easy and intuitive to use thanks to the graphical
LCD screen. Features: automatic charging and maintenance in
Pulse Tronic e battery, start and alternator test  regeneration and
recovery of batteries e stable power source for battery changes

o safeguard of the on-board electronics e starting of all types of
cars, vans, light trucks.

0@

START

Docter

start

N\ & . N
EAGHONONDN £

L el ]

20 PCS KIT
50A @ 802259

CHARGE TEST

batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li con tensione di 12/24V.
Garantiscono la completa manutenzione di batterie WET, GEL, AGM,

MF, PhCa, EFB ¢ Li e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture,

furgoni, autocarri leggeri. Diventano strumento indispensabile per
| alimentazione stabile durante il cambio batteria. Uso facile ed
intuitivo grazie allo schermo grafico LCD.

Caratteristiche: Carica e mantenimento automatici in Pulse Tronic
« fest di batteria, avviamento e alternatore e rigenerazione e
recupero batterie e sorgente di alimentazione stabile per cambi
batteria  salvaguardia elettronica di bordo e avviamento di tutti i
tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.

@O

RECOVERY

SUPPLY

[k iEZX

@) Chargeurs de batteries électroniques multifonction, démarreurs et

testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li avec
tension de 12 / 24V. s garantissent I'entretien complet de batteries
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li et le démarrage rapide de

tous les types de voitures, fourgons, camions légers. lls deviennent
un instrument indispensable pour une alimentation stable durant

le changement de batterie. Utilisation facile et intuitive gréce &
I'afficheur graphique LCD. Caractéristiques: charge automatique

et maintenance en Pulse Tronic e test de batterie, démarrage et
alternateur e récupération et rétablissement de batteries  source
d'alimentation stable pour les changements de batterie e sauvegarde
électronique de bord e démarrage de tous les types de voitures,
fourgons, camions légers.

EE)

Pulse
Tronlc
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TECHNICAL DATA

= 3 & 0

V (50-60Hz)

A A

A

MINMAX . .

Ah 15h mm (LWxH)

ASTAF-‘T
MAX
A

Doctor Start 330 829341 12 %?1
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DOCTOR START 630

@ Cargadores electrénicos multifuncion, arrancadores y tester (@ Elektronische, Multifunktionsladegerate, Starter und Tester fiir
para baterfas WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li con tension de Batterien des Typs WET, GEL, AGM, MF, PoCa, EFB und Li mit
12/24V. Garantizan el completo mantenimiento de baterias WET, einer Spannung von 12/24V. Stellen die vollstandige Wartung
GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li y el arranque rapido de todos los der Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li
tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros. Es un instrumento und einen Schnellstart aller Arten von Autos, Lieferwagen und
indispensable para alimentacion estable durante el cambio de leichten LKW sicher. Unverzichtbare Werkzeuge eine konstante
bateria. Uso fécil e intuitivo gracias a la pantalla grafica LCD. Stromversorgung beim Batteriewechsel zu unterstiitzen. Mit
Caracteristicas: carga y mantenimiento autométicos en Pulse dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung einfach und intuitiv.
Tronic © test de bateria, arranque y alternador e restablecimiento Eigenschaften: automatisches Laden und Erhaltungsladen mit
y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion estable Pulse Tronic e Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
para los cambios de bateria e salvaguardia electrénica de bordo Drehstromlichtmaschine e Instandsetzung und Wiederherstellung
o arranque de todos los tipos de coches, furgonetas, camiones von Batterien e geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln
ligeros. o Schutz der Bordelektronik e Starten aller Arten von Autos,

Lieferwagen und leichten LKWs.
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@ MHorodyHKuUOHANbHbIE AMEKTPOHHbIE 3apATHbIE YCTPOACTBA, NYCKOBLIE

ycTpoiicTea v Tectepa A akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF,

PbCa, EFB v Li HanpsxeHuem 12/24 B. ObecrieuvBaioT nonHoLeHHoe
obenyxusatme akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li

1 BbICTPbIIA 3aNyCK BCEX TUMOB ABTOMOBMNEH, ABTOQYPrOHOB 1 NETKiIX
TPY30BYKOB. HE3aMeHMblii IHCTPYMEHT nd CTABUAUIPOBAHHOTO
TIWTaHIA BO BPEMS 3aMeHbl akkymynsTopa. MpocToil 1 yioGHbIi B
ycnonb3osanuy brarosaps rpaduueckomy XK-akpany. Xapaktepuetuku:
aBTOMAT/UECKas 3apsaKa 11 NofAepXanue 3apsaa 8 pexive Pulse
Tronic ® npoepKa akkyMynIAToPa, NYCKOBOW CMIOCOBHOCTH Y1 rexepaTopa
® BOCCTAHOBIIEHIE U PereHepaLiy akKyMynaTopos ® MCTOHMK
CTABUNbHOTO MUTAHWA NPY 3aMEHe akKyMynaTopa ® 3allyuTel 6opToBO/
3MEKTPOHVKM ® 3aMyCK BCEX TUMIOB aBTOMOBWIIEN, aBTOQYProHOB
NErKuX TPy30BIAKOB.
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TECHNICAL DATA
B & 0O E8 I
V (50-60Hz) A A A A Ah 15h mm (LxWxH)
Doctor Start 630 820342 20 2110 12/24 90 70 360 570 10050 365x460x755 23
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DYNAMIC 320 START - 420 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/Start-Stop) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo (WET/Start-Stop) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di aviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/Start-Stop) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
» affichage du courant de charge et de démarrage  protection contre surcharges et inversion de

=
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L el

20 PCS KIT

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420 Start

| 4 rein

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/Start-Stop) con
tension 12/24V'y para el arranque de todos automaviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(D Batterieladegeréite und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/Start-Stop) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apannble YCTPOICTBa 1 MYCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTePbi) AA 3apATKY CBUHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ Hanpsxervem 12/24B n ins GbICTpOro 3anycka BCeX TUMIOB NIETKOBLIX aBTOMOGUNEN,
®YPTOHOB 1 NErKIAX rpy30BbIX aBTOMOGWNEN. XapaKTepuCTUKit: BbIGOP HOPMAbHOTO 3apsaa, BbicTporo
3apsa (BOOST), 6bICTpOro Mycka © BU3yanu3aLys Toka 3apsa i nycka ® 3alluTa oT Neperpy3ok i
I13MEHEHHOI MONAPHOCTH.

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N

S

OE M@ @
v A A A

V (50-60Hz) KW A Ah15h N° mm kg
i 230 305L
Dynamic 320 Start 829381 oh 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 360W 13,4
. 230 305L
Dynamic 420 Start 829382 1ph 1610  12/24 75 50 400 300  20/1000 4 360W 16,4
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DYNAMIC 520 START - 620 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge,
quick charge (BOOST), quick start e timer for quick charge e display of charging and starting current
* protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (B00ST), avviamento rapido  temporizzatore
per la carica rapida e visualizzazione della corrente di carica e di aviamento e protezione contro
sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions |égers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
* temporisateur pour charge rapid e affichage du courant de charge et de démarrage e protection
contre surcharges et inversions de polarité.

ERNBHOOND0N g

L eaalld

20 PCS KIT

80A m 802260 Dynamic 520 Start
100A = 802029 Dynamic 620 Start

| 4 rewin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
tension 12/24V' y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido  temporizador para
carga rapida e visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (BO0ST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir
Schnellaufladung e Anzeige Lade-und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apanHble yCTpOiCTBA 1t MyCKOBbIE YCTPOCTBA 1A 3aPSTKN CBAHLIOBLIX aKKymynaTopos (WET/START-
STOP) ¢ Hanpsxetiem 12/24B 1 ina BbiCTPOro 3amycka BCEX TUNOB NErKOBbIX aBTOMOGUNEN, GYProHoB
TIETKVIX rpY30BbIX aBTOMOBUNeN. XapakTepucTuky: BbIGop HopManbHoro 3apana, BbicTporo 3apsga (BOOST),
BHICTPOrO MyCKa ® TaiiMep AnA GbICTPOrO 3apsna © BI3yanu3aLws Toka 3apsna v nycka e 3aluura ot
Neperpy3oK 1 13MEHEHHOI NONAPHOCTH.

mod. 620

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N

IR E=
v

A A A

V (50-60Hz) kw A Ah15h Ne mm kg
. 230 365L
Dynamic 520 Start 829383 Toh 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 460 W 20
. 230 365L
Dynamic 620 Start 829384 ph 2/10 12/24 90 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
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COMPUTER 48/2 PROF 8 revin

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with 6/12/24/36/48V @ Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores

voltage. With automatic protection against overloads and polarity reversal. Allows simultaneous charging (WET/START-STOP) con tension 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones
of several batteries in series. Equipped with ammeter and voltmeter. de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie. Equipado con
amperimetro y voltimetro.
@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP) con tensione
di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Consente la carica @ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren_
contemporanea di pil batterie collegate in serie. Dotato di amperometro e voltmetro. (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und
Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit Ammeter
@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types daccumulateurs und Voltmeter ausgestattet.

(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges et

inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé d'ampéremetre @ MpodeccuonansHoe 3apanHoe YCTPOICTBO aKKYMyNATOROB, N8 3aDATKM BCEX TUMOB aKKYMYNATOPOB

et de voltmetre. (WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awuToit 0T neperpyakwt 1t CMeHbl MecT
nonspHocTedt. M03BONIAET OBHOBPEMEHHO 3aPAXATb HECKOMBKO aKKYMYMATOPOB, COERMHEHHbIX
110CNE0BaTENbHO. YKOMNIEKTOBAHO aMMEPMETPOM 1 BOTILTMETPOM.

Charger
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INFO PAG. 62 30A @ 802258
TECHNICAL DATA N
P | 2
V (50-60Hz) kW v A A Ah 15 h N° mm kg
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors and trucks.
Features: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for quick charge ¢ remote
control e display of charging and starting current e protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri, macchine movimento
terra, trattori e camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (800ST), avviamento
rapido e temporizzatore per la carica rapida e comando a distanza e visualizzazione della corrente di
carica e di aviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons,
camions |égers, tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide e temporisateur pour charge rapide e commande a distance e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.

230/400V

ENBOOnDN M

Z—N

10PCS KIT

100A @ 802131 Energy 650
300A = 802129 Energy 1000, 1500

2 IN 1: CHARGE & START!

| £ Jreuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
(WET/START-STOP) con tension 12/24V'y para el arranque de todo tipo de automoviles, furgonetas,
camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e temporizador para la carga
rapida e control a distancia  visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von
Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir Schnellaufladung e Fernsteuerung e Anzeige Lade-
und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apsnrble ycTpoiicTBa 1 NYCKOBbIe YCTROCTBA (CTAPTEPbi) A8 3aPSTKY CBUHLIOBbIX AKKYMYRATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHviem 12/24B vt ina GICTROr 3amycka BCEX THMOB NIETKOBbIX aBTOMOGHIEN,
(YProHOB V1 MErKiIX rpy30BbIX aBTOMOBUTIEN, 3eMnepOitHOro 06OpyROBAHIS, TPAKTOPOB V1 [PY30BIKOB.
XapakTepucTikyt: BbIGOP HopManbHoro 3apsa, BbicTporo 3apsa (BOOST), BuicTporo mycka © Taiivep
1179 GICTPOrO 3apAa ® AICTAHLIMOHHOE YrIpaBrieHMe © BII3yan3aLws Toka 3apana v nycka e 3aluuTa ot
M1EPerpy30K 11 U3MEHEHHOI MONAPHOCTH.

SEN2
SENZ)

—. ;]

REMOTE I
—conTroL il

=

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

TECHNICAL DATA N
o =
P.

V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
230/400 20/1200 (12V) bl

Energy 650 Start 829385 3ph  25/20 12724 80 1000 640 20/800 (24V) 5 460 W 38
755 H

Energy 1000 Start 820008 230400 5520 1224 80 1000 p 0020 L
ay 3ph 3 20/800 (24V) 885 H
380L

230/400 150(12V) 130 (12v) 1700(12V) 1000 (12V) ~70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 “apn T 1220 onp(aav)  220(2v) 200024V) 1300 (24v) 70M000(2ay) ©  3OW 89
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DRIVE 9000 - 13000

@ Multifunction 12V (mod. 9000-13000-12 Pro) and 12/24V
(mod.12/24 Pro) lithium starters. Equipped with: two USB outputs
(1A-2,1A) to charge (power bank) electronic devices (tablets,
smartphones, etc.), two 12/19V outputs to power laptops and
other devices (mod. 9000-13000), two high intensity LED lights
with three function modes for fixed or emergency lighting. They
use high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid
and complete charging, constantly monitored by a series of LEDS.
Compact and strong they are designed for the professional use
(mod. Pro). Complete with starting cables, cigarette lighter
plug, wall charge and various connectors (mod. 9000-13000).

9000-13000).

ive

Drive 13000

ENONOD

cod. 829563

STANDARD

plug for
jump starter cable ([ 124916) cigar-lighter
9' m s 0
ik -
power supply mobile devices multi-plug
(= 169888) multi-adaptor adaptors

TECHNICAL DATA

T EFEEEIELL
Vv A A A Vv A Vv A

@ Avwviatori muttifunzione al litio 12V (mod. 9000-13000-12Pro) e
12/24V (mod.12/24 Pro). Dotati di: due uscite USB (1A- 2,1A) per
a carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet, smartphone,
etc), due uscite a 12/19V per I'alimentazione di laptop ed altri
dispositivi (mod. 9000-13000), luci led ad alta intensita con tre
modalita di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza.
Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che
consentono una ricarica completa e veloce, monitorata da
una serie di led. Compatti e robusti sono pensati per 'uso
professionale (mod. Pro). Completi di cavi di avviamento, spina
accendisigari, alimentatore di rete e connettori vari (mod.

§ Jrewiin

@ Démarreurs multifonction au lithium & 12V (mod. 9000-13000-12
Pro) et 12/24V (mod.12/24 Pro). Equipés de: deux sorties USB
(1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de dispositifs
electroniques (tablettes, smartphones, etc), deux sorties & 12/19V
pour "alimentation d’ordinateurs portables et autres dispositifs
(mod. 9000-13000), deux lampes & LED & haute intensité avec
trois modalités de fonctionnement pour I'illumination fixe ou
d'urgence. lls utilisent des cellules & polymeres de lithium LiPO &
efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et rapide,
surveillée par une série de LED. Compacts et robustes, ils sont
congus pour un usage professionnel (mod. Pro). Fournis avec
cables de démarrage, fiche allume-cigares, alimentateur de
réseau et divers connecteurs (mod. 9000 -13000).

Y

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

ﬂf{%@rﬁ

@
2USB -12V-19V
:

lights

torch,
blinking,
S0S

Opre30

[x]
TELWiN

OPTIONAL N

= GRS

JUMP OBD Il VEHICLE'S
802935 START CABLE PORT

0BD I
MEMORY SAVER CABLE

ACCESSORIES KIT

complete with:

bag e mobile devices e multi-adaptor

o multi-plug adaptors  plug for cigar-lighter

B

802950

¥

V (50-60Hz) mAh mm (LxWxH) kg
Drive 9000 829565 1°1°;fh4° 900 12 1200 2 21 12 10 19 35 175x75x30 09
Drive 13000 829566 101“;)2']40 12000 12 1500 2 11 12 10 19 35 175%75¢30 09
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DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V (mod. 9000-13000-12
Pro) y 12/24V (mod.12/24 Pro). Dotados de: dos salidas USB
(1A-2,1A) para la carga (power bank) de dispositivos electrnicos
(tabletas, teléfonos inteligentes, etc), dos salidas a 12/19V para la
alimentacion de portatiles y otros dispositivos (mod. 9000-13000),
dos lamparas LED de alta intensidad con tres modalidades de
funcionamiento para iluminacion fija o de emergencia.

Utilizan celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia que
permiten una recarga completa répida, monitoreada por una
serie de led. Compactos y robustos estan disefiados para uso
profesional (mod. Pro). Completos con cables de arranque,
enchufe encendedor de cigarrillos, alimentador de red y
varios conectores (mod. 9000-13000).

Drive Pro 127249

m >
EAGDaNnND g

Drive Pro 12

@ 12V (mod. 9000-13000-12 Pro) und 12/24V (mod.12/24

Pro)-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei USB-
Ausgange (1A - 2,1A) zum Aufladen (Power Bank) elektronischer
Gerate (Tablets, Smartphones, usw.), zwei 12/19V-Ausgénge

zur Stromversorgung von Laptops und anderen Geraten (mod.
9000-13000), zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen
fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen hoch effiziente
Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten,
zligig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten, der sich
anhand einer Reihe von LEDs tiberwachen lasst. Kompakt und

robust sind fiir den professionellen Einsatz konzipiert (mod. Pro).

Ausgestattet mit Startkabeln, Stecker fiir den Zigarettenanz
iinder,Netzspeisegerat und verschiedenen Steckverhindern
(mod. 9000-13000).

£ Jreviin

@ MHorodyHKLMOHanbHbIE NUTUEBbIE MyCKOBbIE YCTpoiiCTBa 12 B
(mon. 9000-13000-12 Pro) u 12/24 B (moa.12/24 Pro). YerpoiicTaa
ocHalLebl aByms USB-Bbixomamu (1 A-2,1 A) ana 3apsku
(B KaecTBe XpaHNVLLA dHEPrIN) SNEKTPOHHbIX YCTPOICTB
(PnaHweToB, CMapTOOHOB, 1 T.7.), ABYMSA Bbixogamu 12-19 B ana
NUTaHUS HOYTOYKOB U Mpoumx yeTpoiicTe (mod. 9000-13000), aByma
MOLLIHbIMIA CBETOBVORHBIMIA TIaMMaMy € TPEMA PEXUMaMit paboTb
[iN9 HenpepbIBHOTO 11N aBapuiiHOro ocBeLLierus. Vcnonbayiores
BbICOKO3QYEKTUBHbIE NUTUI-NOMMMEPHbIE aKKYMYNSTOPbI
LiPO, koTopble 0BecrieuviBaioT nonHylo 1 BICTRYI0 3apsky ¢
Cepyieii KOHTPOMbHbIX CBETOAVOROB. KOMNaKTHbIE 1 HajeXHbie
npeaHasHa“eHbl A4 MPOGECCIOHANLHOMO UCMONb30BAHIA
(mog. Pro). OcHatwatotcst nycKoBbIMIA KaBenamm, pasbemom
NPUKYPUBATENS, CETEBbIM GNOKOM NUTAHIA 11 PA3NNYHbINK
coeguHuTenami (mog. 9000-13000).

START POWER

BANK

LED LIGHT

C@ Jo—olTﬁ
VoAM=

ANTI SHOCK COVER

lights

torch,
blinking,
S0S

STANDARD N

JUMP STARTER CABLE

@ 125182

POWER SUPPLY PLUG FOR

CIGAR-LIGHTER

169953

TECHNICA|
CODE V. C * = Ao A <y A Wl —
PH MAX out USB out T
V (50-60Hz) mAh v A A A mm (LXWxH) kg
Drive Pro 12 829572 1010;)2']40 12000 12 1600 470 2 12,1 190x80x70 1,1
Drive Pro 12/24 829573 1010;)2h40 24000 12/24 2000 500 2 12,1 190x80x70 15
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STARTZILLA 2012 - 3024 auin

@ Muttifunction electronic starters and testers, with LiPO lithium @) Démarreurs et testeurs électroniques multifonction, avec batteries @ Starter sowie elektronische Multifunktionstester mit Lithiumbatterien
batteries for 12V (mod. 2012) and 12/24V (mod. 3024) starting au Lithium LiPO pour le démarrage en 12V (mod. 2012) et 12/24V LiPo zum Starten bei 12V (mod. 2012) und 12/24V (mod. 3024)

of cars, vans, small boats, lorries etc. Compact and lightweight, (mod. 3024)d"autos, fourgons, petites embarcations, camions, etc. beispielsweise von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten, Lkws usw.

they guarantee the starting of vehicles even in polar temperatures Compact et Iéger, ils garantit le démarrage des véhicules méme Kompakt und leicht - der Fahrzeugstart wird auch bei Polartemperaturen
(-20°C) thanks to the Ice Start function and self-requlate avec des températures polaires (-20°C) gréce a sa fonction lce (~20°C) mithilfe der Funktion Ice Start sichergestellt. Dabei wird der
the operational functions according to the detected outdoor Start et il autorégule le fonctionnement selon la température Betrieb auf Grundlage der erfassten AuBentemperatur selbstreguliert
temperature (Temperature Control). Startzilla performs control externe relevée (Temperature Control). Startzilla exécute des (Temperature Control). Startzilla fiihrt Batterietests durch; ist ein
tests on the battery; it is a power bank; it is a light source with tests de contrdle sur la batterie; est une banque de puissance Power-bank; ist eine Lichtquelle mit starken LED-Leuchten; mit

high intensity led lights; fit with various protections. (power bank); est une source d'éclairage avec des lampes a LED mehreren Schutzeinrichtungen.

Complete with starting cables and wall charge. a haute intensité; avec plusieurs protections. Ausgestattet mit Starterkabel und Netzspeisegerat.

Fournis avec cables de démarrage et alimentateur de réseau. @ MHoroyHKLOHATbHbIE 3MEKTPOHHEIE TyCKOBbIE YCTPOVICTBA W TECTep, ¢

nuUTHEBbINM akkymynatopamin LIPO 71 3amycka NerkoBbix asToMobuned,
(yproHoB, HebombLLUX NOROK, TPY30BbIX ABTOMOGUAEI 1 1p. ¢

@ Awviatori e tester elettronici multifunzione, con batterie al Litio
LiPO per 'awiamento a 12V (mod. 2012) e a 12/24V (mod. 3024) @ Arrancadores y probadores electrénicos multifuncion, con

diauto, furgoni, piccole imbarcazioni, camion, etc. Compatti e baterias al litio LiPO para el amanque a 12V (mod. 2012) a 12124V anpoxewens anextpocycremsl 128 (won, 2012) und 12/24B (won. 3024)
leggeri, garantiscono I'avviamento dei veicoli anche a temperature  (mod. 3024) de coches, furgonetas, embarcaciones pequefias, YCTPOVICTBO OTAMYASTCA KOMMKTHBIMI PasMEpaMH 1 HHSKIM BECON, OHO
polari (-20°C) grazie alla funzione Ice Start ed autoregola il camiones, etc. Compactos y ligeros, garantiza el arrangue de los 0BeCIIeUHBAET NYCK TPRHCTOPTHbIX CRECTB Aae Mpit CHTSHOM Mopa3e
funzionamento sulla base della temperatura esterna riscontrata vehiculos incluso a temperaturas polares (-20°C) gracias a la (-20°C) 6rarogaps dyHKL Ice Start v aBToVaTHuECKO/ peryTApOBKe
(Temperature Control). Startzilla esegue test della batteria; funcion lce Start y regula automaticamente el funcionamiento PaBOHUIX NaPaMETPOB B 3ABUCHMOCTI OT HAPYKHO/t TEMMEPaTYpSI
& un power bank; & una fonte di iluminazione con luci led ad seglin la temperatura exterior detectada (Temperature Control). (Temperature Control). Startzila ocyLLCTEAET MPOBEPKY aKKyMynATOpa;
alta intensita; dotato di protezioni varie. Startzilla efectiia la prueba de control en la bateria; es un banco oH paboraeT B Kaqecrée XPRHITHLL SHEPTIN, SBARETC VCTOUHUKOM '
Completi di cavi di awiamento e alimentatore i rete. de potencia (power bank); es una fuente de luz con lamparas led CBETA C MOLLHbIMI CBETOMMONHBIMIA NAMGMIA C HECKOMbKIMMA 3aLLAT,
de alta intensidad; con varias protecciones. OCHALLIAETCA MYCKOBbIMIM KABENAMM 1 CETEBbIM BROKOM NUTaHUS.,

Equipados con cables de arranque y alimentador de red.

THE 5.0.S0LVER
STARTIZILLA

THE $.Q.SOLVER

TEST START SAFETY SOS RESOURCES

g

lﬁ
R LR AT S

m >
ENGOONNDnN

STANDARD Al OPTIONAL N

JUMP STARTER CABLE POWER SUPPLY ACCESSORIES KIT
complete with: bag e mobile devices ® multi-adaptor ® multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter

YT £
[ ]
@ 124886 @ 169964 802950 — Startzilla 2012

TECHNICAL DATA
v A A A v A v A v A g

i

V(50-60Hz)  mAh mm (LWxH) K
Startzilla 2012 829521 1010;)21140 15000 12 2500 600 2 21 12 35 16 35 19 35 280x100x180 26
Startzilla 3024 829522 1010540 30000 12/24 3000 800 2 21 12 35 16 35 19 35 280x100x180 33
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STARTZILLA 2012 - 3024 auin

TEST P

%ICE ITART M‘:.

STARTING GRANTED EVEN AT VERY LOW
TEMPERATURES (DOWN T0 -20°C)!

ALTERNATOR START VOLT

en| The innovative ICE START function allows to maintain Startzilla
performance constant also at very low temperatures. By
o START activating the Ice Start function on the front panel, the starting

of the vehicle is granted down to -20°C temperatures.
@

im | Linnovativa funzione ICE START consente di mantenere
le performance di Startzilla invariate anche in condizioni
ambientali estreme. Attivando la funzione Ice Start
direttamente dal frontalino del prodotto, I'avviamento
del veicolo & assicurato a temperature fino a -20°C.

HIGH TEMPERATURE ICE START
PERFORMANCE CONTROL ) . o
LITHIUM rr| Linnovante fonction Ice Start permet de maintenir les

performances de Startzilla inchangées méme en conditions
environnementales extrémes. En activant la fonction Ice Start
directement a partir de I'avant du produit, le démarrage du

véhicule est assuré a des températures allant jusqu’a - 20°C.
SAFETY

es| La innovadora funcion Ice Start permite mantener los
rendimientos de Startzilla invariados incluso en condiciones

ambientales extremas. Si se activa la funcion Ice Start
Q directamente desde el frontal del producto, se asegura el
arranque del vehiculo con temperaturas de hasta -20°C.

FULL SAFE LONG LIFE oe| Mit der innovativen Funktion Ice Start wird sichergestellt,
dass die Leistungsfahigkeit von Startzilla auch unter extremen
Umweltbedingungen gleich bleibt. Die Funktion Ice Start
kann direkt am Bedienteil aktiviert werden. Der Fahrzeugstart

S0S RESOURCES ist bei Temperaturen bis zu -20°C sichergestellt.

ru| VHHOBaLIMOHHas GyHKLWs Ice Start no3sonseT noanepxneatb
YpoBeHb Npou3soauTensHocTh Startzilla gaxe npu oueHb
HW3KKMX Temnepatypax.Bkniouns ¢pyHKuMIo Ice Start Ha
nepeaHei naHenu yCTponcTBa, 3amyck TPaHCMOPTHbIX
CPELCTB MOXHO OCYLLEeCTBAATL Npu Temneparype ao -20°C.

LIGHTS POWER BANK
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PRO START 2824

@ Battery-powered starter suitable for 12-24V starting of cars,
vans, boats, agricultural vehicles, power sources etc. When
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage
on all circuits during battery changes and is also a 12V power
source for use in emergencies. Fit with a safety switch for
starting, it does not damage the electronics of the vehicle and
allows for a large number of starting operations before being
recharged. PRO START 2824 can be recharged using the special
power supply, connected to the mains network, or using the
cigar-lighter outlet of the vehicle (for the safeguard of the battery,
charge for 12 hours before use, charge again after each use and
every 3 months in any case).

@ Démarreur avec batterie, pour le démarrage a 12-24V de
d' automobiles, fourgons, embarcations, véhicules agricoles,
générateurs etc. Branché a I'allume-cigares du véhicule, il maintient
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie et
il est aussi une source d'énergie a 12V en cas d’urgence. Fourni
d'un interrupteur de sécurité pour le démarrage, n’endommage pas
" électronique du véhicule et permet d’effectuer de nombreuses
opérations de démarrage avant la recharge conséquente. PRO START
2824 peut étre recharge a I aide de I'alimentation prévue, branché
a la tension de secteur, ou a 'allume-cigares du véhicule, (pour
préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette
derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque
utilisation et tous les 3 mois).

@ Awviatore portatile a batteria, adatto all'avviamento a 12-24V di
auto, furgoni, camion, imbarcazioni, mezzi agricoli, generatori,
efc. Collegato alla presa accendisigari del mezzo, mantiene sotto
tensione tutti i circuiti nei cambi batteria; é altresi una fonte di
energia a 12V in casi di emergenza. Fornito di un interruttore
di sicurezza per 'aviamento, non danneggia I'elettronica
del veicolo e consente di effettuare numerose operazioni di
awiamento prima della conseguente ricarica. E' possibile
ricaricare PROSTART 2824 attraverso I'apposito alimentatore,
collegato alla tensione di rete, oppure attraverso la presa
accendisigari del mezzo (per salvaguardare I'integrita della
batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e
comunque ogni 3 mesi).

@ Arrancador de bateria, adecuado para el arranque a 12-24V
de coches, furgones, embarcaciones, autovehiculos agricolas,
generadores, etc. Conectado a la toma del encendedor de cigarrillos
del medio mantien bajo tension todos los circuitos en los cambios
de baterfa del vehiculo; ademés es una fuente de energia de 12V
en casos de emergencia. Dotado de un interruptor de seguridad por
el arranque, no dafia la electronica del vehiculo y permite efectuar
numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente
recarga. Es posible recargar PRO START 2824 a través del relativo
alimentador, conectado a la tension de red, 0 a través de la toma del
encendedor de cigarrillos del medio, (para proteger la integridad de
|a bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada
Us0 y cada 3 meses).

-~ @

2500

Pty

12V

12 TELWIN
ProStart

EIN DOOND £

S
<
N
<

STANDARD WA

§ Jrewiin

(@ Batteriebetriebene Starter mit 12-24V Spannung zum Starten

von Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, Generatoren, usw.
Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug
hélt es wéhrend des Batteriewechsels alle Stromkreise unter
Spannung, es steht auch als 12V-Energiequelle in Notfallen zur
Verfiigung. Komplett mit einem Sicherheitsschalter zum Starten,
beschadigt es die Elektronik des Wagens nicht und ermdglicht
mehrere Startvorgdnge bevor es wieder aufgeladen ist. PRO START
2824 1aBt sich aufladen mit dem zugehdrigen, an das Stromnetz
angeschlossenen Speisegerat oder verbunden mit der Steckerbuchse
des Zigarettenanziinders, (um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der
Batterie zu gew@hrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch,
nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate).

@ MopratvsHoe nycKOBOE YCTPOCTBO ¢ aKKYMYNATOPOM, MOAXORALLIOE

[n9 3anycka Ha 12-24B nerkosbix aBToMoGUned, Gypronos,

MOTOPHbIX NOFOK, CENIbCKOXO3AIICTBEHHbIX MaLLIH, TEHEPaTopOB, 1

T. . CoeQvHEH NOCPECTBOM PO3ETKY C MalLIMHHON 3aXUranKoii,
[IEPXVT MO HAMPKEHUEM BCE KOHTYPbI MY 3aMeHe akKyMynATopos;
0HO SIBMIAETCA VICTOUHKOM 3Hepru 12B Ang aBapuiiHblx CUTyaLMiA.
YKoMnneKToBaHo NPENOXpaHUTENbHbIM BKIOYATENeM AR 3amyCKH,

He NoBPEXIAET BNEKTPOHHYI0 CUCTEMY TPaHCMIOPTHOTO CPeaCTBa
N103BONFET BbINOAHATS MHOTOUVCAEHHbIE ONEpaLivi o 3anycky nepea
nocneytoLLyum 3apsaoM. BosmoxHo 3apauTb PRO START 2824 vepes
crieLyanbHblii NUTaTeNb, COBAMHERHbIA C HANMPSXEHIEM CETH, UK
uepes3 PO3eTKy MpykypvBaTens TPAHCMOPTHOrO cpeacTsa ([Ing sawuTsl
LIenoCTHOCT aKKyMynATopa 3apAxarb B TeueHve 12 Yacos nepen
YICTIOb30BaHYIEM, TOCTIE UCTIONb30BAHWA 1, B MIOBOM Cyuae, Kaxble
3 mecaa).

POWER SUPPLY
169692
TECHNICAL DATA N
+ = H
V (50-60Hz) v Ah A mm kg
Pro Start 2824 829517 230 12/24 44(12v) 2500 800 ggg\lfv 15,2
1ph 22 (24V) pret :
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START PLUS 4824 - 6824

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks, vans,
tractors and 12V starting of cars, vans, boats, power sources, efc.
The 12V output is a power source for use in emergencies; when
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage on all
circuits during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and allow for a
large number of starting operations before being recharged. Start
Plus can be recharged* using the battery charger included.
Complete with booster cables.

@ Awiatori a batteria, adatti all'avviamento a 24V di autocarri,
camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni, imbarcazioni,
generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte di energia nei casi
di emergenza; collegata alla presa accendisigari del mezzo,
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria dei veicoli
con batterie a 12V. Non danneggiano I'elettronica del veicolo e
consentono di effettuare numerose operazioni di aviamento
prima della conseguente ricarica. E' possibile ricaricare*

Start Plus attraverso il caricabatterie incluso.
Completi di cavi di avviamento.

m «u?
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@ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V de camions,

tracteurs, fourgons et a 12V d'automobiles, fourgons, camions,
embarcations, générateurs, etc.

Le sortie a 12V est une source d'énergie en cas d'urgence;
branché a la prise de I'allume-cigares du véhicule, il maintient
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie du
véhicule avec batterie a 12V. N'endommagent pas I’ électronique
du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations de
démarrage avant a recharge consequente.

Start Plus peut étre rechargée* a I'aide de le chargeur inclus.
Fournis avec cables de démarrage.

@ Arrancadores con bateria, adecuados para el arranque a 24V

de camiones, tractores y carros y a 12V de coches, camiones,
embarcaciones, generadores, etc. La salida de 12V es una fuente
de energia en casos de emergencia; congctada a la toma del

encendedor de cigarrillos del medio, mantien bajo tension todos los
circuitos en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de 12V.

No dafian la electronica del vehiculo y permiten efectuar
numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente
recarga. Es posible recargar* Start Plus a través del cargador
incluido. Equipados con cables de arranque.

£ Jreviin

(@ Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten von

LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum Starten von Autos,
Lieferwagen, Booten, Generatoren, usw. Die 12V Ausgang steht als
12V-Energiequelle auch in Notféllen zur Verfiigung, angeschlossen

an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wéhrend
des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle Stromkreise unter
Spannung. Diese Starter beschédigen die Elektronik des Wagens nicht
und ermoglichen mehrere Startvorgénge bevor sie wieder aufgeladen
sind. Start Plus [aBt sich aufladen* durch das Batterieladegerat
enthalten. Komplett mit Starten kabel.

@ NyckoBbie yCTPO/iCTBa C aKkkyMYNATOPOM, NOAXORALLYE T 3anycKa

Ha 24B rpy30BbiX aBTOMOBYNEHN, TPAKTOPOB, U Ha 12B NerkoBbix
aBTOMOBYITe, GYProHOB, MOTOPHbIX NIOROK, FEHEPATOPOB, 1 T. . Bbixog
Ha 12B ABNAETCA VICTOUHIKOM BHEPTUI NG aBAPUVIHBIX CUTYALIWI;
1PV COBAUHEHMI C PO3ETKOI NPYIKYpUBATENA TPAHCMOPTHOO
CPEACTBA, IEPXUT MO HANPAXEHYEM BCE KOHTYPbI NP 3aMeHe
aKKyMyNATOPOB TPAHCMOPTHbIX CPEACTB, MMEIOLLIVIX aKkyMynsTopsl 12B.
He noBpexaoT ANeKTPOHHYIO CICTEMY TPAHCNIOPTHOO CPEACTBA !
1103BONAET BHINOMHATH MHOOUNCNIEHHbIE ONEpaLiv no 3anycky nepes
nocneyloLLM 3apagom. BoamoxHo sapaauTs* Start Plus

yepe3 3apaHoe YCTPONCTBO B KOMMNEKTE.

YKoMnneKToBaHbI nyckoBble kabeny.

Start Plus

4824
PR L

Start Plus 4824

QUICK CHARGE
T-CHARGE 12
pag. 64
TECHNICAL DATA
V (50-60Hz) v Ah A A kg
Start Plus 4824 829570 230 12/24 a0 (12v) cHlu(iaY) 1600 (12V) ggg\ll-\l 30
art Flus 1ph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) o301
305L
230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829571 Tph 12/24 40 24V) 3000 (24V) 1000 (24V) eégg \a/ M

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima
dell'uso, dopo ogni uso e comungue ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'apres chaque utilisation
et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu

gewdhrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate - [1ns 3aLuTbl LLENOCTHOCTY akKyMynsTopa 3apsxaTb B TeueHne 12 yacos nepen
VICTIONb30BAHEM, NOCNE UCTIONB30BAHNA 1, B JIOBOM Cryuae, Kaxabie 3 MecaLla.
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FLASH START 700

@ 12V batteryless starter (super-capacitors technology).
It starts a large fleet of vehicles even at low temperatures. No
maintenance required: Flash Start exploits the residual battery
power to start the vehicle. It can also be charged via USB or a
12V cigarette lighter socket. GLOW function for starting diesel
engines at low temperatures. Protection against short-circuits
and polarity reversal. Supplied with starting cables, cigarette
lighter plug (12V) and hexagonal wrench (for the battery
terminals on-board the vehicle).

@ Avviatore senza batteria (tecnologia a super condensatori) a
12V, Awia un largo parco di veicoli anche a basse temperature.
Non necessita di mantenimento: Flash Start utilizza I'energia
residua della batteria per I'avviamento del veicolo. Puo essere
caricato anche via USB o tramite presa accendisigari 12V.
Funzione GLOW per I'avviamento dei motori diesel a basse
temperature. Protezioni contro cortocircuito e inversione di
polarita. Dotato di cavi di avviamento, spina accendisigari (12V)
e chiave esagonale (per | morsetti della batteria a bordo del
veicolo).

EIN
m

@ Démarreur sans batterie (technologie & super-condensateurs)

a12V. Il démarre un vaste parc de véhicules méme a basses
températures. Il n’a besoin d’aucun entretien: Flash Start utilise
I'énergie résiduelle de la batterie pour le démarrage du véhicule. Il
peut étre chargé aussi par USB ou a travers la prise allume-cigares
12V. Fonction GLOW pour le démarrage des moteurs diesel a basses
températures. Protections contre les courts-circuits et I'inversion de
polarité. Equipé de cables de démarrage, fiche allume-cigares (12V) et
clé hexagonale (pour les bornes de la batterie a bord du véhicule).

@ Arrancador sin hateria (tecnologia de supercondensadores)

de 12 V. Arranca un amplio parque de vehiculos incluso a bajas
temperaturas. No requiere mantenimiento: Flash Start utiliza la
energia restante de la baterfa para el arranque del vehiculo. Puede
cargarse también por USB o con la toma del encendedor de cigarrillos
de 12V. Funcion GLOW para el arranque de los motores diésel a bajas
temperaturas. Proteccion contra cortocircuito e inversion de polaridad.
Dotado de cables de arranque, enchufe de encendedor de cigarrillos
(12V) y llave hexagonal (para los bornes de la baterfa a bordo del
vehiculo).

§ Jrewiin

(D Batterieloser 12V-Starter (auf Superkondensatoren basierende

Technologie). Zum Starten eines breiten Fahrzeugspektrums auch
bei niedrigen Temperaturen. Wartungsfrei: Flash Start nutzt die
Restenergie der Batterie zum Starten des Fahrzeugs. Aufladbar
auch per USB oder tiber die 12V-Zigarettenanziinderbuchse.

Durch die Funktion GLOW lassen sich Dieselmotoren bei geringen
Temperaturen starten. Schutzeinrichtungen gegen Kurzschluss und
Verpolung. Zum Lieferumfang gehdren Starterkabel, Stecker fiir
den Zigarettenanzinder (12V) sowie ein Sechskantschliissel (filr die
Klemmen der fahrzeugeigenen Batterie).

@ Nyckosoe ycrpoiicTso 6es akkymynaTopa (CynepKoHaeHCaTOpHA

TexHororus) 12B. Mosonser 3amycTuTb GOMbLLIOE KONUMYECTBO
asToMobunei flaxe Npu HU3Koi Temneparype. He Tpe6yer
obcnykuanus: Flash Start ucnonbayer ocTartouHylo Hepritio
aKkyMynsTopa [Una 3anycka asToMobuns. YCTpoiicTBO MOXHO 3apsaTh
uepe3 gaxe USB-nopr unm rHe3no npukypusarens 12B.

OyHkums GLOW (cBeva HakanvsaHws) Ang 3anycka An3enbHbix
[iBUraTenell npin H13Koi TemnepaType. 3alyyTa ot KOpoTKOro
3aMblKaHVA 1 HENPaBUMbHOW MOAAPHOCTH. KOMMNeKTYeTCA MycKoBbiMM
Kabenamu, pasbemom npukypueatens (12B) 1 LWECTUYOMbHbIM KNiYOM
(79 KNeMM akKyMynaTopa aBToMoGuIs).

SUFER LAr\I11vurnod

IELINTULUDTY

HOW IT WORKS

CONNECT
TO THE BATTERY

...AND GO!

TECHNICAL DATA N

CODE]|

> A A
START MAX ouT
v A A

F

mm (LxWxH) kg

Flash Start 700 829567
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BATTERY TESTERS 8 revin

« ALTERNATOR TEST I ‘ « ALTERNATOR TEST
o START SYSTEM TEST o START SYSTEM TEST
o BATTERY START CAPABILITY MADE IN ITALY o BATTERY START CAPABILITY

1 - T125 Battery Tester

© ALTERNATOR TEST
o START SYSTEM TEST

* ALTERNATOR TEST

INCLUDED
r T KIT
L ancs

cod. 950046

« BATTERY START CAPABILITY
£l
« ALTERNATOR TEST \.%
|I' . .
-
§

© START SYSTEM TEST
* BATTERY START CAPABILITY

6 - DT400 Digital Battery Tester

7 - DTS700 System & Battery Digital Tester

TEST
IR ST s ST
v Ah mm (LxWxH) kg
T125  Battery Tester 802780  6/12  20:100 ¢ 120 (120 ¢ 85x86x240 1
T200 Battery Tester 802517  6/12 20+100 ° 115x55x235 0,5
T500 Battery Tester 802781 12 10+160 ° ° ° ° 270x130x265 4,2
DV300 Digital Voltmeter 802782  6/12 20+150 ° ° ° 70x20x150 0,1
BTS350 Led Battery & 802783 12 20+150 ° ° ° e  50x18x125 0,1
Alternator Tester
DT400  Digital Battery 802605 12 20200 ° ° e 78x22x145 0,2
Tester
DTS700 System&Battery goe5 12 202200 ° ° ° ° o  105%2x220 06
Digital Tester
DTP800 Digital Battery 802606  6/12 75250 ° ° o  110x50x215 1,3
Tester with Printer
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BATTERY LINK

@ Battery Link is a smart monitoring and management tool for the
battery via Bluetooth. By connecting Battery Link to the battery
and downloading the free App on your phone or tablet (available
for both Android and i0S), the information on battery status
(charge status, statistics, etc.) is always available to consult.
Features: suitable for all starter batteries for cars, motorbikes
and engines with 12V/24V from 7V e free app for Android 4.4 and
higher version and i0S 7.0 and higher version ¢ 4.0 Bluetooth
connectivity e monitoring of the charging status of the battery with
notification of critical situations, statistics on the charging status of
the battery over time e synchronisation of more Battery Links on a
single device to monitor multiple batteries.

@ Battery Link & lo strumento di monitoraggio e gestione intelligente
della batteria via Bluetooth. Collegando Battery Link alla batteria e
scaricando sul telefono o tablet I'App gratuita (disponibile sia per
Android 0S che 10S), le informazioni sullo stato delle batterie (stato
di carica, statistiche, etc..) sono sempre disponibili e consultabili.
Caratteristiche: adatto a tutte le batterie di aviamento per auto,
moto e motori a 12V/24V a partire dai 7V e app gratuita per
Android 0S 4.4 & superiore & 10S 7.0 & superiore ® connettivita
Bluetooth 4.0 e monitoraggio dello stato di carica della batteria
con segnalazione delle situazioni critiche e statistiche sullo stato
di carica della batteria nel tempo e sincronizazione di pill Battery
Link su un unico dispositivo per monitorare pill batterie.

ElN DOBDDDA &

TELWIN

@ Battery Link est 'instrument de surveillance et de gestion
intelligente de la batterie par Bluetooth. En branchant Battery
Link @ la batterie et en téléchargeant I'appli gratuite (disponible
pour Android ainsi que pour i0S) sur le téléphone ou sur la
tablette, les informations sur I'état des batteries (6tat de charge,
statistiques, etc.) sont toujours disponibles et consultables.
Caractéristiques: adapté a toutes les batteries de démarrage
pour voitures, motos et moteurs & 12V/24V a partir de 7V e appli
gratuite pour Android 4.4 et version supérieure et i0S 7.0 et version
supérieure » connectivité Bluetooth 4.0 e surveillance de I'état de
charge de la batterie avec signalisation des situations critiques,
statistiques sur I'état de charge de la batterie dans le temps
e synchronisation de plusieurs Battery Links sur un unique
dispositif pour surveiller plusieurs batteries.

@ Battery Link es el instrumento de seguimiento y gestion inteligente
de la bateria mediante Bluetooth. Si conecta Battery Link a la
bateria y descarga en el teléfono o la tableta la aplicacion gratuita
(disponible tanto para Android como para i0S), las informaciones
sobre el estado de las baterias (estado de carga, estadisticas, etc.)
estan siempre disponibles y se pueden consultar. Caracteristicas:
adecuado para todas las baterias de arranque para caches,
motos y motores de 12V/24V a partir de 7V e aplicacion gratuita
para Android 4.4 y posterior e i0S 7.0 y posterior e conectividad
Bluetooth 4.0 ¢ sequimiento del estado de carga de la baterfa
con sefialacion de las situaciones criticas, estadisticas sobre el
estado de carga de la bateria a lo largo del tiempo e sincronizacion
de varios Battery Link en un Gnico dispositivo para efectuar el
seguimiento de diferentes baterias.

Battery
Link  12za

) !

Bluetooth 4.0

+

e

(@ Battery Link ist das Instrument fiir die Uberwachung und das

intelligente Batteriemanagement via Bluetooth. Durch AnschlieBen
von Battery Link an die Batterie und durch Herunterladen der
kostenlosen App fiir Smartphone oder Tablet (sowohl fiir Android

als auch i0S) sind die Informationen bzgl. des Batteriezustands
(Ladezustand, Statistiken usw.) immer verfiigbar und einsehbar.
Eigenschaften: fiir alle Starterbatterien von Autos, Motorrddern und
Motoren bei 12V/24V beginnend ab 7V geeignet e Kostenlose App
(b Android 4.4 und ab i0S 7.0) ® Verbindungsféhigkeit Bluetooth 4.0
¢ UUberwachung des Batterieladezustands mit Meldung von kritischen
Situationen, Statistiken (iber den Batterieladezustand im Zeitverlauf
* synchronisierung von mehreren Battery-Link-Geraten maglich, um
mehrere Batterien auf einem einzigen Gerat zu (iberwachen.

@ Battery Link - 570 npuBop A8 MHTENNEKTYaNbHOTO MOHUTOpMHTA

11 ynpaBnieHys akkymynatopamu, ucnonb3ys Bluetooth. Mogkniouvs
Battery Link K akkymynsTopy 1 3arpy3us B Tene®oH unu nnaxiuet
becnnaTHoe MpunoXexue (0CTynHoe Kak Ans Android, Tak u

ana i0S), Bam B 060N MOMEHT ByfeT A0CTyNHa MHOOPMALIYA O
COCTORHIN aKKyMynATOpa (COCTORHWE 3apAAa, CTATUCTUKA Wt Ap.).
XapaKTepyCTIKI; COBMECTIMO CO BCEMM aKkyMynaTopamit ans
3anycka aBToMobuneN, MOToLVKNOB 1 fisuraTeneit 12B/24B, HaunHas
¢ 7B * becnnatHoe npunoxeve ang Android 4.4 1 Bbiwe u ang i0S
7.0 n Bbiwe © CBs3b uepe3 Bluetooth 4.0 © MoHuTopuHr cocTosHus
3apana akkyMynaTopa ¢ MpeaynpexaeHineM 0 KpUTUYECKIX CUTyaLvsX
11 CTATUCTUKOI O AUHAMUKE COCTORHWS 3apsina akKyMynaTopa

© CUHXPOHU3ALVA HECKOMbKWX YCTPOICTB Battery Link B ogHom
YCTPOIICTBE 1A MOHUTOPHHTA HECKOMbKUX aKKYMYNATOPOB.

BATTERY
STATUS

@ Low
© Middle
@ Ful

e oE L]
P* Google Play

#  Download an the

TECHNICAL DATA N
o H
D
v Vv mm kg
69L
Battery Link 804098 12/24 7-32 45W 0,05
15H
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BOOSTER CABLES auin

BOOSTER CABLES - CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - MYCKOBbIE KABEJTA

B POWER LINE DIY RANGE (CCA)

3m @16mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

ELECTRONIC CONTROL

3m 016mm 250A cod. 802698

en| With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

i | Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I"alternatore funzionante.

FR| Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I"alternateur en fonctionnement.

es| Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y
el alternador en funcionamiento.

oE| Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung und
den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

rRU| C TECTepoM U 3almnTon. YKasblBaeT ypoBeHb MoA3apsaKu, 3MeHeHve
NONApHOCTN N pa6oqee COCTOfiH/Ee reHeparopa nepemMeHHOro Toka.

B rro LINE PROFESSIONAL RANGE

3m 016mm 350A cod. 802515
3m 025mm 550A cod. 802516
3m 035mm 800A cod. 802668
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS

T-VIEW 180
C0D. 304097
 automatic
o variable: 3/4+8/8+12 DIN
o double range
e grinding mode

o TIG from >2A
S o class: 1/1/1/1
g 2 g o 4 sensors
¢ 180° view area
o true color

JAGUAR CYBORG
COD. 804081

 automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
o double range

o grinding mode

 TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

TAURUS METAL

e automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
o double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

TECHNICAL
DATA

MMA
MIG-MAG/TIG
TIG

AUTOMATIC

TRUE COLOR
TECHNOLOGY

GRINDING MODE

VIEWING AREA
(mm)

VARIABLE S?
m D
SENSITIVITY

DELAY (5)
I on

]
LENS SPEED (ms)
SENSORS

OPTICAL CLASS

(0D. 804094

(0D. 802837

VANTAGE GREY XXL
(0D. 802937

e automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >2A

e class: 1/1/1/2

® 4 sensors

o XXL view area

e true color

@ o class: 1/1/1/2

STREAM FLAME
(0D. 802816

 automatic
o variable: 4/9+13 DIN
o grinding mode

* TIG from >5A

VANTAGE RED XL
(O0D. 802936

° automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >2A

o class: 1/1/1/2

® 4 sensors

o XL view area

o true color

STREAM
C0D. 802613

e automatic

e grinding mode
* TIG from >5A
o class: 1/1/1/2

o variable: 4/9+13 DIN

TIGER XL

(O0D. 802812

© automatic * e automatic £ o fix
o fix 11 DIN o fix 11 DIN * 11 DIN ¢ 11DIN
 TIG from >2A * TIG from >5A o XL view area
o class: 1/1/111 @ o class: 1/1/1/2 @
T-VIEW 180 VANTAGE VANTAGE JAGUAR JAGUAR STREAM | STREAM | TAURUS TRIBE | TIGERXL | TIGER
GREY XXL RED XL GYBORG FLAME METAL
804097 802937 802936 804081 804082 802816 802813 804094 802837 802812 802818
- g g v g g g - g 4 "
>2A >2A >2A >bA >HA >HA >5A >2A >bA o "
4 ' ' v ' ' ' 4 '
4 ' v
4 ' ' v ' ' '
115x85 100x93 100x67 92X42 92X42 92X42 92X42 98x35 90x35 102x80 110x50
-y + -y + -y + -y + -y + SN+ | - Y 4+
3/4-8/8+12 | 4/5+9/9+13 | 4/5+9/9+13 | 4/5:9/9+13 | 4/5:9/9+13 | 4/9+13 4/9+13 " 1 1 1
DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE
L L T -V T FIX FIX FIX FIX
- Y+ -y + -y + -+ -y +
011 011 011 011 011 FIX FIX FIX FIX
3 4 4 4 4 4 4 3 3
0,1 0,1 0,1 04 04 04 04 0,1 04
4 4 4 2 2 2 2 2 2
ann 11112 11172 1112 1112 1112 11112 ann 11172 1 1




MIG-MAG ACCESSORIES auin

1 2 3 4 5 6 o7 8 9 - |10
£ F ' -
| | | |
4 0 a | j § ﬁ E L bl |
o (2] o o vV 0 O O O6:¢
1 b 12 & 13 [ 14 — 15 o 16 17 18 19 ﬂﬂ iﬁfl"l T B
( I D 1= I ] o~ % 'y
el Sd 02 @
1 Wire coils - Bobine filo - Bobines fil - Bobinas hilo - Drahtspule - BobuHb! mpoBosoku 12 Nozzle for spot-welding - Ugello per puntatura - Bec pour pointage
Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - Hepxaselowas cranb - Inyector por puntos - Diise fir Nagel Punkten - Conno ang ToueuHol cBapku
008 kg 0,5 cod. 802051 x Technomig 180, 210, 215, 260, 223 TREQ, 243 WAVE,Mastermig 220/2 cod. 722150
kg1 cod. 802061 x Mastermig 270/2, 300, Technomig 240, 243 WAVE, Electromig 230, 300, 330 cod. 722687
2 Aluminium - Alluminio - Alluminium - Aluminio - Aluminium - AriomyHwi x Mastermig 400, Electromig 400 cod. 722794
0038 kg 0,45 000802062 vvveceeeerenee s
01 kg 0,45 cod. 802064 1 o .
Al Mg, 01 kg 2 (1pc) cod. 804069 3 Antistick spray - Aapo3onb, NPensTCTBYOLLMIA MPUANTIAHMIO €0d.722000
A Si 01 kg2 (190 QOUBOAQTD  <orsveseesmmsme e
.................................................................................................................. 14 Liner - Guaina quidailo - Guaine pour fil - Vaina guia alambre - Drahtfihrungsseele
3 Flux cored wire - Flo animato - Fil fourté - Hilo e halma - Fueldrant - MopoLukoBas NpoBosoka - PykaB, Hanpasnsiowyii NpoBooky
20,8 kg 0,8 cod. 802975 STEEL/FLUX - ACCIAIO/ANIMATO (3m)
kg3 (2nes) cod. 802978 006-08  xTechnomig 180 (EURD), 210, 215, 260, 223 TREO, 240, 243 WAVE,
009 kg 0.8 cod. 802977 Mastermig, Electromig 230, 300, 330, 400 cod. 722437
612 ﬁg g ; (2pes) Cog- ggg%g 01:12  xTechnomig 180 (EURO), 210, 215, 223 TREO, 240, 243 WAVE,
, kg 3 ) e 309148 Mastermig, Electromig 300, 230, 330, 400 cod. 722689
o g (2pcs) cod. 01:16  xMastermig 400 cod. 722795
4 steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Crame Ll
006 kg 0,8 cod. 802132 STEEL/FLUX - ACCIAIO/ANIMATO (5m)
008 EQ g ; (2pes) COg- ggg?gg 006:08  xTechnomig 215, 260, 223 TREO, 240 WAVE,
, kg y ) ggd 307306 Mastermig, Electromig 230, 330, 300, 400 cod. 722712
____________________________________________________ e 01412 xTechnomig 216, 260, 223 TRED, 24D WAYE
5 ‘Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura - Ltdrént Mastermig, Electromig 300, 400, 230, 330 WAVE cod. 722766

- MpoBonoka Ans naiiku 0116 x Mastermig 400 cod. 722796

Cu Si 008 kg 0,8 cod.80249%5  ———————— —

Cu Sis 008 ko3 cod. 802434 ALUMINIUM - ALLUMINIO (3m)

Cu Alg 008 kg 0,8 cod. 802496 01,2 X Technomig 180, 210, 215, 260, 240, 243 WAVE,
.................................................................................................................. Technomig 223 TREO, Mastermig, Electromig 220 cod. 722516
B Contacto-Tubeto i catatio-Tube contact Tt de contacio-Kontakdrihrchen-i " X Electromig 230, 330, 400, Technomig 240, 243 WAVE cod. 742164

ontact tip-Tubetto di contatto-Tube contact-Tubito de contacto-Kontaktrbhrchen-KontaktHas Tpy6ka . ;

STEELS - ACCIAI 0162XMastermlg400c0d722597 ......

0 0,6 XTeChnorT]ig 180, 210, 215, 260, 223 TREO, 243, E|eCtr0mig 230, 300, 330, 400 15 Spnng - Molla - Resort - Muelle - Feder - npy)KI/lHa

Mastermig 220, 270, 300, 400, Spool Gun M8, k4 cod. 722415 x Technomig 180, 210, 215, 260, 223 TREO, 243, Mastermig 220/2
00,8 xTechnomig 180,210, 215, 260, 223 TREQ, 243, Spool gun M8, K4 ) ) cod. 722319
Mastermig 22012, Spool qun M6~ , cod. 722416 ¥ Mastermig 2702,300, Technomig 240, 243, Electromig 230,330, 300~ cod. 722690
X Mastermp 27072, 300, 400, T(?chnomlg 223, Electromig 300, 230, 330,400 cod. 722680 16 Gas diffusor - Diff. gas - Diffuseur de gaz - Difusor gas - Gasdiffusor - la3osbiit auddy3op
01 xMastermig 220/2, Technomig 210, 215, 260, 223 TREO, 243 WAVE cod. 722705 X Mastermig 270/2, 300, Electromig 300, 230, 330, Technomig 240, 243 WAVE  cod. 722688
X Mastermig 270/2, 300, 400, Electromig 230, 330, 400 cod. 722681 X Mastermig 400, Electromig 400 cod. 722791
12 xMastermig 270/2, 300, 400, Electromig 330, 300, 400 00 T2 e R
31,6 iMastermligg 400 Ebotonis 400 19 cod. 722797 17 Torch S\AT’:trzlhnn%ka'é L1a8r(1)0|§ a ILgnﬁ:r_g _TCub|to oton encorvado - Brennerhals - Tpybka ol 722078
) X i ual Synergi .
Al'g“glylumztgmiAI'ZI}%yIZINSI%A?wh‘[\L%i 180210, 215. 260. 223 TREQ. 243 WAVE x Technomig 180 Euro, 210, 215, 260, 223 TREQ, 243 WAVE, Mastermig 220/2  cod. 722305
’ Y o g 165, 210, 219, 200, ’ ' X Mastermig 270/2, 300, Electromig 300, 230, 330, Technomig 240, 243 WAVE cod. 722696
Electromig 230, 300, 330, Spool Gun M6, K4 cod. 722556 x Mastermia 400. Electromia 400 cod. 722788
00,9  xSpool gun, Mastermig 270/2, 300, Technomig 180, 210, 215, 260 223 TREQ, 243 WAVE, Y Soool b e J cod 990662
Electromig 300, 230, 330, 400 cod. 722552 ‘ Spool Gun K4 cod. 08004
01,2 xTechnomig 180, 210, 215, 260, 223 TREQ, 243 WAVE, . p ........................................................................................ SRR
Mastermig 300, 400, Electromig 300, 330, 400 cod. 722553 i } ) }

016 xMastermig 400 cod. 722818 18 I;ied Rolls - Rullini - Galets - Roldanas - Vorschubrollen - Posuku
................................................... 006:08 XTeehonig210 0od. 722019
7 Tube holder - Supporto tubetto - Suporttube - Sosten fubito - Kontakiroerchentraeger - Onopa Tpy6Ku x Mastermig 220/2, 270/2, Electromig 230, cod. 722112

x Mastermig 300, Electromig 230, 330 cod. 722688 Technomig 215, 260, 223 TREO, 243 (MT15)
............. K 0 e, O TERTE9 xTechnomig 223 (4 ROOLS), Electromig 330, 400, 300,
) . ' ) " ' Mastermig 300, 400, Technomig 240 WAVE cod. 722225
8 Conical nozzle - Ugello conico - Bec Canique - Inyector conico - Gasiise konisch - Konuueckoe conno 006:09 xTechnomig 180 cod. 722019
X m’s‘;‘e"r’r‘]‘:ﬁg ‘282% é‘ g’p ilfgﬁg” 223 TREQ, 243 WAVE, ot 729805 008:1  xMestermig 400, Electromig 400 cod. 722227
' ' 1+1,2 Mastermig 220/2, 270/2, Technomig 215, 260, 243 (MT15), d. 742054
X Mastermig 270/2, 300, Technomig 240, 243 WAVE, Electromig 300, 230,330 co. 722685 oy o 230 ?
............. X Mastermig 400, Electomg 400 e T2 xTechnomig 223 (4 ROOLS), Electromig 300, 330, 400,
9 Thin headed nozzle - Ugello a testa fine - Bec & téte fine - Inyector cubezza fina Mastermig 300, 400, Technomig 240 WAVE cod. 742366
- Diise - Cono ¢ TOHKOV roNoBKOiA g1’2+1’6 X Mastermig 400 cod. 722241
Technomig 180, 210, 215, 260, 223 TREQ, 240 WAVE, 243 WAVE, ) ) )
X 19 00,8+1  xMastermig 220/2, 270/2 Technomig 215, 260, Electromig 230 cod. 742090
Mastermig 220/2, Spool gun cod. 722151 Technomia 223 (4 ROOLS). £ A 400 M ) 4 19304
 Mastermig 270/2, 300, Technomig 240, 243 WAVE, Electromig 230, 300, 330 cod. 722686 o K eehnomig 2 ;‘0 00LS), Elgctromig 300,330,400, Mastermig 300,400 c"g' ;222(2)9
x Mastermig 400, Electromig 400 cod. 722793 1y il\ﬁgs{]:rnr::?g 002 gg ' Topto7
10 Gylinder nozzle - Ugello cilindrico - Bec cylindrique - Inyector cilindrico - Diise zylindrisch X Mastermig 300, 400, Electromig 300, 330, 400 Technomig 243 (MT25)  cod. 722167
- LinnnHgpuyeckoe conno 01,2+1,6 x Mastermig 400 cod. 722169
x Technomig 180, 210, 215, 260, 223 TREO, 243 WAVE, FLUX .
Mastermig 220/2, Spool gun cod. 722149 g 88—} ) quEnom!g 138 g}g cog. ;ggggg
Mastermig 270/2, 300, Technomig 240, 243 WAVE, Electromig 230,300, 330 cod. 722684 J+1,2 X fechnomig 19, cod.
............. X Mastermig 2772, 570, Technomig 24, 249 WYL, Hectiomig 20, 3, 30 oo, T 01212 xTechnomig 223 TRED, Eectomig 300, 330, 400, Mastermig 300,400 cod. 742729
11 Nozzle for spot-welding nails - Ugello per puntatura chiodi - Bec pour pointage clous ... 01:16  xTechnomig 215, 243 (MT15), Electromig 230 cod. 722130

- Inyector por puntos por clavos - Diise fiir Nagel Punkten - Connio ans ToueuHol cBapki reo3aeit 19¢ s Riduttori di . Manodetenteur - Reductor d . 4722119
X Technomig 180, 210, 215, 223 TREO, 240, 243 WAVE, Mastermig 220/2  cod. 722672 "‘Srfueémfg:rer'P‘énggm'pp;zsﬂg:; anodetenteur - Reductor ge presion CC% i T30
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PLASMA CUTTING ACCESSORIES

3 Torch safety caps - Puntali torcia - Embouts torche - Puntales soplete - Stosselschaft

Electrodes - Elettrodi - Electrodes - Electrodos - Elektroden - Onekrpoms!

a) x Technology Plasma 54 K, 41

Long electrodes - Elettrodi prolungati -

Electrodes prolongées

Electrodos prolongados - Verldngerte Elektroden - YanuHeHHble anektpopp

b) x Technology Plasma 41

Nozzles - Ugelli -Becs - Toberas - Diise - Corina

¢) x Technology Plasma 54 K, 41

Long Nozzles - Ugelli prolungati - Becs prolongées - Toberas prolungados

Verlangerte Diise - YanuHerHoe conna
d) x Technology Plasma 41

Insulation diffusors - Diffusori isolanti - Diffuseurs isolants - Difusores aislantes
Diffusor Isolierteile - Visonupyiowme auddysopsi
X Technology Plasma 41, Technology Plasma 54 K

Kit 5 pcs cod. 802420
Kit 5 pcs cod. 802428
Kit 5 pcs cod. 802423
Kit 5 pcs cod. 802429
Kit 5 pcs cod. 802422

- HakoHeuHnkm ropenku

) X Technology Plasma 41
) x Technology Plasma 54 K

cod. 802425
cod. 802485

Kit 2 pcs
Kit 2 pcs

dlllg =
8c 8°

SPOT WELDING ACCESSORIES

SMART INDUCTOR 5000

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER:

1 "7 Kt2Twister 10V MBMI0  cod.801413 9 == Kit2Twister 10H  M8/M10 cod. 801416 3 Q WIRES
W Kit2 Twister 14V M12/M14  cod. 801414 g ‘* Kit2 Twister 14H  M12/M14  cod. 801417 o
Kit 2 Twister 18V M16/M1 . 80141 kit 2 Twister 18 M16/M1 80141 it 2 Twister wires
VERTICAL it 2 Twister 18 6/M18  cod. 801415 HORIZONTAL it 2 Twister 18 6/M18  cod. 801418 cod. 801419
DIGITAL CAR SPOTTER
1. L=50 mm cod.690012 4. XD1.... L=120 mm (standard)........... cod. 803015
cod. 801043 2. L=125 mm cod. 690028 5. XD2. L=350 mm cod. 803017
} 3. L=195 mm cod. 690007 6. XD3 . L=500 mm cod. 803024
1 2 34 4 S 5, 350 P16 500
010 = . ' 1
oo 5:! ’ : N T
L o cod. 690012 cod. 690028 R A S
9 & cod. 690029 cod. 690025 AT iz
010 - d. 690012 cod.
- [% cod. 690028 [.CO - I¥C()d.690012 | -
L £ -

Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes - Par brazos
con electrodos - Armpaar mit Elekiroden - Mapa npambix KPOHLITEAHOB ¢ NEKTpoaMu

,//! I.fl

e s

@ c0d. 801048 oigta spoter 000, 5000
@ ¢0d. 801086 ot spter o0002aus
° COd 801 063 Inverspotter

* Modular 20/TI
o Digital Modular 230-400

1. XAT..omin L=120 mm (standard) cod. 803151
2. XA2 L=120 mm cod. 803150
3. XA3 L=120 mm cod. 803158
4, XA4 L=120 mm cod. 803155
5. XA5 L=140 mm cod. 803159
6. XAG L=250 mm cod. 803152
1. XA7 L=350 mm cod. 803153
8. XA8 L=350 mm cod. 803154
9, XA9 L=500 mm cod. 803156
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS BASE
- GRUNDARMEN KIT - KOMITIEKT BA3OBbIX KPOHLUTEMHOB

— ~ cod. 803045

| = . |

[ & e .

XAd XA9

cod. 690047 \
cod. 690013
cod. 690050

o 7

T, wm 2, w 3 —
cod. 690005
690047 cod. 690046
" sgngod 690005 gor. 630049 cod. 690044
i cod. 690040 ;
0d. 690050
: cod. 690052
STRAIGHT ARM PAIR VA BENT ARM PAR EXTERNAL PROFILES
120 —cod. 690076
4 L — m? — cod. 690043
= I
RKo=== | |
cod. 690051 cod. 690040 g 0 g
VY.
=\ cod. 630048 c0d. 690045
N 100
Le J L
CLAMP ELECTRODES INTERNAL PROFILES
6 —— 7 350 |

&

Yy

K— \ 1
cod. 690049 cod. 690041

XA6 STRAIGHT ARM PAIR XA7 BENT ARM PAR
8 fm ) cod. 690048 Ll
,/ cod. 2
= cod. 690050 cod. 630041 cod. 690018
E' Q gt 00048 ool 690015
360 ]
) 500 |
XA8 SHAPED ARM PAIR [ XA9 | SHAPED ARM PAIR




LEGENDA

Mains voltage @ Tensione di rete @) Tension de secteur @ Tensién de red @ Netzspannung
Hanpsxerue cetin @ Tens@o de rede @ Netspanning @ Natspanning @ A3

@) 0 available vol, age @ Tensione disponibile in DC @) Tension disponible en DC @ Tension disponible in
DC @ Dc verfiigb&re $pannung @ [TloctynHoe HanpsxxeHue B pexume nocTtosHHoro Toka (@) Tensao disponivel
em DC @ Spanning beschikbaar in DC &Y Tillganglig DC-spanning @ el 1l vie el agall.

Output voltage @ Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tension de salida @ Ausgangsspannung
Hanpsxenvie Ha Boixone @ Tensao de saida @ Uitgangsspanning @) Utspanning @ oAl s

Absorbed current @ Corrente assorbita @) Courant absorbee @ Corriente absorbita @ Stromaufnahme
nornowexbiii Tok @ Corrente absorvida (@ Stroomopname @) Stromforbrukning @ _azed 12

@Charge/starter voltage @ Tensione di carica/awiamento @ Tension de charge et de demarrage @& Tension
de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anl yannung @) Hany psna/3anycka (@) Tensdo
de carga/accionamento @ Spanning laden /start @)Laddnings-/startspanning @) Jsill/ il sa

M AX

@ Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom @) MakcumansHii
Tok @ Corrente méxima @@ Maximum stroom €) Maximal strom @) <5 =8

(@) MMA Electrode diameter () Diametro elettrodi MMA @ Diamétre électrodes MMA @) Didmetro electrodos
MMA @ MMA Elektrodendurchmesser @ [Tvametp anektpoga MMA let?ﬂéctrodos MMA
: ! "

@ Diameter elektroden MMA @ Diameter MMAe\ektroder@ S

1\//(,

EN 60335-2-29 1 V/C|

@ Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge @ Corriente
de carga convencional @ Konventionalsladestrom G Tok koHBeHLIMOHaNbHOro 3apsaa @ Corrente de carga
convencional @@ Stroom van conventioneel laden @) Strom for normal laddning psead) el s

@ Aluminium welding wire diameter @ Diametro filo di saldatura alluminio @ Diametre fil de soudage
alluminium @ Didmetro hilo de soldadura aluminio @3 Aluminium Schweissdraht Durchmesser @ [vavetp
NPOBOMOKY ANA CBAPKM aMioMUHVS @ Diametro do fio de soldadura do aluminio @ Diameter aluminium
lasdraad € Diameter pa svetstrad aluminium @) alalll &Y 5 5 5o 91 ALY L3

@ Starting peak current @ Corrente di picco in awiamento @ Courant de pic en demarrage @ Corriente
méxima de puesta en marcha @ Startspitzenstrom @ MKoBbIA TOK Nycka @ Corrente de pico em
accionamento @@ Piekstroom in start @) Toppstrom vid start @ Jsiall xie Ll ax il

@ Brazing wire diameter @) Diametro filo per brasatura @ Diamétre fil pour brasage @ Didmetro hilo de
cobresoldadura @ Létendraht Durchmesser wameTp nposonoku Ans naviku @ Diametro do fio para
brasagem @ Diameter draad voor hardsolderen §) Diameter pé svetstrad for lodning

[ T RIS PR S O AN |

B B B3

AEN

EN 60335-2:29

@ Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge @ Corriente
de carga convencional @ Konventionalsladestrom @) Tok kowBeHLoHansHoro apsna @ Corriente de carga
convencional @ Stroom van conventioneel laden @) Strom for normal laddning @  a s=2ell o s

Didmetro hilo de soldadura halma @ Fiill-Schweissdraht Durchmesser @ JlnameTp NpoBONOKY ANA CBapKA
NOPOLIKOBOV NPOBONOKON @ Diametro do fio de soldadura com alma @ Diameter gevulde lasdraad
@) Diameter pa fylid svetstrad @ & waiall slal dll i

g Flux welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura animato @ Diamétre fil de soudage fourre

Charge current (@) Corrente di carica efficace @ Courant de charge @ Corriente de carga @ Ladestrom
Tok adpPekTnBHOrO 3apana @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént laden @ Strom for effektiv
laddning @ Uil il s

g Stainless steel welding wire diameter @) Diametro filo saldatura inox @ Diamétre fil de soudage inox
Diametro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht Durchmesser @ [navetp
MPOBOMIOKI AN1A CBAPKW HepxaBseloLL el cTann @ Diametro do fio de soldadura inox @ Diameter roestvrije
lasdraad €) Diameter pa svetstrad inox @ ! il plad lle ki

EN60974-1

Max. current G Corrente massima @ Courant max. @ Corriente méx. @ Max. Strom "
MakcumanbHbii Tok @ Corrente maxima @ Maximum stroom @ Maximal strom @ L il

Steel welding wire diameter G Diametro filo saldatura acciaio @ Diamétre fil de soudage acier
Digmetro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durct [TviameTp ny ANS CBapKi
cranu @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter stalen lasdraad @ Diameter pa svetstrad stal

@ —lallalall, ki

EN60974-1

Current at 60% 0 Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60% @ Strom bei 60%
Tok Ha 60 % @) Corrente a 60% @ Stroom aan 60% @) Strom vid 60% @ %60 e Ll

Mains fuse 0 Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
Mpenoxpanutens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @ 4u2)l 554

@ Current range 0 Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de regulacion
corriente @ Regelbereich @ [lnanason perynuposanus Toka (@) Campo regulacao corrente @ Veld regeling
stroom € Omrade for instalining av vaxelstrom @) el Jasca Jlaa

@ Max electrode force 0 Forza massima agli elettrodi @ Force max. électrodes @ Fuerza max electrodos
Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpopax @ Forca maxima aos eléctrodos
Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal kraft pa elektroder @ Al Sl Ui 5 8 sl

>

Output current @) Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida @ Ausgangsstrom
Tok Bbixopa @ Corrente de saida @ Uitgangsstroom @ Corrente di uscita @ oAl s

Arms projection 0 Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos @ Armausladung
Boictyn nney @) Projecgdo bragos (@ Uitstekend gedeelte armen @)Utsprang armar @ g >3 55

60%
MAX

)

Absorbed power @ Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @ MornowexHan MOLHOCTb @ Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd vermogen
Absorberad effekt @ 5 sl

£s

@ Absorbed power at 50% @ Potenza assorbita al 50% @ Puissance absorbée a 50% @ Potencia absorbida
al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% @ Mornouterras mowHocTs Ha 50% @) Poténcia absorvida al 50%
@ Geabsorbeerd vermogen aan 50% € Absorberad effekt vid 50% @) 50% e daiaall 5 )

@ Max. spot-welding thickness on two sides 0 Spessore massimo puntatura 2 lati @ Epaisseur de pointage
max. de 2 cotés @ Espesor méx. de punteado sobre 2 Iadosg Max. Punktschweissdicke von 2 Seiten

@ MakcumanbHas ToNLLMHA KOHTAKTHOI CBapKi C 2 CTOPOH Espessura maxima soldadura por pontos 2
lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten @Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor

@ ol 5 Al dlan bl

@ Max. absorbed power @ Potenza assorbita max. @ Puissance max. absorbée @ Potencia absorbida
max. @ Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MOLLHOCTb @ Poténcia absorvida max @ Max.
geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt daian b il

@ Max. cutting thickness (@) Spessore taglio massimo @) Epaisseur de découpage max. @ Espesor méx. de
corte @ Max. Schnittstérke @ Tonwmra makcumansHoi peaku @) Espessura maxima de corte @ Maximum
snijdikte @) Maximal skértiocklek @ 02l 53 Alalll o o bl

Compressed air capacity@ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire comprimido
Druckluftdurchsatz @ Motok cxaroro Bosnyxa @ Caudal ar comprimido @ Vermogen perslucht
Kapacitet tryckluft OV AN da

@ Charge/Start absorbed power @ Potenza assorbita carica/awiamento @ Puissance absorbée de charge

et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha @ Leistungsaufnahme Auflade/Start
MornoLeHHas MOLLHOCTbL 3apsna/3anycka @ Poténcia absorvida de carga/accionamento @ Geabsorbeerd

vermogen laden/start €) Absorberad effekt Laddnings-/start @ il / (il vie doaiadl) 5,8

N

@ Compressed air pressure @ Pressione aria compressa @ Pression air comprimé @ Presién aire
comprimido @3 Druckiuft @) asnexve cxatoro sosnyxa @ Presso ar comprimido @ Druk persiucht

) Tryck tryckluft @ L gizadl ol gol luiza ol

3 power (@ Potenza @ Puissance @ Potencia @ Leistung @) mowrocts @ Poténcia

Vermogen @ Effekt @ 5yl

Spot Energy @ Energia di puntatura @ Energie de pointage @& Energia de punteado
Punktschweienergie @) Oneprus Toueuroit ceapku @) Energia de soldadura por pontos (@ Energie van
puntiassen €) Energ till punktsvetsning @' ol sl 5 48

@ DC available power @) Potenza disponibile in DC @ Puissance disponible en DC @ Potencia
disponible en DC @ DC verfiighare Leistung @) MocTynHas MOLLHOCTb B pexume NOCTOAHHOTO Toka
Poténcia disponivel em DC @ Vermogen beschikbaar in DC @ Tillganglig DC-effekt
adasall il dic daliall 5 il

—

Spot time (@) Tempo di puntatura @) Temps de pointage @ Tiempo de punteado @ PunktschweiRzeit
Bpewms ToueuHol cBapku @ Tempo de soldadura por pontos @ Tijd van puntlassen @ Punktsvetstid
s plall e 3

U...
=

=5

Il v

O
@

g Min. motorgenerator power O Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur

Potencia min. motorgenerador@ Min. Generatoraggregate leistung @ MuHMManbHas MOLHOCTb

reHeparopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns minimieffekt
gl Azl 3l e, ) aad

Duty cycle G Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio @ Einschaltdauer
COoOTHOLLEHME NPEepLIBUCTOCTN @ Relacdo de intermiténcia @ Verhouding van intermittentie
Intermittensfaktor )7 s JLll das

@ Spottable stud diameter @ Diametro perni puntatili @) Diametre goujons pour pointage @ Diametro pernos
a puntear@ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ [lnameTp npvBaprBaemblx WTbipei % Diametro dos
pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die gepuntlast kunnen worden Diameter pa bultar for
punktsvets @ ol pladll glaa b

@ Maximum output power @ Potenza massima in uscita @) Puissance maximale en sortie @ Potencia
maxima en salida @ Hochstleistung am Ausgang @ Maxcumansnas seixogHas mowrocts @) Poténcia max saida
Maximum vermogen in uitgang @) Maximal utgangseffekt @ lauas G5 g0\

BE R EREERERR

Capacity @ Capacita @ Capacité @ Capacidad @ Kapazitat @) O6vem @ Capacidade
Capaciteit @) Kapacitet @ 5 il

@ Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage @ Numero de pernos
a puntear@ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ KonuuecTso npusapuBaembix WTbipei @ Numero dos pinos para
soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen worden @ Antal bultar for punktsvets

D ol el jdaa e

Rated reference capacity 0 Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de reference
Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistung @ Obbem pesepsyapa @ Capacidade nominal
de referéncia (@ Nominale referent iteit € Nominell yacitet

@ e gl b I A Gad)

Adjustment positions 0 Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @& Posiciones de regulation
Schaltstufen @ lonoxeHue perynuposatus @ Posicdes de regulacao (U Standen van regeling
Justeringslagen @) Jauall gL sf

Ausgangfrequenz @ Yactora Bbixopa @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie @ Utfrekvens
gl

Output frequency 8 Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida

Efficiency / Power factor G Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de puissance

Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Otpava | QakTop mMowHocT!

Rendimento/Factor de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen @ Verkningsgrady effektfaktor
Bl Jale [ 5 gy pal

@ Invert er frequency @ Frequenza inverter @) Fréquence inverter @ Frequencia inverter @ Inverter
Frequenz @) Yactora wrseprepa @ Frequéncia inversor @ Frequentie inverter €) Omriktarens utfrekvens

Q@ Jpadas

@ Light/dark delay G Ritardo scuro/chiaro @ Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro @ Verzogerung
dunkel/hell @ b i/npo3p 7 @ Atraso escuro/claro @ Vertraging donker/helder
& Fordrojning mork/ljus @) iz Uegise | suas Wi

Input voltage 0 Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tension de entrada @) Eingangsspannung
Hanpsenvie Ha Bxone @ Tensao de entrada (@ Ingangsspanning @) Inspanning @@ J 52l & 2all

Darkening speed O Velocita oscuramento @ Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad oscurecimiento
Verdunkelungsgeschwindigkeit @ CKOpOCTb 3aTeMHeHMs @ Velocidade escurecimento @ Snelheid
verduistering @) Formorkningshastighet @ vgs 10eg s

@ Max. no load voltage O Tensione a vuoto max. (@) Tension a vide max. @ Tension en vacio max. (3 Max.
Leerlaufspannung @ Makc. xonocToe Hanpsxenue (@) Tensao em vazio max. @ Max. spanning leeg @) Max
tomgangsspanning @ % ki 3 8

Light state (@) Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @) Mposparoe coctoskme
Estado claro @ Heldere staat @) Ljus status @ ¢1s su=sz 1sss

3 Dark state G Stato scuro @ Etat obscurg Estado oscurog Dunkler Zustand

3atemnentoe cocrosune @) Estado escuro @ Donkere staat @) Mork status @) 715 Uzg ey
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alterations or modifications deemed necessary at any time, without altering or interfering with the basic functions of the apparatus. o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare, senza preavviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse necessarie ed utili
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