Investera
i framtiden.

Mer an 2.350 medarbetare pd& de tre produktionsorterna
Ybbsitz (A), Gresten (A), Bénen (D) och Valley City (USA|
samt pd forsaljningskontoren arbetar dagligen med att pé&
basta satt tillfredstalla kraven frén alla de internationella

kunderna i de mest varierande branscherna.

Welser Profile GmbH
Prochenberg 24

A-3341 Ybbsitz / Osterreich
Tel (+43 7443) 800-0

at@welser.com

Welser Profile Austria GmbH
Prochenberg 24

A-3341 Ybbsitz / Osterreich
Tel (+43 7443) 800-0

at@welser.com

Wieselburger StraBe 1
A-3264 Gresten / Osterreich
Tel (+43 7487) 410:0

Welser Profile Deutschland GmbH
EdisonstraBe 23

D-59199 Bénen / Deutschland
Tel (+49 2383) 914-0

de@welser.com

Superior Roll Forming

5535 Wegman Dr, Valley City
OH 44280 / USA

Tel +1 330-225-2500

us@welser.com

Welser AG

Seestrasse 96

CH-9326 Horn / Schweiz
Tel (+41) 71 844 80 80
ch@welser.com

AB Welser Profiler
Svandammsvégen 17A

S$-126 35 Hagersten / Schweden
Tel (+46 8) 730 24 00

se@welser.com

Welser Profieltechniek (Benelux) B.V.
Moleneind 2

NL-4751 GP Oud Gastel / Niederlande
Tel (+31 165) 51 10 00

nl@welser.com

Welser Profilés sarl

Les Propylées 1 ¢ 2 allée des Atlantes
F-28000 Chartres / Frankreich

Tel (+33 237) 33 67 67
fr@welser.com

LAt Pm}%w

Welser Profilati S.r.I. Unipersonale
Piazzetta Scaligera 6

1-37019 Peschiera del Garda / Italien
Tel (+39) 045 640 17 95
it@welser.com

Perfiles Welser S.L.

Via Augusta 298-1.1.

E-08017 Barcelona / Spanien

Tel (+34 93) 252 30 30
es@welser.com

Welser Sections (UK) Ltd.

Suite 511 * Chadwick House ¢
Birchwood Park

Birchwood ¢ Warrington

Cheshire ® WA3 6AE / GrofBBbritannien

Tel (+44 0) 161 491 5210
uk@welser.com

Welser Profile Sp. z 0.0.

ul. Chmieleniec 2/10
PL-30-348 Krakéw / Polen
Tel (+48 12) 426 77 70
pl@welser.com

000 Welser Profili

Office 23, 72A, Entuziastov highway,
RU-111123, Moscow / Russische Féderation
Tel +7 (495) 305 68 79

ru@welser.com

Welser Profil Sistemleri Tic. Ltd. Sti.

Harbiye Mahallesi

Tesvikiye Cad. ikbal Ticaret Merkezi No:17
TR-34367 Istanbul / Tirkei

Tel (+90 532) 518 13 73

tr@welser.com
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Mervarde.

Vért mél ér att leverera en optimal [6sning till er som técker ert anvandningsbehov. Dérfér &r mindre
ibland vért mer: komplexa krav betyder inte nédvandigtvis en komplex profil - en kvalitativ hég kvalitets
profil betyder inte nédvandigtvis héga kostnader. Detta férséker véra experter se till redan pé& plane-

Mattanpassade profillésningar
for hogsta krav

N&r det handlar om att omsétta komplexa krav pé individuella profiler s& ér Welser rétt samarbetspart-
ner. Med hég facklig kompetens, unik erfarenhet och modernaste teknologi skraddarsyr vi ekonomiska
|6sningar.

Profiltillverkning

Oppna och svetsade specialprofiler

samt byggrupper, enligt kundens
dnskemal

Fler &in 90 profillinjer med dver 60
formningssteg

Bandtjocklekar fran 0,3 fill 8,2 mm,
bandbredder upp fill 1.000 mm,
profillangder upp fill 27.000 mm,
profilhsid upp till 320 mm

Bandtjockleksoptimering majliggér
produktion av profiler i olika fjock-
lekar

Spaltbockning/spaltprofilering
maijliggsr profiler med flénsar,
variabla bredder, djup och hsjder

Material/yta

Material som anvénds: kallband,
varmband, krom- resp. krom-nickel-
stél, belagda foradlade stél resp.
elekirolytiskt férzinkade bandstél,

zink/magnesium, lackerade

aluminiumband och specialmaterial
tex. koppar, mdssing, titan, nickel
och andra hégeffektiva material)

Verktygens, design samt bocknings-
och ferfixturer tar hansyn fill den
kansliga ytan p& utgangsmaterialet
(tex organiskt beskicktat, slipad,
borstad eller hgglénsande yta)

Stansning

Modulért verktygskoncept ger
stérsta majliga flexibilitet

Intervallstansning av komplexa
halbilder, djupdragningar och prag-
lingar i plant band

Automatisk langdkorrigering inkl.

100% langdmétning pé férstansade
profiler

bandsté&l, aluminium- resp. lackerade

Mellanstansningar
av urklinkningar direkt i profillinjen

Kapstansningar med inegrerad
profilbearbetning

Stansningar i fslid fér
bearbefningsartiklar

Bockning

Rullbockning: friformsbockning for
komplexa radiekombinationer och
samtidigt léga verktygskostnader

Kantbockning majliggér en bock-
ning med liten radie med minsta
foréinding av tvérsnittet éven vid
héga krav p& omformning - kan
kombineras med friformsbockning

Stréckbockning: optimalt vid
funnvéiggiga, &ppna, asymetriska
tvérsnift i hoghallfasta material med
mycket hég processtabilitet

*  Pressbockning ger mycket [6nsamma
filverkningstider nar det galler
begransade omformningsgrader

*  Bockning infegrerat i profilerings-pro-
cessen: mycket ekonomiskt alternativ
fill den konventionella metoden -
med manga fillkommande majlighe-
fer av vidarebearbetning

Laser

* laserskaming: modern 5-oxad
maskin méjliggsr en komplex tredi-
mensionell bearbetning; bearbetning
av materialtjocklekar upp till 15 mm,
profillangder upp fill 8.500 mm

* Llasersvetsning: svefsanldggning med
tv& huvuden; sammanfogning av
byggrupper i olika godstjocklekar
och olika material upp fill 4,5 mm,

Kapteknik- och
andbearbetning

profillangder upp fill 15.000 mm

ringsstadiet och vid projektering.

Det &r bara pé en punkt som vi inte sparar: p& servicen.

Produktutveckling

*  Know-how genom é&rtionden av erfarenhet
i utvalda marknader - kunskapséverféring
baserat p& olika evolutionssteg i de olika
marknaderna

o Stad fréin egen teknisk férsdlining sarskilt i
kundemas utvecklingsprojekt

e Belysning genom FEM stéttad simulation

Verktygstillverkning

o Alltfrén samma stélle: vid sidan av
rullformning och vidarebearbetning sker
aven konstruktion och fillverkning av
verktygen hos oss inom féretaget.

» Okad flexibilitet vid andringar
» Majligt aft géra [6pande anpassningar
» Snabba reaktionstider

» Hég punkilighet

Logistik
e Produktionsorter i omedelbar narhet fill

férmaterialsproducenterna som har flera
likadana maskiner

» Férsériningssakerhet

Finalisering

en andlds lasersvetsning och realise- *  Bearbemingsdjup och finaliserings-

Portabel CO.-lasermaskin mojliggsr

ringen av en- och flerfkammarprofiler grad enligh kundens dnskemdl

online, direkt fran profillinjen utan e Olika sammanfogningstekniker

mellansteg (nit- och tryckfogningsteknik, limnings-
teknik och mycket mer) med hagsta
fillferlifighet Gven vid dynamisk
belastning

*  Kombination av byggdelar

Kapning i profilmaskinen: Kapning

i form och material

e MIG/MAG robotsvetsning

med en varm- eller kalls&g, stansa
och klippa utan skrot

Andbearbetning: laserskarning,
hydraulik med diverse kapanordnin-
gar, borstanordning fér gradning

Hagfunkfionssagning

Genomgédende leverans- och informations-

flede genom hela vardekedjan
» Justin time / sparbarhet

Framtidsorienterad logistik inom produki-
onsorferna
» Ekonomisk fillverkning

Egen jarnvagsanslutning i Gresten (A,
Bénen (D) och Horn (CH)

Logistikcentrum i Hom

Optimering av produkiférpackning och
logistik tillsammans med kunden

Full kvalitetsstyrning

Férmaterialskontroll genom

» Kvalitetsbevis

» Testcertifikat

» Stickprovstestning

» Leverantorsrevision

Samma standard pé alla produkfionsorter
» Statisk 3D-koordinatsmétutrustning

» Mobil 3D-méatufrusting

» Induktivmétutrusting
Forstaprovgodkannande

Kundrevisioner (Process- och
systemrevisioner)

Exklusivitet

Vi garanterar att alla inom sin marknad
har ratt till sin egen know-how.

“Immaterialrétt” dokumenteras och sparas
- dven i efterhand.

Samfidigt kan ni profitera av vér erfarenhet
inom andra omréden och icke skyddade
produkter.

Certifieringar

Kvalitetsledningssystem

ISO Q001:2015

Kvalitetsledningssystem
IATF 16949:2016 (Fordonindustrin)

Milsledningssystem
ISO 14001:2015

Ledningssystem fér arbetsmiljs
ISO 45001:2018

Energiledningssystem

ISO 50001:2018

Utférande av stal- och
aluminiumkonstruktioner
EN 1090-4:2018

Jarnvégar - svetsning av jarmvagsfordon
och komponenter

EN 15085-2:2020




