HAR FAET FOKUS TILBAGE

Hvor der drejes og freeses - er der behov for kelesmoremiddel. Dette kan dog veere en sveer
storrelse at have med at gore, fordi det kraever konstant opmaerksomhed at holde midlet
bakteriefrit og rent. En produktion med 12 store CNC-maskiner, der for havde decentrale
renseanleeg ved hver maskine, har nu féet et centralanleeg til kelesmoremiddel. Og dette har
flyttet fokus fra den daglige bekymring om kelesmoremidlet tilbage til kerneomradet

- nemlig produktionen

Af Helle Friemann Nielsen

Ingen tvivl om, at kelesmeremidler er
essentielle for fremstillingen af drejede
og freesede emner. Det er nedvendigt
bade at kele og smore veerktojet, mens
det bearbejder emnet.

Men der er et andet aspekt, som ofte
stjeeler opmeerksomheden. Nemlig ren-
heden og tilstanden af kolesmeremid-
let.

Det meste kolesmoremiddel genbru-
ges. Det vil sige, at det korer en kon-
stant cyklus mellem maskiner og ren-
seanleeg.

Iseer de senere ar har der veeret stor
fokus pd den daglige rensning og ved-
ligehold af kelesmeremidlet. Og det
er ganske sma ting, som kan endre
helbredstilstanden - som eksempelvis
temperatur og pH-veerdi.

Hvis man ikke er meget opmeerksom,
kan det resultere i bakterie- og svam-
peangreb, som kan have alvorlige hel-
bredsmaessige konsekvenser for de
CNC-operatorer, der dagligt er i kon-
takt med vaesken.

Derfor er det af allerstorste vigtighed,
at kelesmoremidlet er rent.

Onsket om et centralt anlaeg

I dekanterproduktionen hos Alfa Laval
Copenhagen A/S i Seborg ved man,
hvor kraevende det er at have med ko-
lesmoremidler at gore. Produktionen
rummer en lang reekke store og mindre
dreje/fraese maskiner, som for bare et
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par ar siden havde hvert sit decentrale
kelesmoremiddelrenseanleeg.

-For operatererne var det en konstant
balancegang at sikre, at veesken havde
den rette tilstand og det kreevede dag-
ligt et stort stykke arbejde konstant at
male og kontrollere pa de mange an-
leeg, forteeller Kim Bjernstad, som er
ansvarlig for Lean Six Sigma program-
met hos Alfa Laval Copenhagen.
-Vores 12 maskiner har et stort forbrug
af kelesmeremidler og for et par ar si-
den besluttede vi at undersoge, om der
ikke var en smartere made at gore det
pa, siger han videre. Det var ikke sa
meget et sporgsmal om kroner og ore
- men mere om at frigere operatorerne
fra det daglige arbejde vedrerende vee-
sken. Simpelthen at fa flyttet fokus fra

K@LE-/SM@REMIDLER

I produktion i Seborg drejer og
freeser Alfa Laval Copenhagen A/S
fem primeere hovedkomponenter
til deres dekantere i rustfrit stal -
heriblandt en transporter/snegl,
der kan veere op til én meter i dia-
meter og tre meter lang.

I alt er der 550 ansatte i Seborg.
130 er tilknyttet produktionen.

alle de »udenomsting« tilbage til selve
produktionen.
-Vi havde som udgangspunkt kontakt

Det centrale kolesmoremiddelanleeg er placeret i et rum for sig. Her er Kim Bjornstad, Alfa Laval
Copenhagen A/S flankeret af Mads Bovling-Kristensen (tv) og Arnfred Bovling (th) - begge fra
Dansk Staalfilter Industri ApS.
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Det beskidte kolesmoremiddel starter sin tur gennem renseprocessen
over bandfilteret. Ndr bindfilteret er fyldt, rulles en frisk dug frem.

med tre firmaer, som alle le-
verer centralanleg til kele-
smeremidler. Vi undersogte
sagen og endte med to leve-
randerer, som vi indhentede
referencer pa, forteeller Kim
Bjornstad videre.

-For os var det vigtigt, at
referencekunderne var til-
fredse med deres anleeg, at
indkeringsperioden havde
veeret forholdsvis kort og
problemfri - og maske vig-
tigst af alt: At leveranderen
havde tilstreekkelig teknisk
indsigt til at kunne forsta
netop vores situation, siger
han videre.

Det endte med et centralan-
leeg fra Dansk Staalfilter In-
dustri ApS.

Selve anlaegget

I dag er 11 af de 12 bear-
bejdningscentre koblet pa
centralanleegget,  forteeller
servicechef Mads Bevling-
Kristensen fra Dansk Staal-
filter Industri, som har staet
for dimensioneringen og in-
stallationen af anlaegget.
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Anleegget, der bestar af en
12 m® tank, er placeret i et
separat rum.

I hovedtraek filtrerer og ren-
ser anleegget det brugte ko-
lesmoremiddel. Det vil sige,
at vange- og hydraulikolier
udskilles fra veesken.
Dermed sikres, at veesken er
ren, nar det genanvendes i
produktionen.

-Der vil dog altid veere en
lille rest tilbage, da det er
praktisk umuligt at rense
veesken 100 procent for de
andre olier, forteller Kim
Bjornstad.

Kolesmoremidlets vej
gennem anlegget

Det beskidte kelesmoremid-
del starter sin tur gennem
renseprocessen over det to
kvadratmeter store bandfil-
ter, hvor store oliepartikler
samt flydespaner mv. filtre-
res fra.

-Efterhanden som filterdu-
gen setter til, bidrager oli-
erester og partikler ovenpa
filteret reelt som ekstra fil-

Baindfilteret frafiltrerer store oliepartikler samt flydespdner mv.

trering, forteeller Mads Bov-
ling-Kristensen videre.

Pa et tidspunkt ligger der
dog sa meget snavs pa fil-
terdugen, at veesken ikke
kan sive hurtigt nok igen-
nem. Sa er det tid til at rulle
en ny frisk dug frem. Dette
sker helt automatisk via en
rulleanordning.  Snavspar-
tiklerne skrabes ned i en af-
faldsbeholder og den brugte
filterdug rulles op.

-En simpel niveaumaler hol-

der gje med veeskeniveauet
over dugen, som sd starter rul-
leanordningen, uddyber Mads
Bovling-Kristensen videre.
Efter filtrering ledes veesken
videre gennem centralrense-
anleegget via en labyrintlig-
nende opbygning i tanken.
Gennem labyrinten udskil-
les de resterende vange- og
leekolier.

De flyder ganske simpelt til
overfladen og fjernes med
en olieseparator.
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-Det tager omkring en halv time for
vaesken at nd gennem rensesystemet.
Det kraever en vis hviletid for restolien
at saette sig. Samtidig skal der omkring
400 liter veeske igennem renseanlegget
pr. minut, sa det er et dimensionerings-
sporgsmal at f& den optimale rensning
til at ga op med kapacitetsbehovet, for-
klarer han videre.

Anleegget overvages og der males kon-
stant temperatur og pH-veerdi pa den
rensede vaeske.

-Det er muligt at koble sms-alarmer til
alle kontrolpunkter pa anlegget, for-
teeller Arnfred Bovling, der er direktor
hos Dansk Staalfilter Industri.

Alfa Laval har dog valgt at klare opsynet
manuelt. Forstaet pd den méde, at der én
gang om dagen kommer en operater og
tjekker alle forhold pa anleegget.

Der forsvinder naturligvis en lille smu-
le veeske i systemet hele tiden. Derfor
suppleres der konstant op med nyt ke-
lesmoremiddel. Igen overvéges og sty-
res dette med simple niveaumalere, der
maler vaeskestanden i den store tank.

Den vigtige temperatur

Nar den rensede veske forlader anlaeg-
get har det en temperatur pa omkring
18-20°C. Dette er det optimale niveau.
Sammen med pH-verdien er tempera-
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Dansk Staalfilter Industri
ApS leverer losninger til fil-
trering og vedligeholdelse
af industrielle procesveesker
- herunder kelesmoremid-
ler til metalindustrien. Fra
komplette centralanleeg til
mindre vaskerensende en-
heder, herunder bandfiltre,
komplette filterunits med
tank og pumper, oliesepara-
torer og olieskimmere.

Efter filtrering ledes veesken videre gennem centralrenseanlagget via en labyrintlignende op-
bygning i tanken. Gennem labyrinten udskilles vange- og leekolier. Pd billedet ses sugehovedet
til olieseparatoren.

turen en indikator for, hvor godt vee- Som neevnt kan den forkerte tempera-

sken har det. En eendring kan ses som  tur eller pH-veerdi udvikle bakterier og
sygdomstegn i veesken. svamp, som igen kan have store syg-
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domsmeessige konsekvenser hos ope-
ratorerne, der dagligt er i kontakt med
veaesken.

Frem og tilbage til maskiner

Nar veesken er renset og klar, pum-
pes den tilbage gennem rersystemet
til CNC-maskinerne i produktionen.
Dette sker via en forsyningspumpe og
omkring 180 meter rorforing i loftet.
Nar den beskidte vaeske skal tilbage til
anleegget returneres det via modsat-
rettede rorforinger. Inden da leber det
over i et konisk pumpekar, der er ud-
styret med overlobssikring.

-Sddan fungerer det for de fleste ma-
skiner i produktionen, forteeller Kim
Bjornstad. Enkelte maskiner er dog sa
store, at vi har behov for et lille anleg
ved maskinen ogsa.

En enkelt slibemaskine er dog ikke
koblet pa anlegget. Den anvender en
anden sammensatning af veeske end
de ovrige maskiner. Derfor kerer den
separat fra centralanleegget.

Har faet fokus tilbage

-Vi er meget tilfredse med bade anlaeg
og leverander, forteeller Kim Bjernstad
videre og fortsaetter:

-Anleegget har flyttet fokus pa den dag-
lige problematik med kelesmeremidlet
til selve produktionen.

-Vi behover ikke leengere koncentrere
os om alt det »udenoms« Vi kan nu
have fuld fokus pé vores kerneomrade
-nemlig at dreje og fraese komponenter
til dekantere, slutter Kim Bjornstad.

O

www.alfalaval.dk
www.danskstaalfilter.dk

Ude ved hver enkelt maskine fyldes den rensede
vaeske direkte pd maskinen. Den beskidte veeske
lober over i et pumpekar med overlobssikring,
inden det sendes tilbage til anlaegget.
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