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Indhold

Perforering uden graenser...
Velkommen til RMIGs mensterkatalog.

Formalet med dette katalog er at inspirere og oplyse om de
mange forskellige former for perforering vi kan tilbyde. Med over
30.000 forskellige hulmanstre klar til produktion har vi valgt at
vise et lille udsnit i dette katalog. Sa hvis du ikke finder det
onskede menster, vil vi gerne invitere dig til at besagge vores
hjemmeside som indeholder en omfattende liste over mulige
menstre (der er mange tusinde menstre i vort online menster-
katalog p& www.rmig.com), eller opfordre dig til at kontakte en
af vore salgskonsulenter for en praecisering af dine behov.

Skulle vi ikke have veerktej pa lager til lige det menster du
onsker, fremstiller vores veerktejsafdeling gerne et nyt, sdledes
at vi kan levere de helt rigtige plader til dig.

RMIG er verdens sterste producent og leverander af perforeret
metal med produktionsenheder og salgskontorer over hele
Europa. Med mere end hundrede ars erfaring inden for per-
foreringsindustrien har vi opnaet et omfattende kendskab til de
forskellige omrader hvor vore produkter bruges, hvilket ger os til
en kompetent samarbejdspartner som sammen med dig vil finde
frem til den lgsning der bedst opfylder dine behov.

Vi glaeder os til at hoere fra dig.

RMIG | www.rmig.com
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Beskrivelse af en perforeret plade
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Hulform og -placering Tegningsforklaring
RMIG benytter den internationale 1ISO standard 7806-1983(E) ved beskrivelse af hulform C=n9de
og -placering. 2 Bredde
3 Pladetykkelse
Hulform: Hulplacering: Eksempler: :
4 Kant pa langsider
Q R = Runde huller (%}T T = Triangeldeling .‘2E> C) C)m 5 Kant p& kortsider
— U C) C) C)" 6 Hulsterrelse
= C = Firkantede huller s 7I 20 7 Triangeldeling pa langs
O H - Sekskantede huller i U = Rektanguleerdel. R 10U 15x 20 8 Triangeldeling pa tvaers
LL,‘ - -2 9 Rektanguleer deling
0 Diagonaldeling

p? LR = Aflange huller IZ , 5 1
L[| z Forsat deling “’1:%1 \g *>$f*
|

T 11 Forsat deling pa tveers
c| LC

‘:L]‘ Rektanguleere huller %\@ Exifi’* il 12 Forsat deling pa langs
M

. . 20 i
= Diagonaldelin 13 Endeforsat deling pa tveers
% CD = Firkant. diagonalt g g
‘@ C57215x20 14 Endeforsat deling pa langs
V

15 Rektanguleer deling péa tveers
16 Rektangulzer deling pa langs
17 Mal pa deling

18 Hulreekke

19 Laengde af aflangt hul

20 Bredde af aflangt hul

21 Hulleengde for nzesesold

0000000
AYYYY Y Y 22 Hulbredde for neesesold
00 [ X J 0000000
...Q..O...C. 0000000000000 0
0000000000000 0 000000000000O0CO
Perforeret plade uden kanter. Perforeret plade med kanter. Perforeret plade med kanter.
Afslutninger o O
o o
o O
: e O
000000000000000 0000000000000 0 0000000000 o O
000000000000000 0000000000000 [ ) 0.00.00...
CYOO0000 0 000 0000000000 o o O
® o o 0000000000 e ©o
0000000 (J (J 0000000000 O o o
(J (J o 0000000000
0000000 (J (J 0000000000 O e o
0000000 (J LX) 0000 o 0000000000 C K )
000000000000000 0000000000000 0 0000000000 O
000000000000000 0000000000000 0 O 0000000000 ® O
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Tekniske data

Foruden de grundlaeggende egenskaber (som e Laengde og bredde af plade / coil Alle disse forhold ma overvejes og de
hulform og -dimensioner) er et perforeret pro- ¢ Laengde og bredde af perforeret omrade og acceptable tolerancer vurderes og god-

dukt defineret af et antal tekniske data som uperforerede kanter kendes under de indledende samtaler mellem
anfort til hgjre. De tekniske krav til det ¢ Planhed producent og kunde. RMIG har den ngd-
endelige produkt er i hvert enkelt tilfaelde ® Preecision af pladens firkantede form vendige viden og erfaring til at kunne hjeelpe
afgerende for hvilke tolerancer der kreeves. e Overfladekvalitet: fri for olie, fri for ridser og aktivt tage del i denne proces, uanset
Bemazerk venligst at de kraevede tolerancer har e Grater ved huller og evt. klip hvor komplekst det endelige produkt er. Du
indvirkning pa& hvor kompleks fabrikations- ¢ Naleknaek og manglende huller er meget velkommen til at kontakte os for
processen for det perforerede produkt bliver, yderligere oplysninger.

og dermed pa den endelige pris.

Formel for udregning af veegten af en perforeret plade: Oversigt over vaegtfylde (kg/dm3)
(Mal indsaettes i mm) Aluminium: 2,70
Bredde x leengde x tykkelse x vaegtfylde _ réplade- Messing: 8,55
1.000.000 ~ veegt Alm. stal: 7,92
Répladevaegt x (1 - luftprocent) = vaegt af perforeret plade i kg Rustfrit stal: 7,92

Perforeringsformler

Hulplacering ISO-betegnelse Luftprocent Antal huller pr. m?

R-T R2 x 90.69 1,154,700
T2 T2

L OGERO0
1 R2 !
' Uixle Vel
Q ?_i O R-U
U2

R

U1 D D D |:| C2 x 100 1,000,000
D D D |:| c-U U1XxU2 ’U1x’U2
el [Tu2 |

B L] L]
C-271,22 C2x 100 1,000,000

2 [] L[] 0.5 x (Z1 x Z2) 0.5 (Z1x22)
[ ]

ujuln

T O« > )
Z1 ::¢
—C ) C — D

1 LR - Z1, Z2 (Lx R -0.215R?) x 100 1,000,000
R Y Y: S 0.5 X (Z1x Z2) 0.5 X (Z1x Z2)
o] Lz
[ ][ =t ]
S —— ,_?' —— LC - 71, Z2 L x C x 100 1,000,000
c! I 0 0 . 0.5 x (Z1x Z2) 0.5 x (Z1x22)
: L] L=z
Formel for beregning af plademal for buk
Beregnet med indvendig radius = 1 mm Sammenleaeg alle L-mal + tilleeg pr. buk
L1 + L2 + L3 + (buk x 2) = mal fer buk fx. ved 1 mm pladetykkelse: tilleeg = 0,3 mm (se tabellen)
Eksempel: Pladetykkelse (mm) Tilleg pr. buk (mm)
Lt = 25 mm t1mm 0,50 0,15
L2 = 25 mm 25 mm)|L1 i L2[25 mm 1,00 0,30
Ls = ‘:’0 mm —3 o 1,50 0,45
t =1mm
-50mm_| 2,00 0,60

L = Indvendig sidelaengde L3 :
t = Pladetykkelse l‘ o I‘AB mm gzl nrE
r1 = Radius 1 mm ‘ -2.mm 3,00 0,90
Mal for buk = 25 + 25 + 50 + (0,3 x 2) = 100,6 mm
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Coils og plader

- Vejledning om ramaterialer

RMIG tilbyder perforerede produkter fremstil-
let i et bredt udvalg af materialer.
Egenskaberne for de mest efterspurgte mate-
rialer er beskrevet i det folgende:

Almindeligt stal

Almindeligt stal er det mest benyttede ra-

materiale. Principielt er der to slags stal:

¢ Koldvalset stél: Det har en helt lys overflade,
og det bruges i tykkelser fra 0,3 til 3,0 mm.

e Varmvalset stal, bejdset eller sort:
Forstnzaevnte har en merk overflade og sidst-
naevnte en helt sort overflade. Begge typer
bruges i tykkelser fra 1,5 mm og opefter.

Galvaniseret stal

Dette er almindeligt stal der er blevet zinkbe-
handlet umiddelbart efter valsning. Denne
proces giver en helt god beskyttelse mod oxy-
dering og rust, men kun til indenders brug.
Det beskyttende lag afbrydes ved perforerin-
gen, dog vil noget af zinklaget blive skubbet
ned i hullerne og give en vis grad af beskyt-
telse ved indenders brug.

Stal- og aluminiumstyper

Elektrogalvaniseret stal
Dette er almindeligt stal der ved et elek-
trolytisk zinkbad er blevet deekket af et zink-

lag.

Stal galvaniseret og lakeret for
perforering

Dette er saedvanligvis galvaniseret eller elek-
trogalvaniseret stal der efterfelgende er lak-
eret. Der findes et stort udvalg af forskellige
lyse og merke farver. Normalt er den gverste
flade beskyttet af en polyethylenfilm.
Principielt er der to slags lak, den ene er
bedst til indenders brug, og den anden er
bedst udenders hvor de klimatiske forhold i
hojere grad pavirker materialet.

Rustfrit stal

Rustfrit stal er en generel betegnelse for
forskellige stallegeringer med nikkel og krom
kombineret med andre stoffer. De tre mest

almindelige typer er EN 1.4301 (AISI 304), EN

1.4404 (AISI 316L) og EN 1.4016 (AISI 430)
(kromatisk stal). EN 1.4301 er korrosionsbe-

standigt ved fugt, og EN 1.4404 er korrosions-
bestandigt ved fugt og mindre agressive syrer.

EN 1.4016 er mindre korrosionsbestandigt
end de to andre typer.

Overfladen kan behandles pa forskellig made.
Foruden standardoverfladen (2B) er det mest

Europeeiske stalstandarder og de i DK, SE, NO og DE mest benyttede betegnelser

Ny EN betegn. Gl. EN betegn. Danmark
DCO1 Fe PO1 St. 1203
DC04 Fe PO4 St. 1403
S235JRG2 Fe 360 St. 37-2
DD 11 St. W 22 St. W 22
DX 51D+Z Fe PO2 G St. 02Z
EN 1.4301 EN 1.4301 AIS| 304
EN 1.4401 EN 1.4401 AIS| 316
EN 1.4404 EN 1.4404 AISI 316L
EN 1050 A EN 1050 A ALU 2S
EN 5754 EN 5754 AlMg 3

RMIG | www.rmig.com

Sverige Tyskland
SS 1142 St. 1203
SS 1147 St. 1403
SS 1312 St. 37-2
St. W 22 St. W 22
SS 1151 St. 02Z
SS 2333 W 1.4301
SS 2347 W 1.4401
SS 2348 W 1.4404
SS 144007 W 3.0255
SS 144133 W 3.3535

Perforerede materialer kan leveres i coils af
forskellige laengder og bredder og i plader af
forskellige storrelser.

Plader kan leveres i tykkelser mellem 0,3 og
25 mm.

Coils kan leveres i bredder fra 55 til 1500 mm
og i tykkelser mellem 0,3 og 3,0 mm, med en
maksimal vaegt af ca. 8000 kg .

almindeligt med en slebet overflade. Denne
behandling giver et berstet udseende. Det er
muligt at bestille forskellige overflader, ogsa
blanke (BA) som er velegnede til dekorative
formal.

Aluminium og legeringer med
aluminium

Dette materiale er specielt interessant pa
grund af sin lave vaegt som kun er en tred-
jedel af veegten af stél. Det er ogsa ret mod-
standsdygtigt mod korrosion selv i ubehand-
let stand. Det store udvalg af legeringer der
findes, giver udvidede muligheder for brug
inden for hgjteknologiske omrader.

Titanium

Titanium er karakteriseret af en fremragende
modstandsdygtighed mod korrosion, fra
savel de mest iltede syrer som fra saltholdig
luft.

Kobber
Kobber er meget let at arbejde med og mod-
standsdygtigt mod korrosion.

Messing

Messing omfatter en lang raekke kobber-zink
legeringer med styrke, smidighed, hardhed,
ledeevne og modstandsdygtighed over for
slid og korrosion. Disse egenskaber gor
messing let at perforere og forme.

Plastik

Som inden for alle andre omrader af indu-
strien er plastik ogsa taget i brug som materi-
ale for perforerede produkter.

Andre materialer

Det er ogsa muligt at perforere andre materi-
aler, og vore salgskonsulenter star til
radighed med yderligere oplysninger og kon-
sultation.

Du er altid velkommen til at kontakte os.

Perforering uden graenser



Vejledning om efterbehandling

Vi kan tilbyde vore kunder folgende former for efterbehandling:

Valsning
Til nogle formal kreeves at plader eller coils er
helt plane.

Klip

En perforeret plade kan klippes til en angivet
storrelse eller bestemte mal som gnsket af
hensyn til den endelige anvendelse. Klip kan
udferes med laser, flamme, saks, vand etc.

Svik

Denne type efterbehandling bruges til at
fierne materiale fra pladen eller som forbere-
delse til at bukke kanterne.

Faconvalsning

For at opna konkave eller konvekse produk-

ter kreeves specialveerktej. Denne proces kan
desuden gere pladen mere modstandsdygtig
og ekstra stiv.

Rulning
Denne proces ger pladen cylindrisk.

Svejsning
Svejsning sammenfojer to eller flere produkt-
dele. Det kan udferes pa forskellig made.

Overfladebehandling
Overfladebehandling bruges principielt med
to formal: at beskytte eller at dekorere slut-
produktet. Der findes mange muligheder
afheengig af materialet.

Lakering

Der findes et stort udvalg af forskellige lyse
eller morke farver, ligesom der er forskellige
muligheder afhaengig af om emnet skal
udseettes for vejr og vind eller kun bruges
under beskyttede forhold.

Anodisering

Anodisering bruges i princippet i forbindelse
med aluminium og findes i forskellige farver.

RMIG | www.rmig.com

Slibning

Slibning bruges i princippet i forbindelse med
rustfrit stal (2B) og aluminium og kan udferes
sa den feerdige overflade far forskelligt
udseende.

Affedtning

Affedtning er mulig pa alle slags materialer
og bruges frem for alt inden efterbehandling
som lakering eller svejsning.

Polering

Denne proces har til formal at gere den
behandlede overflade blank, normalt i
forbindelse med rustfrit stal.

Varmgalvanisering

Denne efterbehandling bruges i stor
udstraekning for at opna god beskyttelse
mod oxydering ved udenders brug. Det
feerdige produkt nedszenkes i et varmt
zinkbad for at opna fuld beskyttelse.

Beskyttende film

Det kan veere nedvendigt at pafere film for at
beskytte materialet mod ridser, pletter og
meerker under perforering og transport.

Afgratning

Denne proces fjerner graterne fra perforerin-
gen, hvilket kan vaere nedvendigt i tilfaelde
hvor grater ville adeleegge det feerdige pro-
dukts funktion eller udseende.

Autoforetisk lakering

Autoforetisk lakering er en gkologisk over-
fladebehandling af stalkomponenter som
oger modstandsdygtigheden mod korrosion.
Den bestar af udfeeldning af organiske draber
ved en kemisk reaktion af positive ioner der
frigores fra metallet.

Kontakt os hvis du i evrigt har spergsmal til
overfladebehandling.

Perforering uden graenser
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Leverander af feerdige lasninger

Design

Vi kan tilbyde vores store erfaring inden for
perforering. Fra idefasen til den endelige
specifikation af det perforerede produkt er vi
det sikre valg som giver dig den optimale los-
ning. Vi vil som din partner fra de tidligste
stadier tilbyde vor ekspertise og sikre at du
far de bedste rad fra starten.

Fokus pa kundens behov og pa kvalitet
For RMIG er det yderst vigtigt at opnd en
god forstéelse for dine produktspecifi-
kationer. Vore erfarne medarbejdere vil forsta
dine behov, og uanset om din forste prioritet
er kvalitet eller service, vil vi arbejde teet
sammen med dig gennem hele forlgbet.

Mganstersortiment

RMIG tilbyder et af verdens sterste udvalg af
perforeringsmenstre, fra traditionelle runde
og firkantede huller til dekorative og kom-
plekse former. Vore veerktojer fremstilles og
vedligeholdes af vore egne veerktojs-
afdelinger. Hvis der er behov for et seerligt
veerktgj, fremstiller vi det gerne.

Perforeringsteknologi

Vi har et af verdens mest moderne produk-
tionsapparater som kan producere et fuldt
spekter af perforerede produkter. Intet job er
for stort, og intet for smat.

Kvalitet

Kvalitet er yderst vigtig for os, ligesom det er
for dig. Preecision og ensartethed er egen-
skaber som vi sikrer og kontrollerer gennem
vor omfattende kvalitetsstyring. Vi har til
stadighed forfinet og udviklet vore kvalitets-
og kontrolsystemer siden vort forste selskab
blev ISO 9002 certificeret i 1989. Vi betragter
det som vor servicegaranti.

Efterbehandling

Vi kan bringe dine produkter et skridt
nzermere den faerdige vare. Vi tilbyder vals-
ning, formskaering, buk og svejsning foruden
et udvalg af overfladebehandlinger.

oIS,

— ¥
e
ks s
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Runde huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Runde huller, triangeldeling Triangeldeling - nogle f& eksempler

© O O O O O O O O O R2T3,5 2,00 3,50 29,6%

& R3T4 3,00 4,00 51,0%

.Cf O O O O O O O O O O R3T5 3,00 5,00 32,7%

T/—\T R4T5 4,00 5,00 58,0%

O O OTO Q O O O O R4T7 4,00 7,00 29,6%

R5T8 5,00 8,00 35,4%

O O O O O O O O O O R6T9 6,00 9,00 40,3%

R R7T10 7,00 10,00 44,4%

R8T11 8,00 11,00 48,0%

Triangeldeling - nogle fa4 eksempler R10T14 10,00 14,00 46,4%

R10T16 10,00 16,00 35,4%

R0,5T1,09 0,50 1,09 19,0% R12T16 12,00 16,00 51,0%

R0,75T1,5 0,75 1,50 22,7% R15T21 15,00 21,00 46,3%

R1T2 1,00 2,00 22,7% R20T27 20,00 27,00 46,8%

R1,2T2 1,20 2,00 32,7% R25T39 25,00 39,00 37,3%

R1,5T3 1,50 3,00 22,7% R30T35 30,00 35,00 66,6%
R0,5T1,09 (705-020) -1 R1T2 (710-000) -1 R1,5T3 (715-001) 11

R: 0,50 T: 1,09 Luft: 19,0% R: 1,00 T: 2,00 Luft: 22,7% R: 1,50 T: 3,00 Luft: 22,7%

R3T5 (730-000) 1 R5T8 (750-002) -1 R8T11 (780-020) -1

R: 3,00 T: 5,00 Luft: 32,7% R: 5,00 T: 8,00 Luft: 35,4% R: 8,00 T: 11,00 Luft: 48,0%

R10T14 (810-044) 11 R20T27 (820-029) 11 R25T39 (825-001) 11

w

N

R: 10,00 T: 14,00 Luft: 46,4% R: 20,00 T: 27,00 Luft: 46,8% R: 25,00 T: 39,00 Luft: 37,3%
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Runde huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Runde huller, rektangulzer deling Rektangulzer deling - nogle fa eksempler
HO0000000000  ‘mans 1w 1w 1w s
) 2,50 550 5,50 16,6%

J@ O Q O Q O Q Q Q Q Q :25: - 3:oo 5200 5200 28:3%

00000000000  mume o ww s oo

R6U8 6,00 8,00 8,00 44.2%

O OO0O00OO0OO o 70 0w 00 38

R8U16 8,00 16,00 16,00 19,6%

R U R10U15 10,00 15,00 15,00 34,9%

R12U38 12,00 38,00 38,00 7,8%

R16U25 16,00 25,00 25,00 31,2%

Rektangulzer deling - nogle fa eksempler R20U35 20,00 35,00 35,00 25,6%

R25U50 25,00 50,00 50,00 19,6%

R0,5U22,68 0,50 22,68 22,68 0,4% R30U50 30,00 50,00 50,00 28,3%

R0,75U5,22 0,75 5,22 522 1,6% R50U64 50,00 64,00 64,00 47,9%

R1,25U1,5 (712-025) 11 R3U5 (730-053) 1 R5U12,5 (750-019)

R: 1,25 U: 1,50 Luft: 54,8% R: 3,00 U: 5,00 28,3% R: 5,00 U: 12,50 12,6%

Runde huller, diagonaldeling Diagonaldeling - nogle fa eksempler

O O O R1,5M4 1,50 4,00 11,0%

R1,75M3,18 1,75 3,18 23,7%

@ O O O O R2M4,24 2,00 4,24 22,0%

O R2,5M7 2,50 7,00 10,0%

R3,5M5,5 3,50 5,50 31,0%

*‘@ O O O R4,3M11,3 4,30 11,30 11,4%
R 3 R5M11,31 5,00 11,31 15,3%

ROM15 9,00 15,00 28,3%

R1,75M3,18 (717-007) 1t R2,5M7 (725-027) 11 R4,3M11.3 (743-001) 171

R: 1,75 M: 3,18 Luft: 23,7% R: 2,50 M: 7,00 Luft: 10,0% R: 4,30 M: 11,30 Luft: 11,4%

;‘

Mx1.414
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Runde huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Runde huller, forsat deling

O 0 O O O O O O

<« O o O O O O O
O O O O O O O
@ -
R Z1
Forsat deling - nogle fa eksempler
Nr. R Z1 z2 Luft
R1,3Z2x3,5 1,30 2,00 3,50 37,9%
R3Z4x8 3,00 4,00 8,00 44,9%
R5Z20x40 5,00 20,00 40,00 4,9%
R7Z20x40 7,00 20,00 40,00 9,6%
R22744,2x70 22,00 44,20 70,00 24,6%
R70Z100x160 70,00 100,00 160,00 24,0%
R1,3Z2x3,5 (713-028) 11 R5Z20x40 (750-029) 1

R: 1,30 Z1: 2,00 Z2: 3,50 Luft: 37,9% R: 5,00 Z1: 20,00 Z2: 40,00 Luft: 4,9%
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Firkantede huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Firkantede huller, rektangulaer deling Rektangulzr deling - nogle fa eksempler
C1,2U1,7 1,20 1,70 1,70 49,8%
C3U5 3,00 5,00 5,00 36,0%
C4U6,38 4,00 6,38 6,38 39,3%
C5U7,5 500 7,50 7,50 44,4%
c8u12 8,00 12,00 12,00 44,4%
Cous4 9,00 34,00 34,00 7,0%
A C9,5U13,33 9,50 13,33 13,33 50,8%
) C10uU12 10,00 12,00 12,00 69,4%
v C15U20 15,00 20,00 20,00 56,3%
— C20U25 20,00 25,00 25,00 64,0%
Cc U C50U62 50,00 62,00 62,00 65,0%
C4U6,38 (404-000) 11 Cc9u34 (409-005) 11 C9,5U13,33 (409-013) 11

C: 4,00 U: 6,38 Luft: 39,3% C: 9,00 U: 34,00 Luft: 7,0% C:9,50 U: 13,33 Luft: 50,8%

Firkantede huller, forsat deling

Z2

\ \
. < >
C Z1

Forsat deling - nogle fa eksempler

C2,274,25x8,5 2,20 4,25 8,50 26,9%
C728,5x17 7,00 8,50 17,00 67,8%
C8z11x22 8,00 11,00 22,00 52,9%
C12,7Z16x32 12,70 16,00 32,00 63,0%
C100Z2120x240 100,00 120,00 240,00 69,4%
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Firkantede huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Firkantede huller, diagonaldeling Diagonaldeling - nogle fa eksempler

Nr. CD M Luft
<> <> <> <> <> <> CD3M7 3,00 7,00 18,4%
CD6M9,19 6,00 9,19 42,6%
<> O <> O <> <> CD7,5M11,5 7,50 11,50 42,5%
th <> <> <> CD11M15,23 11,00 15,23 52,2%
;_ CDh12M18,5 12,00 18,50 42,1%
é‘[ <>’<> <> <><> CD15M20 15,00 20,00 56,3%
CD20M27,57 20,00 27,57 52,6%
@ QD CD20M26,5 20,00 26,50 57,0%
CD30M38 30,00 38,00 62,3%
CD40M50 40,00 50,00 64,0%

CD6M9,19 (3406-000) 11 CD7,5M11,5 (3407-008) 11

A |

A A
CD: 3,00 M: 7,00 Luft: 18,4% CD: 6,00 M: 9,19 Luft: 42,6% CD: 7,50 M: 11,50 Luft: 42,5%

CD12M18,5 (3412-000) 1 CD15M20 (3415-000) 1 CD20M26,5 (3420-000) 1

CD: 12,00 M: 18,50 Luft: 42,1 % CD: 15,00 M: 20,00 Luft: 56,3% CD: 20,00 M: 26,50 Luft: 57,0%
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Koniske huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Koniske huller

Ved normal perforering i stal kan den maksimale pladetykkelse overstige hul-
diameteren med ca. 25%. Derfor kan der ved normal perforering perforeres 2
mm huller i plader af op til 2,5 mm tykkelse.

Ved specialperforering kan pladetykkelsen overstige huldiameteren betydeligt.
For eksempel kan vi perforere 2 mm koniske huller i 4 mm tykke stalplader, og
diameteren for koniske huller kan veere endnu mindre.

Koniske huller er glatte fra top til bund.

Koniske huller, triangeldeling

866

?O O O OO0 OO0 O0OO0o0OOoOOo
—0 O O O 0O OO0 OO0 O O
©) O@O O OO0 O O O O
©) T O 0O 0O OO0 O0 O O
H O OO OO O O O O O
—>| e
RR O O O OO OOOOOo

Tx0

RR0,5T2 (3505-000) 1

RR: 0,50 T: 2,00 Luft: 5,7%

Koniske huller, rektangulzer deling

o O O O O O

U2

O
60 O O o O O O
Y E)

Ur
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Herunder vises eksempler pa menstre for hvilke vi har veerk-
toj pa lager.

Hvis der er brug for meget sma huller i forhold til plade-
tykkelsen, kan lgsningen veaere en Perfocon plade som vist
pa side 20.

Triangeldeling - nogle fa eksempler

RR0,2T1,6 0,20 1,60 0,50 1,4%
RR0,3T2,88 0,30 2,88 0,70 1,0%
RR0,5T1,5 0,50 1,50 0,90 10,0%
RR0,5T2 0,50 2,00 0,90 5,7%
RRO0,75T2 0,75 2,00 1,00 12,6%
RR2,5T7,5 2,50 7,50  2,00* 10,0%

t = max tykkelse alm. stal

* = max tykkelse rustfrit stal

RR0,75T2

(3507-008) 11

RR: 0,75 T: 2,00 Luft: 12,6%

Rektanguleer deling - nogle fa eksempler
RRO,8U1,75x1,5 0,80 1,75 1,50 19,1%

RR1,5U10 1,50 10,00 10,00 1,7%
RR3,5U5,33x10 3,50 5,33 10,00 12,6%

Perforering uden graenser




Rektangulzere huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Rektangulaere huller, rektangulzer deling Rektanguleer deling - nogle fa eksempler
| N N | Nr. L C U1 U2 Luft
LCO0,37x4U1,17x5,65 4,00 0,37 1,17 5,65 22,4%
| | | | | | LC4x15U8x19 15,00 4,00 8,00 19,00 39,5%
——F 1 11 | LC5x15,7U7,5x18,2 15,70 5,00 7,50 18,20 57,5%
- LC1,05x20U10x24 20,00 1,05 10,00 24,00 8,8%
= | | H |
LC20x25U40x55 25,00 20,00 40,00 55,00 22,7%
o} [ | | | LC33x51,1U43x60 51,10 33,00 43,00 60,00 65,4%
-t - U2
L - >
LCO0,37x4U1,17x5,65  (1037-001) 1 LC4x15U8x19 (1403-001) 11 LC5x15,7U7,5x18,2 (1503-001) '
L:4,0C: 0,37 U1: 1,17 U2: 5,65 Luft: 22,4% L: 15,0 C: 4,0 U1: 8,0 U2: 19,0 Luft: 39,5% L: 15,7 C: 5,0 U1: 7,5 U2: 18,2 57,5%

Rektangulaere huller, forsat deling Forsat deling - nogle fa eksempler
| | | | | | Nr. L C Z1 72 Luft
LCO0,4x2,572,6x3,5 250 0,40 2,60 3,50 22,0%
I 1 I
A || . | LC0,9x1025,92x14 10,00 0,90 5,92 14,00 21,3%
N [ | | | | | LC1,5x16Z11x20 16,00 1,50 11,00 20,00 21,8%
v | - I LC0,35x472,68x5 4,00 0,35 2,68 5,00 20,9%
LC4x15Z16x19 15,00 4,00 16,00 19,00 39,5%
Ol ' lz ' | LC12x40240x48 40,00 12,00 40,00 48,00 50,0%
- > 2
L - > LC20x30Z52x36 30,00 20,00 52,00 36,00 64,1%
LC0,35x4Z2,68x5 (1035-007) 11 LC1,5x16211x20 (1154-004) 11 LC4x15Z16x19 (1403-003) 11
L: 4,0 C: 0,35 Z1: 2,68 Z2: 5,0 Luft: 20,9% L: 16,0 C: 1,5 Z1: 11,0 Z2: 20,0 Luft 21,8% L: 15,0 C: 4,0 Z1: 16,0 Z2: 19,0 Luft 39,5%
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Aflange huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Aflange huller, rektangulaer deling

C ) C ) C ) C ) C ) C D

C DINE DINE DINE DENE DINE D)

C DINE DINE DINE DENE DINE D)

C D C D C D C D C D C D

DINE DINE | DINE | DENE DINE D)

5 I DINE DINE 1 > 1 ) C ) C D
i cC D) C DINE DENE DINE D)

USRS TN
LR0,3x10U1,4x13 (1031-000) 1 LR2,5x20U5x24

Rektangulzer deling - nogle fa eksempler

Nr. L R U1 U2 Luft

LR0,3x10U1,4x13 10,00 0,30 1,40 13,00 16,0%
LR1x20U2,5x24 20,00 1,00 2,50 24,00 33,0%
LR2,5x20U5x24 20,00 2,50 5,00 24,00 40,5%
LR5,5x20U9%x24 20,00 5,50 9,00 24,00 47,9%
LR3x25U12x30 25,00 3,00 12,00 30,00 20,3%
LR6x25U10x32 25,00 6,00 10,00 32,00 44,5%
LR20x100U40x120 100,00 20,00 40,00 120,00 39,9%

(1255-000) 11 LR6x25U10x32 (1606-000) 11

L: 10,0 R: 0,3 U1: 1,4 U2: 13,0 Luft: 16,0% L: 20,0 R: 2,5 U1: 5,0 U2: 24,0 Luft: 40,5% L:25,0R:6,0U1:10,0 U2: 32,0 Luft: 44,5%

Aflange huller, forsat deling

Forsat deling - nogle fa eksempler

C D C D C O C D C O C D
C D C D C D C D C D
C D C D C D C D C D C D
C DENE D C D C D C D
C D C D C D C D C D C D
A DENE DANE D C D
N | C D C D C D C D C D C D
—y DENE DANE D C D

it C D C DINE DINE DINE D
L Z2

Y

LR0,6x6Z4,5x8,7 (1063-006) 1 LR3x20Z12x24

Nr. L R z1 2o Luft
LRO,6x6Z4,5x8,7 6,00 060 450 870 18,0%
LR1,5x20Z7,5x24 20,00 150 7,50 24,00 33,0%
LR2x20Z8,88x24 20,00 2,00 888 24,00 36,7%
LR2,5x20Z10,8x24 20,00 2,50 10,80 24,00 37,5%
LR3x20Z12x24 20,00 3,00 12,00 24,00 40,3%
LR10,5x20Z30x24 20,00 10,50 30,00 24,00 51,8%
LR4x25716,5x50 2500 4,00 16,50 50,00 23,4%
LR8x25728x34 2500 8,00 28,00 34,00 39,1%
LR20X60Z62X72 60,00 20,00 62,00 72,00 50,0%
(1305-006) 1 LR8x25228x34 (1806-006) 1

L:6,0R: 0,6 Z1: 4,56 72: 8,7 Luft: 18,0%  L:20,0R:3,021: 12,0 Z2: 24,0 Luft: 40,3%  L:25,0R:8,0Z1:28,0 Z2: 34,0 Luft: 39,1%
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Aflange huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Aflange huller, rektangulaer deling Rektangulzer deling - nogle fa eksempler

# % y y y f LRD6x25U17,1x22,2 25,00 6,00 17,10 22,20 35,6%
3& 5? % % % LRD3,25x35U29x10 35,00 3,25 29,00 10,00 38,4%
LRD8X40U37x20 40,00 800 37,00 20,00 41,4%
% f f LRD11x60U35x139 60,00 11,00 35,00 139,00 1,7%

%

Us LRD14x60U56x32 60,00 14,00 56,00 32,00 44,5%

LRD6x25U17,1x22,2 (1606-019) 11 LRD8x40U37x20 (1808-019) 11

y

RD: 6,00 L: 25,00 U1: 17,10 U2: 22,20 Luft: 35,6% RD: 8,00 L: 40,00 U1: 37,00 U2: 20,00 Luft: 41,4%

Aflange huller, sildebensdeling Sildebensdeling - nogle fa eksempler

j& y % y % z LRDD6x12U13,75x13,33 12,00 6,00 13,75 13,33 35,1%
Sy gi y % z LRDD3,5x16U16x10 16,00 3,50 16,00 10,00 33,4%

LRDD2,5x20U17x7 20,00 2,50 17,00 7,00 46,3%
Q% % z LRDD3x20U17,5x8 20,00 3,00 17,50 8,00 41,5%

B U LRDD1,8x25U20,7x7 25,00 1,80 20,70 7,00 30,6%
LRDD2,5x20U17x7 (1254-019) 11 LRDD6x12U13,75x13,33 (1602-019) 11
L: 20,00 RDD: 2,50 U1: 17,00 U2: 7,00 Luft: 46,3% L: 12,00 RDD: 6,00 U1: 13,75 U2: 13,33 Luft: 35,1%

Aflange huller, krydsdeling Krydsdeling - nogle fa eksempler
[ —1 [ — [ —1
[ — [ C— [ —
[ — [ — [ — LR1,74x20Ux[5]4,57x24 20,00 1,74 4,57 24,00 29,3%
[ — [ C—) [ —
_— _— > LR2,5x25Ux[5]5,68x28 25,00 2,50 5,68 28,00 39,0%
| C— [ C—) [ —
| C—  —) [ —
5 — — — LR3,2x20Ux[4]5,77x25 20,00 3,20 5,77 25,00 39,6%
— — — LR4x25Ux[4]7,54x31 25,00 4,00 7,54 31,00 40,2%

LR1,74x20Ux[5]4,57x24 (1175-003) 11 LR2,5x25Ux[5]5,68x28 (1256-001) '

L: 20,00 R: 1,74 U1: 24,00 U2: 4,57 Luft: 29,3% L: 25,00 R: 2,50 U1: 28,00 U2: 5,68 Luft: 39,0%

i F 4
F P Friy a

-
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Trekantede og sekskantede huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Trekantede huller Trekantede huller - nogle fa eksempler
Nr. TTR U1 U2 Luft
TTRO,75U1,35x1,75 0,75 1,35 1,75 30,9%
o TTR2U3,14x4,24 2,00 3,14 424 39,0%
:‘;A TTR2,55U3,68x5 2,55 3,68 5,00 41,5%
- /&/} | TTR4UG6,24x8,4 4,00 6,24 8,40 39,7%
‘r‘fﬁ M TTR5,5U7,75x10,77 5,50 7,75 10,77 47,1%
TTR2U3,14x4,24 (3820-000) 1 TTR4U6,24x8,4 (3840-000) 1

NRRRRRRR, ININIZNZNZNZN\Z\Z/\Z\/
INZNZNZNZNZNZ/N/\/\/
INZNZNZNZNZNZ\/\/\/

vAvAvAvAvAvAvAvAVARNAVAVAVAVAVAVAVAVAY

TTR: 2,00 U1: 3,14 U2: 4,24 Luft: 39,0% TTR: 4,00 U1: 6,24 U2: 8,24 Luft: 39,7%

Sekskantede huller Sekskantede huller - nogle fa eksempler
Nr. H1 H2 T Luft

<:> <:> <:> H1,5T2 1,50 1,73 2,00 56,3%
@ <:> <:> H1,9T2,5 1,00 219 250 57,8%
, y

3 <:> <:> H2,3T3 230 266 3,00 58,7%
‘ . <:> <:> HOT12 9,00 10,39 12,00 56,3%
T H6T8,25 6,00 692 825 52,9%
LHe <:> <:> <:> H22T34 22,00 25,40 34,00 41,9%
<:> <:> <:> H24T30 24,00 27,71 30,00 64,0%
H40T49,7 40,00 46,19 49,70 64,0%

HOT14 (959-000) 1 H24T30 (974-000) 1

H1: 9,00 H2: 10,39 T: 14,00 Luft: 41,3% H1: 24,00 H2: 27,71 T: 30,00 Luft: 64,0%
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Triorplader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Trior - Flad (LREMF)
R

2 %969,
® @@@@B
-0 20 0!

—

Trier - Flad og rund - nogle f4 eksempler

LREMR1,1x1,3T1,66 1,10 1,30 1,66 0,60 1,00
LREMF2,25x2,8T3,5 225 280 350 1,20 1,25
LREMF6x7,1T9 6,00 7,10 9,00 3,40 2,00
LREMR6,5x7,7T9,75 6,50 7,70 9,75 3,60 2,00
Trierplader

RM Trigrplader er en af de vigtigste komponenter i de specialiserede
anleeg der sorterer korn og fro efter storrelse eller frasorterer frem-
medlegemer.

For at opna det bedste resultat er det afgerende at celleformen er den
rigtige, og at cellestorrelsen er afpasset til hvert enkelt formal. Vore
trierplader produceres med omhyggeligt gennemprovede og yderst
effektive ovale celler i pladetykkelser som anfert ovenfor. Anvendelse
af tyndere plader frarddes, da celleformen i s fald vil forringes og
effektiviteten mindskes.

Vi tilbyder levering af stort set enhver cellestarrelse. Hvis du ikke
finder hvad du ensker i ovenstéende liste, er du velkommen til at
kontakte os.

Trigrplader leveres savel i plane, tilskarne plader som i valsede og
svejste cylindre.

Trier - Rund (LREMR)

©

Trigr - Kombineret (LREMC)

t.

@@%A

B-B

Trier - Kombineret - nogle f4 eksempler

LREMC2,7574,5x7 2,75 450 7,00 1,65
LREMC5,578,5x13 550 8,50 13,00 3,15
LREMC10,5Z16x27 10,50 16,00 27,00 5,15

LREMC22732,5x56,5 22,00 32,50 56,50 7,50

Cellerne afpasses ngije til hvert enkelt formal; en afvigelse i storrelse
eller form péa blot tiendedele af en millimeter kan give et langt ringere
resultat.

RM Trigr er udviklet med mindst mulig afstand mellem cellerne for at
give sterst mulig sortering/sigtning pr. kvadratmeter.

Fordele ved RM Trior:

* Meget preecise celler der oger separationskvaliteten

* Jget effektivitet ved bedst mulig udnyttelse af sorterings-/sigtnings-
omradet

Kombineret Kombineret

0.0C50°
PQ000VO0OC
9000072

oCc =
00
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Perfocon

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre
RM Perfocon

Perforering i den rigtige retning

Perfocon er et specialdesignet produkt fra RMIG, fremstillet
med en teknik der gor det muligt at producere plader med en
tykkelse flere gange sterre end huldiameteren, fx 0,2 mm
huller i 1,0 mm rustfri stalplade.

Den retningsbestemte perforering ger det muligt at kon-
trollere luftgennemstremning og siretning, og perforeringens
form og vinkel er udviklet pa en sddan made at risikoen for
tilstopning af hullerne reduceres. Disse kvaliteter gor
Perfocon specielt egnet til separationsprocesser. Perfocon
anvendes dog ogsa inden for mange andre omrader, fra
osteforme til fordelingsplader i fluid-bed terringsanlaeg, til
hammermollecylindre etc.

RM Perfocon

Perfoconprodukter er meget holdbare og af hgj kvalitet sam-
melignet med alternative produkter, hvilket kan betyde feerre
produktionsstop og store besparelser.

Perfocon bglge/rund

T

o =

Sheet thickness

Perfocon bglge/rund

L
1{

L]
q{

q
1.4 4 49

44 44 .4 44

-
-
-
-
-

q
{

4 4 4 49 9
P 4 4 4

9 4 4 ¢ d
4 4 4 4 9

(]
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En rustfri, elektropoleret Perfoconplade vil i hgj grad mini-
mere risikoen for at enzymer og andre partikler seetter sig i
hullerne og derved nedsaetter gennemstremningen, fordi
hullerne er afgratede og overfladen glat.

Perfocon hulstorrelser

RMIG tilbyder som standard Perfocon belge/rund i rustfrit
stal med hulsterrelser fra 0,15 mm til 1,0 mm og i almindeligt
stal med hulstarrelser fra 0,15 mm til 3,0 mm.

Perfocon kan ogsa leveres i andre materialer, og du er meget
velkommen til at kontakte os for yderligere oplysninger.

Perfocon flad

™\ Mf“%

R] Sheet thickness
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Nasesold

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Naesesold Naesesold - nogle fa4 eksempler

LTNP LTNP4x8Z10x10 4,00 10,00 10,00

]E % % % LTNP6x10Z212,8x13 6,00 12,80 13,00
QO> % % % Z2 LTNP8x11Z15,5x18,3 8,00 15,50 18,30

ﬁ % % % LTNP12x22,5Z219x26 12,00 19,00 26,00

Z
| =1

LTNP16x32Z26x36 16,00 26,00 36,00
LTNP19x40Z31x44 19,00 31,00 44,00

2

LTNP16x32Z26x36 (3916-000) -1 LTNP12x22,5Z19x26 (3912-000) -

LTNP19x40Z31x44 (3919-000) - LTNP6x10Z12,8x13

LTNP8x11Z15,5x18,3 (3908-000) -1 LTNP4x8Z10x10 (3904-000) -1
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Gelleplader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

— |

L L

Geelleplader - nogle fa eksempler Geelleplader - nogle fa eksempler
POLR6x12U10,6x16 6,00 12,00 PCLR8x13,5U10,5x18,75 8,00 13,50
POLR5x13U8x17,2 5,00 13,00 PCLR7,5x104,5U12,5x112 7,50 104,50
POLR6x12U8x20 6,00 12,00 PCLR11x20Z30x50 11,00 20,00
POLR6x130U12x140 6,00 130,00 PCLR12x230U20x280 12,00 230,00
POLR8x14U10x23 8,00 14,00 PCLR12,5x14U20x40 12,50 14,00
POLR8x42U10x52 8,00 42,00
POLR8x55U15x70 8,00 55,00 ;

HOSTIOX PCLR11x20Z30x50 (503-000) 1
POLR8,25x24716,5x32 8,25 24,00
POLR9x65U12x77 9,00 65,00
POLR11x18U15x28 11,00 18,00
POLR11x110U20x124 11,00 110,00
POLR18x130U25x140 18,00 130,00
POLR18x190U24x205 18,00 190,00
POLR18x210U36x240 18,00 210,00
POLR5x13U8x17,2 (575-003) 11 PCLR4,5x20U16,4x17,5 (566-000) 11

POLRS8,25x24Z216,5x32 (571-000) 11 PCLR7,5x104,5U12,5x112 (565-000) 11

=, | ¥
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Gelleplader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

POLR8x42U10x52 (576-000) -1 POLR12x34Z16,6x48 (576-003) -1

POLR3x7Z12,5x6,35 (583-000) -1 POLR5x7Z12,5x6,35 (583-001) -1
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Kravehuller, nedpressede og forsankede huller

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Kravehuller Forsaenkede huller Nedpressede huller
g O O O e O O ﬁ) O O
oS o oS
ﬁl@ O SNO, O O, 43,0 O O, 43,0

T
Kravehuller - nogle fa eksempler Forsankede huller - nogle fa eksempler Nedpressede huller - nogle fa eksempler
CIR8T15 8,00 15,00 25,8% RC5U10 5,00 10,00 19,6% RI4,79T15 4,79 15,00 9,2%
CIR18T26,25 18,00 26,25 42,6% RC9M19,8 9,00 19,80 16,2% RI10M28,8 10,00 28,80 32,7%
RI15U32 15,00 32,00 17,3%

RI22T56 22,00 56,00 42,4%
CIR8T15 (525-003) 11 RC5U10 (2745-001) 1

CIR: 8,00 T: 15,00 Luft: 25,8% RC: 5,00 U: 10,00 Luft: 19,6%

- Raspeplader og rivejern

Raspeplader Raspeplader Rivejern Rivejern
RT0,5M1,25 0,50 1,25 RRA3U9 3,00 9,00 8,7%
A RT1ETI0S 160 1050 L\-
RT2,8M7,8 2,80 7,80
RT6U37,5 6,00 37,50
RT2,8M7,8 (506-000) 11

WWW.rmig.com
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Understetningsplader
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SSLR3,1x10,1Z6x24 (3618-112) 11 S$S2,5x4Z10,5x6 (3615-000) 11
i §
i B

.

Luft: 31,7%

SSLR3x10U6x14 (3618-002) -1 SSLR3x10Z6x28 (3618-111) 1

Skridsikre plader

RAS5/8,1M17,68 (4209-000) -1 RAS12U25 (4212-000) -1

R: 5,00 R: 8,10 M: 17,68 : 20,0% R: 12,00 U: 25,00

RAS11/10M36,36 (4210-000) RAS8T20

11,00/ 10,00 M: 36,36 : R: 8,00 T: 20,00
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Mensterpressede plader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

LREM12x30U60 (L1 LREM8x22U44 (LiBIs) 1 LREM13x38U60 (L2BIS) 1

CDEM16M25,45 i CEM8Z20x29 il EM10x20U50

CEM5US : CEM12U20 (LsBIS) 11
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Mensterpressede plader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

CEM14U18 (511-000) 11 LREM2,5x5,5U10 (518-000) 1 CEM6U6,15 (508-000) 1

2,5x2,5mm

CEM6U6 (508-001) 1 EM2x2U2 (3002-000) 1 EM3x4Z8x5 (3003-000) 1

2 mm

EM8x12Z13,25x20 (509-000) 11 LREM5x15Z14,5x20 (588-000) 11 LREM20x50U80x60 (588-010) 1

8 x 12 mm 5x 15 mm

LREM5x12Z23x23 (594-000) 1 CEM4,5U6,25 (516-000) 1

5x 12 mm 4,5 mm

EM25M30,5 (599-000) 1 EM25x75U30x80,5 (598-000) 1 REMA42U56 (590-000) 1

25 x 25 mm 25 x 75 mm

‘“"@,’_7 o }/

i
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Bridgeperforering

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

Bridgeperforering er en speciel perforering
udfert med meget stor preecision. En kombi-
nation af stor pladetykkelse og meget fine
abninger sikrer mod tilstopning ved fx filtrering
og ventilation.

Bridgeperforering anvendes ofte i forbindelse
med vandledninger og kemiske processer.

Tekniske data:

Bridge perforering 12,5 x 32 / 25,5 x 45
Luftprocent i henhold til stansedybde:

1,5 mm ca. 3,7%

2,0 mm ca. 5,3% t+1 t+2 t+3 t+5 t+7.5 t+£7.5
2,5 mmca. 7,2% 39 42 45 48 54 54
3,0 mm ca. 9,1% 42 45 48 48 54 54
42 45 48 51 54 57
45 48 51 54 57 60
a,=a,;+ 1.4h
a,=a,+ 2.8h

Bridge perforering

Pladetykkelse
Abning
Hojde af maksimal abning

2

Wy,

7

| W

=2
|
|

|
|
) ' O
—H+HF==F}
|

;)
|
N
rm)
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Plader for akustiske

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

38,3%

Dekorative plader

CPR12,21M13,58 (1-020) 1

Luft: 46,1%

DEC19M26 (7-000) 1

DEC17x27Z36x34

DEC15x24Z17,5x30,15
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CPS15,3M15,6

DEC22x22M18

(3-002) 11

Luft: 44,0%

(52-000) 1

formal

(2-000) 11

Luft: 43,6%

(32-000) 1

Luft: 52,0%

DEC8x12Z17x13,32

DEC11T20

CPRR6x9,75M15 (1-006)

Luft:

DEC11x14Z18x16 (4-000)

Luft:

(37-000)

Luft:

(35-000)

Perforering uden graenser
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36,3%

1:1

60,0%

1:1

58,0%

1:1




Dekorative plader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

DEC13,4M18,5 (30-000) -

Luft:

DEC11U18 (33-000)

DEC10x18,5Z14,5x30 (87-000)

Luft: 42,0%

DEC10x22M28 (43-000) -1

Luft:

RMIG | www.rmig.com

DEC10,5M18,5 (45-000) -1

Luft: 29,0%

DEC11M22,5 (59-000) -1

Luft: 26,0%

DEC34,5x48Z55x55 (46-000) 11

30

DEC20M26,5 (36-000)

Luft:

DEC16,5x24,5Z234x23 (89-000)

Luft:

DEC9,21x15,1214x24 (90-000)

Luft:

DEC9x44U18,2x47,5 (28-000)

Perforering uden graenser

1:1

50,0%

1:1

51,7%

1:1

42,1%

1:1




Dekorative plader

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

DEC23x40Z52x36 (3-000) 1 DEC13,5M18,5 (34-000) -1 DEC26x45,5U50x30 (523-001) 1

Luft: 56,0% Luft: 46,0% Luft: 62,0%

DEC45U51,5 (40-000) 1 DEC43U48 (39-000) 1

Luft: 33,0% Luft: 48,0%

DEC50,5x71Z81x81 (42-000) -1 DEC8x21,5Z12,5x25 (613-000) 1
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Strakmetal

Straekmetal er i princippet et net eller gitter Ved bestilling er det vigtigt at leengde og bredde a Maskebredde
som fremstilles ved skeering og efter- angives efter nedenstaende tegning b Maskelaengde
folgende streekning af materialet. ¢ Ribbebredde

Fremstillingen foregar maskinelt, hvorved d Ribbetykkelse
metallet punktvis gennemskeeres og W = Bredde

straekkes af maskinen. L =Laengde

Streskmetal har stor styrke over for vaegtpavirkning, og ramaterialet udnyttes
meget effektivt og skonomisk.

Bredde

Leengde Nedbagjningen reduceres i hgj grad pa grund af
Montage: Straekmetal skal altid festnes séledes at maskernes korte diagonal ribbernes vinkeldannelse i forhold til pladens
ligger i gangbanens lzengderetning. plan.

Belastningstabel for gangbaner - bredde af gangbane i mm

Nr. 400 mm 500 mm 600 mm 700 mm 800 mm 1000 mm 1250 mm
LT12x30Z4,5x2,5 440 380 310 270 230 190 150
LT13x42Z4,5x2,5 410 350 290 250 220 170 140
LT20x62Z3x3 210 180 150 130 110 90 70
LT20x62Z4,5x3 320 270 220 190 170 130 100
LT20x62Z6x3 430 360 300 260 200 180 140
LT20x62Z6x4 570 480 400 340 300 240 190
LT26x62Z6x5 550 460 390 290 230 180 150
LT30x8824,5x3 210 180 150 130 110 90 70
LT30x8826x3 280 240 200 170 150 120 90
LT30x8826x4 380 320 270 230 200 160 130
LT40x115Z26x3 210 180 150 130 110 90 70
LT40x115Z6x4 280 240 200 170 150 120 90

Belastningstabellen angiver den tilladte last inklusive sikkerhedsfaktorer efter gaeldende normer i kg / m2 som ens fordelt last.
Understreget last svarer til vaegten af en person med vaerktgj (ca. 100 kg) i midten af gangbanen.

Belastningstabellen gaelder for plader fastsvejst eller speendt til en tilstedende mur eller anden baerende installation. Fastgerelsen til
mur eller anden baerende installation skal beregnes seerskilt.

Bemaerk venligst at vi tager forbehold for trykfejl i tabellen eller fejl i beregninger baseret pa tallene i tabellen.
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Strakmetal

Vi henviser til www.rmig.com for flere mgnstre

LT2x5Z0,6x0,5 Ll

Mikromasker
LT2x520,6x0,5

LT6x2771,2x1
LT4x10Z1x0,5

LT: 2,00 x 5,00 Z: 0,60 x 0,50

Luft: 43,0%
LT30x88Z3x3
LT30x88Z6x3
LT6x2721,2x1 1 LT30x88Z6x4

LT26x5274,8x2,5

LT10x2021,2x1,2
Gangbaner
LT12x3024,5x2,5
LT20x6274,5x3
LT20x62Z6x3
LT20x62Z6x4
LT34x122729,5%x4,5
LT75x20026,3x4,5

LT: 6,00 x 27,00 Z: 1,20 x 1,00 Luft: 62,0%

LT4x10Z1x0,5

LT30x88Z3x3 141

LT: 30,00 x 88,00 Z: 3,00 x 3,00 Luft: 78,0%

LT30x88Z6x4 Ll

LT: 30,00 x 88,00 Z: 6,00 x 4,00 68,0%

LT26x52Z4,8x2,5 1:1

LT: 26,00 x 52,00 Z: 4,80 x 2,50 Luft: 72,0%
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Sekskantede masker

Rombeformede masker

Flade rombeformede masker

2,00 x 5,00 0,60 x 0,50 43,0% 3,6 kg

6,00 x 27,00 1,20 x 1,00 62,0% 2,6 kg
4,00 x 10,00 1,00 x 0,50 68,0% 0,6 kg
30,00 x 88,00 3,00 x 3,00 78,0% 4,4 kg
30,00 x 88,00 6,00 x 3,00 75,0% 8,7 kg
30,00 x 88,00 6,00 x 4,00 68,0% 1,6 kg
26,00 x 52,00 4,80 x 2,50 72,0% 7,0 kg
10,00 x 20,00 1,20 x 1,20 73,0% 2,5 kg
12,00 x 30,00 4,50 x 2,50 41,0% 14,0 kg
20,00 x 62,00 4,50 x 3,00 63,0% 9,7 kg
20,00 x 62,00 6,00 x 3,00 60,0% 12,8 kg
20,00 x 62,00 6,00 x 4,00 48,0% 17,0 kg
34,00 x 122,00 9,50 x 4,50 50,0% 28,5 kg
75,00 x 200,00 6,30 x 4,50 82,0% 7,7 kg

1:1

LT20x62Z4,5x3

LT: 20,00 x 62,00 Z: 4,50 x 3,00 Luft: 63,0%

LT20x62Z6x3 il

33

Luft:

LT: 20,00 x 62,00 Z: 6,00 x 3,00

LT12x30Z4,5x2,5

LT10,00 x 20,00 Z: 1,20 x 1,20
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Belgien | RMIG nv/sa | Victor Bocquéstraat 11/1 | Industrieterrein Noord IV | 9300 Aalst
Tel. +32 53 76 77 40 | Fax +32 53 76 77 49 | info.be@rmig.com

Danmark | RMIG A/S | Industriparken 40 | 2750 Ballerup
Tel. +45 44 20 88 00 | Fax +45 44 20 88 01 | info.dk@rmig.com

Danmark | RMIG A/S | Bodevej 4 | 8700 Horsens
Tel. +45 87 93 44 00 | Fax +45 87 93 44 01 | info.dk@rmig.com

Frankrig | RMIG | 12, rue André Citroén | Z.A. des Grandes Terres | B.P. 314 | 69745 Genas Cedex
Tel. +33 4 72 47 43 43 | Fax +33 4 72 47 43 20 | info.fr@rmig.com

Holland | RMIG bv | Kubus 120 | 3364 DG Sliedrecht
Tel. +31 184 491 919 | Fax +31 184 491 910 | info.nl@rmig.com

Italen | RMIG S.p.A. | Via Trasta, 3 | 16162 Genua
Tel. +39 010 740 39 39 | Fax +39 010 740 39 00 | info.it@rmig.com

Norge | RMIG | RM Perforering AS | Lillevarskogen | 3160 Stokke
Tel. +47 33 33 66 66 | Fax +47 33 33 66 70 | info.no@rmig.com

Polen | RMIG Sp. z.0.0. | ul. Wieruszowska 12/16 | 60 166 Poznan
Tel. +48 61 8 676 650 | Fax +48 61 8 676 649 | info.pl@rmig.com

Schweiz | RMIG AG | Industriestrasse 28 | 4601 Olten
Tel. +41 62 287 88 88 | Fax +41 62 287 88 80 | info.ch@rmig.com

Spanien | RMIG | P.l. Igeltzera | Barrikako Bide Kalea | 48610 Urduliz
Tel. +34 94 676 00 61 | Fax +34 94 676 01 07 | info.es@rmig.com

Storbritannien | RMIG Ltd | Adlington Court | Risley Road | Birchwood WA3 6PL | Warrington Cheshire
Tel. +44 1925 839 610 | Fax +44 1925 826 326 | info.uk@rmig.com

Sverige | RMIG Sweden AB | Vasterangsvagen 1 | 542 22 Mariestad
Tel. +46 501 682 00 | Fax +46 501 184 31 | info.se@rmig.com

Tyskland | RMIG GmbH | Hallesche Strasse 39 | 06779 Raguhn
Tel. +49 34 906 50 0 | Fax +49 34 906 20 202 | info.de@rmig.com

Tyskland | RMIG Nold GmbH | Am Katzloch 1 | 64589 Stockstadt/Rhein
Tel. +49 6158 821 0 | Fax +49 6158 821 200 | info.nold@rmig.com

Bstrig | RM Hutter Lochbleche GmbH | Aumuehlweg 14 (ARED-Park) | 2544 Leobersdorf
Tel. +43 2256 62482 | Fax +43 2256 62482 334 | info.at@rmig.com




