PALLESCAN-240

AUTOMATISERET

KVALITETSSIKRING

AF PALLER




FAKTA

Kapacitet 240 paller/time
Mulighed for tilvalg af flere sprog

Scannerstation med 2D & 3D Cognex scannere
inkl. software til analysering af data

Vejestation hvor paller vejes for at afslare fugtighed i traeet
Borstestation til afbarstning af stav og lignende fra pallerne
Rullebane gennem systemet med heavy duty ruller

Opretterstation for opretning af paller inden scanning

Sempresse hvor udstikkende sem med eller uden hoved presses ned
Pallemagasin til afszetning af op til 15 paller

Udsugningsenhed indgar inkl. forberedelse til ekstern udsugning

Affaldsband

Kontakt os for uforpligtende mgde

Ferrum A/S 22-10-2135
phjeferrum.as
www.ferrum.as



PALLESCAN:-240 BRUGERFLADE

Brugervenlig betjening

Pallescanneren styres via en PC og PLC-lgsning med et bruger-
venligt og overskueligt HMI-panel. Herfra er der mulighed for
indstilling af visse forud valgte tolerancer for kvalitetsvurderin-
gen af pallerne.

Det sikrer, at der bade opnas den gnskede sortering og kvalitetssik-
ring af pallerne, samtidig med at der sikres en acceptabel fleksibilitet
| arbejdet.

Den daglige betjening foregar via HMI-panelet med touch-skeerm og
letforstaelige skaermbilleder. Eventuelle andringer kan hurtigt im-
plementeres - ofte via internettet.

Data og analyser kan tilgas direkte fra systemet, ligesom parametre
m.m. kan justeres og indstilles.

Analyser og statistik lageres i systemet, og der er mulighed for, at
det kan kobles til kundens ERP-system eller lignende,

Omfanget af justeringsmuligheder via HMI-panelet bestemmes af
kunden, sa operatgrer og teknikere kun har adgang til at foretage
justeringer af systemet | det omfang, det gnskes.

Seneste paller 1

Status Vardi

Total bredde = @® 8060
Yderside til yderside af midterklods — = @ 465.0
Hejde ydre mal - 146.0
Hejde indre mal . ® 1000
Total Isngde el ® 1198.0
Yderside til yderside af midterklods = 7 i 673.0
Yderside til inderside af midterklods i 530.0
Ydre bradder pa underside og palleblokke =] ' 99.0
Midterste brast pa underside og palleblokke R [ 145.0
Ydre og midterste braadder pa overside 55 ‘ﬁ 142.0
Midterste brast pa overside iy Q 101.0
Palleblokke langside mal T Q 138.0
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PALLESCAN:-240 PRODUKTIONSOPTIMERING

Nedsaetter risikoen for
driftstop i produktion

Paller med lgse eller manglende braedder eller klodser frasorteres
effektivt, sa de ikke ender i produktionen, hvor de kan resultere
| driftsstop.

For at sikre en hgj kvalitet giver PALLESCAN. 240 mulighed for at analy-
sere hvert enkelt breet pa pallen, saledes at uacceptable svagheder bliver
registreret, inden fejlen kommer videre til produktion og pakning.

Systemet kan desuden registrere sgm og andre genstande, der stikker ud
fra pallen, saledes at risikoen for at beskadige fglsomt gods elimineres,

Fugtige paller kan ligeledes frasorteres, sa disse ikke ender i produktionen,
ligesom paller med farvenuancer kan frasorteres.

For at sikre gennemsigtighed og forbedring af produktionen kan der udar-
bejdes statistikker over pallernes kvalitet, fejl og mangler. Det giver over-
blik over, hvilke omrader pa pallerne, der oftest er behaeftet med fejl og
mangler.




PALLESCAN-240 3D SCANNER

3D-scanning sikrer
optimal kontrol af pallen

For at sikre en optimal analyse af hver enkelt palle, scannes top, klod-
ser og bund af tre forskellige sensorer - vinklet for at minimere blinde
vinkler

Systemet genererer pa baggrund af scanningen en 3D-model af pallen,
som derefter analyseres ud fra de foruddefinerede indstillinger,

Systemet kan scanne op til 240 paller i timen og banehastigheden
kan veere op til 0,5 m/s.

For at sikre kontinuerlig drift uden stop er der monteret en trykluftsblaeser,
som renser glasset pa sensorerne. Desuden er alle sensorer monteret |
beslag, sdledes at de nemt kan vedligeholdes.

COGNEX 3D LASERSCANNING
SPECIFIKATIONER:

e Oplgsning pa ca. 0,5x0,5mm
e Opmaling af pallen med 3-4 mm ngjagtighed
e Afstandsmaling mellem klodser
e Scanning af antal braedder og klodser
e Scanning af kanter og defekte braedder
e Scanning for huller i breedder
* Nedbgjede breedder over 3-5mm
(Kan indikere flaekkede braedder)
e Scanner hele flader pa klodser samt opteellin
e Undersgger for roterede klodser

e fejl og meerker pa 3-5mm kan spottes

g af disse

e Synlige og fritstaende sgm med og uden hoveder registreres
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PALLESCAN:-240 2D KONTRAST KAMERA

2D KONTRAST KAMERA ANALYSE
SPECIFIKATIONER:

2D-kamera sikrer
V I S U e ‘ a n a |yse . (k]apr:@izr;i:tgiﬁiée:e?l mm betyder, at fejl pa 5 mm i diameter

 For mgrke paller kan identificeres og frasorteres jf. kundens

specifikationer,

60.4
24.6

Selv mindre misfarvninger pa pallen kan opdages via det installerede
2D-kamera. Kameraet kan identificere paller med forekomster af mgrke
pletter og misfarvninger.

Analysen fra 2D-kontrastkameraet er en vigtig del af den samlede analyse
af pallens beskaffenhed og kvalitet - herunder ogsa en preecis opmaling af
pallen.
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PALLESCAN:-240 BORSTESTATION

Rengoaring af paller
for stov og lignende

Barstesektion er isoleret i et kabinet for at holde stgv og skidt ude
af neermiljget omkring sensoren. Udsugningsenhed indgar desuden |
konceptet,

Det opsamlede affald bliver via et affaldsband ledt veek - eventuelt
direkte op i en container.




PALLESCAN-240 SOMPRESSE

Forhindrer skader
med synlige som

e Pallescan-240 registrerer fritstaende og blottede sgm samt andre
genstande, der stikker ud fra pallens overflade. Sgm presses gjeblikkeligt
ned i pallen via sgmpressen.

e Det minimerer risikoen for, at ugnskede genstande udlgser et stop |

produktion, ligesom man undgar at sgm og lignende forarsager skade
pa felsomme produkter.

14




PALLESCAN:-240 INTEGRATION

Integration med
eksisterende
produktionsanleeg

Scannersystemet til kvalitetssikring af paller er udviklet som et
selvstaendigt system, der kan integreres i de fleste produktions-
anleeg pa markedet.

Desuden kan systemet udvides Container
med flere automatiserede lgsninger
- bade far scanneren til fgdning
af paller og efterfglgende

| aftagningsprocessen.

Scannersystem

Sgmpresse og bgrstesektion -Fe P P u rn
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PALLESCAN-240 SPECIFIKATIONER

Specifikationer

e Brugervenlig betjening pa flere sprog - dansk, engelsk og tysk etc.

e [leksibel lgsning hvor eventuelle eendringer hurtigt kan
implementeres - ofte via internettet.

 Statistik over hvilke malinger pa pallen, der ikke er godkendt
- sikrer gennemsigtighed over pallernes fejl.

e Designet med nem service i hgjseedet for at minimere
nedetid | produktionen,

e System leveres i et kabinet, som sikrer de rette lysforhold for optimal
scanning, samt flerner de gener klasse 2 laserlyset ellers kan give
til neermiljget.

e Bgrstesektion er monteret i et kabinet for at holde stgv og skidt
ude af neermiljget omkring sensoren,

e Hgj banehastighed 0,5 m/s giver en maksimal kapacitet pa scanner-
systemet pa 240 paller pr. time. Hastigheden kan gges, hvis dette
gnskes af kunden.

Sensorer er monteret | beslag og med stik for hurtig og nem
vedligeholdelse.

Sensoroplgsning er ca. 1x1 mm. Det betyder en meget ngjagtig
scanning af pallen.

Analyser bliver roteret sammen med pallen for at sikre stabile malinger.

Mulighed for at registrere sgm og andre genstande, der stikker
ud af pallens overflade.

Mulighed for analyse af enkelte omrader pa hvert enkelt breet sikrer
hgj fleksibilitet og kvalitet i vurderingen af pallens beskaffenhed,

Misfarvning af paller kan detekteres via 2D-kamera, hvor der kan
sorteres pa baggrund af farven og starrelsen af af misfarvningen
- |f. kundens specifikationer.
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Europalle specifikationer:
Software for savel scannere og databehandling,
er baseret pa naervaerende specifikationer.

Scale: Technical reference:

1:10
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Mass:
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Document name:
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ET TEAM AF EKSPERTER

\lores team af erfarne projektledere, udviklere og dygtige hand-
veerkere kan enten selvsteendigt eller i samarbejde med vores
partnere lgse alt fra mekaniske konstruktioner til store industrielle
turnkey-lgsninger. Vi patager os gerne det samlede entreprise-
ansvar med alt, hvad dertil hgrer af risikovurderinger og dokumen-

tation. Det kan veere enten en stgrre modernisering af et komplet
produktionsafsnit eller nyudvikling fra scratch - dvs. fra etablering
af gulv over udvikling og indkab af procesudstyr til levering af
automation, integration og indkaring.
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