KUNSTSTOFF-VERBINDUNGS=TECHNIK
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KVT Bielefeld wurde 1981 gegrindet und greift
heute auf eine finfundzwanzigjahrige Erfahrung im
Bereich der Kunststoff-Schwei3technik zuriick.

Wir sind Hersteller von SchweiBmaschinen zur
Verbindung aller thermoplastischen Kunststoffe und
zur Schaffung von Thermoplast-Metallverbindun-
gen.

Zu unserem Kundenkreis gehéren weltweit
Unternehmen aus allen Bereichen der kunststoffver-
arbeitenden Industrie. Hier insbesondere aus dem
Bereich der Automobil- und Fahrzeugindustrie und
dem Haushaltsgeratebereich, der so genannten
"weiBen Ware".

Auch die Hersteller und Zulieferer von Telekommu-
nikations und elektrotechnischen Artikeln gehdren
ebenso zum langjahrigen Kundenstamm, wie die
Produzenten von Medizint.echnik.

Dirk Kortmann
Geschaftsfiihrer

Peter Maresch
Geschaftsfiihrer
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BERATUNG

steht im Vordergrund eines Kundengespréaches. Nur so
lasst sich unser Know-how und das unserer Kunden
auf neue Produkte mit einem hohen Kosten/Nutzen-
Grad ubertragen.

ENTWICKLUNG

Mit modernster Technik und dem Einsatz von neuen
Materialien und Verfahren werden richtungsweisende
Produkte und Fertigungsprozesse entwickelt und kon-
struktiv umgesetzt bzw. in unseren Produktionsablauf
integriert.

MONTAGE

Unser junges motiviertes Mitarbeiterteam erméglicht es
komplexe Maschinen oder Baugruppen innerhalb kiir-
zester Zeit zu leistungsféhigen Produktionseinheiten zu
montieren.

VERFAHRENSGRUPPEN

EWS

USS

RRS

HES

HGS
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Elektromagnetisches
Widerstands-
Schweifen

zum nachtraglichen
Einbau metallischer
Bauteile in thermopla-
stische Formteile.

Ultraschall-
SchweiBlen

Verfahren zum
VerschweiBen von
Massenartikel

Rotations-Reib-
SchweiBen

Verfahren zum
SchweiBen von
Kunststoffteilen mit
rotationssymmetri-
scher Fiigezone.

Heizelement-
SchweiBen

Altestes Verfahren
zur Verbindung von
Thermoplasten.

HeiB-Gas-Schweien

Beriihrungsloses
Heizelement-
SchweiBen unter
Schutzgasatmo-
sphére.

Thermo-Formen

Verfahren zur
Verbindung nicht
schweiBbarer
Kunststoffe




ELEKTROMAGNETISCHES
WIDERSTANDSSCHWEISSEN

Indirekte Plastifizierung der
Fligezone durch elektromagneti-
sche Erwarmung der metalli-
schen Komponente. Geeignet
fir die VerschweiBung von

Kunststoffformteilen.

Optimal fiir den nachtraglichen
Einbau von Metall-Inserts in
technische Kunststoffteile

Erzeugung der Schmelzwarme durch
Reibung.

Rotationssymmetrische Filigezonen
erforderlich.

Gradgenaue Winkelpositionierung
und kurze Zykluszeiten realisierbar.

Plastifizierung der Fligezonen
durch Grenzflachenreibung.
Extrem kurze Zykluszeiten und
geringer Energiebedarf, daher
sehr wirtschatftlich.




Plastifizierung der Flgezone
HEIZELEMENT-SCHWEISSEN mittels Heizelement. :

Sicheres Verfahren zur Erziel-
ung hochfester Verbindungen.
Hohe Wirtschaftlichkeit durch
Einsatz von Mehrfachwerkzeu-
gen.

Plastifizierung der Fligezonen mittels
Strahlungswarme und Schutzgasatmo-

sphare.

Partikelfreies SchweiBen von Polyami- §
den. Keine Oxidation des Materials im R
SchweiBnahtbereich. E -}

Die Nietverbindung erfolgt durch thermisches Verformen eines Kunst-
stoffdomes. Kunststoff-Kunststoff und Kunststoff-Metall Verbindungen.
Hochfeste Verbindung der Bauteile
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KVT Bielefeld GmbH * Werkering 6 * D-33609 Bielefeld
Tel.: +49(0)521/93207-0 » Fax +49(0)521/93207-11 * E-Mail: info@kvt-bielefeld.de * www.kvt-bielefeld.de



