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OPTIMERAD FOR AUTOMATSVARVAR

Paul Horn GmbH har aldrig slutat utveckla och optimera sin produktportfélj. Samtidigt har man
integrerat nastan 100 procent av mervardesskapandet i sin produktion. Anvdndningsomradet for
verktygssystemen har 6kat avsevart. Dagens bearbetningsverksamhet inom ett brett spektrum av
material kraver standigt vidareutveckling och anpassning av verktygssystemen. Sparbearbetning med
vandskar har blivit oumbarlig i den moderne produktionen. Radiell sparsvarvning, avstickning, axiell
sparsvarvning och invandig sparsvarvning till mikronprecision &r nu en del av vardagen inom
industrin. For sddana bearbetningsprocesser forlitar sig Horn bland annat pa skarsystemet S224.

Horn har reviderat fastspanningen av vandskéaret av typen $224 for anvandning i langdsvarvar. For att
inte behdva ta bort hallaren for indexering eller byte av skar, har spannskruven flyttats till sidan av
hallaren. Fastspanning sker nu via en kamaxel. Detta gor att skdret snabbt kan klammas fast ifran
vardera sidan av hallaren utan att behdva ta bort den. Dessutom eliminerar detta ocksa behovet av

att investera i speciella snabbvaxlingssystem. For anvandaren, forutom enkel hantering med en
momentnyckel, finns férdelen med minskat maskinstopp tack vare av snabbare skarbyte. Horn
erbjuder hallarsystemet fran lager i vanster och hoger version som ett 16 mm x 16 mm fyrkantskaft.
Alla varianter av hallaren ar utrustade med ett granssnitt for intern kylvatsketillforsel ovanifran och
underifran.

HORN Sverige & Danmark Telefon 019-277 76 06 E-mail: info@phorn.se CVR-nr: DK-27 07 14 81
Powered by JR TOOL ApS Telefax 019-277 76 08 www.phorn.se Bankgiro: 133-0612
Noravagen 1

SE-691 53 Karlskoga



mailto:info@phorn.se
http://www.phorn.se/

