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Bæredygtighed 
Alternative ressourcer

Bæredygtighed
Bæredygtighed skaber ekstra værdi for personer, for 

miljøet og for virksomheden. Vi har et særligt ansvar som 

en global virksomhed. Vi står over for morgendagens 

udfordringer i vores daglige handlinger. Vi udarbejder 

vores strukturer, processer og systemer i henhold til 

økologiske, økonomiske og sociale aspekter og overvåger 

dem tæt. For os er vores medarbejderes velfærd, udvikling 

af miljøvenlige produkter, bevarelse af ressourcer og 

bæredygtige processer en del af vores fælles tilgang og 

ikke kun teoretiske målsætninger.

 

Ecodesign – Hållbar resursanvändning
Vi stræber efter at bevare naturressoucer både i vores 

daglige arbejde og i den måde vores produkter anvendes i 

kundeapplikationer. Ved at fokusere på vores kernekompe-

tence – vandbehandling og sikker transport af væsker – 

hjælper vi med til at sikre, at den værdifulde ressource, 

vand, anvendes økonomisk. Brug af vores produkter sparer 

også på energien. Med det rette design (økodesign), egnede 

materialer, korrekt dimensionering og passende kontrol af 

de enkelte komponenter, kan energiforbruget sænkes. Det 

beskytter vores miljø og mindsker på samme tid omkost-

ningerne for vores kunder.

Som eksempel på holdbart design og rørsystemer med lavt 

ressourceforbrug kan man nævne ecoFIT PE100 til 

stuksvejsning samt det nye revolutionerende rørsystem til 

køleinstallationer COOL-FIT 2.0, som du kan læse mere om i 

dette nummer af FORUM samt på vores hjemmeside.

Reduktion af kuldioxidudledning under produktion

På produktionsanlæg er energiforbruget den største 

miljøpåvirkning. Ikke-vedvarende ressourcer anvendes, og 

der dannes udledninger. Vi søger kontinuerligt at forbedre 

energieffektiviteten og mindske kuldioxidudledningen ved 

at optimere vores produktionsprocesser.

Vigtige præstationsindikatorer

I forbindelse med den årlige bæredygtighedsrapport 

indsamler Georg Fischer sociale indikatorer på alle sine 

lokaliteter. På produktionsanlæg indsamles desuden 

miljømæssige indikatorer. Disse indikatorer, der samles i 

SIS (Sustainability Information System – system for 

Bæredygtighed, vugge-til-grav, Eco design, reduktion af CO2 er nogle af tidens 
termer som GF har taget til sig og arbejder med.

oplysninger om bæredygtighed) er baseret på GRI (Global 

Reporting Initiative – Globalt rapporteringsinitiativ) og 

offentliggøres i Georg Fischers bæredygtighedsrapport.

Biomasse produceret af en alge/vandblanding

Nye ressourcer: GF har globalt 540 personer 
ansat som elever/trainees.
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Præisoleret rørsystem til kølesystemer baseret på vand

COOL-FIT 2.0
Effektiviteten af et køleanlæg er defineret af systemets ydeevnekoefficient (COP) dvs. overførelses-
mængden af varme ved luftkøleren og effektiviteten af rørsystemet med det afkølede vand. Som sit 
bidrag til det verdensomspændende initiativ til at reducere CO

2
-emissioner og miljøpåvirkninger 

præsenterer Georg Fischer COOL-FIT 2.0, der er en revolution til effektiv køling.

PE100 medierør

GF HE isolering

Robust kappe

Tætningslæbe

Vinkel markering

Svejse-indikatorIsolering

Isoleringsprop

ELGEF electrofusion 
fitting integrated



Breaking news

- De första nordiska referenserna
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För utbyggnaden av frikylsystemet  GE1 i bergrummet på 

Skeppsholmen valdes vårt nya system COOL-FIT 2.0
. 

Moderna Museet får  
udbygget kølesystem 

Referencer Sverige / Danmark / Finland



Referens Sverige

Referens Danmark

Referens Finland

5 FORUM 19

Første projekter med COOL-FIT 2.0 i Norden
COOL-FIT 2.0 blev introduceret i Norden i løbet af 
foråret under stor interesse. Vi kan allerede nu 
præsentere nogle af de første projekter i bl.a. 
Sverige, Finland och Danmark.

Moderna Museet i Stockholm
Museet på Skeppsholmen skulle udvide sit frikøl-
system og valget faldt på COOL-FIT 2.0. 
Installationen er udført i d90-140 mm medierør. 
Ud over 300 meter rør er der også installeret ma-
nuelle- og automatiske ventiler i PP-H (butterfly- 
og kuglehaner). Hyresmaskiner & verktyg för 
svets-ning och förbindning og også fran GF. Ud-
førende Effektrör. 

Återvinningssystem för lägenhetsblock
Här har COOL-FIT 2.0 installerats för värmeå-
tervinningssystem i 3 lägenhetsblock mellan 3-6 
våningar högt.
Installationen som omfattar totalt ca 500 meter 
för samtliga husblock är utförd i d63mm mediar-
ör med d110mm mantelrör. Svetsmaskiner och 
verktyg för montagearbetet inhyrdes från GF.
Utförande installatör: Koja Oy

Danmarks Radio i Århus
DR’s radiostudier i Aarhus har fået opdateret 
kølesystemet i forbindelse med nogle mixer/
serverrum. Installationen er udført i d40-90 me-
dierør. Foruden 310 meter rør samt fittings blev 
der også installeret en række ventiler. Udførende: 
Johnson Controls.

Kølesystemet er placeret inde fjeldet, hvor der er lange gange til 
de tekniske installationer. Mange dele blev præfabrikeret inden 
de blev monteret på kølesystemet.

Moderna Museet i Stockholm, som ligger på øen Skeppsholmen, 
er tegnet af den spanske arkitekt Rafael Moneo og blev indviet i 
1998. Museet har en af verdens førende samlinger af kunst fra 
1900 tallet.
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GF's COOL-FIT Beregningsværktøj anvendes til

dimensionering og design af kølesystemer. 

Værktøjet kan beregne:
•	 Udvidelse, sammentrækning
•	 Design af fleksible sektioner
•	 Energibesparelse
•	 Udvendig rør temperatur
•	 Rør-dimensionering

COOL-FIT Beregningsværktøj

•	 Tryktab
•	 Dugpunkt/ isoleringstykkelse
•	 Afstand mellem rørbærer
•	 Frysetid
•	 Vægtsammenligning
•	 CO₂ fodaftryk

Dimensionering & 
Design
GF hjælper hele vejen  
før, under og efter dit projekt

Planlægning

GF hjælper dig med at dimensionere og designe dit COOL-

FIT 2.0 kølesystem.  Systemet kan bl.a. anvendes til at 

beregne tryktab, kondensering og meget mere. Kontakt os 

hvis vi skal udføre nogle beregninger for dig. CAD tegninger 

ligger allerede klar på vores hjemmeside og kan downloa-

des i det ønskede format.

	CAD med GF
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Den Nemme  
Samling
GF’s state-of-the-art elektrosvejseteknologi er perfekt til COOL-FIT 2.0.

Samlingsteknologi

Elektrosvejsning er en sikker og pålidelig måde at samle plastrørsystemer på. Installatøren skal stort set bare tilslutte 

svejsekablerne til fittingen, scanne stregkoden og overlade processen til svejsemaskinen.

Elektrosvejsefittings har en integreret modstandstråd, som tilføres energi i svejseprocessen. Afhængig af omgi-

velsestemperatur, justeres svejsetiden automatisk, så den rette mængde energi tilføres fittingen. En blød start sikrer 

minimal belastning af generatoren og svejsningen gennemføres automatisk. I tilfælde af en utilsigtet hændelse, f.eks. 

utilstrækkelig energi-tilførelse eller hvis der skulle være fejl på en fitting, stoppper maskinen straks og informerer 

svejseren med en specifik fejlmeddelelse.

	Elektrosvejsning med GF

MSA Elektrosvejsemaskiner
MSA elektrosvejsemaskiner kan svejse COOL-FIT 2.0 elek-

trosvejsefittings op til 3 gange hurtigere end svejste stål-

samlinger. Risiko for omgivelserne på grund af åben ild er 

heller ikke noget problem. Svejsedata for fittings scannes 

via stregkode og sikrer kvaliteten af samlingen. Om ønsket 

kan svejsedata på nogen maksiner trækkes ud og danne 

grundlaget for kvalitetssikringen. Den lave vægt på under 12 

kg giver enkel håndtering.

Værktøj til fjernelse af isolering
COOL-FIT 2.0 rør leveres med fri ende (ikke-isoleret), klar til 

montage og svejsning med fittings. Hvis et rør skal skæres til 

en specifik længde, hjælper værktøjet med at fjerne 

isoleringsskum og kappe støvfrit på mindre end 2 minutter. 

Samtidig bliver medierøret rotationsskrabet for at forberede 

det til den efterfølgende svejsning.

Holdeværktøj
Under svejseprocessen opstår der proceskræfter, hvilket 

kan få røret til at bevæge sig ud fittingen. GF anbefaler at 

fiksere COOL-FIT 2.0 installationen med et holdeværktøj. 

Værktøjet begrænser rørenes bevægelse og fikserer dem i 

svejseprocessen. Holdeværktøjets lave vægt (mindre end 6 

kg) samt deres kompakte design tillader nemt installationer 

i hovedhøjde, selv under snævre forhold
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Komfortkøling
Lejligheder og kontorbygninger, hoteller, universiteter og skoler, banker, indkøbscentre, lufthavne, 
biografer og teatre, sport og eventanlæg.  Aircondition forbedrer livskvaliteten både på arbejdet, i 
hjemmet og på forlystelsessteder.

COOL-FIT 2.0  som er "klar-til-installation" er en revolution inden for effektiv køling.

1

3
2

4
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Aircondition
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Tilslutning til fan coils
Præfabrikerede isolerede slanger til overgangsunionen 

forhindre korrosion. 

•	 Isolerede ventiler
•	 Præisolerede slanger
•	 Præisolerede overgange

Reducerede afgreninger
•	 Præisolerede reducerede teer
•	 Præisolerede overgangsfittings til plast- og metalrør-

systemer

Murgennemføring i brandvæg
Sikker murgennemføring af rør som er afprøvet og testet 

med eksisterende produkter.

•	 Afprøvet og certificeret løsning til COOL-FIT 2.0

Nødudgange
Skulle rørsystemet passere en nødudgang, kan rør med A2 

klasse isolering leveres som standard. 

•	 Certificeret mineraluldsløsninger
•	 Certificerede rørbærer

Stigerør
Efterisolering i lodrette servicekanaler er tidskrævende og 

besværligt. 

•	 Præisolerede rør i store dimensioner
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I gennemsnit bliver 70% af et datacenters strømforbrug omdannet til varme, som oplyst ved den årlige 
Green Data Center Conference*. COOL-FIT 2.0 er det sikre rørsystem som garanterer et effektiv design, 
levering, installation og forvaltning af kølesystemer i datacentre.

COOL-FIT 2.0 som er "klar-til-montage" er en revolution inden for effektiv køling.

Sikker køling
Datacenter

* Statement ved Green Data Center konference, 2014.
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Elektrosvejsning
Hjælper med at undgå installationsfejl. 

•	 Maskinstyret svejseproces med sporbarhed

Tilslutning til køletårne
Mange typer af overgange muliggør forbindelse til 

tilstødende systemer.

•	 Præisolerede overgange til systemer med metalgevind 

og standardflanger

Reol-køling
Simple præisolerede tilslutninger til alle server-rack. 

•	 Præisolerede slanger giver mulighed for enkel  tilslut-

ning til  køling af bagpaneler
•	 Præisolerede ventiler til individuel kontrolkredsløb
•	 Præisolerede overgange
•	 Maskinstyret svejseproces med sporbarhed

Meget besøgte områder
Når der kræves en bedre brandbelastning eller metal finish. 

•	 COOL-FIT 2.0M med metalkappe har en højere brand-

klasse
•	 Certificerede rørbærer
•	 Metalkappe for bedre æstetik



Design av ett kläckeri.
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Fiskeopdræt

Fiskeopdræt, omfatter kunstig befrugtning, 
udrugning, yngelpleje og opfodring af fisk i 
fangenskab. Fiskeopdræt indgår i begrebet 
akvakultur. Kultiveringen kan omfatte hele eller 
dele af fiskens livssyklus. I Norge blev fiskeop-
dræt for alvor udbredt i 1970’erne, da man 
begyndte med opdræt af laks og ørreder i bure i 
havet. Arter som er aktuelle for oppdræt i Norge 
er f. eks. laks, ørred, torsk, stenbider, helle-
flynder, berggylten (stenbider, læbefisk) og 
pigvar.
	
Fiskeopdrætscyklussen kan forklares således:

Klækkeri
Den første del af fiskens livscyklus foregår i et 
rugeri. Ved at blande æg og sæd bliver æg 
befrugtede. Dette kan foregå på rugeriet, men 
ofte udføres selektiv avl og befrugtning i special-
iserede anlæg. Opdræt af småfisk sker in-
dendørs i ferskvand. Fiskeæg opbevares i tanke, 
og klækker efter et bestemt antal døgn-grader. 
Når fisken klækkes har den en pose på maven, 
en æggeblomme. Den første tid lever fisken af 
næringen som findes i denne. Der efter vil den 
begynde at spise almindelig tørfoder. Når lak-
seynglen har nået en vis størrelse vaccineres 
hver enkel mod en række kendte laksesyg-
domme.

Når lakseyngel er ca. et år gammel vejer den 
100 gram og er nu klar til at leve i saltvand og 
kan sættes ud i havet i bure.

Madfisk
Bure er traditionelt en 15-30 m lang netpose 
som holdes udspændt med en flydende ramme. 
Moderne opdræt kan ofte bestå af en million 
eksemplarer, der repræsenterer flere bure. For 
at undgå stor lokal koncentration med foruren-
ing af affaldsmaterialer skal anlæggene pla-
ceres i et område med god strøm og dybde. Fisk 
fodres med piller fremstillet af marine og vege-
tabilske olier og proteiner tilsat vitaminer og 
mineraler. Foder til laks tilsættes også antioksi-
danten astaxanthin, der findes naturligt i 
rejeskaller og giver laks den røde farve. Selve 
fodringen sker ved hjælp af maskiner, fodret 
blæses fra fodersiloer og fordeles i burene. 
Fodring overvåges af undervandskameraer. Laks 
slagtes, når de er omkring 2,5 år. Det er da en 
stor fisk på omkring fem kg. 

Slagteri
Opdrættede fisk slagtes normalt i specialiserede 
slagterier. Når fisken er klar til levering hentes 
den fra fiskeanlægget med en brøndbåd, som 
fragter fisken levende til slagterier. Fisken 
‘’lagres’’ ofte i et vente-bur, hvorefter den suges 
direkte ind på produktionslinien på slagteriet for 
at blive slagtet.

Oppdræt af andre fiskearter
På globalt plan er der forskellige arter af fisk, 
der anvendes i akvakultur. Der har været talrige 
forsøg på opdræt af andre end laks og ørred i 
Norge, især torsk, helleflynder og havkat. Indtil 
nu, er ingen af disse blevet til kommercielle 
succeser.  I dag er der for øvrig fokus på opdræt 
af 

Fiskeopdræt, omfatter kunstig befrugtning, udrugning, yngel-
pleje og opfodring af fisk i fangenskab. Fiskeopdræt indgår i 
begrebet akvakultur. Kultiveringen kan omfatte hele eller dele 
af fiskens livssyklus.
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berggylte (også kendt som stenbider eller 
læbefisk) som sættes ud i burene sammen 
med laksen til bekæmpelse af lakselus.

For GF er fiskeopdræt et vigtigt område, da 
vore produkter anvendes i hele kæden, som  
f. eks:

Klækkeri
Fra fiskeæg til yngel behøver alle kar vand og 
cirkulation af vand med den korrekte temper-
atur. 
Her er behovet PE og/eller PVC rør, fittings, 
manuelle kuglehaner, membranventiler og 
butterflyventiler. Elektriske eller pneumatiske 
ventiler. Sensorer til tryk, PH og temperatur 
samt overvågning og styresystemer.
Trenden er, at anlæggene bliver større og 
rørdimensionen bliver større.
Rørsystemerne samles oftest med elektro-
svejsning og stuksvejsning.

Bure
PE rør, stuk- og elektrosvejsefittings til selve 
produktionen af burene  Rør og fittings sam-
les med elektro- og stuksvejsemaskiner. Der 

kan også anvendes håndekstrudere til sam-
ling af burene.
 
Brøndbåde
Til cirkulation af vandet i tankene. Dette er 
ofte store dimensioner hvor vi kan levere rør, 
fittings, manuelle kuglehaner, membran- og 
butterflyventiler. Der anvendes også elek-
triske- og/eller pneumatiske ventiler, sen-
sorer til tryk, PH og temperatur.
Elektro- og stuksvejsemaskiner til samling af 
burene.

 

Slagteri
vi kan levere rør, fittings, manuelle kuglehan-
er, membran- og butterflyventiler. Der anv-
endes også elektriske- og/eller pneumatiske 
ventiler, sensorer til tryk, pH og temperatur. 
Der anvendes elektro- og stuksvejsemaskiner 
til samling af burene. 

Brøndbåd anvendes til at fragte fisk levende til slagteriet.

Bure som placeres på havbunden.

Slagteriet suger den levende fisk direkte ind på produktions-
linien fra et ventebur.
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Tangit M3000 
Kom godt fra start

Tangit M3000
Tangit M3000 tætningsmasse kan anvendes som 
tætningselement til murgennemføringer ved ikke 
trykkende vand for gennemføringsrør,
vand- og gasrør, tomrør samt optiske kabler. 
Produktet anvendes til tætning og fiksering mod 
vægkonstruktioner af sten og beton iht.
DIN 18195:4. Ved permanent vandtryk skal M3000 
kombineres med M4082 tætningsslange under 
installationen.

10 års erfaring i Tyskland
Tangit M3000 er blevet solgt i Tyskland i mere 
end 10 år og har sparet mange installatører for 
tid og penge. hærder på 5 min

Starterkit
GF har sammensat et starterkit, så man nemt kan 
komme igang med Tangit M3000. Sættet er pris-
sat fordelagtigt og indeholde alt hvad man skal 
bruge for at komme igang.

Radontæt
Radon er en inert (inaktiv) gas, så der opstår in-

gen kemisk reaktion med Tangit M3000. Tangit 
M3000 er dokumenteret lufttæt op til 3 bar.  
Radon-atomer er større end nitrogen (som er 
hovedbetanddelen i luft), så det kan med sikker-
hed siges, at tætheden mod radon må være iden-
tisk eller bedre end mod luft.

Indhold af Starterkit
1 stk. Fugepistol
3 stk. M3000 Tætnings-
masse
3 stk. Blanderør
3 stk. Forlængerrør
1 stk. Tætningsslange
1 stk. Vejledning

På emballagen er også 
trykt en QR kode, som 
man kan scanne, 
hvorefter man blive 
ledt til YouTube, hvor 
man kan se hvorledes 
produktet bliver anv-
endt.
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NDT
Non-Destructive-Testing

Ved hjælp af ultralyd-teknologi, er vi i stand til at tilbyde 

vores kunder den højeste kvalitetskontrol NDT for vores 

stuksvejsninger i ecoFIT, PROGEF og ELGEF Plus elektrosve-

jsning. Vigtige projekter rundt om i verden er afhængige af 

NDT-teknologien til at sikre højeste sikkerhed og kvalitet in-

den for svejsning af metalrør. I dag, har GF’s tilgang til den 

samlede kvalitetsstyring resulteret i verdens første NDT 

service med en bestået eller ikke-bestået erklæring for 

stuksvejsning af ecoFIT (PE) og PROGEF (PP) samt ELGEF 

Plus elektrosvejsesystemer. Når bestået tilbyder vi 10 års 

garanti på svejsningen.

Scanning
I samarbejde med vores internationale partner, er vi i stand 

til at scanne stuk-svejsninger med vores specialtilpassede 

ultralydssensorer. Vi kan typisk teste mellem 20-30 svejs-

ninger om dagen, hvilket gør en NDT testdag økonomisk.

Analyse
Ved hjælp af de indsamlede data, er vi i stand til, ved hjælp 

af vores unikke algoritme, kombineret med vores omfat-

tende test og høje kvalitetsstandarder, at give en bestået 

eller ikke bestået erklæring for hver stuksvejsning.

	Plastrør ecoFIT (PE) og PROGEF (PP)  
  med “bestået/ikke-bestået 10 års garanti fra GF!

Certifikation og garanti
For at give den optimale sikkerhed til vores kunder, udsted-

er vi en “Fit for service” erklæring for hver godkendt svejs-

ning. Hermed sikres kvaliteten og rørsystemets forventede 

levetid med en 10 års garanti.

Fit for service
GF forstår udfordringerne i forbindelse med projektforlø-

bet: Fra ejere og rådgivere som er involveret i specifika-

tioner og design, til logistik-løsninger til rettighed installa-

tion af produkterne, til sikker ibrugtagning og drift af 

fabrikken. Vores NDT løsning lever op til de samme 

standarder for kvalitetskontrol som forventes fra et hvert 

rørsystem, men med den ekstra detalje, at GF tilbyder en 

bestået/ikke-bestået svejserapport.

GF giver fred i sindet 
med bestået eller ikke-
bestået og 10 års garanti



Deltag og vind
Konkurrence
Deltag og vind.  Scan QR-koden med din smartphone eller 

tablet og besvar spørgsmålene. Du kan også gå direkte ind 

på hjemmesiden og finde konkurrencen under Nyheder. Her 

kan du også bestille informationsmateriale. 

God fornøjelse med konkurrencen. 

           QR kode dansk               QR kode norsk 

Vinder i FORUM nr. 18  
1. præmie Swiss Chronograph 

Henrik Frandsen – Verdo Vand, Randers, Danmark

2. præmie Jakke 

Harri Lahtinen – Kempeleen Vesihuolto OY, Kempele, Finland

Ari Penttinen – Onninen Oy, Kotka, Finland

3. præmie Victorinox lommekniv

Niclas Fransson – ProMinent Doserteknik, Göteborg, Sverige 

Tony Bexelius – Bodens Kommun, Boden, Sverige

Steen Langkilde – Furesoe Vandforsyning, Farum, Danmark 

15,000

15.000 muffer
15 000 muffer i produktlinien ELGEF Plus installeres hver 

dag i mere end 100 lande over hele verden. De forbinder 

plastrør af polyethylen (PE), der transporterer gas eller drik-

kevand. GF producerer disse koblinger på fem lokaliteter: i 

Kina, Indien, Japan, Argentina og Schweiz. Det kræver 

enorme mængder af PE for at producere de mere end fem 

millioner ELGEF muffer om året - alt i alt har GF brugt mere 

end 5.000 vognlæs af PE til dato. 

60 varianter
Kunderne kan vælge mellem mere end 60 varianter med for-

skellige diametre. De har alle én ting til fælles: kobbertråde, 

såkaldt varmetråde, er integreret på indersiden af mufferne. 

Når to rørender indsættes i muffen, overføres elektrisk en-

ergi via varmetrådene for at sikre, at rørene og muffen er 

uadskilleligt fastgjort til hinanden. Mængden af kobbertråd 

som GF har brugt til sine muffer vil til dato være nok til at gå 

rundt om Jorden 30 gange.

Produktlancering: 1995

Udviklingsperiode: 31 måneder

Produktion: Fuldautomatisk sprøjtestøbning

Diameter: 20-800 mm

Vægt: 53 g-120 kg. 

Dimension fra 20-800 mm, vægt fra 53 g - 120 kg.

Præmier i FORUM nr. 19  
1. Festina ur model Sport (1 stk.) 

2. Lommelygte, Torch 5 Watt (2 stk.)

3. Termoflaske 0,3 liter (3 stk.)

ELGEF Plus muffer monteres hver dag over hele verden.

Danmark  
Georg Fischer A/S
Malervej 4
2630 Taastrup
Tel: +45 70 22 19 75
Fax: +45 70 22 19 76
info.dk.ps@georgfischer.com

Finland
 
Georg Fischer AB
Äyritie 12 a
01510 Vantaa
Tel: +358 9 586 5825
Fax: +358 9 586 5829
info.fi.ps@georgfischer.com

Norge
 
Georg Fischer AS
Rudsletta 97
1351 Rud
Tel: +47 67 18 29 00
Fax: +47 67 13 92 92
no.ps@georgfischer.com

Sverige
 
Georg Fischer AB
Liljeholmsstranden 5
11743 Stockholm
Tel: +46 8 506 77 555
Fax: +46 8 749 23 70
info.se.ps@georgfischer.com

Georg Fischer i Norden
www.gfps.com

http://www.gfps.com/country_DK/da/support_and_services/download-center/forum_customer_magazine/competition-forum19.html

