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Lat 30 ars erfarenhet av multisensorteknik

gora jobbet at dig

ZONE3® ger extra kraft &t OGP:s SmartScope® for snabbare, enklare och mer produktiva métningar &n
nagonsin tidigare.

e ZONE3® ar snabbt! ZONE3® medger extremt snabb och synkron méatning av hela bildfaltet
direkt.

e ZONE3® ar kapabelt! Full multikapacitet, som klarar av att analysera matdata fran saval
video som scannande laser, probe m.m. och har fulla funktioner fér GPS Form & Lage samt
kundanpassade skript.

e ZONE3® ar lattanvant! Anvandargranssnittet ar fokuserat pd detaljens CAD-modell.
Anpassningar, matningar och konstruktioner visas grafiskt i realtid. Samma metod anvands for
alla sensorer. Lar dig en, och du har lart dig alla.

ZONE3® integreras somldst med andra OGP programvaror, inklusive MeasureMind® och Measure-X®,
sa att du kan behalla ditt bibliotek av befintliga rutiner och samtidigt lagga till nya 3D-méatningar samt
utoka formagan hos din SmartScope matmaskin.

ZONE3® ar endast tillgangligt till OGP s méatmaskiner. Kontakta oss for att fa veta mer om hur du kan
6ka produktiviteten med ZONE3® pa din CNC, ZIP eller Vantage.



Akta multisensorteknik

ZONE3® integrerar

alla era sensorer och
dockningsstationer. Allt for
att 1ata dig bestamma vilket
som ar det basta verktyget
for varje egenskap pa din
detalj.
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Touch probe Laser Feathef probe

Se din sensor

Video Touch Probe Laser

ZONE3® animerar allt i realtid. Andra matpunkternas position i en enkel lista.
Aktuellt bildfalt, probens
lage och laserns matomrade. X a Y Y47 %
Foérhandsgranskning visar # Type X v z Fov Named Lighting
. ® 1 Line 55.94697 5770229 60.00000( 7.723mmx5799mm | Lomag_backlight
det férvantade resultatet av o 2 Line 5172979 47.08826 60.00000] 7.723mmx5799mm | Lomag_backlight
kommandon OCh gor det en kelt e 1] 3 Arc 49.86829 44.26719 60.00000|  3.745mm x 2.809mm Midmag_backlight
. ] 0 4 Arc 47.43039 4498783 60.00000 3.745mm x 2.809mm Midmag_backlight
att ta ratt beslut. A 5| Line 47.35020 46.38776 60.00000]  7.723mmx5.799mm Lomag_backlight
5 6 Line 51.56873 57.59179 60.00000 7.723mm x 5.799mm Lomag_backlight
5 7 Line 5415924 62.94385 60.00000 7.723mm x 5.799mm Lomag_backlight
B (] 8| Ac 5415435 6294663 60.00000] 3.745mmx2.809mm | Midmag_backlight
o (] o Ac 56.86605 6266021 60.00000| 3.745mmx2.809mm | Midmag_backlight




Grafisk 3D-modell — nyckeln till produktivitet
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Vilj din egen programmeringsstil

ZONE3® har ett tydligt och enkelt anvandargranssnitt. Alla
nyckelfunktioner ar logiskt placerade och synliga hela tiden.
Inga stérande pop-up fonster som ligger i vagen.

Den tydliga layouten har tre omraden for att skapa eller
andra matprogrammen. Programfonstret, videofénstret och
modellfénstret. Arbeta i det fonster som passar dig.
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Realtidssimulering

Simulering av maskinen, detaljer, fixturer
och sensorer uppdateras i realtid.

ideo Contro

Presets

Smarta

el ljuskontroller

Med enkla kontroller
kan du programmera
ratt ljuskalla, intensitet,
riktning och vinkel

sa att det passar ditt
matverktyg perfekt.
Programmerbara

% 8 & i VY47 D Togtarti ;
* T X v z Fov : ) = forinstallningar for
H o 1t Arc 22.99977 6.50009 -9.40367| 9.270mm x 6.964mm 0.00000( 0.00000( 1.0 d|na Van|lgaSte
- Q 2 Arc 23,00000 3.50000 -9.40344| 9.269mmx 6.964mm 0,00000( 0.00000( 1.0/ . ) . .
EE ljusinstallningar.
oint X ¥ z

Start 26.00000 5.00000 -9.40344
{ Middle 23.00000 2.00000 -0.40344
+.| End 20.00000 5.00000 —9.40344|

Automatisk steggenerering

ZONE3® anvander CAD-modellens matt for
att automatiskt lagga ut dina matpunkter.
Automatiken kan anvandas med alla sensorer.

Video Touch Probe Laser




Se hela matprocessen

Programmering

Fran start till mal

ZONE3® gor méatprogram direkt fran 3D CAD.
Import av standardformat sdsom STEP IGES, VDA
och DXF Ingen forberedelse eller omformatering
behovs. Ladda in din fil och kér. ZONE3®
sammanfogar automatiskt den uppmatta detaljen
med CAD-modellen.

Utvardering ZONE3® valjer matning efter den sensor som

anvands. Om t.ex en touch probe anvands s&
forstdr ZONE3® att du vill mata en yta. Anvander
du video kommer en kant att matas.

Verktyg for att 6ka produktiviteten

ZONE3® erbjuder en rad verktyg for att dka
produktivitet och utnyttjandegrad.

e Parametrisk programmering

o “Ateranvand matning”

e Automatisk steggenerering

e Dra och slapp-kopiering,
egenskapsparametrar, rapport

e SnapShot™ simultan bildbehandling

* Intelligent programoptimering

SnapShot™ simultan bildbehandling — éver 1500 punkter pa 57
egenskaper méts | samma dgonblick.



Se vad du gor

Grafisk forhandsgranskning hjalper dig genom matningen

ZONES3:s forhandsgranskning hjalper dig forsta varje operation innan den verkstalls. Du far direkt
aterkoppling och vanliga fel eller oonskade konsekvenser kan undvikas.

|

Create
Construct ; ‘ k
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A-B-C (véanster), eller A-C-B (héger). mellan tva hal i denna cirkel.
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Anpassa det som du vill ha det

ZONE3S:s rutiner kan enkelt anpassas genom att anvanda variabler, parametrisk programmering,
egna rapporter eller andra avancerade funktioner.

Avancerad programmering

Skapa nyckelfardiga I6sningar med Q <>— <>'

detaljorienterad programmering If Else Elseif
Variable oP Expression — Eﬂ i (_F | N
- #Plating Thkns |- |+ |.010 ¢ - CT [ —
Variable |#Plated_Dia - | = | FCircle1.DIA.A - 2 * #Plating_Thkns Graphic Custom File Qutput Re-Report Show Form

Dra och slapp i variabler och rapporter

. Dra och slépp den sedan i grafiken
Ta en bild eller detaljinformationen i din rapport.

?m

Ta resultatet

Diameter 25.00000 24.99754
Variable op \

#dia = |+ | F:Cylinderl.DIA.A

Dra och slépp for att bestamma variabeln




Quality Vision International
Precision for People”

Quality Vision International (QVI®) ar varldens storsta optiska matteknikbolag grundat 1945. QVI ar
varldsledande nar det galler optik, elektronik och mjukvara fér multisensorteknik.

ZONE3® innehaller ZONE3® Pro innehaller ocksa
e Komplett programmering fran CAD-modell ZONE3® Pro adderar foljande -
* Realtidssimulering + Simultan utvardering GPS Form & lage
* |SO 1101 och ASME Y14.5 GPS Form & lage « Avancerade rapporter
med animerade toleranszoner* o

Avancerad programmering
* Interaktiv och dynamisk grafisk rapport

e Matspetsbyggare med livemodell
*  Uppriktningshjalp med animering for

e (s e s o ZONE3® Offline innehaller
e SnapShot™ simultan bildbehandling e ZONE3® Pro
* Tillgang till anvandarforum e Bildsimulering fran 3D CAD
*U.S. Patent Number 8 793 097 B2 * Multisensorgrafik

ZONE3® tillganglighet

ZONE3® éar tillgangligt enbart till nya eller installerade OGP® SmartScope® CNC, ZIP eller Vantage
som uppfyller kraven. Kontakta oss fér mer information.

® = QUALITY
VISION
INTERNATIONAL
INC.
OGP Scandinavia AB

Munktellsgatan 1, 633 44 Eskilstuna
WWW.0ogp.se

© 2015 Quality Vision International, Inc. All rights reserved. Trademarks are the property of their respective owners.
Printed in USA. Specifications subject to change without notice. Publication Number 790883-seSE-0515




