Slibekapacitet

618 450 X 200 X 550 mm

824 600 X 250 X 550 mm
1026 650 X 300 X 550 mm
1032 800 X 300 X 550 mm
1424 600 X 400 X 650 mm
1432 800 X 400 X 650 mm
1832 800 X 500 X 650 mm
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Standard udstyr

® Automatisk vertikaltiispaending ved stepmotor
til forudvalgt stop-position.

L Elektronlsk handhjul”for manuel vertikalbevee-

gelse (Y) og tveerbeveegelse (Z).

@ Digital udleesning i p af slibedokkens relative

position samt af tvaerbevaegelsen.

® Automatisk udgnistring 0-8 overlab efter gen-
nemkart program med parkering frit af
arbejdsemne.

® Vertikal ilgang af spindeldok.

@ Fastlasning af tveerslaede via servomotor.

Konstruktion

Stivhed
Alle stabte dele er kasseprofiler konstrueret under hensyntagen til
opnéelse af den starst mulige stivhed.

Hydraulik

Hydraulikstationen driver bordbevaegelsen samt den hydrauliske
afretter. For at forhindre varme og vibrationer i at blive overfert til
maskinstativet er hydraulikstationen anbragt som en separat
enhed udenfor maskinen.

Leengdebevaegelse (X-akse)

Laengdebevaegelsen foregér hydraulisk og betjenes fra tvaer-
slazden. Omstyring af slibebordet sker ved hjeelp af beraringsfrie
kontakter samt let indstillelige vendestop. Bordhastigheden kan
trinlas reguleres til max. 30 m/min.

Tvaerbevaegelse (Z-akse)

Tvaerbevaegelsen foregar via en servomotor og heerdet kuglespin-
del af hgjeste preecisionsklasse med forspaendt tveermatrik.
Omstyring af tvaarslaeden sker ved hjeelp af beraringsfrie kontak-
ter samt let indstillelige vendestop. Tvaerbevaegelsen kan indstil-
les til at forega automatisk - stepvis/kontinuerlig - eller ved
manuel betjening.

Vertikalbevaegelse (Y-akse)

Vertikalbevaegelsen foregar via en stepmotor for stepvis/kontinu-
erlig tilspaending eller via en AC-motor for vertikal ilgangsbevae-
gelse af slibedok. Vertikalbeveegelsen kan indstilles til at foregé
automatisk eller ved manuel betjening.

Elektrisk system

7 .Masklnens releeskab er anbragt som en separat enhed ved siden

“af maskinen og indeholder de elektriske hovedelementer. Relee-

., .Skabet er pladsmeessigt dimensioneret for samtlige af maskinens
“ elektriske tilbeharsdele og er let tilgaengelig i service @jemed. Det

elektriske system er konstrueret i overensstemmelse med de
internationale VDE 0113 og IEC 204 normer.

Betjeningskomfort

Alle maskinens betjeningsfunktioner inklusive det elektroniske
handhjul er centralt placeret foran pa maskinen indenfor operata-
rens raekkevidde. Hvert betjeningselement er illustreret ved tilsva-
rende symbolik. ;

Smering
Laengde- og tvaerbevaegelsen smares automatisk.

Nojagtighed

Maskinens geometriske ngjagtighed kontrolleres efter DIN 8632
normen. De malte vaerdier ligger vaesentligt under de tilladelige
tc erancer.



Konstruktion

> Slibedokken

" udger en kompakt enhed for slibe-
spindel og slibemotor. Slibespinde-
len er dynamisk afvejet og lejret i
axial og radial slerfri indstillede prae-
cisions kugle- og rullelejer. Lejerne
er engarigssmurté. Gennem anven-

. delse af et Power-Grip koblingssy-
stem opnas en vibrationsfri overfer-
sel af motoreffekten til slibeskiven.
Konstruktionen af spindelenheden
muligger en let udskiftning i service
@jemed.

A Tvaerslaeden

styres af THK LM-skinneferinger,
der giver en stick-slip-fri beveegelse
ved stor belastning samt muligger
positionering af tveerslaeden med
nejagtighed pa 0,001 mm. Tvaer-
beveegelsen smares automatisk.

¥ Bordplanet

kerer i preecisions-skrabede
faringsbaner - en flad og en
V-faring - med automatisk
centralsmering. Leengdebe-
vaegelsen foregar hydraulisk.-

' 4 Maskinstativet

danner basis for sgjle, tvaersleede og
bordplan, der alle er stabt som kasse-
profiler for opnaelse af sterst mulig stiv-
hed og stabilitet.

4 Vertikalferingerne

er haerdede og slebne for opnaelse af maximal ret-
linethed og nejagtighed. Slibedokken er monteret
med forspaendte, justerbare statteruller, der sikrer
en praecis bevaegelse ved tilspaendingsveaerdier
ned til een p. :



Styringen

Maskinens standard styring er opbygget omkring en mikroprocessor og muligger automatisk
vertikaltilspaending via stepmotor til en forudvalgt stopposition.

Vi1t

Programmerbare faciliteter:

® total slibeomréde til max. 9,999mm

@ vertikaltilspaending i step fra 1-99my

@ tveertilspaending - stepvis eller kontinuerlig

Den evre sektion af betjeningspanelet indeholder et numerisk
tastatur for inddatering af bearbejdningsdata samt alle basis
betjeningselementer for automatisk og manuel drift af maski-
nen. Ogsé veelgekontakten for automatisk udgnistring 0-8
overlab efter gennemkart program samt akse-omskifter for
manuel vertikal- og tvaerbevaegelse er placeret pa dette panel.

Den nedre panelsektion indeholder elektronisk handhijul for
manuel vertikalbevaegelse (Y) i step af 0,001mm eller
0,01mm og manuel tveerbevaegelse i step af 0,001mm,
0,01mm eller 0,1mm. Begge akser kan ogsa betjenes manu-
elt i en kontinuerlig bevaegelse ved hjeelp af handhjulet.
Maskinens nad-stop er ligeledes placeret pa dette panel.

® digital udleesning af slibedokkens og tvaerslaedens relative
position indenfor 0-100mm bevaegelse.
® holdekraftsregulering for magnetplan

Veerdien for vertikaltiispaending kan aendres under programafvikling og kan veelges for planslibning
ved hver tvaervending eller for stikslibning ved hver bordvending.

FLAT IS O£ 14

Betjeningspult for maskiner udstyret-med automatisk afretning og
kompensering i et automatisk slibeprogram

Denne mikroprocessor-styring er konstrueret for fuldautomatisk praecisions planslibning til

feerdigt mal af arbejdsemne.

T
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Avancerede faciliteter:

® fuldautomatisk slibeprogram med grov- og fin-
slibeomrade

® automatisk afretning af slibeskive i og udenfor
slibeprogram med automatisk kompensering

® automatisk udgnistring 0-9 overlgb efter gen-

nemkeart program

automatisk tilbageleb af slibeskive til udgangs-

position efter gennemkert program

tilspaendingsveaerdier for grov- og finslibning

tvaertilspaending - stepvis eller kontinuerlig

diamanttilspeending i grov- og finslibeomrade

programmering af ekstra afretninger i grov- og

finslibeomrade '

konstant skeerehastighed

holdekraftsregulering af magnetplan

digital u-'aesning af de valgte aksebeveegelser

(V), (Y) og (o ind~nfor 999,999mm

® digital udleesniny med information i klartekst
om systemfejl

Efter gennemkert slibeprogram vil bord og tveersleede bevaege sig til deres respektive parke-
ringsstillinger og slibeskiven med ilgang tilbage til udgangsposition eller blive stdende i nederste

slibe-stopposition.



P Papir
bandfilter
for kelevand
med elektronisk
styret papirfremfaering.
Tankkapacitet 160 og 205 liter.

A Aquaseparator

for udsugning og udskil-
lelse af vand, olie og
faste partikler fra vadsli-
bere.

» Hydraulisk afretter

for planafretning af standard
slibeskivebredde. Afretteren er
monteret foroven pa slibedok-
ken.

< Dynamisk afvejningsudstyr for
slibeskiver.

<« Slibeskivenav.

» Hydro-cyclon
kelevandsrenseanlag
med tankkapacitet pa 180 liter.

A Afvejningsstativer
med ruller.

A Hydraulisk afretter

for planafretning af ekstra slibe-
skivebredde. Denne afretter er
monteret pa hajre side af spin-
deldokken og kan med seerlig
fordel anvendes i forbindelse
med en DIAFORM profilafretter,
idet begge afrettertyper - plan
og profil - kan monteres samti-
digt pa spindeldokken.

V Elektro magnetplaner og
elektro-permanent magnet-
planer

med tveerpoldeling og auto-
matisk afmagnetisering og hol-
dekraftsregulering.

V¥ Positionering af tvaersladen
via malestav med separat
udlaesning i p.




Tekniske
specifikationer

shart

Slibekapacitet mm
Leengdebevaegelse mm
Tvesrbéyeegelse . . L mm
Sterste afstand fra bord © &
til spindelmidte - mm
Bordets opspaendingsflade - mm
Bordhastighed, max. m/min.
Tveerbevaegelse
Automatisk tveertilspaending,
stepvis variabel : mm
Kontinuerlig tveertilspaending,
indstilbar til max. mm/min.
Manuel tveerbeveegelse 1
Vertikalbevaegelse
Automatisk vertikaltilspaending,
indstilbar i step fra n
Vertikal ilgang af spindeldok m/min.
Manuel vertikalbeveegelse n
Slibeskive
Standard mm
inch
Extra mm
inch
Spindelomdrejningstal, 50 Hz Omdr.
60 Hz Omdr.
Motorer
Slibeskive kW/H.P.
Hydraulikpumpe kW/H.P.
Vertikal ilgang kW/H.P.
Vaegt og forsendelsesdata -
Vaegt af maskine, brutto Kgs.
Vazgt af maskine, netto Kgs.
Forsendelsesrumfang CBM.
Pladsbehov (LXBXxH) mm

Normaltilbehgr:

Komplet elektrisk udstyr for 220/380 volt 3-faset 50 Hz. Hydraulisk
leengdebevaegelse. Servo-styret tvaerbevaegelse. Prascisions-LM
skinneferinger for tvaerbevaegelsen. Heerdet prascisions-kuglespin-
del med forspaendt tveermetrik. Automatisk smering af lzengde- og
tvaerbevaagelsen. 1 slibeskive. 1 slibeskivenav. 1 aftraekker. 1 dia-
mantholder med diamant. 1 afvejningsdorn. 1 saet veerktaj. 1 smere-
pumpe. 1 saet fundamentsplader for stilleskrue. 1 instruktionsbog og
reservedelsliste. Automatisk vertikaltilspaending ved stepmotor med
digital udleesning. Elektronisk handhjul for manuel vertikalbevesgelse
(Y) i step af 0,001mm og 0,01mm og manuel tveerbeveegelse (Z) i
step af 0,001mm, 0,00mm og 0,imm. Digital udleesning af slibedok-
kens og tveersleedens relative position via stepmotor/servomotor
indenfor 0-100mm. Automatisk udgnistring 0-8 overleb efter gen-
nemkart program og med parkering frit af arbejdsemne. Vertikal
ilgang af spindeldok. Fastlasning af tveerslaede via servomotor.
Maskinfarve: RAL 7040 gra / RAL 5023 bla.

Ekstratilbehar:

Afrettere for manuel planafretning af slibeskive. Diaform og Opti-
dress profilafrettere. Afretter for automatisk planafretning af slibe-
skive med automatisk kompensering. Automatisk slibeprogram med
grov- og finslibning samt udgnistring. Automatisk tilbagelab til
udgangsposition af slibeskive efter programafvikling. Automatisk
teend og sluk for kelevands- og udsugningssystemer. Vertikaltil-
spaending for hveranden bordvending i X-aksen. Stepvis tveertil-
speending fra 0,1-3,0mm. Elektro og elektro-permanent magnet-
planer med automatisk afmagnetisering oy ... " "~ .sregulering.
Sinusbord med permanent magnetplan. Afvejningssiativer. Dynamisk
afvejningssystem. Vadslibeanordning. Kelevandsrenseanlzeg.
Udsugningssystemer. Trinlgs regulering af spindelomdrejningstallet.
Digital udleesning af tvaerbevaegelsen via malestav. Slibeskivenav.
Ekstra kW-motor for slibeskive. Haerdet praecisions-kuglespindel
med forspaendt metrik for vertikalbevaegelsen (Y-akse). Maskinbe-
lysning. Vinkel- og radius afretter. Special maskinfarve.

Ret til konstruktionsaendringer forbeholdes.
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