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S@RG FOR AT OPERAT@REN FAR DENNE INFORMATION.

DU KAN FA EKSTRA KOPIER GENNEM DIN LEVERAND@R.

FORSIGTIG

Disse INSTRUKTIONER er til brug for erfarne operatgrer. Hvis du ikke er fuldstendig fortrolig med
betjeningsprincipperne og sikkerhedsforskrifterne i forbindelse med lysbuesvejsning og skeereud-
styr, beder vi dig indtreengende om at laese vor brochure "Forholdsregler og Sikkerhedsprocedurer i
forbindelse med Lysbuesvejsning, Skeering og Fugebraending". Formular 52-529. Tillad IKKE utraenede
personer at installere, betjene eller vedligeholde dette udstyr. Forsag IKKE at installere eller betjene
dette udstyr, farend du har lzest og helt forstaet disse instruktioner. Hvis du ikke helt forstar disse
instruktioner, skal du kontakte leverandgren for yderligere information. Serg for at laese Sikkerheds-
foranstaltningerne for installation eller betjening af dette udstyr.

BRUGERANSVAR

Dette udstyr fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen heraf i denne manual og medfalgende kleebesedler og/eller
indlaeg, ndr det installeres, betjenes, vedligeholdes og repareres i overensstemmelse med de medfglgende instruktioner.
Dette udstyr skal kontrolleres med regelmaessige mellemrum. Udstyr med funktionsfejl eller darligt vedligeholdt udstyr ber
ikke bruges. Komponenter, der er itu, mangler, er slidte, er deforme eller forurenede, ber omgdende udskiftes. Hvis det bliver
ngdvendigt at reparere eller udskifte dele, anbefaler fabrikanten, at man ringer eller sender en skriftlig serviceanmodning til
den autoriserede forhandler, hvorfra udstyret blev kgbt.

Udstyret eller dele heraf bor ikke zendres, uden der foreligger en skriftlig tilladelse fra fabrikanten.Brugeren af dette udstyrer

alene ansvarlig for enhver funktionsfejl, som er et resultat af fejlbetjening, manglende vedligeholdelse, beskadigelse, forkert
reparation eller zndring foretaget af enhver anden end fabrikanten selv eller en servicefacilitet udpeget af fabrikanten.
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SEKTION 1 SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

1.0 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugere af ESAB svejseudstyr og plasmaskaereudstyr har det ultimative ansvar for at tilsikre, at enhver, der arbejder
pa eller teet ved udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforanstaltninger. Sikkerhedsforanstaltningerne skal
overholde de krav, der gzelder for denne type svejseudstyr eller plasmaskaereudstyr. Felgende anbefalinger bor
folges udover de standardregulativer, der geelder for arbejdsstedet.

Alt arbejde skal udfgres af opleaert personale, der grundigt kender til betjeningen af svejseudstyret eller
plasmaskeereudstyret. Ukorrekt betjening af udstyret kan maske fere til farlige situationer, som kan resultere i
skade pa operatgren og beskadigelse af udstyret.

1. Enhver, der bruger svejseudstyr eller plasmaskaereudstyr, skal vaere fuldt fortrolig med fglgende:
- betjening heraf
- placering af ngdstopkontakter
- dets funktion
- relevante sikkerhedsforanstaltninger
- svejsning og/eller plasmaskaering

2. Operatgren skal sgrge for falgende:
- at der ved opstart af udstyret ikke opholder sig uautoriseret personale indenfor udstyrets arbejdsomrade.
- atingen er ubeskyttet, nar lysbuen teendes.

3. Arbejdsstedet skal:
- veere velegnet til formalet
- veere uden gennemtraek

4. Personligt sikkerhedsudstyr:
- Brug altid anbefalet, personligt sikkerhedsudstyr sa som sikkerhedsbriller, ikke-braendbart tgj og
sikkerhedshandsker.
- Hav ikke lgsthaengende tgj pa sa som tarklaeder, brocher, ringe osv., da disse kan saette sig fast i udstyret
eller forarsage forbraending.

5. Generelle forskrifter:
- Sorg for at returkablet er grundigt tilsluttet.
- Kun fagleerte elektrikere ma udfere arbejde med udstyr med hgj speending.
- Relevant brandslukningsudstyr skal veere tydeligt markeret og i umiddelbar naerhed.
- Smering og vedligeholdelse af udstyret ma ikke foretages under betjening.
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SEKTION 1 SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

SVEJSNING OG PLASMASKARING KAN VARE SKADELIG FOR DIG SELV OG
ADVARSEL ANDRE. TAG DINE FORHOLDSREGLER, NAR DU SVEJSER ELLER SKARER.
BED DIN ARBEJDSGIVER OM SIKKERHEDSPROCEDURER, SOM B@R VARE

BASERET PA FABRIKANTENS RISIKODATA.

ELEKTRISK ST@D - Kan dreebe.
- Montér og jordforbind (jord) svejseudstyret eller plasmaskaereudstyret i overensstemmelse med gaeldende
normer.
- Ror ikke ved de stramfgrende dele eller elektroderne med den bare hud, vade handsker eller vadt tg;.
- Veer isoleret fra jordforbindelse og arbejdsstykket.
- Serg for at din arbejdsposition er sikker.

DAMPE OG GASSER - Kan vare farlige for helbredet.
- Hold ansigtet vaek fra dampene.
- Anvend ventilation, udtraek ved buen, eller begge dele, for at holde dampe og gasser vaek fra
andedraetsomradet og omgivelserne i det hele taget.

LYSBUESTRALER - Kan beskadige gjne og give forbraendinger pa huden.
- Beskyt gjne og krop. Anvend den korrekte svejseskaerm/plasmaskaereskaerm og skaermfilter og
hav beskyttelsestgj pa.
- Beskyt personer, der star i neerheden, med passende skaerme eller forhaeng.

BRANDFARE
- Gnister (sprgjt) kan fordrsage brand. Derfor skal man sikre sig, at der ikke forefindes braendbare materialer
teet ved.

LARM - Useedvanlig hgj larm kan give hgreskader.
- Beskyt grerne. Brug hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.

- Advar personer, der star i naerheden, om risikoen.

FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjalp i tilfelde af funktionsfejl.

LAS OG FORSTA INSTRUKTIONSBOGEN F@R INSTALLATION ELLER BETJENING.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!
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SEKTION 2

BESKRIVELSE

PT-26 braender

Denne alsidige og let anvendelige 300 Amp braender, har hgj ydeevne indenfor et stort omrade af manuelle og

mekaniserede skaereapplikationer.

Fortrinlig skaereevne - skzerer op til 88,9 mm (3-1/2") og
adskiller 101,6 mm (4”) ved brug af luft, nitrogen eller
argon-hydrogen ved 300 Amp

Yder rene, hajkvalitetsskaeringer

Fungerer med massetrykluft eller cylindertrykluft, nitro-
gen eller argon-hydrogen ved 300 Amp

Kompakt, letvaegtsdesign for let hdndtering

Elektroder med lang levetid nedsaetter driftsomkostnin-
gerne

Specifikationer

Spaending, klasse "M" (EN 50078)
Strgmkapacitet (alle servicegasser og -tryk)
100% intermittensfaktor ... 200 A jeevnstrem positiv poling
60% intermittensfaktor, manuelt
betjente braendere, 100% In-line
Maks. meerkestrgm
Godkendte servicegasser

300 A jeevnstrem positiv poling
300 A jeevnstrgm positiv poling

Plasma 0,, Luft, N, H-35,N,/H, Blandinger

Beskyttelse Luft,N,, CO,, Ar
Min. gasforsynings gennemstrgmningskrav

Beskyttelse 94 |/min. @ 6,0 BAR (200 cfh @ 85 psig)

Plasma 112 1/min. @ 5,6 BAR (240 cfh @ 80 psig)

7,6 m eller 15,2 m (25 fod eller 50 fod)
25 fod - 7,3 kg (16 pund)
50 fod - 12,7 kg (28 pund)
100 psig (6,9 BAR)
30 psig (2,1 BAR)

Leengde pa stikledninger
Veegt

Maksimalt tilladte indgangsgastryk
Start gastryk
Minimalt kelemiddelforsynings-

gennemstremningskrav

3,41/min @ 6,6 BAR

(0.9 gpm @ 95 psig)
Maksimalt kelemiddel-indgangstryk 8,3 BAR (120 psig)
Maksimal kglemiddeltemperatur 40°C(105°F)
Konsoller
ESP-150, ESP-200 og DEUCE PACK 150
Information ved bestilling
PT-26,90°, 7,6 m (25 fod) stikledning 0558004031

PT-26, 90° 15,2 m (50 fod) stikledning .......ccccucccceuusnncccccvrrunnnn. 0558004032
PT-26, 70°, 7,6 m (25 fod) stikledning 0558002208
PT-26,70°, 15,2 m (50 fod) stikledning 0558002209

PT-26, IN-LINE, 7,6 m (25 fod).
PT-26, IN-LINE, 15,2 m (50 fod)

Pilotlysbue opstart — opstarter endog pd maling
Fugebraenderdyse tilgaengelig

Intermitterende skaereevne til gitre eller streekmetal appli-
kationer

Fugebraenderafskeermning og afstandsstyr tilgaengelig som
en ekstra bekvemmelighed for operataren

Et dars garanti

0558002320
0558002321

BEMARK: IN-LINE braendere har 50,8 mm (2”) cylinderdiameter og leveres
uden tandstang eller holder til breender.

PT-26SL, IN-LINE, 5,2 m (17 fod). 0558005620
PT-26SL, IN-LINE, 7,6 m (25 fod). 0558005621
PT-265L, IN-LINE, 15,2 m (50 fod). 0558005622

BEMZARK: IN-LINE “SL” braendere har 34,9 mm (1 3/8”) cylinderdiameter
og leveres med en 32 haldningstandstang.

Valgfrit tilbehor

Plasmit braenderhovedbeskyttelse

Ved fugebraending

0558003797

7,6 m (25 fod) leederhylster*
Beskytter braenderens ledninger mod slitage og smeltet materiale;

anbefales specielt til plasmafugebraanding .........mmmmmsssssmeenns 0558002921
15,2 m (50 fod) lederhylster* 0558002922
Reservedelsseet 0558004030
Breenderholder, 50,8 mm (2”) 0558002985
Brander samlesat 0558003186

*Standard ved manuel braender.
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SEKTION 2

BESKRIVELSE

PT-26 Manuelle modeller

O-ring placering - 0558003721

O-ring placering - 0558003720 Braenderens hoved:

90°.... . 0558003719
Elektrodeholder - 0558003707 70°.... ..0558002204
Inkluderer O-ringe Inkluderer O-ringe:
0558003708 (Dvre) 0558003720 (1)
948317 (Nedre) 0558003721 (3)
Elektrode

0558003722 - Luft, nitrogen, nitrogen/hydrogen
0558003723 - Argon/hydrogen (H-35)

Varmeskjold \

Manuel braender - 0558003714 wrvelregulator
*Umiddelbar naerhed - 0558003715

&- - 0558003710
Afstandsstyr - 0558003713 % Isolator - 0558003711

w = Inkluderer O-ring - 0558003712

// AMP BEST.NR. MUNDINGSSTR.
Skaeredyse
50 0558003716 .052
* Umiddelbar neerhed varmeskjold. Valg- 150 0558003717 .078
frit for manuel breender ved skaring eller 200 0558003798 .089
fugebraending i umiddelbar naerhed af ar- 300 0558003794 .104
bejdsstykket. Fugebraenderdyse
200 0558003718 125
300 0558003795 144

Alle inkluderer O-ringe:
0558003724 (Dvre)
0558003725 (Nedre)

PT-26 In-Line modeller

Braenderens hoved:
IN-LINE.......0558002110
Inkluderer O-ringe:
0558003720 (1)
0558003721 (3)

O-ring placering -
/ 0558003721

Hvirvelregulator - 0558003710

O-ring placering - 0558003720

**Hvirvelkammer, In-line - 0558003583

/ Inkluderer O-ring - 0558003724 & 14K07
Elektrodeholder - 0558003707

Inkluderer O-ringe:

0558003708 (Dvre)
948317 (Nedre) ** Skjoldholder, mekaniseret -
"" (f » 0558003582
Elektrode
0558003722 - Luft, nitrogen, nitrogen/hydrogen
0558003723 - Argon/hydrogen (H-35) A
AMP BEST.NR. MUNDINGSSTR.
** Disse to elementer samt hvirvelenheds mon- Skaeredyse
teringsveerktaj (0558003584) leveres med alle 50 0558003716 052
mekaniserede versioner af denne braender. 150 0558003717  .078
200 0558003798 .089
300 0558003794 .104
Fugebraenderdyse
200 0558003718  .125
300 0558003795 144
Alle inkluderer O-ringe:
0558003724 (@vre)
0558003725 (Nedre)

Fig. 2.1 Montering af PT-26 forreste dele
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SEKTION 2 BESKRIVELSE

2.1 Beskrivelse

PT-26 er en dobbeltgas, vandkglet braender med et 70° eller 90° hoved, der er konstrueret til manuel skaering og fugebraen-
ding og et in-line hoved til mekaniseret skaering og fugebraending. Hver isaer er de designet til brug sammen med visse
plasmabueskaereenheder. Disse enheder omfatter ESP-150, ESP-200 og korrekt udstyret Deuce Pack 150 systemer.

SKARING VED PLASMABUE OMFATTER BRUG AF H@J SPZENDING. MAN

SKAL UNDGA KONTAKT MED BRANDERENS OG MASKINENS “STR@M-

FORENDE” DELE. ENDVIDERE KAN UKORREKT BRUG AF HVILKEN SOM

HELST AF DE OMFATTEDE GASSER MEDF@RE EN SIKKERHEDSRISIKO.

FOR MAN BETJENER PT-26 BRANDEREN, SKAL MAN LASE SIKKER-

JiXD LY/ :\ 24y 5 B HEDSFORSKRIFTERNE OG BRUGSANVISNINGEN, DER FOREFINDES
SAMMEN MED STROMKILDEENHEDEN.

BRUG AF BRAENDEREN PA HVILKET SOM HELST UDSTYR, DER IKKE ER

UDSTYRET MED ET TILSVARENDE SIKKERHEDSBLOKERINGSKREDS-
L@B, VIL UDSATTE OPERAT@REN FOR UVENTET H@J SPANDING.

< 333 mm >

|
(13,117 ‘

—p 41 mMm |e—
(1,607

102 mm ” H z
(4,017) ‘l‘
38 mm
(1,50")

N 42 mm <
(1,66")

Fig. 2.2 PT-26 dimensioner
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SEKTION 2 BESKRIVELSE
| 419,1mm >
(16,50") |
50,8 mm
(2,00
/ *
Fig. 2.3 PT-26 In-Line breenderdimensioner
|« 203,2 mm >le 285,8 mm >
" (11,25")
i | :
34,9 mm
50,8 mm g
(2,00 (1,38")

Fig. 2.4 PT-26 “SL” In-Line breenderdimensioner
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SEKTION 3 INSTALLATION

3.1 Braender til stramkildetilslutninger

Man skal radfere sig med sin streamkilde anvisningslitteratur, ndr man skal finde ud af, hvorledes man far adgang
til breenderens tilslutninger.

Den raekkefglge, som braenderens tilslutninger kan forbindes i, varierer med den anvendte stremkilde. Man skal
undersgge sin stremkilde for at bestemme den raekkefglge, hvormed man bedst kan forbinde tilslutningerne
korrekt ved hjeelp af en skruenggle.

SGBRG FOR AT STROMAFBRYDEREN PA KONSOLLEN STAR I POSITIO-
JAXDAY/ N2y M NEN SLUKKET (OFF), 0G AT PRIMAR INDGANGSSTROMMEN ER UD-
KOBLET.

PT-26 ER KONSTRUERET SALEDES, AT DEN DANNER ET SIKKERT SY-
STEM MED VISSE STROMKILDER, DER KAN DETEKTERE ET TAB AF
K@LEMIDDELGENNEMSTROMNING RETUR FRA BRANDEREN, OG
JiXD LY/ {24y 5 | BRANDEREN KAN IKKE TANDES, NAR ET SADANT KGLEMIDDELTAB
OPDAGES. HVIS MAN FJERNER ELLER L@SNER BRANDERENS VAR-
MESKJOLD, VIL DET FORARSAGE ET SADANT KGLEMIDDELTAB. BRUG

IKKE PT-26 PA STROMKILDER, DER IKKE ER UDSTYRET MED DETTE
SYSTEM.

PT-26 braenderen bruger en venstreskaret gevindstarrelse “C” tilslutning til den negative terminal og kalemid-
deltilslutningen. Tilslut denne forbindelse med den tilsvarende huntilslutning pa stremkilden og spaend den fast
ved hjeelp af en skruenggle. Nar man har efterspaendt tilslutningen, skal man skyde gummibaelgen pa strom-
kablet over forbindelsen. Den hgjreskarne gevindsterrelse “B” tilslutning tilsluttes den positive terminal og kale-
middeltilslutningen. Denne skal ogsa efterspaendes grundigt.

Plasmagas- og beskyttelsesgastilslutningerne foretages med to starrelse “B” tilslutninger, begge med uensartet
gevind. Efterspaend dem grundigt med en skruenggle pd den tilsvarende stremkildepaneltilslutning.

Braenderens afbryderknapforbindelse tilsluttes ved brug af et 5-bens stik pa braenderens afbryderknapkabel.
Stik kontakten ind i stikket pa stremkilden og drej laseringen for at sikre, at den er pa plads.

3.2 Ombygninger til zeldre streamkilder

PT-26 braenderen kan ombygges til brug sammen med aeldre Deuce Pack 150 stramkilder. Dette kraever instal-
lation af en ny vandtilslutningsanordning. Saettet hertil har best.nr. 000759.
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SEKTION 3 INSTALLATION

3.3 Valgafgas

PT-26 er en dobbeltgas breender, der gar det muligt at bruge én gas til plasmagas og en anden gas til beskyttelse
af skeereomrddet. Anbefalede kombinationer af gasser er beskrevet herunder.

BRUG KUN DE GASSER, DER ER BESKREVET SOM GODKENDTE I DETTE
ADVARSE DOKUMENT.

Luft plasma/luft beskyttelse

Det er den overordnet bedste kombination af skaerekvalitet, skaerehastighed og gkonomisk brug pa bladt stal,
rustfrit stal og aluminium. Denne kombination fordrsager en del overfladenitrering ved skaerefladen og en del
overfladeoxidering af legeringselementer pa rustfrit stal. Brug altid ren, tor luft. Fugt eller olie i lufttilfarslen vil
reducere levetiden pa braenderens komponenter.

Nitrogen plasma/luft beskyttelse

Denne kombination giver komponenterne gget levetid, specielt elektroden. Skaerehastigheden vil normalt
veere en smule lavere end med luftplasma. Den skaber overfladenitrering, men den giver en renere skaereflade
pa rustfrit stal. Nitrogen eller CO, kan udskiftes til kaling.

H-35 plasma/nitrogen beskyttelse
Denne kombination giver en fortrinlig levetid for komponenterne med mindst mulig forurening af skaereover-
fladen, og den giver en saerdeles god svejsbarhed. Den bruges mest til fugebreending pa bladt stal, aluminium
og rustfrit stal. Den giver en darlig skaerekvalitet pa bladt stal, god skaerekvalitet pa aluminium og rustfrit stal,
specielt ved brug af tykke starrelser.

40% hydrogen - 60% nitrogen plasma/luft beskyttelse
Kun pa aluminium, giver gget hastigheds- og tykkelseshdndtering. Ringe ydelse pa rustfrit stal og bladt stal.

Oxygen plasma/luft beskyttelse
Bedste kvalitet til mekaniseret skaering af blgdt stal 25,4 mm (1) tyk eller tyndere med 150 til 300 Amp. Hurtigste
metalfjernelsesgrad ved skaerebraending pa bladt stal.

3.4  Gastilslutninger

Der henvises til afsnit 3.3 for listen over godkendte servicegasser. Brug ikke gasser, der ikke udtrykkeligt er god-
kendt til PT-26 braenderen.

Efter at man har valgt gasserne til opgaven, skal man tilslutte gasforsyningsslangerne til tilslutningerne bag pa
stromkilden. Bemaerk, at der kan vaere to tilslutninger til hver gas. Brug den tilslutning, der passer til slangen.
Serg for, at de tilslutninger, der ikke bruges, bliver proppet til med den prop, der harer til stremkilden.

Bemaerk, at ESP-150 & ESP-200 stremkilden har en gastilslutning maerket med “Start Gas”. Dette gor det muligt
at bruge en anden plasmagastype og trykindstilling til plasmagassen i begyndelsen af skaeringen. Dette fore-
tages for at forgge elektrodens levetid under visse typer mekaniseret plasmaskaering. Den startgas, der typisk
bruges ved manuel skaering, er enten den samme gas, som den der bruges til skeering/fugebraending plasma
eller nitrogen.

VIGTIGT! Der SKAL leveres en gasforsyning til “Start Gas” tilslutningen hele tiden. Hvis dette ikke sker,
vil breenderen blive beskadiget. Startgassen kan vaere en hvilken som helst af de godkendte plasmagas-
ser naevnt i afsnittet herover.
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SEKTION 3 INSTALLATION

3.5 Montering af de forreste dele

SORG FOR AT STRGMAFBRYDEREN PA STROMKILDEN STAR | POSI-
ADVARSEL TIONEN SLUKKET (OFF), OG {,\T PRIMAR INDGANGSSTROMMEN ER

UDKOBLET. HVIS MAN IKKE FAR DE FORRESTE DELE KORREKT MON-

TERET, KAN MAN BLIVE UDSAT FOR H@J SPANDING ELLER BRAND.

FOREFINDES SAMMEN MED DERES STROMKILDEENHED. MAN SKAL
IKKE FORS@GE AT INSTALLERE ELLER BETJENE DENNE BRANDER
UDEN AT F@LGE DISSE ANVISNINGER. DESIGNET PA BRANDERENS

ADVARSEL FORRESTE DEL INDEHOLDER KOMPONENTER, DER - NAR DE AR-
BEJDER SAMMEN MED STROMKILDEKREDSL@BSUDSTYR - FOR-
HINDRER, AT BRANDEREN VED ET UHELD BLIVER TANDT, NAR
VARMESKJOLDET FJERNES, OG DER ER LUKKET PA BRANDERENS
AFBRYDERKNAP.

FOLG ALLE ANVISNINGERNE | DEN RELEVANTE BROCHURE, DER

Serg for, at:

Alle O-ringe er pa plads ( breenderhoved, dyse, elektrodeholder)
Elektrodeholder er fastspaendt

Hvirvelregulator er installeret og fastspaendt

Elektrode er installeret og fastspaendt

Dyse er installeret

Ref. fig. 2.1 for montering af de forreste dele i breenderhovedet.

Man skal farst unders@ge braenderen og sikre sig, at der ikke er efterladt affald eller O-ringe inde i den. Fjern alt,
der eventuelt findes derinde.

Man skal undersgge elektrodeholderen og sikre sig, at begge O-ringe sidder korrekt. Skru elektrodeholderen
pa braenderhovedet og efterspaend den grundigt ved brug af en 4,8 mm (3/16") sekskantet stiftnagle. Holderen
skal vaere fastspaendt, men undga at speende den sa fast, sa der opstar en runding i sekskanten inde i holderen.

Iseet hvirvelregulatoren i elektrodeholderen og skru den ind i breenderhovedet ved brug af den sekskantede
stiftnogle af plastik. Pas pa ikke at overstramme regulatoren men s@rg ogsa for, at den er fastgjort.

Iseet isolatoren i breenderhovedet. Serg for at O-ringen er pa plads pa isolatoren, saledes at isolatoren forbliver
pa sin plads i hovedet. Skub ikke isolatoren alt for langt tilbage. Nar den er monteret, sa skubber dysen den til
den korrekte placering.

Skru elektroden pa gevindet pa elektrodeholderen og spaend den pa plads med sekskantens fatningsende pa
plastikveerktgjet.

Tryk dysen ind i den forreste del af braenderens hoved. Dette vil formentlig skubbe isolatoren yderligere ind i

hovedet. Dette er normalt. Serg for, at begge O-ringe er pa plads, og at dysen sidder pa plads ind mod braen-
derhovedet.
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Skru varmeskjoldet pa braenderhovedet for at holde dysen pa plads. Varmeskjoldet bgr efterspaendes sa grun-
digt som muligt manuelt for at undga, at der lgber kelemiddel ud ved dysens O-ring forsegling.

Hvis man skal bruge det valgfrie afstandsstyr, skal man installere det pa varmeskjoldet ved at skubbe eller dreje
det MED URET, indtil det sidder helt fast pa skjoldet.

VIGTIGT - Vrid ikke afstandsstyret i retning mod uret, da dette vil Iasne varmeskoldet.

3.6 Afstandsstyr

Afstandsstyret gor det muligt for operatgren at holde en konstant afstand ved at holde styrets ben i kontakt med arbejds-
stykket.

Installér styret ved at skubbe det op pa varmeskjoldet (varmeskjoldet ber vaere pa plads pa braeenderen) med vridende
bevaegelser i retning med uret. Installér eller justér altid styret pa skjoldet med vridende bevaegelser i retning med uret for
at undga, at skjoldet Igsnes.

Hvis tilpasningen af afstandsstyret pa skjoldet er for stramt, skal man dbne kaerven i skjoldet ved at vride med en stor flad-
bladet skruetraekker. Hvis tilpasningen er for lgs, skal man lukke kaerven ved at klemme styret i en baenkskruestik.

3.7 Lose forbrugsdele

Braenderens korrekte ydeevne afhaenger af en korrekt og sikker installation af de forreste deles forbrugsdele;
specielt elektrodeholderen, hvirvelregulatoren, elektroden og varmeskjoldet samt de tilhgrende O-ringe.

1. Serg for, at elektrodeholderen er fuldsteendigt skruet pa breenderhovedet og grundigt efterspaendt ved
brug af en 4,8 mm (3/16") sekskantet stiftnggle. Brug en stiftnggle af metal. Skruengglen af plastik er ikke
steerk nok til dette. Serg ogsa for at hvirvelregulatoren er fuldt installeret pa breenderen og sidder pa plads
mod elektrodeholderen. Brug stiftnaglen af plastik til dette.

2. Efterspaend elektroden fast til elektrodeholderen ved brug af den sekskantede fatningsende pa skruengg-
len af plastik.

3. Sergforat dysen er fastgjort, og at dens O-ringe er forseglede ved fast at efterspeende varmeskjoldet. “Fast”
betyder sa stramt som muligt manuelt; brug ikke skruenggler.

Hvis de forreste dele ikke er installeret korrekt, vil der Igbe kalemiddel ud, og det kan vaere arsag til darlig skaere-
eller fugebraendingsevne, hvilket kan forarsage skader pd selve braenderen via indvendig gnistdannelse.

3.8 Montering af hvirvelkammer

For at montere hvirvelkammeret skal man bruge vaerktgjet til hvirvelkammermontering, best.nr. 0558003584.
Med dette veerktaj kommer O-ringen inde i hvirvelkammeret nemt over pa O.D. pa elektrodeholderen. Det er
tilstraekkeligt at montere og stramme hvirvelkammeret med handen.

48



SEKTION 4 BETJENING

4.1 Betjening

Brug de sadvanlige beskyttelseshandsker og -tgj, grebeskyttelse
og hjelm. Laes sikkerhedsforskrifterne i instruktionsbogen, der fore-
findes sammen med Deres stremkilde.

Braenderen er nu parat til skaering eller fugebreending. Der henvises til anvisningerne til Deres stremkilde med
hensyn til eventuelle kontroljusteringer.

R@R ALDRIG VED NOGEN AF DELENE FORAN BRANDERENS HAND-
JiXDAY/ V&YW TAG (DYSE, VARMESKJOLD, ELEKTRODE M.V.), MED MINDRE AFBRY-
DERKONTAKTEN PA STRGMKILDEN ER SLAET FRA (OFF).

1. Drejveaelgerkontakten til gastest eller gasarbejdsmade til position test eller opsaetning.

BEMARK:

Positionen “SKARE” (“cut”) bruges til at indstille skaereplasmagassen. Positionen “START/BESKYTTELSE” (start/shield)
bruges til at indstille startplasmagas og beskyttelsesgas. Hvis startplasmagassen og skaereplasmagassen skal vaere
samme gastype og leveres af den samme regulator, skal man kun bruge positionen START/BESKYTTELSE; positionen
SKARE behgves ikke.

2. Drej stromafbryderen til positionen TANDT (ON). Der bgr nu streamme gas ved braenderen.

3. Justérindstillingerne for gastryk ved regulatorerne for gasforsyning til de veerdier, der er beskrevet i afsnittet
om betjeningsparametre. Drej veelgerkontakten til gastest eller gasarbejdsmade til driftspositionen. Gas-
gennemstrgmningen burde nu stoppe. Justér stramkontrollen til den korrekte indstilling for dysen.

4. Anbring braenderen i den korrekte position til skaering eller fugebraending. Ved skaering bgr braenderens
afstandsstyr (dyse-til-arbejde afstand) veere ca. 6,4 mm (1/4”). Hvis det er muligt, skal man begynde at skaere
fra en af arbejdsstykkets kanter. Hvis man skal gennemhulle, skal man holde breenderen i en vinkel for at lede
det smeltede metal vaek fra breender og operater, indtil gennemhulningen er total. Herefter skal man igen
holde braenderen vertikalt og pabegynde skaereprocessen. Ved fugebraending skal man placere braenderen
henover arbejdsstykket i en vinkel pa 35-45° fra vandret position.

5. Saenk beskyttelseshjelmen.

6. Tryk breenderens afbryderknap nede og hold den nedtrykket. Gassen bar begynde at stramme. To sekunder
senere ber hovedkontaktoren lukke, og lysbuen blive overfert til arbejdsstykket

BEMARK:

Deres stromkilde tillader muligvis, at farstremningstiden forlaenges til mere end to sekunder; seedvanligvis op til fire eller
fem sekunder. Hvis pilotlysbuen ikke antaendes i slutningen af farstremningstiden, skal man give slip pa braenderens
afbryderknap og checke indstillingerne for gastrykket. Hvis pilotlysbuen antaendes men ikke overfores til arbejdet,
skal man give slip pa breenderens afbryderknap og checke, om braenderen er i korrekt afstand fra arbejdet, og om
returklemmen er stramt forbundet med arbejdsstykket.
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10.

1.

Nar man skeerer, skal man bibeholde braenderens afstand pa mellem 4,8-12,7 mm (3/16"-1/2"). Nar man skae-
rer tynde plader, bar afstanden veere taettere pa den nedre ende af omradet, og den bar vaere tettere pa
den gvre ende af omrddet, ndr man skeerer tykke plader. Man skal bibeholde en skaerehastighed, der giver en
skaering af den gnskede kvalitet, og som producerer en strgm af smeltet metal, der kommer ud fra bunden
af arbejdsstykket.

Ved fugebraending skal man bibeholde en vinkel og hastighed, der far den gnskede mangde metal fjernet
ved hvert pas. Bibehold breenderens vinkel saledes, at alt det smeltede metal blzaeses direkte vaek fra braen-
deren langs med pladens overflade eller ned langs rillen fra det tidligere pas. Fugebraending med for stejl en
vinkel vil blaese flydende metal direkte tilbage pa braenderen.

Hvis man mister hovedlysbuen under skaeringen (eller fugebraendingen), vil hovedlysbuen straks antaendes
igen, sa leenge at afbryderknappen pa braenderen holdes nedtrykket. Pa dette tidspunkt bgr braenderen
hurtigt placeres ved arbejdsstykket igen for at retablere hovedlysbuen, og ellers bgr man slippe breenderens
afbryderknap.

Hovedlysbuen vil automatisk ga ud i slutningen af skaeringen, nar braenderen flyttes vaek fra arbejdsstykket.
Man bgr straks slippe breenderens afbryderknap for at undga, at pilotlysbuen igen antaendes.

Nar skaerings- (eller fugebraendings-) arbejdet er udfert, skal man vente et par minutter, for man saetter
stramkildens stremafbryder i positionen SLUKKET (OFF), sdledes at ventilatoren har flernet varmen fra enhe-
den. Herefter skal man slukke for hovedstremmen pa hovedafbryderkontakten.
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4.2 Betjeningsparametre

Anbefalede gastryk -
Start .........

2,1 bar (30 psig

Plasma (skaering)

3,4 -4,8 bar (50 - 70 psig

Plasma (fugebraending)
Beskyttelse

)
)
2,6 - 3,1 bar (40 - 45 psiqg)
2,6 - 3,4 bar (40 - 50 psiqg)

Anbefalet afstand -
79-12,7 mm (5/16" - 1/2")

Skaerehastigheder -

Skaerehastigheder for PT-26 vises i tabel 4-1 til 4-4.

4.3 Skeeredata

For at sikre maksimal skaereevne og hjzelp til fejlifinding ved ethvert problem med skaerekvaliteten, henvises
der til skaereparameterdiagrammerne.

PT-26 braender skaereforhold:

Data taget med hvirvelkammer (0558003583) og skjoldholder (0558003582).

65 Amp data bruger standard varmeskjold (0558003714) eller umiddelbar naerhed varmeskjold (0558003715) i
stedet for skjoldholder (0558003582) og bruger en 50 Amp dyse (0558003716).

Tabel 4.1 65 Amp skaeredata

Tykkelse Afstand . Startgas og | Skeaeregas og | Beskyttelsesgas og
. Hastighed
Materiale mm mm mm/m (ipm) -tryk -tryk -tryk for ESP-150 og
(tommer) (tommer) P bar (psig) bar (psig) 200 bar (psig)
3,2(0,12) 48(019) 4826 (190)
K‘;':gff 6,4 (0,25) o 2540 (100)
12,7 (0,50) 6,4 (0,25) 762 (30)
3,2(0,12) 48(019) 1270* (50) ¢ c ‘
L. 0 (U, Luft Luft Luft
Aluminium 6,4 (0,25) 1778 (70) 21 (30) 41 (60) 3.4 (50)
12,7 (0,50) 6,4 (0,25) 508 (20)
. 320002 |, 000o [ 190509
R‘s’fglf” 6,4 (0,25) o 1270 (50)
12,7 (0,50) 6,4 (0,25) 508 (20)
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Tabel 4.2 150 Amp skaeredata

Tykkelse Afstand Hastighed Startgas og Skeeregas og Beskyttelsesgas og
Materiale mm mm mm/mg(i m) -tryk -tryk -tryk for ESP-150 og 200
(tommer) (tommer) P bar (psig) bar (psig) bar (psig)
4,8 (0,19) 3810 (150)
6,4 (0,25) 3302 (130)
4,8 (0,19)
9,7 (0,38) 2032 (80) c
Luft/N, 0,
12,7 (0,50) 1778 (70) 21 (30) 41 (60)
15,7 (0,62) 1270 (50)
19,1 (0,75) 6,4 (0,25) 889 (35)
Kulstof 25,4 (1,00) 508 (20)
stal 4,8 (0,19) 4,8 (0,19) 3810 (150)
6,4 (0,25) 3302 (130)
9,7 (0,38) 2032 (80)
12,7 (0,50) 1778 (70)
6,4 (0,25)
15,7 (0,62) 1270 (50)
19,1 (0,75) 889 (35)
25,4 (1,00) 508 (20) Luft
4,8 (0,19) 4,8 (0,19) 4445 (175) 4,1 (60)
6,4 (0,25) 3302 (130)
6,4 (0,25)
9,7 (0,38) 2286 (90) c c
. Luft Luft
Aluminium 12,7 (0,50) 1778 (70) 21 (30) 41 (60)
15,7 (0,62) 1270 (50)
79 (0,31)
19,1 (0,75) 889 (35)
25,4 (1,00) 635 (25)
4,8 (0,19) 4,8 (0,19) 4191 (165)
6,4 (0,25) 3175 (125)
6,4 (0,25)
) 9,7 (0,38) 2032 (80)
R‘:fglf” 127(0,50) | 79(0,31) 1270 (50)
15,7 (0,62) 889 (35)
19,1 (0,75) 9,7 (0,38) 508 (20)
25,4 (1,00) 254 (10)
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Tabel 4.3 200 Amp skeeredata

Beskyttelses-
(tommer) (tommer) mm/m (ipm) bar (psig) bar (psig) ESP-150 0.9 200
bar (psig)
6,4 (0,25) 3810 (150)
9,7 (0,38) 4,8(0,19) 2413 (95) Luft
12,7 (0,50) 2032 (80) Luft/N, o, 5,5 (80)
15,7 (0,62) 1651 (65) 2,1 (30) 3,8 (55)
19,1 (0,75) 1270 (50) Luft
Kulstof 25,4 (1,00) 889 (35) 4,1 (60)
stal 6,4 (0,25) 135 (3429)
9,7 (0,38) 2413 (95)
12,7 (0,50) 2159 (85)
6,4 (0,25)
15,7 (0,62) 1778 (70)
19,1 (0,75) 1397 (55)
25,4 (1,00) 762 (30)
6,4 (0,25) 3302 (130)
9,7 (0,38) 2667 (105)
Aluminium 12,7 (0,50) 2159 (85) Luft Luft Luft
15,7 (0,62) 1905 (75) 2,1 (30) 3,8 (55) 5,5(80)
19,1 (0,75) 791031 1524 (60)
25,4 (1,00) 9,7 (0,38) 1016 (40)
6,4 (0,25) 3302 (130)
9,7 (0,38) 6,4 (0,25) 2921 (115)
Rustfri 12,7 (0,50) 1905 (75)
stal 15,7 (0,62) 1651 (65)
19,1 (0,75) 9,7 (0,38) 1397 (55)
25,4 (1,00) 508 (20)
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Tabel 4.4 300 Amp skzeredata
. Tykkelse Afstand Hastighed Startgas og Skaeregas og Beskyttelses-
Materiale mm mm mm/m (ipm) -tryk -tryk gas og -tryk
(tommer) (tommer) P bar (psig) bar (psig) I/m (cfh)
12,7 (0,50) 3302 (130)
6,4 (0,25)
15,7 (0,62) 2413 (95)
19,1 (0,75) 2032 (80) 0
79 (0,31 2
25,4 (1,00) 03V 1270 (50) 5,2 (75)
38,1 (1,50) 9,7 (0,38) 508 (20)
Kulstof 50,8 (2,00) 12,7 (0,50) 254 (10) Luft /N, Luft
stal 12,7 (0,50) 3048 (120) 2,1 (30) 99,1 (210)
15,7 (0,62) 2286 (90)
79(0,31)
19,1 (0,75) 2032 (80) Luft
25,4 (1,00) 1397 (55) 5,2 (75)
38,1 (1,50) 9,7 (0,38) 635 (25)
50,8 (2,00) 12,7 (0,50) 305(12)
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Skeaerehastighed (ipm)

Skaerehastighed (ipm)

PT-26 Stalskeeringsdata

225
200 Plasmagas: Luft @ 4,1 bar (60 psig)
. Beskyttelsesgas: Luft @ 3,4 bar (50 psig)
175 A . Startgas: Luft @ 2,1 bar (30 psig)
\ i Afstand: 7,9 mm (5/16")
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Materialetykkelse (tom.)
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Plasmagas: H-35 eller luft @ 3,4-4,1 bar (50-60 psig)

Beskyttelsesgas: Luft @ 3,4 bar (50 psig)
Startgas: H-35, nitrogen eller luft @ 2,1 bar (30 psig)

Afstand: 5/16" (7,9 mm)
Til H-35 plasmagas skal man bruge nitrogen eller H-35 startgas.
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PT-26 Rustfri stal skaeredata

225 +

200

175

Plasmagas: Luft @ 4,1 bar (60 psig) eller H-35 @ 4,8 bar (70 psig)
Beskyttelsesgas: Luft @ 3,4 bar (50 psig) eller nitrogen @ 2,6 bar (40 psig)
150 Startgas: H-35, nitrogen eller luft @ 2,1 bar (30 psig)

Afstand: 9,5 mm (3/8")

£
2
©
.q:, 125
(=2]
.ﬁ
© 100 200 Amp
'qc) 150 Amp
- 200 Amp H-35
&8 75 150 Amp H-35
=
w
50
25
0
0.25 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00
Materialetykkelse (tom.)
PT-26 300 Amp Stainless Steel
125
100
— Plasmagas: Luft @ 4,1 bar (60 psig) eller H-35 @ 4,8 bar (70 psig)
E Beskyttelsesgas: Luft @ 3,4 bar (50 psig) eller nitrogen @ 2,6 bar (40 psig)
g. Startgas: H-35, nitrogen eller luft @ 2,1 bar (30 psig)
~ 75 Afstand: 9,5 mm (3/8") 1]
©
[}
=
(=2]
=
7]
[}
= 50
% 300 Amp luft
5" Tosol . o (0 Y O I I (N IO [ S 300 Amp H-35
25 ! - il — \
1T H“'\w
‘%—.;_Ll-————.._____—
0 |

0.75 1.00 1.25 1.50 175 2.00 2.25 2.50 275 3.00 3.25 3.50 3.75 4,00

Materialetykkelse (tom.)
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5.1 Afmontering af forreste del

S@RG FOR AT STROMAFBRYDEREN PA STROMKILDEN STAR | POSITIO-
FAXD LY/ 1\ 24 = Bl NEN SLUKKET (OFF), OG AT PRIMAR INDGANGSSTR@MMEN ER UD-
KOBLET.

Hvis man bruger afstandsstyret, skal det flernes ved, at man vrider det med uret og traekker det fra varmeskjol-
det.

Skru varmeskjoldet af og fjern det fra braenderen. Dysen bgr forblive i braenderens hoved. Det er normalt, at
kolemidlet laekker lidt, ndr skjoldet fiernes. Undersgg varmeskjoldet. Der bgr ikke veere nogen tegn pa gnist-
dannelse nogen steder inde i skjoldet. Den ydre isolerende kappe ber ikke veere alvorligt slidt eller forkullet.
Udskift skjoldet hvis nogle af ovennaevnte skader bemaerkes.

Treek dysen fra breenderens hoved og undersgg den. Mundingen bgr vaere rund bade foran og bagpa. Udskift
dysen, hvis mundingen er oval eller beskadiget. Indersiden af dysen har muligvis gra til sorte aflejringer. Disse
kan fiernes med staluld, men man skal sgrge for at flerne alle rester af stalulden efter rensningen.

Undersag elektroden. Hvis elektroden har en grube, som er mere end 1,6 mm (1/16”) dyb i midten, sa skal den
udskiftes.

Undersag elektrodeholderen, hver gang elektroden udskiftes. Der begr ikke vaere nogen tegn pa gnistdannelse,
og O-ringene bear ikke vaere slidte eller beskadigede.

Undersag isolatoren. Hvis der er nogen som helst spor efter gnistdannelse, sa skal den udskiftes.

Undersag O-ringene pa braenderens hoved. Hvis de er slidte eller beskadigede, skal de udskiftes. De holder
lengere, hvis de holdes tildaekket med en tynd film af silikonesmgremiddel (0558000443). Man skal bruge prae-
cis sd meget smgrelse, at O-ringen fremstar vad eller skinnende, men der ma ikke vaere klumper af oversky-
dende smgremiddel.

Efter at man har undersggt alle forreste dele og har udskiftet de ngdvendige dele, skal man igen montere braen-
deren som beskrevet i sektion 3.5 “Montering af de forreste dele”.

5.2 Generelt

Man skal med regelmaessige mellemrum unders@ge varmeskjoldet, elektrodeholderens aggregat og isolatoren.
Hvis nogen som helst af disse dele er beskadiget eller slidt for meget, sa skal de udskiftes.

Undersag braenderens O-ringe dagligt. Hvis en af O-ringene har skrammer, snit eller pa anden made er beskadi-
get, sa skal den udskiftes. Hvis den er tgr, skal den smgres med en tynd film af smgremiddel. Hvis man ikke kan
maerke noget slaeb, fordrsaget af O-ringen, ndr man monterer varmeskjoldet, sa skal man udskifte O-ringen.

Breenderkablets muffe bar undersgges med regelmaessige mellemrum. Hvis muffen er beskadiget, sa skal man

undersgge, om braenderens strom- og pilotlysbuekabler er beskadiget. Hvis der laekker gas, eller hvis en hvilken
som helst beskadigelse findes, sa skal man udskifte de omhandlede komponenter.
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5.3  Snavs eller forurening

Snavs eller anden forurening kan forarsage for tidlig svigt af PT-26 braenderen via indvendig gnistdannelse. For
at undga dette instrueres brugere i at gore folgende:

1. Serg for at anvende ren, tar, oliefri luft til plasma- og/eller beskyttelsesgas.

2. Undga overskydende brug af silikonesmgrelsen til O-ringe pa braenderens O-ringe. Det er tilstraekkeligt med en
tynd film.

3. Ter braenderens isolator ren med en klud far montering af ethvert nyt szt forbrugsdele. Isolatorens evne til at
modsta lysbuesporing henover overfladen forringes, ndr snavs og anden forurening far lov til at samle sig her.

4. Nar breenderen ikke er i brug, skal man opbevare den med et fuldstaendigt seet af de forreste dele monteret. Her-
med undgar man, at snavs samler sig i braenderen, og det hjaelper med at beskytte braenderens hoved, hvis den
tabes ved et uheld.

5.4 Fjernelse og udskiftning af breenderens hoved

Man skal bemaerke sig alle komponenters placering og tapeplaceringerne, farend man afmonterer dem, sa man
sikrer sig, at komponenterne og tape sidder korrekt, nar man skal montere dem igen. Der henvises til fig. 6.1.

1. Treek det fleksible stattehylster bagud og over pa kablets muffe, indtil det er ca. 457,2 mm (18") bagved handta-

get.

Fjern tapen teet ved enden af braeenderens handtag.

Trek afbryderknapbandet og afbryderknappen bagud og af handtaget.

Trek kabelmuffen bagud.

Drej og skru handtaget af braeenderen og traek det bagud for at blotleegge braenderens kabelforbindelser.

Brug to skruenggler, en til hver tilslutning, og skru de to tilslutninger til breenderen af. De kraevede skruengglestar-

relser er 9,5 mm (3/8”) og 11,1 mm (7/16").

7. Treek breenderens hoved vaek fra kabelaggregatet, inklusive det forbundne stykke isolering. Szt det nye breender-
hoved og isoleringen tilbage i aggregatet.

8. Brug to skruenggler ved hver tilslutning og fastspaend de to braendertilslutninger forsvarligt. Veerdien af drejnings-
momentet, der bruges af fabrikken til dette trin, er 172,4-206,8 m-n (25-35 in-Ibs).

9. Skru handtaget tilbage pa braenderens hoved.

10. Skub afbryderknapbandet og afbryderknappen op pa handtaget, indtil det er 50,8 mm (2”) fra braenderens hoved.
De rade, splejsede tilslutninger til afbryderknapledningen ber vaere placeret lige bagved enden af handtaget.

11. Traek kablets muffe fremad og tape det pa plads bagved handtaget ved brug af elektrisk isolerband af vinyl.

12. Traek det fleksible stattehylster tilbage pa handtaget, indtil det bergrer afbryderknapbandet.

ounkwnN

Bemaerk
Nar man udskifter handtaget til PT-265L In-line brasnderen, sa skal man farst skubbe mylar isoleringsreret, best.
nr. 0558005623, over braenderens ror & tilslutninger, indtil det steder imod den bagerste del af braenderen.

/ Mylar isoleringsrar

Braenderen
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5.5 Fjernelse og udskiftning af breenderens kabler

1. Afmontér breenderkablets aggregat fra stremkilden. For detaljerede anvisninger henvises der til stramkilden
og brugsanvisningen for Deres stremkilde.

2. Fjern braenderens hoved fra kablets aggregat som beskrevet i trin 1 til 7 i forrige sektion. Fjern ogsa handta-
get og det fleksible stattehylster fra kablets aggregat.

3. Leeg kablets aggregat lige ud. Dette bgr gares pa et omrade, der er ca. 1,5 gange kablernes laengde.

4. Ved brug af et stykke snor eller robust sejlgarn pa ca. den halve laengde af breenderens kabler skal man fast-
gore den ene ende af snoren rundt om alle braenderens kabler i braenderens ende og fastggre den anden
ende af snoren til et stationzert emne.

5. Fjern tapen fra kablets muffe i den ende af kablerne, hvor stramkilden er.

6. Skub afbryderknappen ud af afbryderknapbandet og traek handtaget, afbryderknapbdnd og det fleksible
stgttehylster til den fjerneste ende af snoren, brugt i trin 4. Fastger enden med stremkilden og traek kablets
muffe fuldstaendigt over pa snoren.

7. Lesn snoren fra kablerne og udskift det eller de beskadigede kabler.

8. Fastgerigen braenderens kabelender med snoren og traek kablets muffe tilbage pa kablerne. Fastggr midler-
tidigt muffen til kablerne teet ved braenderhovedets ende med elektrisk isolerband af vinyl.

9. Traek det fleksible stattehylster, afbryderknapband og handtag tilbage af snoren og over pa kablets muffe.
Fjern tapen.

10. Lasn snoren fra kablerne og falg trin 7 til 12 fra forrige sektion for fastgarelse af braenderens hoved til kablets
aggregat.

11. Fastger kabelmuffen til kablerne ved stremkildens ende med elektrisk isolerband af vinyl.

5.6 Udskiftning af fleksibelt stottehylster, afbryderknapband eller handtag

Hvis skader pa det fleksible stgttehylster, afbryderknapbdnd eller breenderens handtag ger, at der er behov for at udskifte
en hvilken som helst af disse dele, skal man falge proceduren i sektionen “Fjernelse og udskiftning af braenderens hoved”
og udskifte den eller de omhandlede dele under trin 7, ferend man seetter breenderens hoved pa igen. Denne proces geres
lettere ved, at man midlertidigt fastger kablernes muffe til kablerne ved hjzelp af elektrisk isolerband af vinyl.

5.7  Udskiftning af braenderens afbryderknap

1. Felgtrin 1til 3 i sektionen “Fjernelse og udskiftning af braenderens hoved”.

2. Klip de sorte og hvide ledninger til den gamle afbryderknap af sa taet som muligt ved de rede, splejsede
tilslutninger. Afbark 6,4 mm (1/4”) af isoleringen pa de sorte og hvide ledninger.

3. Afbark 6,4 mm (1/4") af isoleringen pa de nye ledninger til afbryderknappen.

4. Forbind afbryderknappens ledninger til afbryderkablet ved brug af de to nye splejsede tilslutninger, der
fulgte med den nye afbryderknap. Serg for at bruge en krympetang, der er fremstillet til krympning af denne
type splejsede tilslutninger.

5. Folg trin 1 til 3 i omvendt raekkefolge i sektionen “Fjernelse og udskiftning af braenderens hoved” for at feer-
diggere opgaven.

59



SEKTION 5 VEDLIGEHOLDELSE

5.8 Maling af breenderens gasgennemstrgmninger

Hvis lav gasgennemstremning mistaenkes for at forarsage darlig skaereevne eller kort levetid pa forbrugsdele,
sa kan gennemstreamningen kontrolleres ved brug af plasmabraender gennemstremnings-maleudstyr. Seettet
inkluderer et handholdt rotameter (flowmaler), som indikerer den gasgennemstremning, der udgar fra braen-
deren. Saettet inkluderer ogsa nogle instruktioner, der ngje bear falges for at sikre en sikker og akkurat brug af
rotameteret. Se formular F-14-391.

Luft- eller nitrogenstremningshastigheder for PT-26 bgr veere som folger:

Beskyttelsesgennemstrgmning

ESP-150 & ESP-200 et sasasseres 63,7-68,4 I/m @ 3,4 bar (135-145 cfh @ 50 psig)

Deuce Pack 150, 215............ 106,2 I/min @ 3,4 bar (225 cfh @ 50 psig)
Plasmagennemstrgmning ettt saeens 54,3-66,1 I/m @ 3,4 bar (115-140 cfh @ 50 psig)
Total gennemstrgmning

ESP-150 & ESP-200 ......ccovurrrmcrrrnncrrrercnrnascssssnsssannes 118,0-134,5 I/m @ 3,4 bar (250-285 cfh @ 50 psig)

Deuce Pack 150,330 ....ccovvveereerreenrenmsecreeesseessecnnne 172,3 I/min @ 3,4 bar (365 cfh @ 50 psig)

Mal stremningshastighederne ved brug af en ny 200 Amp dyse (0558003798), en ny elektrode og et nyt var-
meskjold. Serg for, at alle dele er korrekt monteret, og at braenderens O-ring (0558003721) er i god stand og ikke
lekker. Mal om muligt hastighederne individuelt, og mal ellers totalen.

Gasgennemstrgmningshastigheder lavere end de, der er naevnt herover, indikerer en restriktion eller en laekage
i gasstikledningen til braenderen eller i stremkilden.
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6.0 Reservedele

6.1 Generelt

Oplys altid fabrikationsnummeret pa den enhed, som delene skal bruges til. Fabrikationsnummeret er stemplet
pa enhedens navneplade.

6.2 Bestilling

For at sikre korrekt betjening anbefales det, at man kun anvender originale ESAB dele og produkter sammen
med dette udstyr. Brug af ikke-ESAB dele vil maske gere garantien ugyldig.

Reservedele kan man bestille hos sin ESAB-forhandler.
Man skal sgrge for at fremhaeve eventuelle specielle fremsendelsesanvisninger, ndr man bestiller reservedele.

Der henvises til Kommunikationsvejledningen, der findes pa bagsiden af denne instruktionsbog, og som inde-
holder en liste over telefonnumre til kundeservice.

Bemaerk

Emner pa styklisten med tomme bestillingsnumre er kun naevnt som kundeoplysninger.
Materiale-emner bgr kunne fas hos de lokale forhandlere.
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