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Anvendelsesvejledning Valg af farveband

Sutton Tools har gjort valg af veerktgj til skeering af forskellige materialer let ved
at anvende band med farvekode pé vaerktgjernes skaft, som relaterer til det

materiale, de er bedst egnet til. 60%
Hvorfor farveband?
Suffon Tools * Hver farve anviser klart materialer, forskellige vaerktgjsvalg 40%
0g anvendelser. Strazkevne
* Internationalt anerkendt 20%

 Alle passende standardveerktgjer kan identificeres med et enkelt blik

o Et simplificeret vaerktgjsudvalg er velegnet til rationalisering %
 Kassation reduceres med korrekt veerktgjsvalg. Brudstyrke N/mm
Udveelgelsen er let! Hrdhed "= HB

Rockwell C (B)

m Tyoe UNI Universel brug til en bred vifte af materialer, Hardhed
w foretrukken anvendelse: Stal op til 1200 N/mm?2

B Type VA Til brug i rustfrit stal samt hgjstyrkestél op til 900 N/mm2

n Type H  Til brug i harde materialer op til 1400 N/mm2

Til brug i Al-svejselegeringer, rent kobber
B Type Al o0g termoplast.

Til brug i blade materialer, automatstal,
: Type W AlSi-legeringer.

Til brug i Al-svejselegeringer
0g kobber.

Til brug i grat stebejern GG, skar
m Type GG plast samt hérd bronze.

% Materiale
Materialer HB N/mm? emulsion  eks.

1.1 Blodt stal, magnetisk blgdt stél |<200| >200<400 | 10 RFe100 O (@] O (@]

1.2 ﬁluetgg::ttstél, Kkonstruktionsstél, <200/ >350<700 | 30 30113 g,y (SnT g,z o o o o

1.3 Alm. Kulstof, lavtlegeret <300 >30<850| 20 | C4SC% O (0] (0] (0]

1.4 Legeret stal, vaerktpjsstal <250/ >500<850 | 30 (o] (o] (o] (o]

1.5 Legeret stal, vaerktojsstal <350[>50<1200| 30 | 0N (o) (o)

1.6 ngjasrgﬁtli élla;rgn;ﬁgghandlet, <420 <1500 12 x1559(l:)r“:|rvll\7;2-1, o

1.7 Heerdet stél, 45-50 Re <550 <12 (@]

1.8 Haerdet stal, 50-62 Rc <700 <12 | Hs2-10-1-8 (@)

2.0 Rustfrit stél

2.1 Automatstal <250 <850 25 X8CrNiS18-9 O O O

2.2 Austenitisk <250/ <850 20 | X5CrNit8-10 O O

2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 X20Cr13 (@)

3.1 Stgbejern (gra, blad) <150/ <500 10 6610, GG40 O O O

3.2 Stgbejern (gré, hard) <300, <1000 10 (6640, (@] (@]

3.356 stal <200 <00 | 10 | G660 o

4.1 Rent titanium <250/ <850 20 | Ti99.7,Ti99.8 O O
4.2 Titanlegeringer >250/ >850 20 | TiCu2, TiAlBV4 O

5.1 Nikkellegeringer <250/ <850 25 Ni3B, Nisd, (o]
5.2 Nikkellegeringer 5250 850 | 25 | MOreRT o
6.0 Kobber

6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) <120 <400 12 SF-Cu O O O

62 f;drgs(ﬁ”e‘ messing, bronze, | 500 <700 | 12 | cCusmzni | O o) fo)

6.3 Langspanet messing, Bronze  |<200 <700 12 G-CuPb20Sn O

(@)

7.1 Aluminium, ulegeret <100/ <350 15 AI99.5 (@] (@) O O
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 | AI99.85Mg0.5 O (@] O O
7.3 Al legeret Si < 1,5 % <120/ <500 15 AlMg! 5 O O O
7.4 Allegeret 1,5 % <Si<10% <120/ <400 10 AISi10Mg O O
7.5 Al legeret > 10% Si - <400 N AISi17Cu4
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAI3Zn

ABS, PVC, O

" 8.1 Plast, termoplast, polyastylen <340/ <50 N
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Sutton Tools’
katalog...

\Vores omfattende

produktsortiment, der omfatter:

* Hgjtydende veerktgjer og veerktgjer af hdrdmetal
e Bor

e Forsaenkere
e Gevindtappe
e Endefreesere

Kontakt din lokale reprasentant for Sutton
Tools, og fa et eksemplar
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vi tilbyder en
omfattende

Service...

Sutton Tools online veerktgjsforretning
Med introduktionen af “Tool Shop” kan vi mere effektivt tilgodese
vores kunders behov. Sutton Tools onlinesalg hjzlper til med at age
serviceniveauet ved at gere information, produktspecifikationer og
< alternative produkter tilgeengelige for kunderne i realtid. Tool Shop
4 y udvider vores kundeservice ved at tilbyde adgang til vores produkter
online, 24 timer i dggnet, 7 dage om ugen. Med Tool Shop kan du;

- Se produkter i vores online e-katalog.

- Tjekke lagerbeholdning.

- Afgive bestilling online.

- Tiekke priserne pé vores produkter.

- Spore din ordre.

- Tjekke din ordrehistorik.

Tool Shop er udviklet for at spare tid og give dig lettere adgang ved at bestille produkter direkte fra
Sutton Tools.. Kontakt toolshop@sutton.com.au for at ansgge om en konto hos Tool Shop.

Distribution og logistik

- Vores internationale distributionscenter bruger moderne

teknologi til radiofrekvensskanning sammen med de seneste
transportbandssystemer og systemer til lageropfyldning. Dette
muligger preecis lagerstyring og effektiv lagerdrift. Vi har over 17.000
lagernumre, og gennemsnittet for vores lagerbeholdning er konstant
teet pd 100%. Set fra et kundeperspektiv er dette med til at sikre
bredde og dybde i lagerdaekningen og palidelig levering.

Specialvaerktgjer og renovering
Sutton Tools har i over 90 &r designet og produceret pracisions
skaerende veerktgjer i Australien og eksporteret dem til hele verden.
d Sutton Tools er en fgrende leverander af special lgsninger inden
¢ for borevaerktgjer, gevindskeeringsveerktgjer, rivaler og fraesere.

Vi tilbyder enkel bestilling af genopslibning og gen-belaegning af
specialvaerktgjer, der kan leveres efter dine specielle behov.
Vi leverer specialvaerktgjer til brancher som bil- og flyindustrien,
sgfart, transport, byggesektoren, kirurgisk udstyr, fremstilling,
redskabsproduktion og landbrug for blot at naevne nogle fa.

Kvalitetsstyringssystemer

Virksomheden Sutton Tools overholder og er aktuelt certificeret til
ISO Global 9001:2008 under kvalitetsstyringssystemerne.

cany Dette viser Sutton Tools’ engagement med hensyn til at levere en
s0901 — geryice, der er baseret pd kvalitet.
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Sutton Tools Expert Tool Selector (ekspertvaerkigjsveelger)
www.suttontools.com.au/ETS/ExpertToolSelector

Sutton Tools Expert Tool Selector (ekspertvaerktgjsveelger) pa nettet
ger det enkelt for dig at finde det rigtige vaerktgj til din specifikke
bearbejdningsopgave. Expert Tool Selector (ekspertvaerkiajsveelger)
anbefaler det rigtige veerktgj til den rigtige anvendelse og alt fra passende
skaereolielgsninger til skaereudregninger. Vores Expert Tool Selector
(ekspertvaerktgjsvaslger)giver detaljeret letforstéelig information, der
omfatter:
- Grafvaelger: Materialehardhed
- Materialetype
- Klassificering af materiale
- Materialegrupper
- Tool Selector
- Anbefalet vaerktgj

- Viser lagerbeholdning

Salgsradgivning og service
Sutton Tools’ salgskonsulenter har stor erfaring angaende hjeelp med:

& - Teknisk radgivning

- Produkter
- Centrale lagerserier

Teknisk radgivning
Sutton Tools har specialiseret personale, der er hgjt uddannet.
- Hjeelper med at veelge det rigtige veerkig;.

» . - Ré&dgiver om driftsforholdene for et vaerktg;.

- Specialist i optimering af din proces.



engagement
| forskning

0g udvikling....

Metalforarbejdningssektoren star aktuelt over for den store udfordring at skulle producere produkter
hurtigere, bedre og billigere end fer. En sddan udfordring kreaver innovativ teknologi i verdensklasse.
Sutton Tools lever op til denne udfordring via vores engagement i forskning og udvikling.

Undersggelser

Sutton Tools’ undersggelser indebaerer rejser verden rundt efter det
bedste tilgeengelige veerktgj, tilstedeveerelse pa tekniske messer

pa globalt plan. Vi tager forskning og udvikling alvorligt, Sutton
Tools’ filosofi er konstant bevagenhed for at forblive pa forkant med
forbedrede teknologiske fremskridt og fortsaette investeringen

i forskning og udvikling.

Test

Sutton Tools har implementeret et testcenter i verdensklasse til
understottelse af forskning og udvikling. Det omfatter centre med
CNC-bearbejdning til test og udvikling af vores veerktgjer, til precis
simulering af virksomhedernes anvendelse af veerkigjerne.

Udvikling — veerktejer

Et aspekt af fremstillingsprocessen, som vi anvender, er

konventionel slibning og nye hgjt avancerede slibeprocesser. Denne
"slibeteknologi” har gjort Sutton Tools til farende pa dette omrade, og
vi kan med sindsro pastd, at vi har nogle af de bedste slibefaciliteter.
Vores CNC-udstyr er udviklet til at arbejde ved et hgjt niveau af
slibeteknologi for at sikre, at vores skaerevaerktgjer har den hgjeste
preecision og ydeevne.

Udvikling — maskinpark

Sutton tools’ tekniske afdeling har ferende teknologi- og
designudstyr, som er afggrende i vores kontinuerlige nyudvikling af
maskinparken.

Sutton Tools” specialbyggede maskiner er udviklet til at producere de
bedste skaerende verkigjer.

Automatisering og produktion

For at styre de stigende omkostninger ved fremstilling har

Sutton Tools investeret massivt i automatisering for at reducere
Isnomkostningerne. Vores robotudstyr er fremstillet til at @ge vores
produktion og effektivitet.

www.sutton.com.au
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Gevindtappe
Til bundhuller

Gevindtappe
Til gennemgéende huller

Hardmetalbor
Stub, alm., lang

HSS-bor
Stub, alm., lang

Bor
NC forbor & forsenkere

Hardmetal endefraesere
Slet & skrub

Endefraesere
Slet & skrub

Oplysninger
Anvendelsesvejledning
Tekniske oplysninger

Indholdsfortegnelse
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Sutton Tools

Katalogkode| Sidenr. Rabatgruppe, Farvering | Beskrivelse Spidstype Verktojsmateriale Overfladefinish| Standard
Forsaenkere
(HITIMBEEIE  A1108 | O | Forsenker, 3 skeers, UNI \ 90° [ HSSCo | TAN | DIN335
Bor
D151 A1006 N->H Bor, Stub, CNC 130° form B TIAIN DIN1897
D153 A1502 o Bor, Stub, R40 VA, Black Magic 4-facet TiAIN DIN1897
D155 A1502 (o) Bor, Stub, R40 UNI 130° 4 facet form B TiAIN DIN1897
D163 A0418 N->H | Bor,Aim., DHJ 130° form B TiAIN DIN338
D165 A0418 W->N Bor, Alm., DXJ 130° form A TIAIN DIN338
D168 A1502 (o) Bor, Alm., R40 UNI 130° 4 facet form B TiAIN DIN338
D169 A1502 o Bor, Alm., R40 VA, Black Magic 4 facet form C TIAIN DIN338
D171 A0508 N> H | Bor, Lang serie, DHL 130° form B TiAIN DIN340
D175 A1124 Bor, NC-forbor 90° TiN DIN1897
D176 A1124 Bor, NC-forbor 120° TN DIN1897
D177 A1006 W->N Bor, Stub, DXS 130° form A TiAIN DIN1897
D194 A0508 N->H Bor, Ekstra lang, DHXL-1 130° form B TiAIN DIN1869-1
D195 A0508 N->H Bor, Ekstra lang, DHXL-2 130° form B TIAIN DIN1869-2
D196 A0508 N->H | Bor Ekstra lang, DHXL-3 130° form B TiAIN DIN1869-3
D323 A0210 Bor, 3xD, Skaft HA 140° form C AICTN DIN6537
D326 A0210 Bor, 5xD, Skaft HA 140° form C AICTN DING537
D329 A0210 Bor, 3xD, Skaft HA, IK 140° form C AICTN DING537
D332 A0210 Bor, 5xD, Skaft HA, IK 140° form C AICTN DIN6537
D335 A0210 Bor, 8xD, Skaft HA, IK 140° form C AICTN DIN6537
Katalogkode| Sidenr. Rabatgruppe| Farvering | Beskrivelse Holder |VarkiojsmaterialeOverfladefinish| Standard
Endefraesere
E151 22 B0408 o Endefreaeser, Standard, 3-6 skeer, R45 UNI, HRS | DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E152 22 B0406 Endefraeser, Standard, 3 skaer, R35, WR DIN 1835-B Blank DIN844K
E154 22 B0406 Endefraeser, lang, 3 skeer, R35, WR DIN 1835-B Blank DIN844L
E157 22 B0612 (o] Endefreeser, Standard, 4 skeer, R55 VA DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E176 22 B0408 o Endefraeser, Standard, 4-5-skeer, R30, HR DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E177 22 B0408 o Endefraeser, Standard, 4-5-skeer, R30, HR DIN 1835-B TIAIN DIN844L
E208 21 B0612 o Endefraeser, Kort, 2 skeer, R30, UNI DIN 1835-B TIAIN DIN327
E209 21 B0606 (o] Endefraeser, Standard, 2 skeer, R40, Al DIN 1835-B Blank DIN844K
E215 21 B0612 Endefraeser, Standard, 3-skeer, R45 W DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E217 21 B0612 Endefraeser, Lang, 3-skaer, R40 W DIN 1835-B TIAIN DIN844L
E219 21 B0612 (o] Endefraeser, Standard, 4-skeer, R30/32, Harmony DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E221 21 B0612 o Endefraeser, Lang, 4-skeer, R30/32, Harmony DIN 1835-B TIAIN DIN844L
E222 21 B0612 o Endefrasser, Standard, 4-skeer, R50 VA DIN 1835-B TIAIN DIN844K
E502 19 B0210 Endefraeser, Kort, 2 skaer, R30 DIN 1835-HA AICrN DING527K
E506 19 B0210 Endefraeser, Lang, 2 sker, R30 DIN 1835-HA AICTN DING527L
E511 19 B0210 Endefraeser, Kort, 3-skaer, R30 DIN 1835-HA AICrN DING527K
E515 19 B0210 Endefraeser, Lang, 3-skar, R30/32 DIN 1835-HA AICTN DING527L
E519 19 B0210 Endefreeser, Kort, 3-skar, R45 W DIN 1835-HA AICrN DING527K
E523 19 B0210 Endefraeser, Lang, 3-skeer, R45 W DIN 1835-HA AICTN DING527L
E527 19 B0210 Endefraeser, Kort, 4-skaer, R30 DIN 1835-HA AICrN DING527K
E531 19 B0210 Endefrasser, Lang, 4-skaer, R30/32 DIN 1835-HA AICN DING527L
E535 20 B0210 o Endefreeser, Lang, 4-skaer, R35/38, Harmony DIN 1835-HA AICrN DING527L
E545 20 B0210 Endefreeser, Lang, 4-skaer, R45-STF, Harmony | DIN 1835-HA AICTN DING527L
E549 20 B0210 o Endefraeser, Lang, 3-6-skear, R45-HRS, Harmony| DIN 1835-HA AICTN DING527L
E553 19 B0210 Endefraeser, Kugleende, 2 skzr, R30 DIN 1835-HA AICrN DING527L
E555 20 B0210 Endefraeser, Lang reekkevidde, 2 skeer, R30 DIN 1835-HA AICrN -
E557 20 B0210 Endefraeser, Lang raekkevidde, Kugleende, 4 skeer, R30 | DIN 1835-HA AICTN -
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Sutton Tools
Katalogkode| Sidenr. Rabatgruppe| Farvering | Beskrivelse Gevind |Geometritype ’Varkszmateriale Overfladefinish) Standard
Gevind
T100 6 D0402 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 Blank DIN371
T101 § D0402 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 Blank DIN376
T102 6 D0402 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 Bl& DIN371
T103 6 D0402 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 Bla DIN376
T104 6 D0406 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 TiN DIN371
T105 6 D0406 Gevindtap, Spanbryder, N Metrisk N HSSE V3 TiN DIN376
T110 7 D0402 (o} Gevindtap, Spanbryder, VA Metrisk VA HSSE V3 Bla DIN371
T111 7 D0402 o Gevindtap, Spanbryder, VA Metrisk VA HSSE V3 Bla DIN376
T116 7 D0408 o Gevindtap, Spanbryder, VA PM Metrisk VA PM PM-HSSE V3 TiICN DIN371
T117 7 D0408 o Gevindtap, Spanbryder, VA PM Metrisk VA PM PM-HSSE V3 TiICN DIN376
T122 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W Metrisk w HSSE V3 Ni DIN371
T123 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W Metrisk W HSSE V3 Ni DIN376
T124 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W Metrisk w HSSE V3 Bla DIN371
T125 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W Metrisk w HSSE V3 Bla DIN376
T128 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W-AZ Metrisk W - AZ HSSE V3 Blank DIN371
T129 7 D0402 Gevindtap, Spanbryder, W-AZ Metrisk W-AZ HSSE V3 Blank DIN376
T140 6 D0410 o Gevindtap, Spanbryder, UNI Metrisk UNI PM-HSSE V3 TIAIN DIN371
T141 6 D0410 (o] Gevindtap, Spanbryder, UNI Metrisk UNI PM-HSSE V3 TIAIN DIN376
T144 7 D0402 o} Gevindtap, Spanbryder, H Metrisk H Bl DIN371
T145 7 D0402 o] Gevindtap, Spanbryder, H Metrisk H Bla DIN376
T146 7 D0408 o Gevindtap, Spanbryder, H Metrisk H TiCN DIN371
T147 7 D0408 0 Gevindtap, Spanbryder, H Metrisk H TiCN DIN376
T154 6 D0402 Gevindtap, Spanbryder, N MF N HSSE V3 Blank DIN374
T156 6 D0402 Gevindtap, Spanbryder, N MF N HSSE V3 Bla DIN374
T157 6 D0406 Gevindtap, Spanbryder, N MF N HSSE V3 TiN DIN374
T158 7 D0402 o Gevindtap, Spanbryder, VA MF VA HSSE V3 Bla DIN374
T160 7 D0408 o Gevindtap, Spanbryder, VA PM MF VAPM PM-HSSEV3 |  TiCN DIN374
T163 6 D0410 o Gevindtap, Spanbryder, UNI MF UNI PM-HSSEV3 | TIAIN DIN374
T187 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N Metrisk N HSSE V3 Blank DIN371
T188 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N Metrisk N HSSE V3 Blank DIN376
T189 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N Metrisk N HSSE V3 Bla DIN371
T190 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N Metrisk N HSSE V3 Bla DIN376
T197 5 D0402 (o] Gevindtap, Spiraltap, R45 VADH Metrisk VADH HSSE V3 Bla DIN371
T199 5 D0402 o Gevindtap, Spiraltap, R45 VADH Metrisk VADH HSSE V3 Bla DIN376
Ly {5 ) D0408 o Gevindtap, Spiraltap, R50 VA PM Metrisk VA PM PM-HSSE V3 TiICN DIN371
T206 5 D0408 o Gevindtap, Spiraltap, R50 VA PM Metrisk VAPM PM-HSSEV3 |  TiCN DIN376
T209 5 D0402 (o] Gevindtap, Spiraltap, R15 H Metrisk H Bl& DIN371
Lr4l) 5 D0402 (o} Gevindtap, Spiraltap, R15 H Metrisk H Bla DIN376
T211 5 D0408 o Gevindtap, Spiraltap, R15 H Metrisk H TicN DIN371
T212 5 D0408 o Gevindtap, Spiraltap, R15 H Metrisk H TiCN DIN376
T227 4 D0410 (o] Gevindtap, Spiraltap, R40 UNI Metrisk UNI PM-HSSE V3 TIAIN DIN371
T228 4 D0410 (o] Gevindtap, Spiraltap, R40 UNI Metrisk UNI PM-HSSE V3 TIAIN DIN376
T231 4 D0402 o] Gevindtap, Spiraltap, R45 Al Metrisk Al HSSE V3 Blank DIN371
1232 4 D0402 o Gevindtap, Spiraltap, R45 Al Metrisk Al HSSE V3 Blank DIN376
T235 5 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R45 W Metrisk w HSSE V3 Ni DIN371
T236 7 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R45 W Metrisk w HSSE V3 Ni DIN376
T241 5 D0406 Gevindtap, Spiraltap, R45 W Metrisk W HSSE V3 TiN DIN371
T242 7 D0406 Gevindtap, Spiraltap, R45 W Metrisk W HSSE V3 TiN DIN376
T245 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N MF N HSSE V3 Blank DIN374
1247 4 D0402 Gevindtap, Spiraltap, R40 N MF N HSSE V3 Bla DIN374
T249 5 D0402 o Gevindtap, Spiraltap, R45 VADH MF VADH HSSE V3 Bla DIN374
1252 5 D0408 o Gevindtap, Spiraltap, R50 VA PM MF VAPM PM-HSSEV3 |  TiCN DIN374
T254 4 D0410 o Gevindtap, Spiraltap, R40 UNI MF UNI PM-HSSE V3 TiAIN DIN374
T292 5 D0408 @) Gevindtap, ligeskeers, GG Metrisk GG HSSE V3 TiCN DIN371
T293 B D0408 © Gevindtap, ligeskers, GG Metrisk GG HSSE V3 TiCN DIN376
T301 B D0408 © Gevindtap, ligeskers, GG MF GG HSSE V3 TiCN DIN374
1319 5 D0408 Gevindformer med keleriller Metrisk N HSSE V3 TiCN DIN2174
T320 5 D0408 Gevindformer med koleriller Metrisk N HSSE V3 TiCN DIN2174
T321 7 D0408 Gevindformer med koleriller Metrisk N HSSE V3 TiCN DIN2174
1322 7 D0408 Gevindformer med keleriller Metrisk N HSSE V3 TiCN DIN2174
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Gevindtappe Metrisk - Til gevindskaering af bundhuller

Skaerehastighed & tilspaending - se side 24

Sutton Tools
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Produktnavn
Katalogkode — Starrelsesref. Rabatgruppe
(—JH (—JH Materiale
0300 Overfladefinish
Farvering og anvendelse
L ~" J Geometri
Varenr. Indlob
Tolerance for matrik
d, Stigning | firkantet z Bor @
DIN 371 SVAR SKAFT
0300 M3 x05 56 6 18 35 27 3 2,5
0400 M4 x07 63 7 21 45 34 3 33
0500 M5 x08 70 8 25 60 49 3 4,2
0600 M6 x10 80 10 30 60 49 3 5,0
0800 M8 x125 90 125 35 80 672 3 6,8
1000 M10 x15 100 15 39 100 80 3 8,5
DIN 376 REDUCERET SKAFT
0600 M6 x1,0 80 10 - 45 34 3 5,0
0800 M8 x125 90 125 60 49 3 6,8
1000 M10 x15 100 15 70 55 3 8,5
1200 M12 x1,75 110 175 90 70 3 102
1400 M14 x20 110 20 1,0 90 3 120
1600 M16 x20 110 20 120 90 3 140
1800 M18 x25 125 25 140 110 4 155
2000 M20 x25 140 25 160 120 4 175
DIN 374 FINGEVIND REDUCERET SKAFT
0604 MF6 x0,75 80 8 - 45 34 3 525
0805 MF8 x1,0 90 8 60 49 3 725
1005 |MF10 x1,0 90 10 70 55 3 9,0
1006 |MF10 x1,25 100 13 70 55 3 875
1205 |MF12 x1,0 100 14 90 70 3 110
1206 |MF12 x1,25 100 14 90 70 3 108
1207 |MF12 x15 100 14 90 70 3 105
1406 |MF14 x1,25 100 16 110 90 3 128
1407 |MF14 x15 100 16 11,0 90 3 125
1607 |MF16 x15 100 16 120 90 3 165
Andre tilgeengelige gevindformer

Anbefalet bor til gevindskaering

- Besgg vores erhvervskatalog online for at se hele udvalget

D0402 D0402 D0410 D0402
HSSE V3 HSSE V3 PM-HSSE V3 HSSE V3
Blank Bla TiAIN Blank
Almindelig brug | Almindelig brug
R40 R40 R40 R45 2 skeers
FormC/2,5x%xP FormC/2,5xP FormC/2,5xP FormC/2,5%xP
IS0 2/6H IS0 2/6H IS0 2/6H IS0 2/6H
| Varew. | | Varew. [ varem |
| T87 | T189 | 7227 | T231 |
T187 0300 T189 0300 T227 0300 T231 0300
T187 0400 T189 0400 T227 0400 T231 0400
T187 0500 T189 0500 T227 0500 T231 0500
T187 0600 T189 0600 T227 0600 T231 0600
T187 0800 T189 0800 T227 0800 T231 0800
T187 1000 T189 1000 T227 1000 T231 1000
mﬁ-m
T188 0600 T190 0600
T188 0800 T190 0800
T188 1000 T190 1000
T188 1200 T190 1200 T228 1200 T232 1200
T188 1400 T190 1400 T228 1400 T232 1400
T188 1600 T190 1600 T228 1600 T232 1600
T188 1800 T190 1800 T228 1800 T232 1800
T188 2000 T190 2000 T228 2000 T232 2000
| T245 7247 1254 |
T245 0604 T247 0604 T254 0604
T245 0805 T247 0805 T254 0805
T245 1005 T247 1005 T254 1005
T245 1006 T247 1006 T254 1006
T254 1205
T245 1206 T247 1206 T254 1206
T245 1207 T247 1207 T254 1207
T254 1406
T245 1407 T247 1407 T254 1407
T245 1607 T247 1607 T254 1607
UNC, UNF, G(BSPF) | UNC, G(BSPF) UNC UNC
D151 D151 D155 / D323 D153
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| mesw | masw | msvow [ msowe | RisW | misH [ e | RC |

HSSE V3 HSSE V3 HSSE V3 PM-HSSE V3 HSSE V3 HSSE V3
Ni TiN Bla TiCN TiCN TiCN
w w GG N
R45 R45 R45 reduceret skeer R50 R15 R15 Lille Spanvinkel Med keleriller
FormC/2,5%xP FormC/2,5x%xP FormC/2,5%xP Form C/2,5xP FormC/3xP FormC/3xP FormC/2,5xP FormC/2,5xP
ISO 2/ 6H IS0 2/6H IS0 2/ 6H BHX IS0 2 / 6HX ISO 2 / 6HX BHX 6HX
| vaen | vare | vaew | vaew | vaew | Vaem |  Vaom |  Varem |
| T235 | T241 | T197 | 7205 | T209 | T211 | 7282 | 71319 |
T235 0300 T241 0300 T197 0300 T205 0300 T209 0300 T211 0300 T292 0300 T319 0300
T235 0400 T241 0400 T197 0400 T205 0400 T209 0400 T211 0400 T292 0400 T319 0400
T235 0500 T241 0500 T197 0500 T205 0500 T209 0500 T211 0500 T292 0500 T319 0500
T235 0600 T241 0600 T197 0600 T205 0600 T209 0600 T211 0600 T292 0600 T319 0600
T235 0800 T241 0800 T197 0800 T205 0800 T209 0800 T211 0800 T292 0800 T319 0800
T235 1000 T241 1000 T197 1000 T205 1000 T209 1000 T211 1000 T292 1000 73191000
| T236 | T242 | T199 | T206 | T210 | T212 | 7293 | T320 |
T242 0600 T199 0600 T293 0600 T320 0600
T242 0800 T199 0800 T293 0800 T320 0800
T242 1000 T199 1000 T293 1000 T320 1000
T236 1200 T242 1200 T199 1200 T206 1200 T210 1200 T212 1200 T293 1200 T320 1200
T236 1400 T242 1400 T199 1400 T206 1400 T210 1400 T212 1400 T320 1400
T236 1600 T242 1600 T199 1600 T206 1600 T210 1600 T212 1600 T293 1600 T320 1600
T236 1800 T242 1800 T199 1800 T206 1800 T210 1800 T212 1800
T236 2000 T242 2000 T199 2000 T206 2000 T210 2000 T212 2000 T293 2000
| T249 71252 | | T301 |
T249 0604 T252 0604 T301 0604
T249 0805 T301 0805
T249 1005 T252 1005 T301 1005
T249 1006 T301 1006
T249 1205 T252 1205
T249 1206 T252 1206 T301 1206
T252 1207 T301 1207
T252 1406 T301 1406
T249 1407 T301 1407
T301 1607
UNC UNC UNC, UNF, G(BSPF) G(BSPF) UNC UNC, G(BSPF) G(BSPF)
D177 D177 D153 D153 D155/D323 D155/D323 D155/ D323 D153

5
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Gevind Metrisk - Til gevindskeering af gennemgaende huller

Skaerehastighed & tilspaending - se side 25

Sutton Tools
sq
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D
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Katalogkode ~ Storrelsesref. Rabatgruppe D0402 D0402 D0406 D0410
— — Materiale HSSE V3 HSSE V3 HSSE V3 PM-HSSE V3
0300 Overfladefinish Blank Bla TiN TiAIN
Farvering og anvendelse N N N
L ~~ J Geometri Normal Normal Normal Universel
Varenr. Indlgh FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormB/45xP
Tolerance for matrik IS0 2/6H IS0 2/6H IS0 2 /6H IS0 2/6H
Storeisesref| d, Stgnng | Ll d, fremet z Boro|  Varen |  Varer |  Varew |  Varem: |
DIN 371 SVAR SKAFT | To0 | T02 | TI04 | T140 |
0300 M3 x05 56 11 18 35 27 3 2,5 T100 0300 T102 0300 T104 0300 T140 0300
0400 M4 x07 63 13 21 45 34 3 33 T100 0400 T102 0400 T104 0400 T140 0400
0500 M5 x08 70 16 25 6,0 49 3 42 T100 0500 T102 0500 T104 0500 T140 0500
0600 M6 x10 80 19 30 6,0 4,9 3 5,0 T100 0600 T102 0600 T104 0600 T140 0600
0800 M8 x1,25 90 22 35 8,0 6,2 3 6,8 T100 0800 T102 0800 T104 0800 T140 0800
1000 M10 x1,5 100 24 39 100 8,0 3 8,5 T100 1000 T102 1000 T104 1000 T140 1000
DIN 376 REDUCERET SKAFT | T1I01 | T103 | T105 | T141
0600 M6 x10 80 19 45 34 3 5,0 T101 0600 T103 0600 T105 0600
0800 M8 x125 90 22 6,0 49 3 6,8 T101 0800 T103 0800 T105 0800
1000 M10 x1,5 100 24 7,0 55 3 8,5 T101 1000 T103 1000 T105 1000
1200 M12 x1,75 110 29 9,0 7,0 3 10,2 T101 1200 T103 1200 T105 1200 T141 1200
1400 M14 x2,0 110 30 1,0 90 8 12,0 T101 1400 T103 1400 T105 1400 T141 1400
1600 M16 x2,0 110 32 120 90 3 14,0 T101 1600 T103 1600 T105 1600 T141 1600
1800 M18 x25 125 34 14,0 11,0 4 15,5 T101 1800 T103 1800 T105 1800 T141 1800
2000 M20 x2,5 140 34 16,0 12,0 4 17,5 T101 2000 T103 2000 T105 2000 T141 2000
DIN 374 FINGEVIND REDUCERET SKAFT | TI54 |  T156 | T157 | T163
0604 MF6 x0,75 80 14 45 34 3 5,25 T154 0604 T156 0604 T157 0604 T163 0604
0805 MF8 x1,0 90 22 6,0 49 3 7,25 T154 0805 T156 0805 T157 0805 T163 0805
1005 |MF10 x1,0 90 20 7,0 55 3 9,0 T154 1005 T156 1005 T157 1005 T163 1005
1006 MF10 x 1,25 100 24 7,0 55 3 8,75 T154 1006 T156 1006 T157 1006 T163 1006
1205 MF12 x1,0 100 22 9,0 7,0 3 11,0 T154 1205 T156 1205 T157 1205 T163 1205
1206 MF12 x 1,25 100 22 9,0 7,0 3 10,8 T154 1206 T156 1206 T157 1206 T163 1206
1207 MF12 x1,5 100 22 9,0 7,0 3 10,5 T154 1207 T156 1207 T157 1207 T163 1207
1406 |MF14 x125 100 22 1,0 90 3 128 T154 1406 T156 1406 T157 1406 T163 1406
1407 MF14 x1,5 100 22 1,0 90 3 12,5 T154 1407 T156 1407 T157 1407 T163 1407
1607 MF16 x1,5 100 22 120 90 3 16,5 T154 1607 T156 1607 T157 1607 T163 1607
Andre tilgengelige gevindformer |UNC, UNF, G(BSPF)| UNC, G(BSPF) |UNC, UNF, G(BSPF) UNC
Anbefalet bor til gevindskeering D151 D151 D151 D155 / D323
6
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Spéanbryder W Spanbryder W Spanbryder W AZ Spanbryder VA | Spanbryder VA PM Spénbryder H Spénbryder H “

HSSE V3 HSSE V3 HSSE V3 HSSE V3 PM-HSSE V3 HSSE V3
Ni Bla Blank Bla TiCN
w w Klzebende materiale
Stor spénvinkel Stor spénvinkel Afbrudte gevind Speciel vinkel Speciel vinkel Lille Spanvinkel Lille Spanvinkel Med keleriller
FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormB/4,5%xP FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormB/4,5xP FormD /4 xP
IS0 2/ 6H IS0 2/6H IS0 2/ 6H IS0 2/ 6H 6HX 6HX BHX 6HX
| vae | varew | vaew | vaew | Ve | Varem |  Vaom |  Varem |
| T22 | T24 | T128 | T110 | TI16 | Ti44 | T146__ | T321 |
T122 0300 T124 0300 T128 0300 T110 0300 T116 0300 T144 0300 T146 0300 T321 0300
T122 0400 T124 0400 T128 0400 T110 0400 T116 0400 T144 0400 T146 0400 T321 0400
T122 0500 T124 0500 T128 0500 T110 0500 T116 0500 T144 0500 T146 0500 T321 0500
T122 0600 T124 0600 T128 0600 T110 0600 T116 0600 T144 0600 T146 0600 T321 0600
T122 0800 T124 0800 T128 0800 T110 0800 T116 0800 T144 0800 T146 0800 T321 0800
T122 1000 T124 1000 T128 1000 T110 1000 T116 1000 T144 1000 T146 1000 T321 1000
| 23 | T25 | T29 | TI11_ | TI17 | T45 | T147 | T322 |
T111 0600
T111 0800
T111 1000
T123 1200 T125 1200 T129 1200 T111 1200 T117 1200 T145 1200 T147 1200 T322 1200
T129 1400 T111 1400 T117 1400 T145 1400 T147 1400 T322 1400
T123 1600 T125 1600 T129 1600 T111 1600 T117 1600 T145 1600 T147 1600 T322 1600
T111 1800 T117 1800 T145 1800 T147 1800
T123 2000 T125 2000 T111 2000 T117 2000 T145 2000 T147 2000
T158 0604 T160 0604
T158 0805
T158 1005 T160 1005
T158 1006
T158 1205 T160 1205
T158 1206 T160 1206
T158 1207 T160 1207
T158 1406 T160 1406
T158 1407
UNC, UNF, G(BSPF) G(BSPF) UNC UNC G(BSPF)
D177 D177 D177 D153 D153 D155/D323 D155/ D323 D153

www.sutton.com.au
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Bor Hérdmetal - Stub, 3 x d,

- Passende til materialer op til 1400N/mm?

- Steerk kerne med og uden indvendig keling

- Mikrogeometri og overfladebehandling til optimal spanstyring
- AICrN giver maks. vaerktgjslevetid

Suffon Tools Skaerehastighed & tilspaending - se side 28
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6537 6535-HA
| D329 | Katalogkode
Katalogkode — Starrelsesref. Rabatgruppe
(—JH (—JH Materiale
0300 AICrN AICrN Overfladefinish AICrN AICrN
Op til 1400 N/mm? | Op til 1400 N/mm? Farvering og anvendelse | Op til 1400 N/mm? | Op til 1400 N/mm?
L ~ J R30° R30° - K Geometri R30 R30 - K
Varenr. 140° form C 140° form C Spidstype 140° form C 140° form C
HA (h6) HA (h6) Skaft type HA (h6) HA (h6)
(o] o, g vare | v [ 6 I, 6 | Vaer | Varem. |
0300| 3,0 62 20 6 D323 0300 D329 0300 0870 87 89 47 10 D323 0870 D329 0870
0310| 3,1 62 20 6 D323 0310 D329 0310 0880 3838 89 47 10 D323 0880 D329 0880
0320| 3,2 62 20 6 D323 0320 D329 0320 0900 9,0 89 47 10 D323 0900 D329 0900
0330 33 62 20 6 D323 0330 D329 0330 0910| 91 89 47 10 D323 0910 D329 0910
0340 34 62 20 6 D323 0340 D329 0340 0920| 9,2 89 47 10 D323 0920 D329 0920
0350 35 62 20 6 D323 0350 D329 0350 0930 93 89 47 10 D323 0930 D329 0930
0360 36 62 20 6 D323 0360 D329 0360 0950 95 89 47 10 D323 0950 D329 0950
0370, 37 62 20 6 D323 0370 D329 0370 0980, 98 89 47 10 D323 0980 D329 0980
0380 338 66 24 6 D323 0380 D329 0380 0990 99 89 47 10 D323 0990 D329 0990
0390 39 66 24 6 D323 0390 D329 0390 1000 10,0 89 47 10 D323 1000 D329 1000
0400 4,0 66 24 6 D323 0400 D329 0400 1020 10,2 102 55 12 D323 1020 D329 1020
0410 41 66 24 6 D323 0410 D329 0410 1030| 10,3 102 55 12 D323 1030 D329 1030
0420 4,2 66 24 6 D323 0420 D329 0420 1050 105 102 55 12 D323 1050 D329 1050
0430 43 66 24 6 D323 0430 D329 0430 1070 10,7 102 55 12 D323 1070 D329 1070
0440| 44 66 24 6 D323 0440 D329 0440 1100 11,0 102 55 12 D323 1100 D329 1100
0450 45 66 24 6 D323 0450 D329 0450 1110 11,1 102 55 12 D323 1110 D329 1110
0460, 46 66 24 6 D323 0460 D329 0460 1120 11,2 102 55 12 D323 1120 D329 1120
0470 47 66 24 6 D323 0470 D329 0470 1150 115 102 55 12 D323 1150 D329 1150
0480 438 66 28 6 D323 0480 D329 0480 1170 11,7 102 55 12 D323 1170 D329 1170
0490 49 66 28 6 D323 0490 D329 0490 1190, 11,9 102 55 12 D323 1190 D329 1190
0500 5,0 66 28 6 D323 0500 D329 0500 1200 12,0 102 55 12 D323 1200 D329 1200
0510| 5,1 66 28 6 D323 0510 D329 0510 1250 125 107 60 14 D323 1250 D329 1250
0520| 5,2 66 28 6 D323 0520 D329 0520 1280 128 107 60 14 D323 1280 D329 1280
0530| 5,3 66 28 6 D323 0530 D329 0530 1300 13,0 107 60 14 D323 1300 D329 1300
0540| 54 66 28 6 D323 0540 D329 0540 1350 135 107 60 14 D323 1350 D329 1350
0550 55 66 28 6 D323 0550 D329 0550 1380, 138 107 60 14 D323 1380
0560 56 66 28 6 D323 0560 D329 0560 1400 14,0 107 60 14 D323 1400 D329 1400
0570| 5,7 66 28 6 D323 0570 D329 0570 1450 145 107 65 16 D323 1450 D329 1450
0580 538 66 28 6 D323 0580 D329 0580 1480| 148 15 65 16 D323 1480
0590 59 66 28 6 D323 0590 D329 0590 1500 15,0 15 65 16 D323 1500 D329 1500
0600| 6,0 66 28 6 D323 0600 D329 0600 1550 155 15 65 16 D323 1550 D329 1550
0630| 6,3 79 34 8 D323 0630 D329 0630 1580 158 115 65 16 D323 1580
0650 65 79 34 8 D323 0650 D329 0650 1600 16,0 115 65 16 D323 1600 D329 1600
0670| 6,7 79 34 8 D323 0670 D329 0670 1650 165 123 73 18 D323 1650 D329 1650
0680 6,8 79 34 8 D323 0680 D329 0680 1700 17,0 123 73 18 D323 1700 D329 1700
0700 7,0 79 34 8 D323 0700 D329 0700 1750| 175 123 73 18 D323 1750 D329 1750
0710 71 79 41 8 D323 0710 D329 0710 1800| 18,0 123 73 18 D323 1800 D329 1800
0740 74 79 4 8 D323 0740 D329 0740 1850 185 131 79 20 D323 1850 D329 1850
0750 75 79 4 8 D323 0750 D329 0750 1900 19,0 131 79 20 D323 1900 D329 1900
0780 78 79 41 8 D323 0780 D329 0780 1950| 195 131 79 20 D323 1950 D329 1950
0790, 79 79 41 8 D323 0790 D329 0790 2000, 20,0 131 79 20 D323 2000 D329 2000
0800 8,0 79 4 8 D323 0800 D329 0800
0830 83 89 47 10 D323 0830 D329 0830
0850, 85 89 47 10 D323 0850 D329 0850

8 *HB- og HE-skaft tilgeengelige
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-Alm., 5xd,

- Passende til materialer op til 1400N/mm?

- Steerk kerne med og uden indvendig keling

- Mikrogeometri og overfladebehandling til optimal spanstyring
- AICrN giver maks. vaerktgjslevetid

Skaerehastighed & tilspaending - se side 28

Sutton Tools
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E = 2
6537 6535-HA
Katalogkode  Starrelsesref.
—
0300 AICrN AICrN
Op til 1400 N/mm? | Op til 1400 N/mm?
L ~ ) R30 R30 - IK
Varenr. 140° form G 140° form €
HA (h6) HA (h6)
1 I N
-Sesref,
0300, 3,0 66 28 6 D326 0300 D332 0300
0310| 3,1 66 28 6 D326 0310 D332 0310
0320 3,2 66 28 6 D326 0320 D332 0320
0330 3,3 66 28 6 D326 0330 D332 0330
0340, 34 66 28 6 D326 0340 D332 0340
0350 35 66 28 6 D326 0350 D332 0350
0360 3,6 66 28 6 D326 0360 D332 0360
0370 3,7 66 28 6 D326 0370 D332 0370
0380 3,8 74 36 6 D326 0380 D332 0380
0390 39 74 36 6 D326 0390 D332 0390
0400 4,0 74 36 6 D326 0400 D332 0400
0410 41 74 36 6 D326 0410 D332 0410
0420 4,2 74 36 6 D326 0420 D332 0420
0430| 43 74 36 6 D326 0430 D332 0430
0440 44 74 36 6 D326 0440 D332 0440
0450 4,5 74 36 6 D326 0450 D332 0450
0460 4,6 74 36 6 D326 0460 D332 0460
0470 4,7 74 36 6 D326 0470 D332 0470
0480 48 82 44 6 D326 0480 D332 0480
0490 49 82 44 6 D326 0490 D332 0490
0500 5,0 82 44 6 D326 0500 D332 0500
0510 5,1 82 44 6 D326 0510 D332 0510
0520 5,2 82 44 6 D326 0520 D332 0520
0530 53 82 44 6 D326 0530 D332 0530
0540 5,4 82 44 6 D326 0540 D332 0540
0550 55 82 44 6 D326 0550 D332 0550
0560 5,6 82 44 6 D326 0560 D332 0560
0570 5,7 82 44 6 D326 0570 D332 0570
0580 58 82 44 6 D326 0580 D332 0580
0590 59 82 44 6 D326 0590 D332 0590
0600 6,0 82 44 6 D326 0600 D332 0600
0630 6,3 91 53 8 D326 0630 D332 0630
0650 6,5 91 53 8 D326 0650 D332 0650
0670| 6,7 91 53 8 D326 0670 D332 0670
0680 6,8 91 53 8 D326 0680 D332 0680
0700 7,0 91 (55 8 D326 0700 D332 0700
0710 7,1 91 53 8 D326 0710 D332 0710
0740 7,4 91 68 8 D326 0740 D332 0740
0750 75 91 53 8 D326 0750 D332 0750
0780 7,8 91 (55 8 D326 0780 D332 0780
0790 7,9 91 53 8 D326 0790 D332 0790
0800 8,0 91 53 8 D326 0800 D332 0800
0830 83 103 61 10 D326 0830 D332 0830
0850 8,5 103 61 10 D326 0850 D332 0850

* HB- og HE-skaft tilgeengelige

www.sutton.com.au

0870
0880
0900
0910
0920
0930
0950
0980
0990
1000
1020
1030
1050
1070
1100
1110
1120
1150
1170
1190
1200
1250
1280
1300
1350
1380
1400
1450
1480
1500
1550
1580
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1950
2000

Overfladefinish AICrN AICrN
Farvering og anvendelse | Op til 1400 N/mm? | Op til 1400 N/mm?
Geometri R30 R30 - K
Spidstype 140° form C 140° form C
Skaft type HA (h6) HA (h6)
E I T
-sesref,
103 61 10 D326 0870 D332 0870
103 61 10 D326 0880 D332 0880
103 61 10 D326 0900 D332 0900
103 61 10 D326 0910 D332 0910
103 61 10 D326 0920 D332 0920
103 61 10 D326 0930 D332 0930
103 61 10 D326 0950 D332 0950
103 61 10 D326 0980 D332 0980
103 61 10 D326 0990 D332 0990
103 61 10 D326 1000 D332 1000
118 7 12 D326 1020 D332 1020
118 7 12 D326 1030 D332 1030
118 71 12 D326 1050 D332 1050
118 7 12 D326 1070 D332 1070
118 7 12 D326 1100 D332 1100
118 71 12 D326 1110 D332 1110
118 71 12 D326 1120 D332 1120
118 7 12 D326 1150 D332 1150
118 7 12 D326 1170 D332 1170
118 7 12 D326 1190 D332 1190
118 7 12 D326 1200 D332 1200
124 77 14 D326 1250 D332 1250
124 77 14 D326 1280 D332 1280
124 77 14 D326 1300 D332 1300
124 77 14 D326 1350 D332 1350
124 77 14 D326 1380
124 77 14 D326 1400 D332 1400
133 83 16 D326 1450 D332 1450
133 83 16 D326 1480
133 83 16 D326 1500 D332 1500
133 83 16 D326 1550 D332 1550
133 83 16 D326 1580
133 83 16 D326 1600 D332 1600
143 93 18 D326 1650 D332 1650
143 93 18 D326 1700 D332 1700
143 93 18 D326 1750 D332 1750
143 93 18 D326 1800 D332 1800
153 101 20 D326 1850 D332 1850
153 101 20 D326 1900 D332 1900
153 101 20 D326 1950 D332 1950
153 101 20 D326 2000 D332 2000

87
88
9,0

9,1

92

93

95

98
99

10,0
10,2
10,3
10,5
10,7
11,0
11,1
11,2
1,5
1,7
11,9
12,0
12,5
12,8
13,0
135
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Katalogkode
Rabatgruppe
Materiale

9
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Bor Hardmetal - Lang, 8 x d,

- Passende til materialer op til 1400N/mm?

- Steerk kerne med og uden indvendig keling

- Mikrogeometri og overfladebehandling til optimal spanstyring
- AICrN giver maks. vaerktgjslevetid

Suffon Tools Skaerehastighed & tilspaending - se side 28
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o Lol A
6537 6535-HA
D335
Katalogkode  Starrelsesref. A0210
— —
0300 e
Op til 1400 N/mm?
L ~ J R30 - IK
Varenr. 140° form C
HA (h6)
e S T
0500 5,0 95 50 6 D335 0500
0510 5,1 95 50 6 D335 0510
0520 5,2 95 50 6 D335 0520
0530 53 95 50 6 D335 0530
0540 54 95 50 6 D335 0540
0550 5,5 95 50 6 D335 0550
0560 5,6 95 50 6 D335 0560
0570 5,7 95 50 6 D335 0570
0580 58 95 50 6 D335 0580
0590 59 95 50 6 D335 0590
0600 6,0 95 50 6 D335 0600
0610 6,1 114 66 8 D335 0610
0620 6,2 114 66 8 D335 0620
0630 6,3 114 66 8 D335 0630
0640 6,4 114 66 8 D335 0640
0650 6,5 114 66 8 D335 0650
0660 6,6 114 66 8 D335 0660
0670 6,7 114 66 8 D335 0670
0680 6,8 114 66 8 D335 0680
0690 6,9 114 76 8 D335 0690
0700 7,0 114 76 8 D335 0700
0710 71 114 76 8 D335 0710
0720 7,2 114 76 8 D335 0720
0730 73 114 76 8 D335 0730
0740 7.4 114 76 8 D335 0740
0750 75 114 76 8 D335 0750
0760 7,6 14 76 8 D335 0760
0770 7,7 114 76 8 D335 0770
0780 7.8 114 76 8 D335 0780
0790 79 114 76 8 D335 0790
0800 8,0 114 76 8 D335 0800
0810 8,1 142 87 10 D335 0810
0820 8,2 142 87 10 D335 0820
0830 8,3 142 87 10 D335 0830
0840 8,4 142 87 10 D335 0840
0850 8,5 142 87 10 D335 0850
0860 8,6 142 87 10 D335 0860
0870 8,7 142 87 10 D335 0870
0880 8,8 142 87 10 D335 0880
0890 8,9 142 87 10 D335 0890
0900 9,0 142 87 10 D335 0900
0910 9,1 142 95 10 D335 0910
0920 9,2 142 95 10 D335 0920
0930 93 142 95 10 D335 0930

*HB- og HE-skaft tilgeengelige

- Besgg vores erhvervskatalog online for at se hele udvalget

Katalogkode
Rabatgruppe
Materiale

Overfladefinish
Farvering og anvendelse
Geometri

Spidstype

Skaft type

0940 9,4 142 95 10
0950 9,5 142 95 10
0960 9,6 142 95 10
0970 97 142 95 10
0980 9,8 142 95 10
0990 99 142 95 10
1000 10,0 142 95 10
1010 10,1 162 106 12
1020 10,2 162 106 12
1030 10,3 162 106 12
1040 10,4 162 106 12
1050 10,5 162 106 12

1060 10,6 162 106 12
1070 10,7 162 106 12
1080 10,8 162 106 12
1090 10,9 162 106 12
1100 11,0 162 106 12

1110 11,1 162 114 12
1120 11,2 162 114 12
1130 11,3 162 114 12
1140 11,4 162 114 12
1150 11,5 162 114 12

1160 11,6 162 114 12
1170 11,7 162 114 12
1180 11,8 162 114 12
1190 11,9 162 114 12
1200 12,0 162 114 12

?

D335
A0210

AICrN
Op til 1400 N/mm?
R30 - IK
140° form C

HA (n6)

D335 0940
D335 0950
D335 0960
D335 0970
D335 0980
D335 0990
D335 1000
D335 1010
D335 1020
D335 1030
D335 1040
D335 1050
D335 1060
D335 1070
D335 1080
D335 1090
D335 1100
D3351110
D335 1120
D335 1130
D335 1140
D335 1150
D335 1160
D335 1170
D335 1180
D335 1190
D335 1200
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Sutton Tools

J
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DIN
1897
Katalogkode D177
Katalogkode — Starrelsesref. Produktnavn [1) (] Black Magic
(—JH (—JH Rabatgruppe A1006
0300 Materiale HSS Co HSS Co
Overfladefinish TIAIN TiAIN
L ~ J Farvering og anvendelse R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4-facet
d,ref. - RAOUNI& R4OVA  Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
(s, |6 4| aow | Vaow | Vaow | Veom |
0050 0,5 20 3 3 D153 0050
0060 0,6 21 3.5 3 D153 0060
0070 0,7 23 45 3 D153 0070
0080 0,8 24 5 3 D153 0080
0085 0,85 25 5.5 3 D153 0085
0090 0,9 25055 3 D153 0090
0095 0,95 25 55 3 D153 0095
0098 0,98 26 6 3 D153 0098
0100 1,0 26 6 3 D177 0100 D151 0100 D155 0100 D153 0100
0105 1,05 26 6 3 D153 0105
0109 1,09 28 7 3 D153 0109
0110 1,1 28 7 3) D177 0110 D151 0110 D155 0110 D153 0110
0120 1,2 30 8 3 D177 0120 D151 0120 D155 0120 D153 0120
0126 1,26 30 8 3 D153 0126
0128 1,28 30 8 3 D153 0128
0130 1,3 30 8 3 D177 0130 D151 0130 D155 0130 D153 0130
0135 1,35 30 8 3 D153 0135
0138 1,38 32 9 3 D153 0138
0140 1,4 32 9 3 D177 0140 D151 0140 D155 0140 D153 0140
0143 1,43 32 9 3 D153 0143
0146 1,46 32 9 3 D153 0146
0150 1,5 32 9 3 D177 0150 D151 0150 D155 0150 D153 0150
0156 1,53 34 10 3 D153 0156
0160 1,6 34 10 3 D177 0160 D151 0160 D155 0160 D153 0160
0165 1,65 34 10 3 D153 0165
0170 1,7 34 10 3) D177 0170 D151 0170 D155 0170 D153 0170
0180 1,8 36 11 3 D177 0180 D151 0180 D155 0180 D153 0180
0183 1,83 36 1 3 D153 0183
0190 1,9 36 11 3 D177 0190 D151 0190 D155 0190 D153 0190
0195 1,95 38 12 3 D153 0195
0199 1,99 38 12 3 D153 0999
0200 2,0 38 12 3 D177 0200 D151 0200 D155 0200 D153 0200
0210 2,1 38 12 3 D177 0210 D151 0210 D155 0210 D153 0210
0220 2,2 40 13 3 D177 0220 D151 0220 D155 0220 D153 0220
0226 2,26 40 13 3 D153 0226
0230 2,3 40 13 3 D177 0230 D151 0230 D155 0230 D153 0230
0236 2,36 40 13 3 D153 0236
0240 2,4 43 14 3 D177 0240 D151 0240 D155 0240 D153 0240
0250 25 43 14 3 D177 0250 D151 0250 D155 0250 D153 0250
0251 2,51 43 14 3 D153 0251
0256 2,56 43 14 3 D153 0256
0260 2,6 43 14 3 D177 0260 D151 0260 D155 0260 D153 0260
0270 2,7 46 16 3 D177 0270 D151 0270 D155 0270 D153 0270
0274 2,74 46 16 3 D153 0274
0277 2,77 46 16 3 D153 0277
0280 2,8 46 16 3 D177 0280 D151 0280 D155 0280 D153 0280
0290 2,9 46 16 3 D177 0290 D151 0290 D155 0290 D153 0290
0300 3,0 46 16 3 D177 0300 D151 0300 D155 0300 D153 0300
0310 3,1 49 18 4 D177 0310 D151 0310 D155 0310 D153 0310
0320 3,2 49 18 4 D177 0320 D151 0320 D155 0320 D153 0320
0330 3,3 49 18 4 D177 0330 D151 0330 D155 0330 D153 0330
0340 3,4 52 20 4 D177 0340 D151 0340 D155 0340 D153 0340
0350 35 52 20 4 D177 0350 D151 0350 D155 0350 D153 0350
0360 3,6 52 20 4 D177 0360 D151 0360 D155 0360 D153 0360
0370 3,7 52 20 4 D177 0370 D151 0370 D155 0370 D153 0370
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Sutton Tools

Katalogkode D177
Katalogkode — Starrelsesref. Produktnavn DXS Black Magic
(—JH (—JH Rabatgruppe A1006
0300 Materiale HSS Co HSS Co
Overfladefinish TiAIN TiAIN
L ~~ J Farvering og anvendelse R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4-facet
d,ref. - RAOUNI& R4OVA  Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
ool 4 44| Veow | Veom | Ve | vaom

0380 338 55 22 4 D177 0380 D151 0380 D155 0380 D153 0380
0390 39 55 22 4 D177 0390 D151 0390 D155 0390 D153 0390
0400 4,0 55 22 4 D177 0400 D151 0400 D155 0400 D153 0400
0410 41 55 22 6 D177 0410 D151 0410 D155 0410 D153 0410
0420 4,2 55 22 6 D177 0420 D151 0420 D155 0420 D153 0420
0430 4,3 58 24 6 D177 0430 D151 0430 D155 0430 D153 0430
0440 44 58 24 6 D177 0440 D151 0440 D155 0440 D153 0440
0450 45 58 24 6 D177 0450 D151 0450 D155 0450 D153 0450
0460 4,6 58 24 6 D177 0460 D151 0460 D155 0460 D153 0460
0470 4,7 58 24 6 D177 0470 D151 0470 D155 0470 D153 0470
0480 4,8 62 26 6 D177 0480 D151 0480 D155 0480 D153 0480
0490 49 62 26 6 D177 0490 D151 0490 D155 0490 D153 0490
0500 5,0 62 26 6 D177 0500 D151 0500 D155 0500 D153 0500
0510 5,1 62 26 6 D177 0510 D151 0510 D155 0510 D153 0510
0520 5,2 62 26 6 D177 0520 D151 0520 D155 0520 D153 0520
0530 53 62 26 6 D177 0530 D151 0530 D155 0530 D153 0530
0540 5,4 66 28 6 D177 0540 D151 0540 D155 0540 D153 0540
0550 55 66 28 6 D177 0550 D151 0550 D155 0550 D153 0550
0560 5,6 66 28 6 D177 0560 D151 0560 D155 0560 D153 0560
0570 57 66 28 6 D177 0570 D151 0570 D155 0570 D153 0570
0580 5,8 66 28 6 D177 0580 D151 0580 D155 0580 D153 0580
0590 59 66 28 6 D177 0590 D151 0590 D155 0590 D153 0590
0600 6,0 66 28 6 D177 0600 D151 0600 D155 0600 D153 0600
0610 6,1 70 31 8 D177 0610 D151 0610 D155 0610 D153 0610
0620 6,2 70 31 8 D177 0620 D151 0620 D155 0620 D153 0620
0630 6,3 70 31 8 D177 0630 D151 0630 D155 0630 D153 0630
0640 6,4 70 31 8 D177 0640 D151 0640 D155 0640 D153 0640
0650 6,5 70 31 8 D177 0650 D151 0650 D155 0650 D153 0650
0660 6,6 70 31 8 D177 0660 D151 0660 D155 0660 D153 0660
0670 6,7 70 31 8 D177 0670 D151 0670 D155 0670 D153 0670
0680 6,8 74 34 8 D177 0680 D151 0680 D155 0680 D153 0680
0690 6,9 74 34 8 D177 0690 D151 0690 D155 0690 D153 0690
0700 7,0 74 34 8 D177 0700 D151 0700 D155 0700 D153 0700
0710 7,1 74 34 8 D177 0710 D151 0710 D155 0710 D153 0710
0720 7,2 74 34 8 D177 0720 D151 0720 D155 0720 D153 0720
0730 7,3 74 34 8 D177 0730 D151 0730 D155 0730 D153 0730
0740 74 74 34 8 D177 0740 D151 0740 D155 0740 D153 0740
0750 75 74 34 8 D177 0750 D151 0750 D155 0750 D153 0750
0760 7,6 79 37 8 D177 0760 D151 0760 D155 0760 D153 0760
0770 7,7 79 37 8 D177 0770 D151 0770 D155 0770 D153 0770
0780 78 79 37 8 D177 0780 D151 0780 D155 0780 D153 0780
0790 79 79 37 8 D177 0790 D151 0790 D155 0790 D153 0790
0800 8,0 79 37 8 D177 0800 D151 0800 D155 0800 D153 0800
0810 8,1 79 37 10 D177 0810 D151 0810 D155 0810 D153 0810
0820 8,2 79 37 10 D177 0820 D151 0820 D155 0820 D153 0820
0830 8,3 79 37 10 D177 0830 D151 0830 D155 0830 D153 0830
0840 8,4 79 37 10 D177 0840 D151 0840 D155 0840 D153 0840
0850 85 79 37 10 D177 0850 D151 0850 D155 0850 D153 0850
0860 8,6 84 40 10 D177 0860 D151 0860 D155 0860 D153 0860
0870 8,7 84 40 10 D177 0870 D151 0870 D155 0870 D153 0870
0880 8,8 84 40 10 D177 0880 D151 0880 D155 0880 D153 0880
0890 89 84 40 10 D177 0890 D151 0890 D155 0890 D153 0890
0900 9,0 84 40 10 D177 0900 D151 0900 D155 0900 D153 0900
0910 9,1 84 40 10 D177 0910 D151 0910 D155 0910 D153 0910
0920 9,2 84 40 10 D177 0920 D151 0920 D155 0920 D153 0920
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Sutton Tools
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DIN
1897
Katalogkode D177
Katalogkode — Starrelsesref. Produktnavn [1) (] Black Magic
(—JH (—JH Rabatgruppe A1006
0300 Materiale HSS Co HSS Co
Overfladefinish TiAIN TiAIN
L ~ J Farvering og anvendelse R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4-facet
d,ref. - RAOUNI& R4OVA  Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
ool 4 L4 | Veow | Veom | Ve | vaom
0930 9,3 84 40 10 D177 0930 D151 0930 D155 0930 D153 0930
0940 9,4 84 40 10 D177 0940 D151 0940 D155 0940 D153 0940
0950 9,5 84 40 10 D177 0950 D151 0950 D155 0950 D153 0950
0960 9,6 89 43 10 D177 0960 D151 0960 D155 0960 D153 0960
0970 9,7 89 43 10 D177 0970 D151 0970 D155 0970 D153 0970
0980 9,8 89 43 10 D177 0980 D151 0980 D155 0980 D153 0980
0990 99 89 43 10 D177 0990 D151 0990 D155 0990 D153 0990
1000 10,0 89 43 10 D177 1000 D151 1000 D155 1000 D153 1000
1010 10,1 89 43 10 D177 1010 D1551010 D153 1010
1020 10,2 89 43 10 D177 1020 D151 1020 D155 1020 D153 1020
1030 10,3 89 43 10 D155 1030 D153 1030
1040 10,4 89 43 10 D155 1040 D153 1040
1050 10,5 89 43 10 D177 1050 D151 1050 D155 1050 D153 1050
1060 10,6 89 43 12 D155 1060 D153 1060
1070 10,7 95 47 12 D155 1070 D153 1070
1080 10,8 95 47 12 D177 1080 D151 1080 D155 1080 D153 1080
1090 10,9 95 47 12 D155 1090 D153 1090
1100 11,0 95 47 12 D177 1100 D151 1100 D155 1100 D153 1100
1110 11,1 95 47 12 D1551110 D153 1110
1120 11,2 95 47 12 D177 1120 D155 1120 D153 1120
1130 11,3 95 47 12 D155 1130 D153 1130
1140 11,4 95 47 12 D155 1140 D153 1140
1150 11,5 95 47 12 D177 1150 D151 1150 D155 1150 D153 1150
1160 11,6 95 47 12 D155 1160 D153 1160
1170 11,7 95 47 12 D155 1170 D153 1170
1180 11,8 95 47 12 D177 1180 D151 1180 D155 1180 D153 1180
1190 11,9 102 51 12 D155 1190 D153 1190
1200 12,0 102 51 12 D177 1200 D151 1200 D155 1200 D153 1200
1210 12,1 102 51 12 D1551210 D153 1210
1220 12,2 102 51 12 D177 1220 D151 1220 D155 1220 D153 1220
1230 12,3 102 51 12 D155 1230 D153 1230
1240 12,4 102 51 12 D155 1240 D153 1240
1250 12,5 102 51 12 D177 1250 D151 1250 D155 1250 D153 1250
1260 12,6 102 51 12 D155 1260 D153 1260
1270 12,7 102 51 12 D151 1270 D155 1270 D153 1270
1280 12,8 102 51 12 D177 1280 D155 1280 D153 1280
1290 12,9 102 51 12 D155 1290 D153 1290
1300 13,0 102 51 12 D177 1300 D151 1300 D155 1300 D153 1300
1350 13,5 107 54 16 D177 1350 D151 1350 D155 1350 D153 1350
1400 14,0 107 54 16 D177 1400 D151 1400 D155 1400 D153 1400
1450 14,5 111 56 16 D177 1450 D151 1450 D155 1450 D153 1450
1500 15,0 111 56 16 D177 1500 D151 1500 D155 1500 D153 1500
1550 15,5 115 58 16 D177 1550 D151 1550 D155 1550 D153 1550
1600 16,0 115 58 16 D177 1600 D151 1600 D155 1600 D153 1600
1650 16,5 119 60 20 D177 1650 D151 1650 D155 1650 D153 1650
1700 17,0 119 60 20 D177 1700 D151 1700 D155 1700 D153 1700
1750 17,5 123 62 20 D177 1750 D151 1750 D155 1750 D153 1750
1800 18,0 123 62 20 D177 1800 D151 1800 D155 1800 D153 1800
1850 18,5 127 64 20 D177 1850 D151 1850 D155 1850 D153 1850
1900 19,0 127 64 20 D177 1900 D151 1900 D155 1900 D153 1900
1950 19,5 131 66 20 D177 1950 D151 1950 D155 1950 D153 1950
2000 20,0 131 66 20 D177 2000 D151 2000 D155 2000 D153 2000
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Katalogkode D165
Katalogkode ~ Sterrelsesref. Produktnavn DXJ | um_ | Biack Magic
0300 Materiale HSS Co HSS Co HSS Co
Overfladefinish TIAIN TAIN | TAIN | TAIN
L ~~ J Farvering og anvendelse R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4 facet form C
d, ref. - R40 UNI & R40 VA Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
S T O I I
0100 1,0 34 13 3 D163 0100 D168 0100
0110 1,1 36 15 3 D163 0110 D168 0110
0120 1,2 38 17 3 D163 0120 D168 0120
0130 1,3 38 17 3 D163 0130 D168 0130
0140 14 0 19 3 D163 0140 D168 0140
0150 15 40 19 3 D163 0150 D168 0150
0160 1,6 43 21 3 D163 0160 D168 0160
0170 1,7 43 21 3 D163 0170 D168 0170
0180 1,8 46 23 3 D163 0180 D168 0180
0190 1,9 46 23 3 D163 0190 D168 0190
0200 2,0 49 24 3 D163 0200 D168 0200 D169 0200
0210 2,1 49 24 3 D163 0210 D168 0210 D169 0210
0220 2,2 55 28 3 D163 0220 D168 0220 D169 0220
0230 2,3 53 28 3 D163 0230 D168 0230 D169 0230
0240 2,4 57 31 3 D163 0240 D168 0240 D169 0240
0250 25 57 31 3 D163 0250 D168 0250 D169 0250
0260 2,6 57 31 3 D163 0260 D168 0260 D169 0260
0270 2,7 61 34 3 D163 0270 D168 0270 D169 0270
0280 2,8 61 34 3 D163 0280 D168 0280 D169 0280
0290 29 61 34 3 D163 0290 D168 0290 D169 0290
0300 3,0 61 33 3 D165 0300 D163 0300 D168 0300 D169 0300
0310 3,1 65 36 4 D165 0310 D163 0310 D168 0310 D169 0310
0320 3,2 65 36 4 D165 0320 D163 0320 D168 0320 D169 0320
0330 33 65 36 4 D165 0330 D163 0330 D168 0330 D169 0330
0340 34 70 39 4 D165 0340 D163 0340 D168 0340 D169 0340
0350 35 70 39 4 D165 0350 D163 0350 D168 0350 D169 0350
0360 3,6 70 39 4 D165 0360 D163 0360 D168 0360 D169 0360
0370 3,7 70 39 4 D165 0370 D163 0370 D168 0370 D169 0370
0380 38 75 43 4 D165 0380 D163 0380 D168 0380 D169 0380
0390 39 75 43 4 D165 0390 D163 0390 D168 0390 D169 0390
0400 4,0 75 43 4 D165 0400 D163 0400 D168 0400 D169 0400
0410 41 75 43 6 D165 0410 D163 0410 D168 0410 D169 0410
0420 4,2 75 43 6 D165 0420 D163 0420 D168 0420 D169 0420
0430 43 80 47 6 D165 0430 D163 0430 D168 0430 D169 0430
0440 4,4 80 47 6 D165 0440 D163 0440 D168 0440 D169 0440
0450 45 80 47 6 D165 0450 D163 0450 D168 0450 D169 0450
0460 4,6 80 47 6 D165 0460 D163 0460 D168 0460 D169 0460
0470 4,7 80 47 6 D165 0470 D163 0470 D168 0470 D169 0470
0480 48 86 52 6 D165 0480 D163 0480 D168 0480 D169 0480
0490 49 86 52 6 D165 0490 D163 0490 D168 0490 D169 0490
0500 5,0 86 52 6 D165 0500 D163 0500 D168 0500 D169 0500
0510 5,1 86 52 6 D165 0510 D163 0510 D168 0510 D169 0510
0520 5,2 86 52 6 D165 0520 D163 0520 D168 0520 D169 0520
0530 53 86 52 6 D165 0530 D163 0530 D168 0530 D169 0530
0540 5,4 93 57 6 D165 0540 D163 0540 D168 0540 D169 0540
0550 55 93 57 6 D165 0550 D163 0550 D168 0550 D169 0550
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Katalogkode D165

Bor Alm. 5xd1 I
| D163 |
. ow |

Katalogkode ~ Starrelsesref. Produktnavn DXJ | um_ | Biack Magic
0300 Materiale HSS Co HSS Co HSS Co
Overfladefinish TIAIN TAN | TAIN | TAIN
L ~ J Farvering og anvendelse R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4 facet form C
d, ref. - R40 UNI & R40 VA Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
S T S S N N T T

0560 5,6 93 57 6 D165 0560 D163 0560 D168 0560 D169 0560
0570 5,7 93 57 6 D165 0570 D163 0570 D168 0570 D169 0570
0580 58 93 57 6 D165 0580 D163 0580 D168 0580 D169 0580
0590 5,9 93 57 6 D165 0590 D163 0590 D168 0590 D169 0590
0600 6,0 93 57 6 D165 0600 D163 0600 D168 0600 D169 0600
0610 6,1 101 63 8 D165 0610 D163 0610 D168 0610 D169 0610
0620 6,2 101 63 8 D165 0620 D163 0620 D168 0620 D169 0620
0630 6,3 101 63 8 D165 0630 D163 0630 D168 0630 D169 0630
0640 6,4 101 63 8 D165 0640 D163 0640 D168 0640 D169 0640
0650 6,5 101 63 8 D165 0650 D163 0650 D168 0650 D169 0650
0660 6,6 101 63 8 D165 0660 D163 0660 D168 0660 D169 0660
0670 6,7 101 63 8 D165 0670 D163 0670 D168 0670 D169 0670
0680 6,8 109 69 8 D165 0680 D163 0680 D168 0680 D169 0680
0690 6,9 109 69 8 D165 0690 D163 0690 D168 0690 D169 0690
0700 7,0 109 69 8 D165 0700 D163 0700 D168 0700 D169 0700
0710 7,1 109 69 8 D165 0710 D163 0710 D168 0710 D169 0710
0720 7,2 109 69 8 D165 0720 D163 0720 D168 0720 D169 0720
0730 7.3 109 69 8 D165 0730 D163 0730 D168 0730 D169 0730
0740 7.4 109 69 8 D165 0740 D163 0740 D168 0740 D169 0740
0750 75 109 69 8 D165 0750 D163 0750 D168 0750 D169 0750
0760 7,6 17 75 8 D165 0760 D163 0760 D168 0760 D169 0760
0770 7,7 117 75 8 D165 0770 D163 0770 D168 0770 D169 0770
0780 7,8 17 75 8 D165 0780 D163 0780 D168 0780 D169 0780
0790 79 117 75 8 D165 0790 D163 0790 D168 0790 D169 0790
0800 8,0 17 75 8 D165 0800 D163 0800 D168 0800 D169 0800
0810 8,1 117 75 10 D165 0810 D163 0810 D168 0810 D169 0810
0820 8,2 117 75 10 D165 0820 D163 0820 D168 0820 D169 0820
0830 8,3 17 75 10 D165 0830 D163 0830 D168 0830 D169 0830
0840 8,4 17 75 10 D165 0840 D163 0840 D168 0840 D169 0840
0850 8,5 117 75 10 D165 0850 D163 0850 D168 0850 D169 0850
0860 8,6 125 81 10 D165 0860 D163 0860 D168 0860 D169 0860
0870 8,7 125 81 10 D165 0870 D163 0870 D168 0870 D169 0870
0880 8,8 125 81 10 D165 0880 D163 0880 D168 0880 D169 0880
0890 8,9 125 81 10 D165 0890 D163 0890 D168 0890 D169 0890
0900 9,0 125 81 10 D165 0900 D163 0900 D168 0900 D169 0900
0910 91 125 81 10 D165 0910 D163 0910 D168 0910 D169 0910
0920 9,2 125 81 10 D165 0920 D163 0920 D168 0920 D169 0920
0930 9,3 125 81 10 D165 0930 D163 0930 D168 0930 D169 0930
0940 94 125 81 10 D165 0940 D163 0940 D168 0940 D169 0940
0950 95 125 81 10 D165 0950 D163 0950 D168 0950 D169 0950
0960 9,6 133 87 10 D165 0960 D163 0960 D168 0960 D169 0960
0970 9,7 133 87 10 D165 0970 D163 0970 D168 0970 D169 0970
0980 9,8 133 87 10 D165 0980 D163 0980 D168 0980 D169 0980
0990 9,9 133 87 10 D165 0990 D163 0990 D168 0990 D169 0990
1000 10,0 133 87 10 D165 1000 D163 1000 D168 1000 D169 1000
1010 10,1 133 87 10 D165 1010 D168 1010 D169 1010
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Katalogkode D165

Katalogkode ~ Strrelsesref. Produktnavn DXJ | um_ | Biack Magic

0300 Materiale HSS Co HSS Co HSS Co

Overfladefinish TIAIN TAIN | TAIN | TAIN

L ~~ J Farvering og anvendelse | R35W > N R4ON > H R40 UNI R40 VA
Varenr. Spidstype 130° form A 130° form B 130° 4 facet form B 4 facet form C

d, ref. - R40 UNI & R40 VA Skaft tolerance h9 h9 h7 h7
G S = - == ===

1020 10,2 133 87 10 D165 1020 D163 1020 D168 1020 D169 1020
1030 10,3 133 87 10 D168 1030 D169 1030
1040 10,4 133 87 10 D168 1040 D169 1040
1050 10,5 133 87 10 D165 1050 D163 1050 D168 1050 D169 1050
1060 10,6 133 87 12 D168 1060 D169 1060
1070 10,7 142 94 12 D168 1070 D169 1070
1080 10,8 142 94 12 D165 1080 D163 1080 D168 1080 D169 1080
1090 10,9 142 94 12 D168 1090 D169 1090
1100 11,0 142 94 12 D165 1100 D163 1100 D168 1100 D169 1100
1110 1,1 142 94 12 D165 1110 D163 1110 D168 1110 D169 1110
1120 11,2 142 94 12 D165 1120 D168 1120 D169 1120
1130 11,3 142 94 12 D168 1130 D169 1130
1140 1,4 142 94 12 D168 1140 D169 1140
1150 115 142 94 12 D165 1150 D163 1150 D168 1150 D169 1150
1160 11,6 142 94 12 D168 1160 D169 1160
1170 1,7 142 94 12 D168 1170 D169 1170
1180 1,8 142 94 12 D165 1180 D163 1180 D168 1180 D169 1180
1190 1,9 142 94 12 D168 1190 D169 1190
1200 12,0 151 101 12 D165 1200 D163 1200 D168 1200 D169 1200
1210 12,1 151 101 12 D168 1210 D169 1210
1220 12,2 151 101 12 D165 1220 D163 1220 D168 1220 D169 1220
1230 12,3 151 101 12 D168 1230 D169 1230
1240 12,4 151 101 12 D168 1240 D169 1240
1250 12,5 151 101 12 D165 1250 D163 1250 D168 1250 D169 1250
1260 12,6 151 101 12 D168 1260 D169 1260
1270 12,7 151 101 12 D163 1270 D168 1270 D169 1270
1280 12,8 151 101 12 D165 1280 D168 1280 D169 1280
1290 12,9 151 101 12 D168 1290 D169 1290
1300 13,0 151 101 12 D165 1300 D163 1300 D168 1300 D169 1300
1350 13,5 160 108 16 D163 1350 D168 1350 D169 1350
1400 14,0 160 108 16 D163 1400 D168 1400 D169 1400
1450 145 169 114 16 D163 1450 D168 1450 D169 1450
1500 15,0 169 114 16 D163 1500 D168 1500 D169 1500
1550 15,5 178 120 16 D163 1550 D168 1550 D169 1550
1600 16,0 178 120 16 D163 1600 D168 1600 D169 1600
1650 16,5 184 125 20 D168 1650 D169 1650
1700 17,0 184 125 20 D168 1700 D169 1700
1750 17,5 191 130 20 D168 1750 D169 1750
1800 18,0 191 130 20 D168 1800 D169 1800
1850 18,5 198 135 20 D168 1850 D169 1850
1900 19,0 198 135 20 D168 1900 D169 1900
1950 19,5 205 140 20 D168 1950 D169 1950
2000 20,0 205 140 20 D168 2000 D169 2000
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Lang og ekstra lang

- Passende til materialer op til 1200N/mm?

- Spidsgeometri sikrer hgj styrke

- Speciel not for optimal spanafgang

- Mindre udspaninger | forhold til standard bor
- TiAIN giver leengere levetid

Sution Tools Skaerehastighed & tilspaending - se side 23
T : |
DIN DIN DIN
1869-1 1869-2 1869-3
| D194 [ D185 | D196 |
| omt [ owa2 | owa3 |

Katalogkode D171
Katalogkode  Starrelsesref. Produktnavn DHL
0300 Materiale HSS Co HSS Co HSS Co HSS Co
Overfladefinish TIAIN TiAIN TiAIN TIAIN

L ~- J Farvering og anvendelse R40 N R40 N R40 N R40 N

Varenr. Spidstype 130° form B 130° form B 130° form B 130° form B

Skaft tolerance DIN340 | DIN1869-1 | DIN1869-2 | DIN1869-3 h9 h9 n9 h9
| varew | Varem. | Varewr | Varem. |

0100 1,0 56 33 D171 0100
0150 1,5 70 45 D171 0150
0200 2,0 85 56 | 135 90 D171 0200 D194 0200
0250 2,5 95 62 140 95 D171 0250 D194 0250
0300 3,0 100 66 | 155 105 | 200 135 D171 0300 D194 0300 D195 0300
0330 33 106 69 D171 0330
0350 3,5 112 73 | 165 115 | 210 145 | 265 180 D171 0350 D194 0350 D195 0350 D196 0350
0400 4,0 119 78 175 120 | 220 150 | 280 190 D171 0400 D194 0400 D195 0400 D196 0400
0420 4,2 119 78 D171 0420
0450 45 126 82 | 185 125 | 235 160 | 295 200 D171 0450 D194 0450 D195 0450 D196 0450
0500 50 132 87 | 195 135 | 245 170 | 315 210 D171 0500 D194 0500 D195 0500 D196 0500
0550 55 139 91 205 140 | 260 180 | 330 225 D171 0550 D194 0550 D195 0550 D196 0550
0600 6,0 139 91 205 140 | 260 180 | 330 225 D171 0600 D194 0600 D195 0600 D196 0600
0650 6,5 148 97 | 215 150 | 275 190 | 350 235 D171 0650 D194 0650 D195 0650 D196 0650
0680 6,8 156 102 D171 0680
0700 7,0 156 102 | 225 155 | 290 200 | 370 250 D171 0700 D194 0700 D195 0700 D196 0700
0750 7,5 156 102 | 225 155 | 290 200 | 370 250 D171 0750 D194 0750 D195 0750 D196 0750
0800 8,0 165 109 | 240 165 | 305 210 | 390 265 D171 0800 D194 0800 D195 0800 D196 0800
0850 8,5 165 109 | 240 165 | 305 210 | 390 265 D171 0850 D194 0850 D195 0850 D196 0850
0900 9,0 175 115 | 250 175 | 320 220 | 410 280 D171 0900 D194 0900 D195 0900 D196 0900
0950 95 175 115 | 250 175 | 320 220 | 410 280 D171 0950 D194 0950 D195 0950 D196 0950
1000 10,0 184 121 | 265 185 | 340 235 | 430 295 D171 1000 D194 1000 D195 1000 D196 1000
1020 10,2 184 121 D171 1020
1050 10,5 184 121 D171 1050
1100 1,0 195 128 D171 1100
1150 11,5 195 128 D171 1150
1200 12,0 205 134 D171 1200
1250 12,5 205 134 D171 1250
1300 13,0 205 134 D171 1300
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Bor NC forbor & forsenkere

Skaerehastighed & tilspaending - se side 23

Sutton Tools
4 4

T T

||

DIN

1897
Katalogkode  Starrelsesref.

— —

D100 (T

8

g
Varenr.

DIN 335
0430 43 40 4
0530 53 40 4
0630 6,3 45 5
0730 73 50 6
0800 8,0 50 6
0840 8,4 50 6
0940 9,4 50 6
1000 10,0 50 6
1040 10,4 50 6
1150 11,5 56 8
1240 12,4 56 8
1340 13,4 56 8
1500 15,0 60 10
1650 16,5 60 10
1900 19,0 63 10
2050 20,5 63 10
2300 23,0 67 10
2500 25,0 67 10
3000 30,0 71 12
3100 31,0 71 12
DIN 1897
0300 3,0 49 16 3,0
0400 4,0 55 22 4,0
0500 5,0 62 25 5,0
0600 6,0 66 25 6,0
0800 8,0 79 29 8,0
1000 10,0 89 32 100
1200 12,0 102 32 120
1600 16,0 15 35 16,0
2000 20,0 131 37 200
2500 25,0 151 37 250

Katalogkode
Rabatgruppe

Materiale
Overfladefinish
Farvering og anvendelse
Geometri

Spidstype

Skaft tolerance

ﬂ

AW, V%
90° 120°
Clo8 | D175 | D176 |
A1108 A1124 A1124
HSS Co HSS Co HSS Co
TiAIN TiN TiN
90° 90° 120°
h9 h9

€108 0430
€108 0530
€108 0630
(108 0730
€108 0800
€108 0840
€108 0940
€108 1000
€108 1040
€108 1150
€108 1240
€108 1340
€108 1500
€108 1650
€108 1900
€108 2050
€108 2300
€108 2500
€108 3000
€108 3100

D175 0300
D175 0400
D175 0500
D175 0600
D175 0800
D175 1000
D175 1200
D175 1600
D175 2000
D175 2500

D176 0300
D176 0400
D176 0500
D176 0600
D176 0800
D176 1000
D176 1200
D176 1600
D176 2000
D176 2500

www.sutton.com.au



Endefraesere H

Sutton Tools

o
I‘.§

N

<

DIN | P

Katalogkode

Starrelsesref.

— —"

8

=0 0300

g
Varenr.

dmetal

Skaerehastighed & tilspaending - se side 27

i |
PN

Katalogkode
Rabatgruppe

Materiale
Overfladefinish
Farvering og anvendelse
Geometri

Skaft type (DIN 6535)
Skaft tolerance

DIN 6527K
0200 20
0300 30
0400 40
0500 50
0600 60
0800 80
1000 10,0
1200 120
1600 16,0
2000 20,0
DIN 6527L
0200 20
0300 30
0400 40
0500 5,0
0600 6,0
0700 70
0800 80
0900 90
1000 10,0
1200 120
1400 14,0
1600 16,0
1800 18,0
2000 20,0

12-skeers *3-skaers

www.sutton.com.au

50
50
54
54
54
58
66
72
82
92

3 6 4
4 6 4
5 6 4
6 6 4
7 6 4
9 8 4
1 10 4
12 12 4
16 16 4
20 20 4
6 6 4
7 6 4
8 6 4
10 6 4
10 6 4
13 8 4
16 8 4
16 10 4
19 10 4
22 12 4
22 14 4
26 16 4
26 18 4
32 20 4

AICrN AICrN AICrN AICrN AICrN
Op til 1600 N/mm?|Op til 1600 N/mm?|Op til 1600 N/mm? w Op til 1600 N/mm?
R30 R30 R30 R45 R30
HA HA HA HA HA
h6 h6 h6 h6 h6
I T R
__E502t | E511* | E519* | E527 |
E502 0200
E502 0300 E511 0300 E519 0300 E527 0300
E502 0400 E511 0400 E519 0400 E527 0400
E502 0500 E511 0500 E519 0500 E527 0500
E502 0600 E511 0600 E519 0600 E527 0600
E502 0800 E511 0800 E519 0800 E527 0800
E502 1000 E511 1000 E519 1000 E527 1000
E502 1200 E511 1200 E519 1200 E527 1200
E502 1600 E511 1600 E519 1600 E527 1600
E502 2000 E511 2000 E519 2000 E527 2000
__ES53t | E506' | E515* | E523* | E531 |
E553 0200
E553 0300 E506 0300 E515 0300 E523 0300 E531 0300
E553 0400 E506 0400 E515 0400 E523 0400 E531 0400
E553 0500 E506 0500 E515 0500 E523 0500 E531 0500
E553 0600 E506 0600 E515 0600 E523 0600 E531 0600
E506 0700 E515 0700 E531 0700
E553 0800 E506 0800 E515 0800 E523 0800 E531 0800
E506 0900 E515 0900 E531 0900
E553 1000 E506 1000 E515 1000 E523 1000 E531 1000
E553 1200 E506 1200 E515 1200 E523 1200 E531 1200
E506 1400 E515 1400 E531 1400
E506 1600 E515 1600 E523 1600 E531 1600
E506 1800 E515 1800 E531 1800
E506 2000 E515 2000 E523 2000 E531 2000
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Endefraesere Hardmetal

Skaerehastighed & tilspaending - se side 27

Sutton Tools
|
“ SN
_F‘ .‘ L
DIN | P ?/
al
Katalogkode
Katalogkode  Starrelsesref. Rabatgruppe
(—JH (—JH Materiale
0300 Overfladefinish
Farvering og anvendelse |Op til 1300 N/mm?2|Op til 1300 N/mm?
L ~ J Geometri R30 R30 R35/38 R45 (Assymmetrisk skes) R45 HRS
Varenr. Skaft type (DIN 6535) HA HA HA HA HA
Skaft tolerance hé h6 h6 h6 h6
Borotseso]| 0 11,4z | Veow | Ve | Vaom | Varom | Varom |
SUTTON STD
0200 20 50 5 6 2 E555 0200
0300 30 60 8 6 2 E555 0300
0400 40 70 8 6 2 E555 0400
0500 50 80 10 6 2 E555 0500
0600 6,0 90 12 6 2 E555 0600
0800 8,0 100 14 8 2 E555 0800
1000 10,0 100 18 10 2 E555 1000
1200 120 10 22 12 2 E555 1200
0200 20 50 5 6 4 E557 0200
0300 30 60 8 6 4 E557 0300
0400 40 70 8 6 4 E557 0400
0500 50 80 10 6 4 E557 0500
0600 6,0 90 12 6 4 E557 0600
0800 8,0 100 14 8 4 E557 0800
1000 10,0 100 18 10 4 E557 1000
1200 120 10 22 12 4 E557 1200
DIN 6527L
0400 40 57 1 6 4 E535 0400 E545 0400
0500 50 57 13 6 4 E535 0500 E545 0500
0600 6,0 57 13 6 4 E535 0600 E545 0600
0800 8,0 63 19 8 4 E535 0800 E545 0800
1000 10,0 72 22 10 4 E535 1000 E545 1000
1200 120 83 26 12 4 E535 1200 E545 1200
1600 16,0 92 32 16 4 E535 1600 E545 1600
2000 20,0 104 38 20 4 E535 2000 E545 2000
0400 40 57 11 6 3 E549 0400
0500 50 57 13 6 4 E549 0500
0600 6,0 57 16 6 4 E549 0600
0800 80 63 19 8 4 E549 0800
1000 10,0 72 22 10 4 E549 1000
1200 120 83 26 12 4 E549 1200
1600 16,0 92 32 16 5 E549 1600
2000 20,0 104 38 20 6 E549 2000
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Endefraesere Slct

Skaerehastighed & tilspaending - se side 26

Sutton Tools

|

I
AL OSOSSNe

‘ : ‘

.
i [ 11 et

Katalogkode

Katalogkode ~ Storrelsesref. Rabatgruppe
(—JH (—JH Materiale
0300 Overfladefinish
Farvering og anvendelse
L ~ J Geometri R30 R40 R45 R30/32 R50
Varenr. Skaft type (DIN 1835 Part 1) B B B B B
Skaft tolerance hé h6 h6 h6 h6
e T N N N N N
DIN327 | __E208 |
0200 2,0 48 4 6 2 E208 0200
0300 3,0 49 5 6 2 E208 0300
0400 4,0 51 7 6 2 E208 0400
0500 5,0 52 8 6 2 E208 0500
0600 6,0 52 8 6 2 E208 0600
0800 8,0 61 11 10 2 E208 0800
1000 10,0 63 13 10 2 E208 1000
1200 12,0 73 16 12 2 E208 1200
1600 16,0 79 19 16 2 E208 1600
2000 20,0 88 22 20 2 E208 2000
DIN 844K | E208' | E215* | E219 | E222 |
0300 3,0 52 8 6 4 E209 0300 E215 0300 E219 0300
0400 4,0 55 11 6 4 E209 0400 E215 0400 E219 0400
0500 5,0 57 13 6 4 E209 0500 E215 0500 E219 0500
0600 6,0 57 13 6 4 E209 0600 E215 0600 E219 0600 E222 0600
0800 8,0 69 19 10 4 E209 0800 E215 0800 E219 0800 E222 0800
1000 10,0 72 22 10 4 E209 1000 E215 1000 E219 1000 E222 1000
1200 12,0 83 26 12 4 E209 1200 E215 1200 E219 1200 E222 1200
1600 16,0 92 32 16 4 E209 1600 E215 1600 E219 1600 E222 1600
2000 20,0 104 38 20 4 E209 2000 E215 2000 E219 2000 E222 2000
DIN 8441 e [ E21
0600 6,0 68 24 6 4 E217 0600 E221 0600
0800 8,0 88 38 10 4 E217 0800 E221 0800
1000 10,0 95 45 10 4 E217 1000 E221 1000
1200 12,0 110 53 12 4 E217 1200 E221 1200
1600 16,0 123 63 16 4 E217 1600 E221 1600
2000 20,0 141 75 20 4 E217 2000 E221 2000
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Endefrasere Skrub

Sutton Tools

i B e —
I |
%
[ 11w
Katalogkode
Katalogkode ~ Storrelsesref. Rabatgruppe
(—JH (—JH Materiale
0300 Overfladefinish
Farvering og anvendelse
L ~ J Geometri R45 HRS R35WR R55 R30 HR
Varenr. Skaft type (DIN 1835 Part 1) B B B B
Skaft tolerance h6 h6 h6 h6
oroesol 4L 4z | Veow | Veow | Ve | vaom
DIN 844K | E151 | | E176 |
0400 4,0 55 11 6 3 E151 0400
0500 50 57 13 6 4 E151 0500
0600 6,0 57 13 6 4 E151 0600 E176 0600
0800 8,0 69 19 10 4 E151 0800 E176 0800
1000 10,0 72 22 10 4 E151 1000 E176 1000
1200 12,0 83 26 12 4 E151 1200 E176 1200
1400 14,0 83 26 12 5 E151 1400
1600 16,0 92 32 16 5 E151 1600 E176 1600°
1800 18,0 92 32 16 6 E151 1800
2000 20,0 104 38 20 6 E176 2000*
2500 25,0 121 45 25 6 E151 2500 E176 2500**
DIN 844K  E152* | El57
0400 4,0 55 5 6 4 E157 0400
0500 5,0 57 6 4 E157 0500
0600 6,0 57 7 4 E152 0600 E157 0600
0800 8,0 69 9 10 4 E152 0800 E157 0800
1000 10,0 72 11 10 4 E152 1000 E157 1000
1200 12,0 83 13 12 4 E152 1200 E157 1200
1600 16,0 92 17 16 4 E152 1600 E157 1600
2000 20,0 104 21 20 4 E152 2000 E157 2000
2500 25,0 121 45 25 4 E152 2500
DIN 844L |__E154* | | E177
0600 6,0 68 24 6 & E177 0600
0800 8,0 88 38 10 3 E177 0800
1000 10,0 95 45 10 4 E154 1000 E177 1000
1200 12,0 110 53 12 4 E154 1200 E177 1200
1600 16,0 123 63 16 4 E154 1600 E177 1600
2000 20,0 141 75 20 4 E154 2000 E177 2000
2500 25,0 166 90 25 5 E177 2500

*3-skeers '4-skaers **5-skaers
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Anvendelsesvejledning Hastighed & tilspaending - Bor

| STUB | ALM. | LANG

Boredybde C<7xd | <10xd | <120 | <14
(ERWTIN D177 | D151 | D155 | D153 | D175 | €108 | D165 | D163 | D168 | D169 | D171 | D194 | D195 | D196
Materiale
Sutton Tools
Overfladefinish
Farvering og anvendelse
Bemerkninger om boring Geometri | R35 R40 - - R35 R40 R40
1. Trinvis tilspeending eller gentagen udspéning er pakrasvet
ved dybere boring end 3 x diameter
2. Ved boring af stgbt overflade og sort (dvs. ikke-bearbejdet i
overflade) skal borehastigheden reduceres med 20% '
3. For at opna preecis placering og hulstarrelse anbefales |
brugen af forbor far boring af det enskede hul, se vores
standardserie (produktgruppe D175).
4. \led huldybder stgrre end 7 x @ skal der fgrst forbores for
at pilotstarte for at opna mere praecis hulpositionering og
eliminere borvandring. Pilothullet kan bores med kort stift
bor, ca. 3 x 0 i dybden og reduceret tilspending til sikring
af precist pilothul
Mzngden af fiernet materiale Medium Med/hgj Hoj Medium Med/hgj Medium
Materialer HB | N/mm? [% emulsionMateriale eks. Vc | F# | Vc | F# | Vo | F# | Vo | F# | Vo | F# | Vo | F# | Vc | F# | Vo |F# | Vo | F# | Vo |F# | Vo | F# | Vc | F# | Vo |F# |V | F#
1.1 Blgdt stdl, magnetisk bladt stal |<200| >200<400 | 10 RFet00 | 35| 4 40| 6 |65 6 64| 6 (35| 4 (44 3 |29 4 |29/ 5|60 7 58| 6|30 5|25/ 5 205 20| 5
1.2 Automatstal, konstruktonsstal, | o0 »350<700| 30 | I35, 30| 4 30| 6 55| 6 64| 6 25 4 36 3 25| 4|25/ 5 |45 7 58| 6 16| 5|13 510|510 5
1.3 AIm. Kulstof, lavtlegeret <300/ >350<830 | 20 | G559 130 4 30| 6 |50 6 625 20 4|36 2 25 4|25 5 45/ 7 |58 5 16| 5 |13|5 105 |10 5
1.4 Legeret stal, varktojsstal <250| >500<850 | 30 20| 4 20| 5|35/ 6 (30| 4 (15| 4 |22/ 2 |20 4 (17| 4 (30| 7 25| 4 |16| 4 |13| 4 (10| 4 10| 4
1.5 Legeret stal, varktojsstal <350|>850 <1200| 30 s?c?m::b, 12/ 4154|256 | - | - 15/ 3 16| 1 |10 4 (12| 4 (20| 6 | - | - |10 4 [10| 4 (10| 4 10 4
1.6 Herdet, varmebehandle, <420 >1500 | 12 MO T 4904 (455 - |- 12/3 10|1 |- |- 10/4(126 -|-|8|4|8 4 10/4 10| 4
1.7 Heerdet stdl, 45-50 Re <550 <12 - - -0 4 - -f103 - |- - -|-]-|8[4|-|-|-|-|-|-|-|-|-]|-
1.8 Heerdet stal, 50-62 Rc <700 <12 | HS2-10-1-8 | - | - | - | - I e e e N S N S O e e i e e S N S
2.1 Automatstal <250/ <850 25 | xacrNis18-9 (15| 3 (20| 5 (16| 5 (30| 6 |10 3 (14| 2 (12| 4 12| 4 |10 4 |25| 6 |10| 4 |10| 4 10| 4 10| 4
2.2 Austenitisk <250 <850 20 | Xscriitg-10 (10| 4 (15| 5 (12| 5 (20| 5 |15/ 2 (121 |8 |5(10(10 8 |4 |14 5 | - | - | - | -|-|-|-|-
2.3 Ferritisk -+ martensitisk <250 <850 20 X200r13 |15 4 |20 | 4 [14| 4 (124|102 |12 1| - |- |12/ 4 |10/ 3 |[12| 4 |[10| 4 |10 4 [10| 4 |10]| 4
3.1 Stbejern (gré, blod) <150/ <500 10 | GG10,6640 35| 5 30| 6 (44| 6 | - | - (30| 5|28 2|29 5|24/ 6 40/ 6| - |-|19/6 |15/ 6 12/6 12| 6
3.2 Stabejern (gr4, hard) <300/ <1000 @ 10 G40, | - | - |25/ 639 6| - -|204 28/ 2 -|-/20/5|356|- - |16/ 5 13/5|10 5 10|5
3.3 5G stal <200 <700 10 66680 | _ | _|o5|6 (445 | - - |20/ 4 |25/2|- - 206 40/5|- |- 16613 6 10| 6|10 6
4.1 Rent titanium <250/ <850 20 |TO9TTE98 | - | - | - | - |- - - - =188 - -] e
4.2 Titanlegeringer >250/ >850 20 | TiCu2,TAIGV4 | - | - | - | - | = | = | = | = | = | =183 | - |- |- |- |- -] =-]-|=-]-]-]-]--
soMbb£t |
5.1 Nikkellegeringer <250/ <850 25 e R N R 120101001 |- - | -|-]-|-|-]|-]|-]|-/=-/-]1-/-/1-/]-
5.2 Nikkellegeringer >250| >850 | 25 | MCFeT | bbb oo oo - e e e e e e e e e -] -
6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) |<120 <400 12 SFCu |45 5 (30| 5|33 4803|504 |72/2(40/5|-|-1380[570(8 |- |- |-|-|-|-|-]/|-
6.2 Korspinet messing. bonze, | 900 <700 | 12 | Gousaw 35| 5 (40 5445 - | - (30 4 58/ 2 32 5|32 5 40 5 - | - 265 20 5 16 5 16| 5
6.3 Langspénet messing, Bronze  |<200 <700 12 | GCuPb20Sn |50 | 5 |60 | 5 |39| 4 (50| 5 (40| 4 |94 2 |48 5 48| 5 35| 4 40| 5|38|5|31|5 25/ 5|25/ 5
7.1 Aluminium, ulegeret <100/ <350 15 AI99.5 60/ 6| -|-/8 5(112/6 |50/ 5 |58 4 |48/ 6 | - | - 805112/ 8 | - | - |- | -|-|-|-]-
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 | A99.85Mg0.5 |50 | 6 | - | - (70| 6 (80| 7 |50| 4 |58 4 (40| 6 | - | - 646 (807 |- |-|-|-|-|-|-]|-
7.3 Al legeret Si < 1,5 % <120/ <500 15 AMgi5s 50| 6 50| 6 |70| 6 |50 7 50| 4 58| 4 |40 6 (40| 6 |64| 6 |50 7 |32 6 |26 6 20| 6 20 6
7.4 A legeret1,5% <Si<10%  |<120 <400 10 ASitOMg |40 | 5 |40| 5 53| 5 (70| 7 (35| 4 |44 4 32| 5325 (48| 5|70/ 6 (26| 5|20 5 16| 5 16| 5
7.5 Al legeret > 10% Si - | <400 N Asit7cus (30| 8 (30| 7 | - |- |- |- 304 44| 4 |25 7 |25/6 (306 |- -|18 5|18/ 5|16|/5 16/ 5
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAIBzZn |30 8 | - | - | - | -|-|-130/4 (44| 4 25|7 |- |-130[6|-|-|-|-|-|-|-|-]-/-+-
8.0 Plast
8.1 Plast, termoplast, polyztylen  |<340| <50 N ABSPVC 170|550 4 |70| 5 (50| 4 |30| 4 |44| 4 |60| 5 (50| 4 |60 4 50| 4 |40| 4 |40| 4 |40| 4 |40| 4

FORKLARING
N= omdr. pr. min.

1 2 3 .
20 |0,020 0,025 0,030 v, = skeerehastighed (m/
30 10,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 | 0,180 min)
40 0,040 0,050 0,060 | 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 | 0,200 . :
50 |0,045 0,055 0,065 0,085 0,110 0,135 0,165 0,190 | 0,220 = tilspzending (mm/omdr
6,0 |0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 0,180 0,200 0,250  NAAUSEIINnIUIy)]
80 0,060 0,080 0,100 0,120 0,150 | 0,200 0,250 | 0,300 | 0,350
10,0 0,080 /0,100 0,120| 0,150 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,350 | 0,400
12,0 0,0800,100 0,120] 0,150 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500
160 0,000,120 0,150| 0,200 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 | 0,600
20,0 0,150 0,200 | 0,250 | 0,300 0,400 | 0,500 | 0,600 | 0,700 | 0,800

Tilspaendingstabel (f) (mm/omdr.)
Tilspanding nr.

FORMLER
n = (v, x 1000) / (d x m)
v, =(d x m x n) /1000
v,=fxn
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Anvendelsesvejledning Hastighed & tilspending - Gevind

Sutton Tools TIL GEVINDSKZARING AF BUNDHULLER
Gevinddybde < 3xd <1.5xd < 3xd
Katalogkode 8 B 4 : 0 i : :
Materiale HSSEV3 PM-HSSE | HSSEV3 HSSEV3 HSSEV3 | PM-HSSE V3 HSSEV3 | HSSEV3
Overfladefinish | Blank Bla TIAIN Blank Blank TiN Bla TiCN Bla TiCN TiCN TiCN
Farvering og anvendelse N A w A AP GG N
Geometri R40 i R4S R&5 | RS0 R15 LileSpnikel M koleler
Materialer HB | N/mm? % emulsionMateriale eks. Ve (m/min)
1.1 Blodt stal, magnetisk bladt stal |<200| >200<400 | 10 RFe100 8 8 18 - 18 20 18 25 - - - 12
1.2 Automatstal konslruktonsstdl, | a0 >g0 70| 30 | SIOE%, | 8 8 15 - 15 18 15 20 - - - 10
1.3 AIm. Kulstof, lavtlegeret <300/ >350<850 | 20 | G5 1 10 10 18 - 18 20 18 20 8 10 - 8
1.4 Legeret stal, vaerktojsstal <250 >500<850 | 30 4 4 12 - 10 12 10 12 6 8 - -
1.5 Legeret stal varklgjsstal | <350 >80 <1200 30 | st | - - 10 - - - - 12 5 6 - -
16 n«?srditli ;aergﬁgehandlet, <420/ 1500 19 x155gc[);vll|:\1’>812»1, _ _ 6 _ _ _ _ _ 6 8 _ _
1.7 Heerdet stdl, 45-50 Re <550 <12 - - - - - - - - - - - -
1.8 Haerdet stal, 50-62 Rc <700 <12 | HS2-10-1-8 - - - - - - - - - - - -
2.0 Rustfrit stal
2.1 Automatstal <250, <850 25 | X8CrNis18-9 - 5 8 - - - 8 12 - - - 10
2.2 Austenitisk <250/ <850 20 | X5Crhit8-10 - 3 6 - - - 5 10 - - -
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 X20Cr13 - 3 3 - - - 4 8 4 5 - -
3.1 Stgbejern (gra, bled) <150/ <500 10 GG10, GG40 10 10 20 - - - - - 20 25 15 -
3.2 Stgbejern (gré, hard) <300 <1000 | 10 66640, 8 8 15 - - - - - 15 20 10 -

3.3 Kuglestabejern (modular) og

smidi <200 <700 | 1o | G660 8 8 15 - - - - - 12 18 10 -

I

4.0 Titanium
4.1 Rent titanium <250/ <850 20 | Ti99.7,Ti99.8 - - - - - - - - 6 8 - -
4.2 Titanlegeringer >250, >850 20 | TiCu2, TiAleV4 - - - - - - - - 5 6 - -

5.1 Nikkellegeringer <250 <850 | 5 | wmawesr | - - - - - - - - - - - }

5.2 Nikkellegeringer 250 >850 25 NiCr1GFeTi - - - - - - - - - - - -
6.0 Kobber

6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) <120 <400 12 SF-Cu - - 8 8 5 8 - 8 - - - 20
B2 Kortspanet messing bonze. | o0 <700 | 12 | cousmani | 8 - 10 - - - - - 10 12 - -
6.3 Langspanet messing, Bronze <200 <700 12 G-CuPb20Sn 10 - 12 15 15 25 - 15 - - - 15
7.0 Aluminium

7.1 Aluminium, ulegeret <100, <350 15 AI99.5 15 - 18 40 25 40 - 30 - - - 30
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 | A199.85Mg0.5 15 - 18 40 25 40 - 30 - - - 30
7.3 Al legeret Si < 1,5 % <120/ <500 15 AMg1.5 15 - 18 30 25 30 - 30 - - - 30
7.4 Al'legeret 1,5% <Si<10% <120, <400 10 AISi10Mg 10 - 12 10 20 25 - 25 - - - 15
7.5 Al legeret > 10% Si - <400 N AISi17Cu4 - - 10 - - - - 15 - - 20 -
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAI3Zn - - 10 - - - - - - - 25 -

ABS, PVC, 20

8.1 Plast, termoplast, polyetylen <340, <50 N

Bemarkninger om gevindskering
1. Hastighederne ovenfor er kun anbefalinger. De er baseret pa dybden af det anfarte gevind, hastigheder kan
tilpasses ved anvendelsen. Generelt:
-Hvis en gnsket huldybde er Kortere end ovenfor = @g hastigheden
-Hvis en gnsket huldybde er lzngere end ovenfor = reducer hastigheden
2. Gevindtappe skal spandes pa firkanten for at eliminere glidning. F.eks. ER-GB spaendetaenger
(firkanttilslutning)
Ved brug af snittappe med spiralsnoet skaer med leengdekompenserende gevindskeeringsanordning
anbefales det at afkorte fremfaringshastigheden 95% for at eliminere overstarrelse pé& gevindskaeringen, fx
M6x1 v 1000 o/min., fremfgringshastighed = 950 mm/min www.sutton.com.au
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TIL GEVINDSKZARING AF GENNEMGAENDE HULLER

Gevinddybde < 3xd
Katalogkode 00 | 04 40 8 6
Materiale HSSEV3 PM-HSSE V3 HSSEV3 HSSEV3  |PM-HSSE V3 HSSEV3
Overfladefinish | Blank ‘ Bl& | TiN TIAIN Ni | Bla ‘ Blank Bla TiCN Bla TiCN TiCN
Farvering og anvendelse N w A A P N
Geometri Abrudte Med kaleiler
Materialer HB | N/mm? % emulsionMateriale eks. Ve (m/min)
1.1 Blodt stal, magnetisk bldt stal <200 >200<400 | 10 RFe100 10 10 20 20 15 15 20 15 20 - - 12
1.2 Automatstal konslruktonsstal, | a0 >g0 700 30 | S0 E%, | 10 10 12 18 18 18 20 12 15 - - 10
1.3 AIm. Kulstof, lavtlegeret <300/ >350<850 | 20 | G 4 11 20 20 15 15 20 15 20 10 15 8
1.4 Legeret stal, vaerktojsstal <250/ >500<850 | 30 8 8 10 15 15 15 15 10 20 8 15 -
1.5 Legeret stél varklgjsstdl | <350 >80 <1200 30 | i | - - - 10 - - - - 15 6 8 -
16 n‘z;esrdertIz t;Ilaerrg:eigehandlet, <420 1500 19 x155900rh\;|:‘1’);24, _ _ _ 6 _ _ _ _ _ 8 10 _
1.7 Heerdet stél, 45-50 Re <550 <12 - - - - - - - - - 6 8 -
1.8 Haerdet stal, 50-62 Rc <700 <12 | HS2-10-1-8 - - - - - - - - - - - -

2.0 Rustfrit stal

2.1 Automatstal <250/ <850 25 X8CrNiS18-9 - 5 7 12 - - 8 10 12 - - 10
2.2 Austenitisk <250, <850 20 X5CrNi18-10 - 3 10 - - 8 8 10 - - 8
2.3 Ferritisk + martensitisk <250/ <850 20 X20Cr13 - 2 3 8 - - 5 10 10 6 8 -

3.0 Stgbejern

5.1 Nikkellegeringer

<250

<850

25

Ni38, Ni54,

7

3.1 Stgbejern (gra, blad) <150/ <500 10 GG10, GG40 15 15 18 25 - - - - - 25 30 -
3.2 Stabejern (gra, hard) <300 <1000 | 10 66640, 10 10 12 18 - - - - - 18 20 -
33 srl:]gi;é?tmbejern (modulanog | 050/ 700 10 66G80 10 10 12 18 _ _ R R _ 15 18 -
4.0 Titanium

4.1 Rent titanium <250 <850 20 | Ti99.7,Ti99.8 - - - - - - - - - 6 8 -
4.2 Titanlegeringer >250/ >850 20 | TiCu2, TiAl6V4 - - - - - - - - - 4 6 -

5

5.2 Nikkellegeringer

>250

>850

25

NiCr16FeTi

3

6.0 Kobber

6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) <120/ <400 12 SF-Cu - - - 15 8 - 10 - 18 - - 20
6.2 Korlspinet messing. bonze, |00 <700 | 12 | oousmn | 12 - 15 15 12 - - - - - 18 -
6.3 Langspénet messing, Bronze | <200| <700 | 12 | G-cuPbaosn | 15 - 18 18 18 - 20 - 22 - - 15

7.0 Aluminium

7.1 Aluminium, ulegeret <100/ <350 15 AI99.5 18 - 20 30 30 - 35 - 30 - - 30
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 | A199.85Mg0.5 18 - 20 30 30 - 35 - 30 - - 30
7.3 Al legeret Si < 1,5 % <120/ <500 15 AMg1.5 18 - 20 30 30 - 35 - 30 - - 30
7.4 Al'legeret 1,5% <Si<10% <120, <400 10 AISi10Mg 15 - 18 25 25 - 30 - 25 - - 15
7.5 Al legeret > 10% Si - <400 N AISi17Cu4 - - - 15 15 - 20 - 15 - 20 -
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAI3Zn - - - 25 25 - 20 - 20 - 25 -
8.0 Plast

8.1 Plast, termoplast, polyaetylen <340, <50 N ABS, PVC, 20 -

FORKLARING
N= omdr. pr. min.

FORMLER
n = (v, x 1000) / (d x )
V.= (d x 7 x n)/ 1000
v,=fxn

V. = skarehastighed (m/
min)
f = stigning (mm)
v, = tilspaending (mm/min)

www.sutton.com.au




Anvendelsesvejledning Hastighed & tilspaending - Endefreesere

26

NOT

SIDE

SKRUB

Sutton Tools

ae=1x
ap=1x

di
d1

ae =0.1xd,
ap=15xd,

ae=05xd,
ap=1xd,

Katalogkode E209 ‘ E215 ‘ E219 ‘ E222 ‘ E151 ‘ E152 ‘ E157 ‘ E176
Materiale
Overfladefinish TIAIN Blank TIAIN TIAIN
Farvering og anvendelse HARPONY VA UNI “ VA H
Geometri R40 R45 R30/32 R50 R45 HRS R35 WR R30 HR
I
Materialer HB | N/mm? ¢ emulsionMateriale eks. Ve F# Ve F# Ve F# Ve F# Ve F# Ve F# Ve F# Ve F# Ve F#
1.1 Blgdt stél, magnetisk blodt stdl |<200| >200<400 | 10 RFe00 | 48 | 6 | - - - - |e070 8 |70 | 7 | 70 | 6 - - |3 | 6 - -
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, €10, C15,
ulegerdt <200/ >30<700| 30 | gyEm, 48 | 6 | - - - - |e0-70 8 |70 | 7 | 70 | 6 - - | 3 | 6 - -
1.3 Alm. Kulstof, lavtlegeret <300/ >30<850| 20 | G5 g4 5 | - - - | - |e070| 7 |70 6 |60 6 | - | - |25 6 | - | -
1.4 Legeret stal, vaerktojsstal <250 >500<850 | 30 30 5 - - - - |50-60 7 40 6 40 5 - - 15 4 40 4
15 Legeret stal, varklojsstil | <350 >850<12000 30 | vt | 30 | 5 | - | - | - | - |4050 7 |40 6 |40 4 | - - |15 4 |40 4
1.6 Hardet, varmebehandlet, X155CrVMo12-1,
| haistyrkelegering <420/ >1500 | 12 e | 24| 4| - - - - 3050 5 - - |30 | 4 - - - - 13 | 2
1.7 Herdet stal, 45-50 Re <550 <12 - - - - - - - - - - - - - - - 20| 2
1.8 Heerdet stal, 50-62 Rc <700 <12 | HS2-10-1-8 | - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.0 Stabejern

2.0 Rustfrit stél

2.1 Automatstal <250) <850 25 X8CINIS18-9 | 24 5 - - - - 120-30) 5 30 25 4 - - 30 - -
2.2 Austenitisk <250 <850 20 X5CrNi18-10 | 18 3 - - - - 1822 3 25 4 15 - - 20 - -
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 X20Cr13 15 4 - - - - |15-18| 4 20 15 3 - - 20 6 25 6

4.0 Titanium

4.1 Rent titanium <250| <850 Ti99.7,Ti99.8 | -

3.1 Stobejern (gra, blod) <150 <500 | 10 | GoloGedo | 48 | 5 | - | - | - | - (5060 5 | - | - | 60 .
3.2 Stbejern (gra, hard) <300 <1000 | 10 ot | 36 | 4 | - | - - | - a0 4 | - | - |40 - - - - le0 | &
3.3 SG stdl <200] <700 | 10 66680 30 | 3 | - | - | - | - |s040| 3 | - | - |25 8| - | - | - | - - | -

©
o

4.2 Titanlegeringer >250/ >850 TiCu2, TiAlBV4 | -

5.1 Nikkellegeringer <250 <850

Ni38, Ni54,

NiCr16FeTi

5.2 Nikkellegeringer >250| >850

6.0 Kobber

6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) <120 <400 12 SF-Cu 72 6 72 6 130 | 10 - - - - - - 58 8 49 7 - -
6.2 Kortspanet messing, bronze, .

rodgods <200/ <700 12 G-CuSn12Ni - - - - - |60-70| 5 - - - - - - - - 30 6
6.3 Langspanet messing, Bronze <200/ <700 12 G-CuPb20Sn | 36 5 48 5 - - - - - - - - 38 8 33 7 - -
7.1 Aluminium, ulegeret <100| <350 15 AI99.5 85 6 96 6 | 200 10 [80-100 6 100 | 7 (120 | 9 77 6 52 5 - -
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 AI99.85Mg0.5 | 85 6 96 6 200 | 10 (80-100, 6 100 7 120 9 7 6 52 5 - -
7.3 Al legeret Si< 1,5 % <120/ <500 15 AMg1.5 75 5 84 5 180 10 |60-80 6 90 7 120 9 67 6 48 5 - -
7.4 Al legeret 1,5 % < Si < 10% <120/ <400 10 AISi10Mg 65 5 72 5 150 | 10 |50-70| 5 80 6 80 8 58 5 40 4 - -
7.5 Al legeret > 10% Si - <400 AISi17Cud 45 5 48 6 - - - - - - - - 40 7 - - - -
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAI3Zn 45 6 48 6 - - - - - - - - 40 7 - - - -

2 13
2,0 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,002 | 0,002 | 0,004 | 0,005 | 0,006 | 0,007 | 0,008 | 0,010 0,012 /0,014 0,016 0,018 0,020
3,0 0,002 | 0,002 | 0,003 | 0,003 | 0,004 | 0,007 | 0,010 0,010 | 0,010 0,012 0,015|0,017 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 0,027
5,0 0,005 0,006 | 0,007 | 0,009 | 0,010 0,014 | 0,020 | 0,020 | 0,022 | 0,025 | 0,026 | 0,026 | 0,028 | 0,030 | 0,032 | 0,038
6,0 0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,011 0,013|0,017 | 0,020 0,024 | 0,027 | 0,029 | 0,031 | 0,033 | 0,035 0,036 | 0,039 | 0,043
8,0 0,010/0,012|0,014 0,016 | 0,019 | 0,024 | 0,029 0,032 0,034 | 0,036 | 0,038 | 0,041 0,045 0,048 | 0,052 | 0,063
10,0 0,013/0,015/0,018 | 0,021 0,024 | 0,030 | 0,036 0,039 0,044 | 0,049 | 0,053 | 0,058 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,075
12,0 0,016 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,046 0,048 0,052 0,059 | 0,063 | 0,072 0,079 | 0,085 | 0,090 | 0,100
16,0 0,020 0,023 | 0,027 | 0,031 0,038 | 0,045 0,052 0,059 0,063 | 0,071 0,079| 0,087 0,095 0,100 0,110 0,120
20,0 0,022| 0,028 | 0,033 | 0,038 | 0,045 0,056 0,065 0,073 0,080| 0,090 0,096 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140

FORKLARING

FORMLER
n=vcx1000/d xm
ve=d xmxn/1000

fz=vf/zxn
vi=fzxzxn
Q=ae x ap x vi/ 1000

N= omdr. pr. min.
vc = m/min
fz = mm/tand
vf = mm/min

Z = antal skeer
Q = materialefjernelsesrate
cm®/min

www.sutton.com.au



Anvendelsesvejledning Hastighed & tilspaending - Hardmetal

KONVEKS NOT SIDE SKRUB
Sutton Tools
Katalogkode 06 4 49
Materiale
Overfladefinish AICrN
Farvering og anvendelse | < }600 < 1300N/mm? < 1600N/mm? w <1600 . ARpO
Geometri | R30 R30 R30 R30 R30 R45 Ra5/38 | REUASIIT | as Hes
|
|\
|
| 1 f
1 J /
Materialer HB | N/mm? Y% emulsionMateriale eks., V¢ | F# | Ve Fé¢ | Vo | F# | Vo | F# | Ve | F# | W | F#¥ | V Fé | Ve | F# | Ve Fé | v | F#

1.1 Blodt stél, magnetisk blodt stal | <200/ >200<400 | 10 | RReto0  [160-180 10 |90-110| 9 |%0-110| 9 |100420 10 |185210) 13 200220 13 (20220 9 200240 15 P50-320 12 130145 10
1.2 Automatstal, konstruktionsstal, €10, C15,

o, <200 >30<700| 30 | i 3 160-180‘ 10 /90110 9 [90-110] 9 |100-120] 10 |160-185 13 [170-200 13 (200220 9 200240 15 250320 12 130-145‘ 10
1.3 Alm. Kulstof, lavtiegeret <300/ >350<850| 20 | C45,C%D. 140-150‘ 10 (60100 9 |8595| 9 (90110 10 |150-175 13 |150-180 13 |170-190 9 180220 15 210300 12 110130 10
1.4 Legeret stal, vasrktojsstal <250/ >500 <850 | 30 100120 9 |5060| & |5060 8 [80-100 & |15160 11 13050 11 |150-470| 7 [140-160 13 170-250‘ 9 |a0100 9
1.5 Legeret stal, vasrktojsstal <350/>880<1200| 30 | % 555 9 2535 8 (2595 8 60-80) 6 1010 & | - | - |100420 5 |95-115 10 [130-200 7 |45 9
1.6 Heerdet, varmebehandlet, X155CrVMo12-1,

hotsturkalagoring <420 >1500 | 12 MM ggs | g 2535 8 2535 8 (5070 6 (410 & | - | - 60| 4 (80100 10 7080 6 |3545 9
1.7 Herdet stal, 45-50 Re <550 <12 ws0 8 | - | - | - | - (3555 6 (7% 8 | - | - |68 | 4 (658 10| - | - 3040 8
1.8 Heerdet stal, 50-62 Re <700 A2 M08 | - | - | - | - | - | - - e 7 | |- |- (0] 8| - |-

2.0 Rustfrit stal
2.1 Automatstal

<250/ <850 25 X8CrNiS18-9 | 65-75 | 5 |35-45| 4 |35-45| 4 [70-90 9 11040/ 11 |120-130| 11 |90-110| 8 |90-100| 12 [130-170 8 | 5060 | 5
2.2 Austenitisk <250/ <850 20 X5CrNi18-10 | 55-65 | 5 | 30-40 | 4 |30-40 4 |60-80| 9 [100-125 11 - - | 7090 | & |80-90| 12 [100-150 8 | 4550 | 5
<250 45-55

2.3 Ferritisk + martensitisk X20Cr13
3.0 Stabejern
3.1 Stgbejern (gra, blad) <150/ <500 10 GG10,GG40 |150-170| 14 |90-110| 13 |90-110| 13
3.2 Stabejern (gra, hard) <300, <1000 | 10 oo, | 90110) 12| 5070| 11 | 5070 | 11

3.3 SG stdl <200 <700 | 10 aeeeo

75-100 - - 80-110

100-120 160-185 150-170 150-170 210-250 14

80-100
60-80

125-150 120-140 120-140 15 [140-170 11 | 7090 | 12

80-100 100-120 100-150 13

13 [100-120 12 {100-120 100-125

4.0 Titanium

4.1 Rent titanium <250| <850 | 20 | Ti997,Ti998 7585 7 | 4555 6 (4555 6 45-65| 5 | 7095 | 6 | - | - |70 7 700 & 5070 8 |6070| 7
4.2 Titanlegeringer >250| >850 | 20 |Tou2TAV4 6070 4 | 3545 3 | 3545 3 (4060 5 |58 | 6 | - | - |50 | 5 6080 8 4060 8 | 5065| 4
5.1 Nikkellegeringer <250 <850 | 25 | wagwisa |55G5| 5 3040 4 |3040| 4 (4565 5 |80 | 6 | - | - |70 | 7 6080 8 (5070 8 4550 5
5.2 Nikkellegeringer >250| >850 | 25 | MCri6ReTi 40-60 5 |50 | 6 | - | - |80 5 5070 8 |4060| 8
6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) |<120] <400 | 12 SF-Cu 220270, 12 [130-150) 11 (130150 11 [100-120 8 [375-400 10 30400 10 |110-030 11 | - | - 400450 7 (175215 12
6.2 Kortspénet messing, bronze, g = ian. ) 3 } ) i y ’ y )
o <200 <700 | 12 | G-CuSnioNi [140-190 10 |90-110| 9 [90-110| 9 |80-100| & |275-300| 10 |250-300 10 |110-130] 10 ‘230300‘ 12 00250 7 110-150 10
6.3 Langspanet messing, Bronze | <200] <700 | 12 | G-CuPb20Sn 180-230 12 (110130 11 (110-130 11 90110 8 |25075 10 25000 10 |90-10| 11 | - | - [200-250 7 [145-185 12
7.1 Aluminium, ulegeret <100 <350 | 15 A995 20270 13 [130-150 12 (130-150 12 [100-110] & |375400 10 |350-400, 10 [110-130 11 (300400 15 | - | - |175:215 13
7.2 Magnesium, ulegeret <150 <350 | 15 | AI99.85Mg0.5 20270 13 130»150‘ 12 130-150] 12 100410 8 |375400) 10 350400 10 |110-130| 11 |300400| 15 | - | - (175215 13
7.3 Al legeret Si< 1,5 % <120 <500 | 15 AMgl5  200-250 13 120-140‘ 12 120-140‘ 12 /80-90| 8 375400 10 |30-400 10 |100-120] 11 [300-400| 15 | - | - [160-200 13
7.4 M legeret15% <Si<10% <120, <400 | 10 | Asitomg 130-230‘ 12 10130 11 110-130 11 |70-80| 8 [30-435 10 [300-3%0 10 |10 | 11 |250%0 15 | - | - 145-155‘ 12
7.5 Al legeret > 10% Si - | <400 N | Asit7cu4 140-190‘ 190110 10 |90410| 10 |60-70) 8 |250-275 10 [300-3%0 10 | 7090 | 11 |200%0 15 | - | - 110-150‘ 1
7.6 Magnesiumlegeringer - | <400 N MgAszn  140-190 11 |90-110) 10 |90-110| 10 |60-70| 8 |310-335| 10 |3003%| 10 | 7090 | 11 |05 15 | - | - [110-150 11

8.1 Plast, termoplast, polyatylen <340/ <50 N 180-2000 8 |180-200 8 [180-200[ 8 |180-200f 8 [310-350| 10 |300-350, 10 |250-270| 10 |150-170| 7 - 45-1600 8

Nfom(d"““'"q FORMLER

d 1/ 2/3/4[5|6 7 8|9 1011121314 15 16 = Ol r.pr._mln. n=vcx1000/dxm
2,0 000100010001 0,002 0,002|0,004 0,005 0,006 0,007 0,008/ 0010(0,012 0,014 0016]0,018/0,020 Ve = m/min ve=d x 1 xn/1000
30 0,002/ 0,002 0,003 0,003|0,004 0,007 /0,010]0,010 0,010 0,012/ 0,015 0,017 0,019|0,022 0,024 0,027 fz = mm/tand 7= vi/

50 0,005 0,006 0,007 0,009|0,010 0,014|0,020|0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038 vf = mm/min 2=z

6,0 0,006 0,008 0,009 0,011]0,013 0,017|0,020| 0,024 0,027 0,029 0,031 0,033 | 0,035 0,036 0,039 0,043 o vi=fzxzxn

80 0,010 0012 0,014 0,016] 0,019 0,024|0,029| 0,032 0,034 0,036 0,038 0,041 0,045 0,048 0,052 0,063 o Q=ae x ap x vf/ 1000

10,0 0,013/0,015/0,018 | 0,021 0,024 | 0,030 | 0,036 0,039 0,044 | 0,049 | 0,053 | 0,058 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,075
12,0 0,016/ 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,046 0,048 0,052 0,059 | 0,063 | 0,072 0,079 0,085 | 0,090 | 0,100
16,0 0,020/ 0,023 0,027 | 0,031 0,038 | 0,045 0,052 0,059 0,063 | 0,071 0,079| 0,087 | 0,095 0,100 0,110 0,120
20,0 0,022| 0,028 | 0,033 | 0,038 | 0,045 0,056 0,065 0,073 0,080| 0,090 0,096 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
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Anvendelsesvejledning Hastighed & tilspaending - Hardmetal

STUB ALM. LANG
Boredybde <3xd < 5xd <8xd
(EEte D323 | D329 | D326 | D332 | D3

Materiale

Sutton Tools »

Overfladefinish AICTN
Farvering og anvendelse < 1400N/mm?

Geometri| R30 | R30-K = R30 | R30-IK | R30-IK

Mzngden af fiernet materiale
Materialer HB | N/mm? % emulsionMateriale eks. Ve | F# | Ve | F# | Vo | F# | Vo | F# | Vo | F#
1.1 Blodt stal, magnetisk bladt stél | <200 >200<400| 10 | Rreto0 | 90 | 7 (130 7 |90 7 130| 7 100 6
1.2 Automalstal, konstruklionsstdl, | 00 »gs0<700| 30 | S2%13, (90 | 7 (130 7 |90 | 7 [130 7 100 6
1.3 Alm. Kulstof, lavtlegeret <300 >30<850| 20 | G459 75| 7 |95 | 7 |75 7 95| 7 |80 6
1.4 Legeret stdl, veerktajsstél <250/ >500<850 | 30 657 |80 | 7 65| 7 80| 7 70| 6
1.5 Legeret stal varklgjsstal  <350>850<1200] 30 | geens |50 6 (70| 6 50| 6 |70 6 |60 5
16 Hardel varmenehandlel, <420 >1500 | 12 VSOOI 55 4 140 | 4 |25 4 |40 4 30 3
1.7 Haerdet sté, 45-50 Re <550 <12 163 25 3|16 3 253 20| 2
1.8 Haerdet stél, 50-62 Ro <700 <12 | W06 10| 2 |15 2 10| 2 |15 2 10 2

2.0 Rustfrit stal

3.0 Stobejern

2.1 Automatstal <250/ <850 25 X8CINiS18-9 | - - 60| 5 - - 60 5 - -
2.2 Austenitisk <250 <850 20 X5CNi18-10 | - - | 50 - - | 50 - -
2.3 Ferritisk + martensitisk <250 <850 20 X20Cr13 - - 140 | 5 - - 40| 5 - -

4.0 Titanium

4.1 Rent titanium

<250

<850 20 Ti99.7,Ti99.8

3.1 Stobejern (gr4, blad) <150 <500 | 10 | 6610,G640 | 75 | 6 |150 75 6 150 130
3.2 Stabejern (gra, hard) <300 <1000 | 10 coodo, | 65 6 120 65| 6 120 100
3.3 SG stél <200 <700 | 10 66680 | 65 | 5 100/ 8 | 65| 5 |100 8 |90 | 7

IS
o
o
IS

4.2 Titanlegeringer

5.1 Nikkellegeringer

>250

<250

>850 20 | TiCu2, TiAl6V4

<850 | 25 | yisg nisa,

5.2 Nikkellegeringer
6.0 Kobber

>250

>850 25 NiCr16FeTi

7.0 Aluminium

6.1 Rent kobber (elektrolytkobber) |<120 <400 12 SFCu  |100| 7 (125 7 | - | - |125| 7 |100| 6
6.2 Kortspanet messing, bronze, X

rodaods <200/ <700 12 6-CusniNi | 150| 8 |120| 8 | - | - (120 8 |[100| 7
6.3 Langspdnet messing, Bronze  |<200, <700 12 G-CuPb20sn (120 7 (150 7 | - | - |150 7 |120| 6

8.0 Plast

7.1 Aluminium, ulegeret <100| <350 15 AI99.5 250 9 |300| 9 - - |300| 9 (200 8
7.2 Magnesium, ulegeret <150/ <350 15 | AI99.85Mg0.5 (250 9 |300| 9 - - /300| 9 |200| 8
7.3 Al legeret Si < 1,5 % <120 <500 15 AMgt5 250 9 |300| 9 | - | - |300| 9 |200 8
7.4 Al legeret 1,5 % < Si < 10% <120/ <400 10 ASitOMg | 200, 9 |250| 9 - - |250| 9 |200 8
7.5 Al legeret > 10% Si - <400 N ASit7Cu4 | 150| 8 200 8 | - | - |200| 8 [150 7
7.6 Magnesiumlegeringer - <400 N MgAI3zZn  |200| 8 |250| 8 - - 1250 8 |200| 7

8.1 Plast, termoplast, polyatylen

N ABS, PVC,
polycarbonat

Tilspaendingstabel (f) (mm/omdr.)

Tilspaending nr.

3,0 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,100 0,120 | 0,150 | 0,180
4,0 0,040 | 0,050 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 0,150 | 0,180 | 0,200
5,0 0,045 | 0,055 0,065 | 0,085 | 0,110 | 0,135 0,165 | 0,190 | 0,220
6,0 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,200 | 0,250
8,0 0,060 | 0,080 0,100 0,120 | 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,350
10,0 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,350 | 0,400
12,0 0,080 /0,100 0,120 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500
16,0 0,100 | 0,120 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 | 0,600
20,0 0,150 | 0,200 | 0,250 | 0,300 | 0,400 | 0,500 | 0,600 | 0,700 | 0,800

FORKLARING
N= omdr. pr. min.
v, = skaerehastighed (m/

FORMLER
n = (v, x 1000) / (d x m)
V.= (d x m x n) /1000
v,=fxn

min)
f = tilspaending (mm/omdr;
v, = tilspaending (mm/min)
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Tekniske oplysninger Overfladefinish

Sutton Tools

Varebetegnelse

Blank

Belaegning |Belzgningstruktur Belzgningtykkelse| Mikrohardhed

Ko?ﬁi i Thermisk
friction

o Farve
mod stal stabilitet

Anvendelse og fordele

08-1,0 - - o Ikke-jernholdige metaller og plast

Bla

Dampoxid

 Jernholdige metaller, fx HSS

o Forebygger koldsvejsning pa skaerekanterne
o Skeering i kleebende jernmaterialer

o (get korrosionsmodstand

08-1,0 - BI& - sort

Plasmanitrid

08-1,0 - - o Stgbejern og aluminiumlegeringer

Futura Nano
(TiAIN)

TIAIN

Alcrona

AICrN

Nano-lag

Enkeltlag

4yum 3300 HV

4 um 3200 HV

o Stgbejern og varmebehandlet stal

 Materialer, der er sveert forarbejdelige, sasom rustfrit stal
* Hojere skarehastighed og tilspaending

 Reducerer eller eliminerer skareolier

0,3-0,35 | optil900°C | Violet - gré

o Lavtlegeret stal og hejstyrkestal
 Heerdet stél op til HRC 54
o |deelt til vaerktejer af hardmetal

optil 1.100°C Bla-—gra

TiCN

TiCN

Gradueringscoating

2-4um 3000 HV

 Hgjtydende anvendelser

 VVanskeligt bearbejdelige materialer

o Stgbejern og aluminiumlegeringer

 Klebende materialer — kobber og kobberbaserede
legeringer

04  |optil400°C | Bla—grd

TiN

TiN

Enkeltlag

1-3 pm 2300 HV

e All-round-brug

o Bred vifte af materialer

3 til 8 gange lengere levetid end veerktsj uden belegning

* Hjere skaere- og fremferingshastigheder end varktgj
uden coating

0,4 op til 600° C | Guld - gul

CrN

CrN

Gradueringscoating|

3-5um 1750 HV

 Skeering og formskeering af kobber, nikkel og monelmetal

o Forbedret termostabilitet og oxideringsmodstand

 Fremragende korrosionsmodstand

* Coatingens lave egenspanding resulterer i fremragende
fastholdelse under hgj belastning

0,5 op til 700°C | Selv - gra

Forkortelser Anvendelsesomrade Beskrivelse
Konventionelt Standardvaerktgjsmateriale til de fleste Bruges til fremstilling af skaerevaerktgjer sasom spiralbor, endefrasere og gevind. Giver
hurtigstal almindelige anvendelser konstante hardhedsniveauer efter varmebehandling, hvilket giver vaerktgjet en leengere levetid.
HSS stal med 5% Modstandsdygtighed over for steerk varme, Hurtigstal med koboltlegering og tungsten-molybdaen af hgj hardhed og med fremragende
HSS Co koboltindhold specielt egnet til skrubning, eller nar koling | skeereegenskaber, hgj hardhed ved varme og god styrke.
er utilstreekkelig
HSS stal med 8% Oget varmebestandighed og hardhed, Tilgeengelig til anvendelse, der kraever stor modstand mod bledggrelse ved hgje
koboltindhold passende til vanskeligt bearbejdelige skeeretemperaturer. Stalets evne til at holde dets hardhed ved hejere temperaturer opnés ved
materialer. tilfejelse af kobolt. Stélets hgj varmehardning er pakraevet ved bearbejdning af vanskelige
materialer som nikkelbaserede legeringer, titanium og hejtlegeret stal.
HSSE V3 Forsteklasses HSS stél | Bredt udvalg af maskintappe. Vanadium-klassen giver hgj slidstyrke og styrke til de fleste gevindskeeringsjob.
Pulvermetallurgi Materialer med hardhed op til 40HR, PM-HSS V3 til veerktajer med hejere ydeevne, har meget fin og jeevn kornstruktur, der muligger
PM-HSSE V3 - HSS stal af Vanskeligt bearbejdelige materialer, fx opnaelsen af en hgj hardhedsgrad, mens en god styrke bibeholdes.

vanadiumklassen

rustfrit stal.

Pulvermetallurgi -
HSS stal med 8%
koboltindhold

Materialer med hérdhed op til 45HR,

Den tilfgjede kobolt giver dette materiale evnen til at holde dets styrke og hardhedsniveau
ved ekstremt hgje skaeretemperaturer. Dette gar PM-HSS Co egnet til tung gevindskeering i
materialer sasom hgjtlegeret stal til ikke-jernholdige metaller som legeringer med Ni-base og
Ti-legeringer.

Pulvermetallurgi -
HSS stél med 11%

Specielle anvendelser, hvor meget stor
kanthéardhed er pakraevet.

Et unikt materiale mellem HSS og hardmetal. SPM har meget hgj varmehzrdning, slidstyrke og
den hgjeste trykstyrke for noget HSS stal.

koboltindhold Skeereveerktojer med passende geometri
kan anvendes pa arbejdsemner, hvor
materialets hardhed er op til 55HR;
Massiv finkornet Gevindskeering i heerdet stal Type med ultrafine korn (0,8um) med maks. styrke og hej hardhed, anbefales derfor specielt til
héardmetal roterende veerktjer til bearbejdning af haerdede dele.
(IS0 K15-K30)
Massiv finkornet Suttons standard kornsgrrelse til Type med ultrafine korn (0,6um) byder pa den ideelle kombination af hardhed og styrke til
héardmetal endefrasere og bor hejtydende boring og generelle freeseranvendelser
(ISO K40)

Massiv ultra finkornet
hardmetal
(ISO K40-K50)

Hejtydende klasse til endefraesere

Type med ultrafine korn (0,5um) tilbyder den bedste slidstyrke til hgjtydende
freeseranvendelser.
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Distribueret af:

Sutton Tools Pty Ltd ABN 12 004 175 731
Australien (hovedsade) 378 Settlement Road, Thomastown 3074, Victoria, Australien
T +61 392800800 F+61 39464 0015 E sutton@sutton.com.au

Frankrig 2, Rue de Mousseaux, 78840 Freneuse, Frankrig
T +330971 4166 87 F+330130 98 93 30 E suttontools.fr@sutton.com.au
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