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ATORN° NC-forbor

IS0 y .
HSS-E DIN TiN P
J 10898J 900 J 1835 AJ J %}h /
* S° = Spidsvinkel 90° je T

* Praecisions-spidsslibning med smal tvaerskaering
* hgj stabilitet pga. kort sp&nkanal
* il positionsnejagtig og hurtig forboring p& NC/CNC-maskiner og bearbejdningscentre

kort
D h7 D1 hé L L1 90° 90°, TiN
mm mm mm mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK / i i
3 3 50 10 1001300300 40,50 1001310300 60,75 o 2 — 7 “é
4 4 52 12 100130 0400 40,50 1001310400 60,75 pY »l 11—l
5 5 60 15 1001300500 43,50 1001310500 67,88 e —
6 6 66 20 100130 0600 55,88 1001310600 78,38
8 8 79 25 1001300800 61,88 1001310800 103,88
10 10 89 25 1001301000 82,50 1001311000 129,75
12 12 102 30 1001301200 103,88 1001311200 174,75
16 16 115 35 1001301600 192, 1001311600 283,50
20 20 131 40 1001302000 265,50 1001312000 471,—
Szt _—
o l\rtikelnr.‘)o DKK m‘}h - Katalog -
4dele: 6,8, 10 0g 12 m 1001300001 284,63 201718 E
® meget velegnet Stil INOX Stabejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-hasis Aluminiym Kobber Grafit herdet stdl
2 O velegnet <700 N/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | fort /marens. | _oustentsk | duplex 66/6TS oos | legeringer | <some | =30m | <awsi 28%Si Coleg. |GR/CPR/Durop.|  <sSHR | <60MRe | 2 60mke
i ® | @& O OO0 |0 |0 e o o
= 2545 1525 10-15 610 610 40-50 30-40 610 56 6090 35-50 40-50
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses Jing og maskinforholdene!

TORN’ Spiralbor, med MK-skaft

o B0 5 DL T ] i G——

* Udspidsning af tveerskeer fra @ 14,25 mm

¢ MK-skaft
* vaporiseret, derved mindskes pasvejsninger og spénafgangen bedres b o
\7 | -
" L | Katalog |
2017/18
Side 10-48
[ ) [ )
Tilspaending Tilspaending
Dh8 L Ll Skaft 2 Dh8 L Ll Skaft o
mm mm mm sl=1000 N/mm Artikelnr. DKK mm mm mm sl=1000 N/mm Artikelnr. DKK
mm/o mm/o
12,00 182 101 MK 1 0,18 1015050120 105,75 19,50 238 140 MK 2 0,28 1015050195 220,50
12,50 182 101 MK 1 0,22 1015050125 112,13 20,00 238 140 MK 2 0,28 1015050200 202,13
13,00 182 101 MK 1 0,22 1015050130 116,25 21,00 243 145 MK 2 0,28 1015050210 227,25
13,50 189 108 MK 1 0,22 1015050135 132~ 22,00 248 150 MK 2 0,28 1015050220 251,25
14,00 189 108 MK1 0,22 1015050140 122,25 23,00 253 155 MK 2 0,28 1015050230 296,25
14,50 212 114 MK 2 0,22 101505 0145 127,50 2350 276 155 MK3 0,28 1015050235 294,75
15,00 212 114 MK 2 0,22 1015050150 137,25 24,00 281 160 MK'3 0,28 1015050240 312,
15,50 218 120 MK 2 022 1015050155 147~ 24,50 281 160 MK 3 0,28 101505 0245  324,—
16,00 218 120 MK 2 022 1015050160 147~ 25,00 281 160 MK 3 0,28 1015050250 346,50
16,50 223 125 MK 2 0,28 1015050165 158,25 26,00 286 165 MK 3 0,28 101505 0260 392,25
17,00 223 125 MK 2 0,28 1015050170 164,63 26,50 286 165 MK3 0,28 101505 0265 378,75
17,50 228 130 MK 2 0,28 1015050175 168,75 27,00 291 170 MK'3 0,28 1015050270  390,~
18,00 228 130 MK 2 028 1015050180 176,25 28,00 291 170 MK'3 0,28 1015050280 432,75
18,50 233 135 MK 2 0,28 1015050185 191,25 29,00 296 175 MK'3 0,28 1015050290 473,25
19,00 233 135 MK 2 0,28 1015050190 190,50 30,00 296 175 MK 3 0,28 101505 0300 471,
® meget velegnet Stal INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stl
&0 velegnet <700 W/mm_| <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferit/mrtens, | austeniik | duplex oo/ers | oo | legeringer | <som | =3ome | <susi | =gus Coleg. |GK/CP/Durop. | <SSHRe | <60HRe | 260HRc
3 o o ‘ ‘ ® O ‘ 0|0 | O ‘ ‘
= 2528 20-22 2528 20-23 50-60 40-50 30-60
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




SARA Hardmetal High-Feed bor =

wl v Y @D D - | es—

4 30 ) 5% ) 6s35H Ve/ )
» Skaeremateriale hardmetal ultra-finkorn / v
* 2fladeslibning = b o 5
* Opspeending i vaerkigjsholder med maks. rundlebsnejagtighed 0,02 mm Katalog L = \j & ;
2017/18 L J
Side 10-63 L >

3 x D uden indvendig koling
Dm7 Dlhe L L1 13

Dm7 DIh6 L L1 13 Dm7 DIh6 L L1 13

Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
mm o mm mm mmmm mm  mm  mm mmmm mmoommoommommmm
3,00 6 62 2 14 111503 0030 125,25 6,80 8 79 34 24 1115030068 128,25 1300 14 107 60 43 1115030130 297,—
3,20 6 62 2 14 1115030032 125,25 7,00 8 79 34 24 1115030070 128,25 1350 14 107 60 43 1115030135 297,—
3,30 6 62 20 14 1115030033 125,25 7,50 8 79 4 29 1115030075 128,25 1400 14 107 60 43 1115030140 297,—
3,50 6 62 20 14 111503 0035 125,25 8,00 8 79 4 29 111503 0080 128,25 1450 16 115 65 45 111503 0145 386,25
3,80 6 66 24 17 1115030038 125,25 8,20 10 89 47 35 111503 0082 151,50 1500 16 115 65 45 111503 0150 386,25
4,00 6 66 24 17 111503 0040 125,25 85 10 89 47 35 1115030085 151,50 1550 16 115 65 45 1115030155 386,25
4,20 6 66 2 17 111503 0042 125,25 880 10 89 47 35 1115030088 151,50 1600 16 115 65 45 1115030160 386,25
4,50 6 66 2% 17 111503 0045 125,25 900 10 89 47 35 1115030090 151,50 1650 18 123 73 51 1115030165 615,—
4,80 [ 66 28 20 111503 0048 125,25 9,50 10 89 47 35 111503 0095 151,50 17,00 18 123 73 51 1115030170 615,
5,00 [ 66 28 20 111503 0050 125,25 1000 10 89 47 35 1115030100 151,50 1750 18 123 73 51 1115030175 615,~
5,10 6 66 28 20 1115030051 125,25 1020 12 102 55 40 1115030102 211,50 1800 18 123 73 51 1115030180 615,
5,50 6 66 28 20 1115030055 125,25 1050 12 102 55 40 1115030105 211,50 1850 20 131 79 55 1115030185 735,—
5,80 6 66 28 20 111503 0058 125,25 1,00 12 102 55 40 1115030110 211,50 1900 20 131 79 55 1115030190 735,—
6,00 [ 66 28 20 111503 0060 125,25 1150 12 102 55 40 1115030115 211,50 1950 20 131 79 55 1115030195 735,
6,20 8 79 34 24 1115030062 128,25 1200 12 102 55 40 1115030120 211,50 2000 20 131 79 55 1115030200 735,—
6,50 8 79 34 24 1115030065 128,25 1250 14 107 60 43 1115030125 297~
ool
Katalog [
2017/18 B L & ”1
3 x D med indvendig keling SO e
Dm7  DIhe L 11 13 Dm7  DIh6 L Al 13 Dm7  DIhé L 1 13
mm mm o mm o ommomm Arfikelnr. DKK mm mm o mmoommomm Artikelnr. DKK mm mm o mmommomm Artikelnr. DKK
3,00 6 62 20 14 111507 0030 169,50 6,80 8 79 3 24 1115070068 219~ 1300 14 107 60 43 1115070130 499,50
3,20 6 62 20 14 111507 0032 169,50 7,00 8 79 34 24 111507 0070 219,— 13,50 14 107 60 43 1115070135 499,50
3,30 [ 62 20 14 111507 0033 169,50 7,50 8 79 4 29 111507 0075 219,— 14,00 14 107 60 43 111507 0140 499,50
3,50 6 62 20 14 1115070035 169,50 8,00 8 79 41 29 111507 0080 219,— 14,50 16 115 65 45 111507 0145 622,50
3,80 6 66 24 17 1115070038 169,50 8,20 10 89 47 35 1115070082 258,75 1500 16 115 65 45 1115070150 622,50
4,00 6 66 24 17 1115070040 169,50 8,50 10 89 47 35 1115070085 258,75 1550 16 115 65 45 1115070155 622,50
4,20 6 66 24 17 1115070042 169,50 8,80 10 89 47 35 1115070088 258,75 1600 16 115 65 45 1115070160 622,50
450 6 66 24 17 111507 0045 169,50 9,00 10 89 47 35 111507 0090 258,75 16,50 18 123 73 51 1115070165 855,—
4,80 6 66 28 20 111507 0048 169,50 9,50 10 89 47 35 111507 0095 258,75 17,00 18 123 73 51 1115070170 855,~
5,00 6 66 28 20 1115070050 169,50 1000 10 89 47 35 1115070100 258,75 1750 18 123 73 51 1115070175 855,—
510 6 66 28 20 1115070051 169,50 1020 12 102 55 40 1115070102 379,50 1800 18 123 73 51 1115070180 855,—
5,50 6 66 28 20 111507 0055 169,50 1050 12 102 55 40 1115070105 379,50 1850 20 131 79 55 1115070185 1.057,50
5,80 [ 66 28 20 111507 0058 169,50 11,00 12 102 55 40 1115070110 379,50 19,00 20 13179 55 1115070190 1.057,50
6,00 [ 66 28 20 111507 0060 169,50 11,50 12 102 55 40 111507 0115 379,50 19,50 20 131 79 55 111507 0195 1.057,50
6,20 8 79 34 24 1115070062 219,— 1200 12 102 55 40 1115070120 379,50 2000 20 131 79 55 1115070200 1.057,50
6,50 8 79 34 24 1115070065 219,— 1250 14 107 60 43 1115070125 499,50
Katalog pigessl
2017/18 L i:“
5 x D med indvendig keling Side 1073 &= E
Dm7 Dlhe L ] 13 Dm7 Dlhe L 1 13 Dm7 Dlhe L L 13
mm  mm  mm  mm mm Artikelnr. DKK mm  mm  mm  mm mm Artikelnr. DKK mm o mm mm mmmm Artikelnr. DKK
3,00 6 66 28 23 1115120030 216,— 6,80 8 91 53 43 1115120068 247,50 1300 14 124 77 60 1115120130 536,25
3,20 6 66 28 23 1115120032 216,— 7,00 8 91 53 43 1115120070 247,50 1350 14 124 77 60 1115120135 536,25
330 6 66 28 23 1115120033 216~ 750 8 91 53 43 1115120075 247,50 1400 14 124 77 60 1115120140 536,25
350 6 66 28 23 1115120035 216~ 800 8 91 53 43 1115120080 247,50 1450 16 133 83 63 1115120145 693,75
380 6 74 3 29 1115120038 216,— 820 10 103 61 49 1115120082 279,75 1500 16 133 83 63 1115120150 693,75
4,00 6 74 36 29 1115120040 216,— 850 10 103 61 49 1115120085 279,75 1550 16 133 83 63 1115120155 693,75
420 6 74 3 29 1115120042 216,— 880 10 103 6l 49 1115120088 279,75 1600 16 133 83 63 1115120160 693,75
450 6 74 36 29 1115120045 216,— 900 10 103 61 49 1115120090 279,75 1650 18 143 93 71 1115120165 1.072,50
480 6 82 44 35 1115120048 216~ 950 10 103 61 49 1115120095 279,75 1700 18 143 93 71 1115120170 1.072,50
5,00 6 82 44 35 1115120050 216, 1000 10 103 61 49 1115120100 279,75 1750 18 143 93 71 1115120175 1.072,50
510 6 82 44 35 1115120051 216~ 10,20 12 118 71 56 1115120102 393,75 18,00 18 143 93 71 1115120180 1.072,50
5,50 6 82 44 35 1115120055 216,— 1050 12 118 Al 56 1115120105 393,75 1850 20 153 101 77 1115120185 1.185,—
580 6 82 44 35 1115120058 216~ 1,00 12 118 71 56 1115120110 393,75 1900 20 158 101 77 1115120190 1.185~
600 6 82 44 35 1115120060 216~ 15 12 118 71 56 1115120115 393,75 1950 20 153 101 77 1115120195 1.185~
6,20 8 91 53 43 1115120062 247,50 1200 12 118 71 56 1115120120 393,75 20,00 20 153 101 77 1115120200 1.185~
6,50 8 91 53 43 1115120065 247,50 1250 14 124 77 60 1115120125 536,25
® meget velegnet Stal INOX Stebejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminiym Kobber Grafit haerdet stdl
O velegnet <700 N/mme_| <1000 N/ | <1400 W/ | frit/marens. | austeniisk | duplex 66/6T5 666 | legeri <o | =M | <susi | =8us Gy, |oR/cPR/Durop | <sSHRe | <60bRe | 260HRe
:3 uden kelekanal o ® el ® O O O O O O O
E 110-130 | 95-100 | 5075 40-50 40 27 110-140 110 32:36 27 22 230 160 110 35-50 22:32
= med kalekanal . . . . . . O O . . .
110-150 | 75-110 | 6095 40 50 40 145 110 36-40 36 32 230280 | 200 110 50 32
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!




Korthulsbor PHOENIX PD
i) o) Y1) £

* optimeret baerergeometri for aget stabilitet, forbedret spanafgang og reduceret skaerekraft

tilradelig veerktojsleengde fra 2xD, 3xD, 4xD og 5xD (se katalog)

* Diameter 15-63 mm

* bredt anvendelsesspektrum med materiale af stal, rustfrit stal, stebejern og aluminium
* korte spé&ner pga. ekstra spanbryder i spankanalen

* speciel skonomisk pga. 4 effektive skzer pr. vendeplatte

* samme vendeplatte kan anvendes som centrums- og periferiplatte

* med indvendig kelemiddeltilfersel

¢ til 63 mm diameter i katalogprogrammet

B

Katalog

2017/18

Side 10-113
& - oy
Vf ’ :

Vendeskarsplatter L
IS0 @M 1S0 3 IS0
Sl &5 Ale:m‘xmzo DKK & Artilzle?lgr.x Fioe DKK & Anik-ell)n’: e DKK
XCMT 042204ER 10 1242102204 72,75 10 1242112204 72,75 10 1242122204 63,
XCMT 052404ER 10 1242102404 75, 10 1242112404 75, 10 1242122404 69,
XCMT 062706ER 10 1242102706 78,75 10 1242112604 78,75 10 1242122604  69,—
XCMT 073106ER 10 1242103106  93,— 10 1242113106 93— 10 1247123106  93,—
XCMT 083508ER 10 1242103508 98,25 10 1242113508 99, 10 1242123508 99,
XCMT 094008ER 10 1242104008 106,50 10 1242114008 107,25 10 1242124008 107,25
XCMT 104608ER 10 1242104608 111,75 10 1242114608 111,75 10 1242124608 99,75
P3D - 3xD
D L 11 12 D1 A D maks. passende
mm mm mm mm mm mm mm vendeplatte Artikelnr. DKK
15 110 45 50 20 04 158 XCMT 042204ER 124203 0150 2.210,25 ==
16 113 48 50 20 03 16,6 XCMT 042204ER 124203 0160  2.210,25
17 119 51 50 20 0,6 18,2 XCMT 052404ER 124203 0170  2.210,25
18 128 54 56 25 05 19,0 XCMT 052404ER 1242030180  2.210,25 a
19 131 57 56 25 0,6 20,2 XCMT 062706ER 1242030190  2.210,25
20 134 60 56 25 04 20,8 XCMT 062706ER 1242030200 2.210,25 U -
21 142 63 56 25 1,0 23,0 XCMT 073106ER 1242030210 2.313,— L
22 145 66 56 25 08 23,6 XCMT 073106ER 124203 0220 2.313,—
23 148 69 56 25 05 24,0 XCMT 073106ER 124203 0230  2.426,25
24 155 72 60 32 03 246 XCMT073106ER 1242030240  2.426,25
25 158 75 60 32 11 2,2 XCMT 083508ER 124203 0250  2.426,25
26 161 78 60 32 08 27,6 XCMT 083508ER 124203 0260  2.749,50
27 164 81 60 32 0,6 28,2 XCMT 083508ER 124203 0270  2.749,50
28 167 84 60 32 03 28,6 XCMT 083508ER 124203 0280  2.749,50
29 170 87 60 32 1,3 31,6 XCMT 094008ER 1242030290  2.749,50
30 173 90 60 32 11 322 XCMT 094008ER 124203 0300 2.749,50
3] 186 93 70 40 08 32,6 XCMT 094008ER 124203 0310  3.051,75
32 189 96 70 40 0,6 33,2 XCMT 094008ER 124203 0320  3.051,75
33 192 99 70 40 03 336 XCMT 094008ER 1242030330  3.051,75
34 195 102 70 40 11 36,2 XCMT 104608ER 124203 0340  3.095,25 E—
35 198 105 70 40 08 36,6 XCMT 104608ER 124203 0350  3.095,25 Katalog
36 201 108 70 40 08 37,6 XCMT 104608ER 124203 0360  3.095,25 fra ,,-dio,lg{‘;g !
@ meget velegnet Stil INOX Stahejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 W/mn. | <1000 W/mn | <1400 N/mm | forit/mrtens. | _austenitk | duplex 66/615 ooc | legeringer | <sow | =30me | <susi | =gusi Gy, [GRK/CP/Durop|  <ssHRe | <60bRe | =60HRc

Anvendelse

®@ & O |10 [10 1|0




SARA" Modular borevaerktoj SARA-DRILL

W% )4

* Borebearbejdning fra @ 49 til 270 mm
pé maskiner med lav tilspeendingskraft (katalogprogram)
* maskinskénende arbejde med lave vibrationer med op il 50 % lavere fremdrivningskraft
* Boring i eftrinsproces uden centrering og forboring
* Planing af frontarealet ikke nedvendigt
* gkonomisk boresystem, da der kan bearbejdes med et borehoved og skift af Skeer op fil
30 mm diameterforskel
* variable boredybder fil 15 x D pga. holdesystem med forlaengelsesstykker
* indvendig kelemiddeliilfersel direkte pa skeeret, hajirykspumpe ikke nedvendig
¢ ftilfersel of kelemiddel via kelemiddelring ved roterende veerkigjer
* kortbrydende spéner pga. sp&ndelerkanal i skrubkniven,
ingen afspaning, heller ikke ved ekstrem dybe boringer
* Anvendelse ogsé pé vertikal arbejdende maskiner
* lave vaerkigjsomkostninger, da der kun opstér slid pa skaereknivene
og pd centreringsboret
* problemfri efterslibning af centreringsbor og skaerekniv
(parvis) ved hjeelp af slibeanordning eller pé& vaerkigjsslibemaskiner

¢ Skseremateriale: . g{;‘(

SkaereknivHSS-E-PM, ASP30
CentreringsborHSS

* Anvendelse pa alle vaerkigismaskiner som drejende eller stdende vaerkigj speciel fil bearbej-
delse of store borediametre p& maskiner med lav tilspaendingskraft

[ —

* Obs: lkke egnet til opboring of allerede eksisterende borehuller! Katalog plmsssl
2017/18 <l

fra side 10-118 §E

11
'y

o Skzerekniv SARA- DRILL
e Y — = é’é%ﬁ ’’’’’’’’’’’ \_ B * til SARA-DRILLboresystem

o Skeererne leveres parvis,
dvs. 1 stk. skrubskeer og 1 stk. sletskaer.
* Bemark ved bearbejdelse af bundhul:

Borehoved
T Sletskaeret kan indstilles mellem 3 og 10 mm i diameter alt efter bore-
Betegnelse Arb8|dnS][[Jnmmde Atikelnr KK hovedets starrelsel Ma ikke anvendes i gennemgéende huller.
: * Obs: Skarerne ne ma kun udskiftes parvis , da der el-
n1-55 49-55 104501 0055 4.642,50 |ers er risiko for brud!
A2-65 55-65 104501 0065 4.642,50  * Pris pr. par (1 stk. skrubskeer og 1 stk. sletskaer)
B-80 65-80 104501 0080 5.692,50 D til borehoved "y
¢100 80-100 104501 0100 6.667,50 o Aikeln DKk
D120 100-120 1045010120 7.792,50 2l Ll 82001 U EIRAG
52 A1-55 1045500052 1.192,50
Borestang med morsekonusskaft 55 A1-55, A2-65 104550 0055 1.192,50
til borehoved 11 12 13 D1 Skaft 58 A2-65 1045500058 1.192,50
L i Il i Gism UG ) 1245 1045500060 1.192,50
A1/A2 200 158 30 29 MK 4 104505 0055 2.625,— 62 12465 1045500062 1.222 50
B-80 200 158 30 35 MK 4 1045050080 2.775,— 65 2465, 8080 104550 0065 1.222 50
100 200 158 30 38 MK 4 1045050100 3.112,50 70 880 1045500070 1.470 —
D-120 200 192 30 45 MK 5 1045050120  5.392,50 7 B-80 1045500072 1.470,—
Forlzngelse 75 B-80 1045500075 1.537,50
150 mm og 300 mm 78 B-80 104550 0078 1.537,50
til borehoved Dl 150 mm 300 mm 80 B-80, ¢- 100 1045500080 1.650,~
mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK 85 ¢100 104550 0085 1.650 —
A1/A2 29 104510 0055 2.175— 1045150055 2.512,50 88 100 104550 0088 1.650—
B-80 35 1045100080 2.362,50 1045150080 2.925,— 90 ¢100 1045500090  1.650,—
G100 38 1045100100 251250 1045150100 3.075,— 95 ¢100 1045500095 1.762.50
D120 45 1045100120  2.887,50 1045150120 3.262,50 100 100 D-120 1045500100 1.762.50
Centreringsbor 105 D120 1045500105 1.875,—
til borehoved D Arbejdsomrdde 110 120 1045500110 1.875,~
mm mm Artikelnr. DKK 115 D120 1045500115 2.212,50
A1-55 1il D-120 12 49-120 1045300012 411,75 120 D-120 1045500120  2.212,50
'_z @ meget velegnet Stal INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit haerdet stdl
g | O veleget <700 W/mm | <1000 W/ | <1400 N/ | ot /martens. | ousteiisk | duplex | G6/6T5 oo | legeringer | <aomre | aome | <awsi | =8%si | kg [oAyc/munp| <ssHR | <60 | =60Hkc
Z [ 104550... e o o ® O ® o O




TORN'" Maskinsnittappe
3| SIS ] -

* metrisk 1SO-6H-gevind

* Form C, 2-3 gangs-udskaering, il bundgevind

¢ Norm DIN 371 =il M10, DIN 376 = fra M12

» Skaeremateriale HSS-E, vaporiseret, HSS-E TiN-belagt
* mulig gevinddybde 2,5 x D

* til universel anvendelse

* vaporiseret version kan leveres fra M 1 fil M 30 (katalogprogram)

D Stigning L Ll 12 DI C Gevindhul @ vaporiseret TiN D$ I ] to A
mm mm mm  mm  mmmm mm mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK VD
M3 05 56 10 18 35 27 2,50 1347100030 53,63 1347150030 84,75 ===
M4 0,7 63 12 21 45 34 3,30 1347100040 53,63 1347150040 84,75 ‘ L >
M5 08 70 14 25 6 49 4,20 1347100050 55,13 1347150050  87,—

M6 1,0 80 16 30 6 49 5,00 1347100060 55,13 1347150060 88,50
M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 1347100080 70,13 1347150080 106,50
M10 15 100 20 39 10 8 8,50 1347100100 82,88 1347150100 123,75
M12 1,75 110 22 - 9 7 10,25 1347100120 119,25 1347150120 171, [
M16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 1347100160 180, 1347150160 255, 2(;(;;"':3
M20 25 140 32 - 16 12 17,50 1347100200 294,— 1347150200 414,75 Side ,0_/,32
@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 W/mm | <1000 N/ | <1400 N/ | forit /martens, | austenitik | duplex 66/6T5 666 | legeringer | <some | >3ome | <susi 284S Coleg.|6R/CPDuop. | <sSHRe | <60MRe | 260k
£ |3 e o ) )
E 515 515 46 46 10-15 10-15
= | 13475... o o O O
1020 520 58 58 1020 1020
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!
® ° °
TORN" Maskinsnittappe
e 8 I '
M 60° mss-p | DN | DI | 1502 gggM ﬂ% | N ovep. | &
29 3xD : Ve/fz
* ligenotet med spénbryderskaer
¢ DIN 371 =tl M 10, DIN 376 = fra M12
¢ Skaremateriale HSS-E, vaporiseret, HSS-E TiN-belagt
* spanbryderskaeret bevirker en kraffig spanafgang fremad
* mulig gevinddybde 3 x D
« til universel anvendelse
* vaporiseret version kan leveres fra M 1 1il M 30 (katalogprogram)
D Stigning L 1 12 D1 € Gevindhul @ vaporiseret TiN A T ] 5 A
mm mm mm  mm  mm mmmm mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK v VG
M3 0,5 56 10 18 5 27 2,50 1347000030 53,63 1347050030 84,75 e L1 —
le— 12— »

M4 0,7 63 12 21 45 34 3,30 1347000040 53,63 1347050040 84,75 < L™

M5 08 70 14 25 6 49 4,20 1347000050 55,13 1347050050  87,—

M6 1,0 80 16 30 6 49 5,00 1347000060 55,13 1347050060 88,50

M8 1,25 90 18 35 8 6,2 6,80 1347000080 70,13 1347050080 106,50
M10 1,5 100 20 39 10 8 8,50 1347000100 82,88 1347050100 123,75
M12 1,75 110 2 - 9 7 10,25 1347000120 119,25 1347050120 171, =
M16 2,0 110 28 - 12 9 14,00 1347000160 180, 1347050160 255, Katalog
M20 25 140 32 - 16 12 17,50 1347000200 294,— 1347050200 414,75 Sidzeoll(J]-/lg

@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminiym Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 W/ | <1000 W/mm | <1400 N/mm | ferit/mortens, | austeiisk | duplex 66/6T5 o6 | legeringer | <som | =some | <susi 28%si Coleg.|GRK/CP/Durop. | <sSHRe | <60bRe | 260k
3 | 13000 e o o o

E 515 515 46 46 10-15 10-15

= | 134705... e o O O
1020 520 58 58 1020 1020
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




SARA" Gevindskaereholder med hurtigskift

* automatisk l&sning i indsatser

elastisk leengdeudligning af tryk og traek

til hurtigskifindsatser med indstillelig sikkerhedskobling

minimalt restdrejningsmoment forhindrer brud p& gevindbor

til gevindskaering p& mekanisk og numerisk styrede radialboremaskiner samt bore- og
fraesemaskiner

* yderligere sterrelser leveres pé& forespargsel

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A
Skaft d D A L Lengdeudligning fryk  Leengdeudligning treek Gevind

mm  mm mm mm mm mm Arfikelnr. DKK
SK 40 19 38 60 60 9 9 M3-M12 442003 4012 1.042,50
SK 40 31 55 100 98 15 15 M8-M20 442003 4024 1.342,50

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

Skaft d D A Laengdeudligning tryk Lengdeudligning treek Gevind

mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK
SK 40 19 38 68 9 9 M3-M12 442007 4012 1.110,~
SK 40 31 55 93 15 15 M8-M20 442007 4024 1.417,50

Katalog

Side 40-101 H

2017/18

SARA Hurtigskiftindsatser

* yderligere sterrelser leveres pé& forespargsel

med sikkerhedskobling
d Firkant D L D1 Gevind DIN med indstillelig kobling
mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK
28 21 19 25 32 M2 371 4425051928 258,75
35 27 19 25 3 M3 37 4425051935 258,75 med sikkerhedskobling
4 3,0 19 25 32 M35 371 4425051940 258,75
45 34 19 25 32 M4 37 4425051945 258,75
6 49 19 25 32 M5/M6 371 4425051960 258,75 -
8 6,2 19 25 32 M8 371 4425051980 258,75 r7 ‘ - %‘%S
10 8 19 2 32 Mo 3 4425051910 258,75 °i;w E S i
7 55 19 25 32 M10 376 4425051970 258,75 N
9 7 19 25 32 M12 376 4425051990 258,75 { w ]
11 9 19 25 32 M4 376 4425051911 258,75
6 49 31 34 50 M5/M6 371 4425053106 381,
8 6,2 31 34 50 Mme 371 4425053108 381,—
10 8 31 34 50 M10 371 4425053110  381,—
7 55 31 34 50 M10 376 4425053107 381,
9 7 31 34 50 M12 376 4425053109 381,
11 9 31 34 50 M4 376 4425053111 381,
12 9 31 34 50 M6 376 4425053112  381,—
14 11 31 34 50 Mm18 376 4425053114 381,— E—
16 12 31 34 50 M20 376 4425053116 381, Katalog
18 145 31 34 50 "2 376 4425053118 381,- AL !




SARA" Spidsforszenker

ws | o e T o w | F

o 3 skeer

¢ radial bagslebet

* Skaeremateriale HSS, HSS TiN

* il ssenkning og afgratning

* SaenkningsD er tilpasset de respektive underssenkede DIN-skruehoveder

[DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

stk. )
) Tilspaending . . el S—

mDm rﬁfn rE:n mlm L4mnr11m il <]rr(1)r?1%/ i Artikelnr. DKK Artikelnr.n“ DKK g % 73‘

43 13 4 40 28 0,04 1502010043 30,23 1502050043 56,25 i PR 4

50 15 4 40 28 0,04 1502010050 31,43 1502050050 56,25

53 15 4 40 28 0,06 1502010053 31,43 1502050053 56,25

58 15 5 45 28 0,06 1502010058 31,43 1502050058 57,75

6,0 15 5 45 28 0,06 150201 0060 31,43 1502050060 56,25

6,3 15 5 45 28 0,06 1502010063 31,43 1502050063 56,25

7,0 18 6 50 36 0,06 1502010070 31,88 1502050070 57,75

73 18 6 50 36 0,06 1502010073 31,88 1502050073 57,75

8,0 2,0 6 50 36 0,06 1502010080 34,88 1502050080 62,25

83 20 6 50 36 0,09 150201 0083 34,88 1502050083 62,25

9,4 22 6 50 36 0,09 1502010094 40,13 1502050094 72,38

10,0 25 6 50 36 0,09 1502010100 38,25 1502050100 69,38

10,4 25 6 50 36 0,09 1502010104 40,50 1502050104 74,63

11,5 28 8 56 36 0,09 1502010115 42,— 1502050115 75,75

124 28 8 56 36 0,12 1502010124 44,25 1502050124 81,

134 29 8 56 36 0,12 1502010134 49,88 1502050134 88,88

15,0 32 10 60 40 0,12 1502010150 49,88 1502050150 88,88

16,5 32 10 60 40 0,16 1502010165 53,25 1502050165  96,—

19,0 35 10 63 40 0,16 1502010190 70,88 1502050190 125,63

20,5 35 10 63 40 0,16 150201 0205 72,38 1502050205 145,50

23,0 38 10 67 40 0,16 1502010230 96,75 1502050230 180,75

250 38 10 67 40 0,16 1502010250 102,38 1502050250 187,13

28,0 4,0 12 Al 40 0,16 1502010280 143,25 e

31,0 42 12 Al 45 0,16 1502010310 153,75 1502050310 273,— Katalog

00 100 12 75 40 0,16 150201 0400 280,50 - di",'o’é;‘; !

Scet
Indhold TiN
Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
1stk. af hhv. 6,3 /8,3 /10,4 /12,4 /16,5 /20,5 mm 1502010001 288,75 1502050001 510,—
® meget velegnet Stal INOX Stobejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
2 O velegnet <700 W/mm?_ | <1000 W/mm? | <1400 N/ | ferit,/mrtens. | _austeniisk | duplex G6/6TS oo | legeringer | <sow | =3ome | <susi | =gus Coleg. |GK/CP/Durop. | <SSHRe | <60HRe | 260HRc
3 ® | & O O | O O|O0 | O
= 20-28 10-15 58 58 510 510 814 8-12 40-80 20-50 25-40
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




SARA" Spidsforseenker ADVANCED

2) =) =) ») &)

g

o 3 skeer
* Skeaeremateriale HSS og HSS TiN T - | ¢
* ny skaeregeometri forhindrer ujsevn slitage af skaerekanterne D g; D1
* hgj slidstyrke og varmhardhed fil maksimale standfider x ¥
* hgj rundlebsnajagtighed ved tydelig reduceret betieningskraft
* Patenteret skaft mod overdrejning af forsaenkeren i borepatronen
ved optimal overforsel af tilspeendingsmoment
stk. [ J
Tilspanding "
D D5 D1 L . TiN
mm mm mm mm st <UL Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
mm/o
6,3 1,5 5 45 0,08 1502700063 85,50 1502710063 100,13
8,3 2 6 50 0,10 1502700083 94,50 1502710083 110,63
10,4 25 6 50 0,10 1502700104 96,~ 1502710104 113,25
124 28 8 56 0,12 1502700124 115,13 1502710124 135,75
16,5 32 10 60 0,14 1502700165 133,13 1502710165 156,75
20,5 35 10 63 0,18 1502700205 165,75 1502710205 194,63
25 38 10 67 0,22 1502700250 199,50 1502710250 234,75
31 42 12 71 022 1502700310 243,75 1502710310 288,—
Seet
Indhold TiN
Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK -
1stk.afhhv. 6,3 /8,3 /10,4 /12,4 /16,5 /20,5 mm 1502701000 674,25 1502711000 776,25 Katalog
2017/18 :
1 stk af hhv. 6,3 /10,4 /16,5 /20,5 / 25 mm 1502702000 671,25 1502712000 787,50 Side 10-210 NS
@ meget velegnet Stil INOX Stahejern Titan- | Superleg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
£ | o velegnet <700 W/ | <1000/ | <1400 /mn? | o /martens | ousenisk | duploc | GG/6TS oo | legeringer | <some | >somke | <s%si | >84S | Glo |oA/GROwop| <sSH | <60MR | 60k
- ® & O (OO 0|0 | O
= 2028 | 1015 58 58 510 510 814 8-12 4080 | 20-50 | 2540
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses emneopspaending og maskinforholdene!

TORN'° NC-Maskinrivaler

@
DIN o
HSS-EJ 212J 9<NJ ]J ZbJ T.NJ vth
til pasning H7
hajreskaerende
Skaeremateriale HSS-E, HSS-E TiN-belagt
Cylindrisk skaft uden firkant
Form D: spiralnotet med frislebet skaft
Med henblik pa bedste rundlebsnojagtighed til anvendelse i
hydrauliske spaendetangspatroner og hgjprascisionspatroner leve-
res disse rivaler med lige skaftdiameter
fil rivning of gennemgaende boringer
ogsé& egnet til bundhuller

161001 1007 161002 1007
Beskrivelse TiN E—
Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK 2 ‘;(;';a/h;g
Seet estdende of 1 rival of hhv. 63 /4 /5 /6 /8/10/12mm 1610011007 967,50 1610021007 1.342,50 Side 10-227 S
@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminiym Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/mm | forit/martens. | austenitik | duplex 66/6TS o6 | legeringer | <som | =some | <susi 28%Si Gy, [GRR/CPR/Durop.|  <s5HRe | <60HRe | =60HRe
% 161001.... . . O . . o O O
E 8-10 68 46 810 8-10 1520 1520 812
2 - ® | & | O e O Ol 0| O
1215 912 69 1215 12-15 22-30 22-30 12-18
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skaeredata skal tilpasses emneopspaending og maskinforholdene!




SARA Hardmetal-rundsavsblad

s bbby,
ot 15

DN | 7 “
V”MJ 1837J vg,zj L’h__
* fintandet > h:'.’.,
* Vinkeltandet form A, fislebet pa siden (hulslibning) 5 oo N -?:,5
* Boring uden kilenot : <
* il fine slids- og adskillearbejder og il snit med lav dybde eller ved / 2
tynde materialer >
§
\.\
x“
|1
; I )
'?yvyvvvf{'!
D S D1 Tandantal
mm mm mm Artikelnr. DKK
30 1,0 8 64 2020010100 174,75 5°
30 1,2 8 48 2020010102 198,~
30 1,6 8 48 2020010106 249,75
30 20 8 48 2020010110  285,~ i
30 25 8 40 202001 0111 344,25 I
40 04 10 100 2020010123 166,50 fintandet form A vinkeltand DIN 1840
(spdnvinkel 5°)
40 05 10 80 2020010124 174,
40 06 10 80 2020010125 183,
40 1,0 10 64 2020010129 221,25
40 1,2 10 64 202001 0131 249,75
40 1,6 10 64 202001 0135 301,50
40 20 10 48 2020010139 316,50
40 25 10 48 202001 0140 378,75
40 3,0 10 48 202001 0141 442,50
50 05 13 100 202001 0151 221,25
50 0,6 13 100 2020010152 225,
50 08 13 80 2020010154 244,50
50 1,0 13 80 2020010156 272,25
50 1,2 13 80 2020010158 291,75
50 1,6 13 64 2020010162 378,75
50 20 13 64 2020010166 401,25
50 25 13 64 2020010167 491,25
50 30 13 48 2020010168 547,50
63 03 16 128 2020010175 316,50
63 04 16 128 2020010177 309,75
63 0,5 16 128 2020010178 301,50
63 0,6 16 100 2020010179 303,75
63 08 16 100 2020010181 337,50
63 1,0 16 100 2020010183 357,
63 1,6 16 80 2020010189  468,—
63 20 16 80 2020010193 513,
63 25 16 64 2020010194 577,50
63 30 16 64 2020010195 641,25
125 1,0 22 160 2020010251 1.102,50
125 1,2 22 128 2020010253 1.102,50
125 1,6 22 128 202001 0257  1.432,50
125 2,0 22 128 2020010261 1.432,50
Katalog
2017/18 &%
Side 20-7 £
® meget velegnet Stal INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stl
2 O velegnet <700 N/mm._| <1000 N/mm | <1400 N/ | forit/martens. | austeniisk | duplex oo/6ts | oo | legeri <30 | 230#R | <Busi | =28%si Cleg. [GPR/CPR/Durop.|  <sSHRe | <60HRe | =60HRe
3 O ‘ @) O|O0]|O ‘ O ‘ O | O ‘ ‘
= 100-150 | 80-120 60-80 60-80 40-60 | 80-100 | 60-80 40-60 800-1000800-1000] 200-300
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




ATORN"

High feed freeseprogrammet ULTRA-N
til aluminium spantagning

Sartorius filbyder et komplet fraeseprogram fil spéntagning af aluminium med det nye ATORN program.
ATORN fraeseprogram ULTRA-N szetter nye tekniske standarder:

o ekstremt bled skaering, optimal sp&nafgang og fremragende rolig gang

* kort bearbejdningstid pga. haje driftsparametre

* fremragende overfladekvalitet

* ingen hhv. minimeret gratdannelse

* Praecision pga. lave produktionstolerancer

* speciel udviklet belsegning fil aluminium-spantagning

Den perfekte kombination af hardmetal, geometri og belsegning ger ATORN fraeseprogrammet ULTRA-N fil en
naglefigur. Det eger produkfionens produktivitet og processikkerhed.

k

ATORN" Skaftfreeser Ulira-N

A

%NH[U sz MNJ MGIJ V«/.fzJ

6535 HA
med frislibning
3 skeer med skarp kant
med defineret skaerekantafrunding
il aluminium og ikke jernholdige materialer
Skaeremateriale h&rdmetal Ultrafinkorn, ubelagt medspejlslibning
Skaeremateriale hardmetal Ultrafinkorn Zr€N Ultra-N belagt

Ds

4o

Li—p ‘
L2 ——p

kort o [ )
D U L 12 D3 D Tigendnghz  Thpendngfz  ZrCNDIN 6535HA Speilslibning DIN
mm mm mm mm o mm o mm o aluminiom <8 %Si  aluminium <8 % Si Atikelnr. DKK q
Artikelnr. DKK
mm,/tand mm/tand
30 12 57 16 28 6 0,018 0,025 2493040030 175,50 2493050030 155,25
40 12 57 18 38 6 0,021 0,030 2493040040 175,50 2493050040 155,25
50 15 57 18 47 6 0,026 0,038 2493040050 175,50 2493050050 155,25
60 16 57 21 56 6 0,032 0,045 2493040060 205,50 2493050060 169,50
80 22 64 28 716 8 0,042 0,060 2493040080 248,25 2493050080 212,25
100 25 73 33 96 10 0,053 0,075 2493040100 300,75 2493050100 263,25
120 28 84 39 114 12 0,060 0,085 2493040120 427,50 2493050120 371,25
160 35 93 45 154 16 0,068 0,098 2493040160 624,— 2493050160 542,25
200 40 104 54 194 20 0,079 0,113 249304 0200 982,50 2493050200 911,25
Szet, 4 dele
Indhold ZrCN DIN 6535-HA  Spejlslibning DIN 6535-HB
Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
96,8,10,12mm 249304 0001 967,50 2493050001 892,50
lang ) °
Bl
D ] L 12 D3 Dl Tilspaending fz Tilspaending fz ZrCN DIN 6535-HA
mm mm mm mm mm mm aluminium <8 % Si aluminium <8 % Si Artikelnr. DKK
mm/tand mm/fand
3,0 15 64 21 28 6 0,020 0,025 2493520030 209,25
40 19 64 27 38 6 0,024 0,030 2493520040 209,25
50 20 64 28 47 6 0,030 0,038 2493520050 209,25
6,0 20 64 28 5,6 6 0,036 0,045 2493520060 240,75
8,0 38 80 44 7,6 8 0,048 0,060 2493520080 312,
10,0 45 95 55 9,6 10 0,060 0,075 2493520100 408,75
12,0 53 100 55 14 12 0,068 0,085 2493520120 536,25 E—
16,0 63 123 75 15,4 16 0,078 0,098 2493520160 888,75 2 ‘;f,a;;h;g - —
20,0 65 125 75 194 20 0,090 0,113 2493520200 1.237,50 Side 20-72 1
® meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl
% O velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferit,/martens. | austentisk duplex 66/6TS 666 legering <30 HRe 230 HRe <B%Si 28%Si Coleg. | GRK/CRK/Durop. | <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
H e o | o
= 350-500 | 150-250 | 150-350
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skaeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!




TORN" Hojeste effektivitet med RockTec 65

ATORNHraesevaerkij byder p& de bedste befingelser for effekiivt bearbejdning aof materialer op fil 65 Hre.
Du opnér hgjeste spantagningseffekter, praecision og standtider pga. en speciel skeerekantbehandling samt den
nye belaegning.

RockTec 65 Vaerktoj til 65 HRc

Skaeremateriale: ultra-finkorn

Kornstarrelse: 0,005 mm 0
1SO-kvalitet: K10/K 40

Belaegning: TiSi-baseret (multilayer PVD)

Belaegningens tykkelse: 2,5~3,5pm

Mikrohardhed: (HV 0,05) 3.600

Anvendelsestemperatur: 21.200°C

Friktionskoefficient: 0,3 Eksempel hardmetal-skaftfraeser

Rotationsvinkel: 40°
—— Spanvinkel pa udvendigt-@: -10°

W Kernediameter: 65%

= /

ATORN/ Flertandet fraeser RockTec 65

e hé °
VHM W 7 £ DN 76 | zs+ | TisN M
J SOJ ] J J 6535 HA g th/h E : E
* il bearbejdning af materialer til 65 HRe ;
* Kantbeskyttelsesfas F/ . jq ‘

¢ Skzeremateriale hardmetal ultra-finkorn
* Spanvinkel -26°

Standard
e

= - |
D u 12 L 03 D Fxde I Tispeending fz %
mm mm mm mm mm mm mm heerdet stdl > 60 HRc Artikelnr. DKK .

mm/tand
3,0 8 20 50 28 6,0 0,03 6 0,015 2570120030 166,50
40 11 20 50 37 6,0 0,04 b 0,03 257012 0040 166,50
50 13 20 50 4,6 6,0 0,05 b 0,05 2570120050 154,50
6,0 15 20 50 55 6,0 0,06 6 0,05 257012 0060 216,—
8,0 20 30 64 74 8,0 0,08 6 0,05 2570120080 255,75
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,10 6 0,06 2570120100 396,
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,12 6 0,06 2570120120 521,25
16,0 30 46 90 15,0 16,0 0,16 8 0,07 2570120160 937,50
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,20 8 0,08 2570120200 1.151,25
lang e Y
T XXRRRRR Y o—
D 1l 12 L D3 D1 Fx 45° 1 Tilspaending fz
mm mm mm mm mm mm mm heerdet stdl = 60 HR¢ Artikelnr. DKK
mm/tand
3,0 19 30 75 28 6,0 0,03 [} 0,015 2570140030 207,75
40 19 32 75 37 6,0 0,04 6 0,03 2570140040 186,75
50 19 32 75 4,6 6,0 0,05 6 0,05 2570140050 179,25
6,0 31 40 75 55 6,0 0,06 6 0,05 257014 0060 198,—
8,0 31 40 75 74 8,0 0,08 6 0,05 2570140080 240,75
10,0 45 60 100 9,2 10,0 0,10 b 0,06 2570140100 384,75
12,0 50 60 100 11,0 12,0 0,12 6 0,06 2570140120 525,75 B
16,0 57 85 125 15,0 16,0 0,16 8 0,07 2570140160 978,75 Katalog —
20,0 57 85 125 190 200 0,20 8 0,08 2570140200 1.462,50 2017/18
Side 20-109
® meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminim Kobber Grafit heerdet stdl
© velegnet <700 N/mm?_ | <1000 N/mm? | <1400 N/mm | fort /marens. | austenitsk | duplex 66/6TS o6 | legeringer | <som | =3ome | <susi 28%Si Coleg.  [GRR/CP/Durop.|  <s5HRe | <60HRe | =60HRe
3 | won. o 1010
E 160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
< 257014.... O O O O
140-160 200-260 | 200-260 | 200260 100-130 | 100-130 | 70-100
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




ATORN' Torusfraeser RockTec 65

w W) ) 9)28 o) ) G

7

L)

* med frislibning

* il bearbejdning af materialer til 65 HRe
¢ Radiustolerance: 0/-0,01 mm
¢ Skzeremateriale hardmetal ultra-finkorn
e Spanvinkel -6°~10°

Standard _
D [l 12 L D3 D1 R Tilspaending fz H
mm mm mm mm mm mm mm haerdet stél > 60 HRc Artikelnr. DKK
mm/fand
3,0 4 14 60 28 6,0 03 0,015 257018 0001 183,75
3,0 4 14 60 28 6,0 05 0,015 2570180002 183,75
4,0 5 16 60 37 6,0 03 0,015 2570180003 200,25
4,0 5 16 60 37 6,0 05 0,015 2570180004 200,25
50 6 18 60 4,6 6,0 03 0,025 2570180005 200,25
50 6 18 60 46 6,0 05 0,025 2570180006 200,25
6,0 7 20 60 55 6,0 05 0,025 2570180007 233,25
6,0 7 20 60 55 6,0 1,0 0,025 2570180008 233,25
8,0 9 26 64 74 8,0 05 0,05 2570180009 323,25
8,0 9 26 64 74 8,0 1,0 0,05 2570180010 323,25
10,0 1 31 70 9,2 10,0 1,0 0,05 2570180011 416,25
10,0 1 31 70 9,2 10,0 20 0,05 2570180012 416,25
12,0 13 37 75 11,0 12,0 1,0 0,06 2570180013 566,25
12,0 13 37 75 11,0 12,0 20 0,06 2570180014 566,25
16,0 17 43 90 15,0 16,0 1,0 0,07 2570180015 948,75
16,0 17 43 90 15,0 16,0 20 0,07 2570180016 948,75
lang R
D L1 12 L D3 Dl R Tilspaending fz H
mm mm mm mm mm mm mm herdet stdl > 60 HRc Artikelnr. DKK
mm/fand
30 5 30 75 28 6,0 03 0,015 257020 0001 239,25
30 5 30 75 28 6,0 05 0,015 2570200002 239,25
40 8 32 75 37 6,0 03 0,015 2570200003 239,25
40 8 32 75 37 6,0 05 0,015 257020 0004 239,25
50 9 32 75 4,6 6,0 03 0,025 257020 0005 239,25
50 9 32 75 46 6,0 05 0,025 257020 0006 239,25
6,0 10 40 75 5,5 6,0 0,5 0,025 2570200007 261,
6,0 10 40 75 55 6,0 1,0 0,025 2570200008 261,
8,0 12 40 75 14 8,0 05 0,05 257020 0009 345,75
8,0 12 40 75 14 8,0 1,0 0,05 2570200010 345,75
10,0 14 60 100 92 10,0 1,0 0,05 2570200011 477,75
10,0 14 60 100 9,2 10,0 20 0,05 2570200012 477,75
12,0 16 60 100 11,0 12,0 1,0 0,06 2570200013 585,
12,0 16 60 100 11,0 12,0 20 0,06 2570200014  585,—
16,0 22 85 125 15,0 16,0 1,0 0,07 2570200015  1.151,25
Katalog %
2017/18 s
fra side 20-115 §5
® meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminim Kobber Grafit heerdet stdl
O velegnet <700 N/ | <1000/ | <1400 N/mn | frrit/martens. | austenitisk | duplex 66/6TS ooc | legeringer | <som | 230w | <ausi | =sus Cvleg. [GR/CA/Durop.|  <sSHRe | <sodRe | 260e
3 | w0s.. o Ol 010
E 160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140 | 140-140 | 80-120
= 257020.... O O O o
140-160 200260 | 200-260 | 200-260 100-130 | 100-130 | 70-100
Skaerehastighed Ve m/min. De angivne skeeredata skal filpasses ding og maskinforholdene!




ATORN'’ Radiusfraeser RockTec 65

o | Uy ) 25 ) U | ]

* med frislibning £y 7y T
* il bearbejdning af materialer til 65 HRe ; D*a ;
¢ Radiustolerance: 0/-0,01 mm e

¢ Skaeremateriale hardmetal ultra-finkorn Lz—J

* Spanvinkel -10°

kort
o o —
D L1 12 L D3 D1 R 1 Tilspeending fz —
mm mm mm mm mm mm mm haerdet stél > 60 HRc Artikelnr. DKK
mm/fand

2,0 4 8 40 1,85 40 1,00 2 0,03 257028 0020 156,75

25 4 10 40 2,35 40 1,25 2 0,03 257028 0025 184,50

3,0 5 14 50 2,80 40 1,50 2 0,03 257028 0030 201,75

40 8 20 50 3,70 40 2,00 2 0,0425 257028 0040 210,—

50 9 20 50 4,60 6,0 2,50 2 0,0425 257028 0050 216,75

6,0 10 20 50 5,50 6,0 3,00 2 0,0625 257028 0060 209,25

8,0 12 30 64 7,40 8,0 4,00 2 0,0625 257028 0080 263,25

10,0 14 32 70 9,20 10,0 5,00 2 0,09 257028 0100 345,75

12,0 16 38 75 11,0 12,0 6,00 2 0,09 2570280120 498,75

16,0 32 46 90 15,0 16,0 8,00 2 0,095 257028 0160 787,50

20,0 38 58 100 19,0 20,0 10,00 2 0,095 257028 0200 1.237,50

- | ———

D 1 12 L D3 Dl R 1 Tilspaending fz
mm mm mm mm mm mm mm haerdet stdl = 60 HRc Artikelnr. DKK
mm/tand
20 4 14 75 1,85 6,0 1,00 2 0,03 2570300020 271,50
3,0 5 2 75 2,80 6,0 1,50 2 0,03 2570300030 271,50
40 8 28 75 3,70 6,0 2,00 2 0,0425 2570300040 271,50
50 9 32 75 4,60 6,0 2,50 2 0,0425 2570300050 271,50
6,0 10 40 75 5,50 6,0 3,00 2 0,0625 257030 0060 271,50
8,0 12 40 75 7,40 8,0 4,00 2 0,0625 2570300080 337,50
10,0 14 60 100 9,20 10,0 5,00 2 0,09 2570300100 553,50
12,0 16 60 100 11,0 12,0 6,00 2 0,09 2570300120 720,
16,0 32 80 125 15,0 16,0 8,00 2 0,095 2570300160 1.207,50
|
Katalog
2017/18
Side 20-121
@ meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminiym Kobber Grafit haerdet stdl
© velegnet <700 N/mm?_ | <1000 N/mm | <1400 N/mm | fort/martens. | austentsk duplex 66/6TS 666 | legering <30 | 230MR | <Busi 28%Si Gy, [GRR/CPR/Durop.|  <s5HRe | <60HRe | =60HRe
% 257028.... O O O O
E 180-370 180250 | 180-250 | 150210 100220 | 100-220 | 50-80
= | s70a.. O ©1 00
130-320 130-300 | 130-300 | 120-260 100-200 | 100-200 | 4065
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspanding og maskinforholdene!




ATORN"’ Afgrater

R IR

* Fremragende egnet til fasning og afgratning af emnets kanter samt til konturarbejde

D L Dl 1 D L Dl 1

mm mm mm Artikelnr. DKK mm mm mm Artikelnr. DKK

20 38 3 3 2515510020 140,25 8,0 64 8 5 2515510080 229,50
30 38 3 3 2515510030 140,25 100 70 10 6 2515510100 270,75
40 5] 4 4 2515510040 149,25 120 78 12 6 2515510120 398,25
6,0 64 6 4 2515510060 183,75 160 89 16 6 2515510160  675,~

Afgrater st 90 °

Indhold

Artikelnr. DKK Katalog

06,8,10, 12mm, 1 stk. of her 2515510001 967,50 A

® meget velegnet Stil INOX Stehejern Titan- | Super-leg. Fe/NiCo-basis Aluminium Kobber Grafit heerdet stdl

£ © velegnet <700 N/mm? | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferit/martens. | austeitik | duplex 66/6TS 666 | legering <30 | =230MR | <Busi 28%Si Coleg.  [GR/CP/Durop.|  <s5HRe | <60HRe | Z60HRe
3 ® o o ® ®© O O | O
= 160-180 | 120-140 | 100-120 | 80-100 | 60-80 60-80 | 140-160 | 140-160 | 80-100 | 80-100 | 60-80
Skeerehastighed Vc m/min. De angivne skeeredata skal filpasses pspaending og maskinforholdene!

ATORN'’ Planfraeser 45°

LIS)

* til ISO-freeseplatter SE.T 1204

* hgjpositiv sp&nvinkel

* bled, lydsvag fraesning

* stort plattetykkelse

o fil dykfraesning og planfraesning

* med indvendig kelemiddeltilfersel til @ 160 mm

* levering med skruer og negler

* kan ogs& anvendes p& maskiner med svag fremdrift og
under labile forhold

* Skaerevinkel: Indstillingsvinkel 45°, aksialspanvinkel 20°,
radial-spénvinkel -10°

D D1 D maks. L H 1 Vaegt Tilspandingsmoment maks.
mm mm mm mm mm kg N-m Artikelnr. DKK
40,0 16 53,0 40 6 g 0,30 7,93 260202 0040 892,50
50,0 22 63,0 48 6 4 0,50 7,93 260202 0050  1.042,50
50,0 22 63,0 48 6 5 0,49 7,93 2602020150 1.192,50
63,0 22 76,0 48 6 5 0,59 7,93 260202 0063  1.267,50 i
63,0 22 76,0 48 6 6 0,56 7,93 2602020163 1.342,50
80,0 27 93,0 50 6 6 1,08 7,93 260202 0080 1.417,50
80,0 27 93,0 50 6 7 1,04 7,93 2602020180 1.642,50
100,0 32 13,0 50 6 6 1,71 7,93 2602020100 1.717,50 [
125,0 40 138,0 63 6 7 342 7,93 2602020125 2.092,50 Katalog !
2017/18
160,0 40 173,0 63 6 8 516 7,93 2602020160  3.142,50 Side 20-165
SEET
F M R TORN" s 150 HC 4540 HC 4620 HW 4410
finishing medium skrubning = == Artikelnr. DKK
- - - |So-befeg||e|5e = Ve =200- 255 Ve =205-280
i'- I HW4410| 10 2842253001 47,18 m Ve=120-150 | Ve=120-165
SEET 1204 AFFN [ J [ J HC4620 | 10 284225 3005 56,18 ok
= ° ° HC4540 | 10 2842253007 56,18 SN Voo 190-240 | Ve=190-265 | Ve=125-145
universel anvendelse ISON
. 2,0 Al _
18 el Vo=125-680
materialer
V= [m/min] f2=0,1-04 pr. skeer
fz=[mm//tand]
ap=[mm] ap = maks. 6,0




TORN" Plan- og kopifraeser
(OCKX, XCKX, RCKX og SAHT)

VISR A

* kan forsynes med 4-kant, 8-kant, 12-kant eller rund-freeseplatter

hgj tilspaending og rolig gang

lavt tandantal og derved lavere effekiforbrug

aksial og skré-neddykning mulig, velegnet il fraesning af fordybning og fil lommefraesning
* direkte presset vendeplatte med 8 eller 12 effektive skaerekanter

stabil plattessedeanlaeg, drejningssikring og defineret vending mulig

Vendeplatte med drejeretningsindeks, sikker produkfion og en hej grad af anvendelighed

* & 125 uden indvendig kelemiddeltiffarsel

2017/18
D H L D1 1 Tilspaendingsmoment maks. D1 Side 20-170
mm mm mm mm N-m Artikelnr. DKK
52,0 16 40 22 4 10 2601110052 1.192,50
66,0 16 50 27 5 10 2601110066 1.342,50
80,0 16 50 i 6 10 2601110080 1.642,50
100,0 16 50 32 7 10 2601110100 1.867,50
125,0 16 63 40 8 10 2601110125 2.767,50
Fraeseplatter 8-kant OCKX m
il sp&ndybder fil ap=3 mm kan alle 8 skaer anvendes S0 @M S0@
1S0-betegnelse S D D1 R HC 4640 HC 4410
mm mm mm mm & Artikelnr. DKK &5 Artikelnr. DKK
0CKX 0606 AD-TR 6,35 16,0 58 05 10 2701000624 51,68 10 2701000661 51,68
Fraeseplatter rund RCKX IS0 @M 150 3
1S0-betegnelse S D D1 HC 4640 HC 4410
mm mm mm & Artikelnr. DKK & Artikelnr. DKK
RCKX 1606 MO-TR 6,35 16,0 58 10 2701021624 45,68 10 2701021661 45,68
Fraeseplatter 12-kant XCKX m
* il spandybder fil ap=1 mm kan alle 12 skaer anvendes S0 @M
1S0-betegnelse S D D1 o HC 4640
mm mm mm Artikelnr. DKK
XCKX 1606 AD-TR 6,35 16,0 58 10 2701011624 54,68
Fraeseplatter 4-kant SAHT 150 X1 150 M 5o MB 150 QEM
1S0-befegnelse o HW 4310 o belagt HC 4540 o belagt HC 4640 o belagt HC 4410

Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
0 2701051620 86,18 10 2701051624 86,18 10 2701051626 86,93 10 2701051661 91,43

SAHT 1306A




TORN/" Stiksystem til laseringsspor

* Holder med 10 vendeplatter i st
massiv stalholder (B 20 x H 20 x L1 125 x 12 21 mm, T maks. = 4 mm)
fra 42 CrMo4V il ca. 1.300 N/mm? foraedlet

kraftigt spaendeelement fert af to cylinderstifte

* Vendeplatter med 3 skaer

* 1 vendeplatte fil sikringsnoter iht. DIN 471 / 472, én af hver
Notbredde 0,5; 0,6; 0,7;0,8; 0,9; 1,0; 1,1; 1,3, 1,6; 1,85 mm
sintret version med indvendig kreds & 13,2 mm

positiv, slebet skaeregeometri

for en ekstrem let skaering

* lav skaerekraft

Afstikningsplatte med spanbryder

haj termisk og kemisk stabilitet

lav frikfionskoefficient

* kan anvendes universelt il naesten alle materialer
* Materiale: HC 8620 1IsOo IM[AMNHA
Ultra-finkorn hardmetal TiAIN- belagt

& r R0.15 max.

S L R0.15 max. a

Indhold ol

Artikelnr. DKK Katalog i
y A 2017/18
Stiksystem-DED (holder med 10 vendeplatter i sat) 3506000011 1.342,50 Side 30-137 1

Starter-saet MINI-CUT

* med indvendig keling

* palidelig high feedfortanding med tre ribber
* ekstremt skarpe skaer

* universal substrat og belaegning

* Boringsbearbejdning fra Dmin 14 mm

* Indhold starter-szet Atikelnr.

1 stalholder 305011 0003
hhv. 1 skaereplatte:

stikdrejning 3050210012
fuld radius 305030 0013
uddrejning og kopiering 18° 305035 0004
forstikning og fasning 305060 0003
aksialsfikning 3051000008

Dmin14 mm, b =3 mm, tmaks. = 5 mm

¢ Artikelnr. 306010 0001 DKK 817,50

SARA" SARA-MINI Ind- og afstiknings-saet

til fremstilling of l&seringsspor (SG)

* to skeer p& hver vendeskaersplatte

fra plattestyrke 1,1 mm ogsé egnet til udstikningsarbejde fil T maks. 6 mm
TiN-belagte vendeskaersplatter ISO P og ISO M

Platteseede med klemning via torxskrue, garanteret hej gentagelses- og positi-
onsnajagtighed af skaeret

Indhold

Artikelnr. DKK [
1 holder 12x12x120 mm haijre Katalog i)

hhv. 1 HM-platte til ldseringsspor : 0,9-1,1-1,3-1,6-1,85 mm 362001 0001 1.267,50 2017/18 :
HM-kvalitet P25/PVD TIN-belagt (IS0 P M) Side 30-146 {0




SARA'TUSIN 1SO vendeskaersplatter CNMG

* 80° rombisk negativ 0°

* dobbelisidet spanbryderversion

* Min. positionering ap altid 63% fra hjgmeradius "

* Maks. positionering ap er 63% af skeerekantlaengden

* Anbefalinger fil skaeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4mm, ved CNMG 09.. il en
hjgrneradius r = 0,8 mm, ved CNMG 12.... il en hjgrneradius r = 1,2 mm

Katalog [pigess
2017/18 [
Spanbryder MM2 negativ Side 30-51 £
M R | eapatuan 5 150 SP 25 MT
finishing medium skrubning = == Atikelnr. DKK
- - o | 1S0-betegnelse = Ve=60-250
(NMG 090304-MM2 | O SP25MT| 10 3666150021 42,75 1SO M _
NOX Ve =40-250
(NMG 120408-MM2 | O SP25MT| 10 3666150121 53,25 -
Vo= [/ £=025-05
f=[mm/o] ~
Skrub- / mellem bear- ap = [mm] p=05-40
bejdning b
80
o 60
10 50
4,0
= 30
10
0
0,6 i
04 I
02 |
" 00 006 0% 01 012 016 02 03 04 05 05 08 10 12
fmm
B
Katalog
2017/18 S
Spanbryder RM2 negativ Side 30-52 -0
F o m R 5 150 SP 25 MT
finishing medium skrubning SARATUAN % =] Artikelnr. DKK
- o - 150-betegnelse = Ve =80-250
(NMG 120408-RM2 | O SP25MT| 10 3666160121 53,25 1ISOM Vo=
NOX c=40-250
(NMG 120412RM2 | O SP25MT| 10 3666160221 53,25 -
Ve =[m//min] f=02-05
(NMG 160612-RM2 | O SP25MT| 10 366616 0421 99,- f=[mm/o] )
Skrub- / mellem bear- ap= [mm] ap=05-6,0
bejdning ke }
80 ‘
. 60
AN 3;3
£ S
15
10
08
0 :
04 ‘
02 I
01 T
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
Katalog [pigess
2017/18 [
Spanbryder SR5 negativ speciel til skrubning af 1ISO-S Side 30-51 S
F M R | cpparusn 5 150 sP40 ST
finishing medium skrubning = = Arfikelnr. DKK
- o - | IsOhetegnelse = 150 Ve 80-200
s (NMG 120408-SR5 [ J SP40ST | 10 3667160140 70,50 1S0°S Ve=60-160
m CNMG 120412:5RS ° SPAOST| 10 3667160240 70,50 Supetegeing
-_ Ve =[m/min] f=01-05
(NMG 160612-SR5 [ J SP40ST | 10 3667160540 131,25 f=[mm/o] )
Skrub- / mellem bear- op = mm] p=10-50
bejdning b
80
60
15° 50 7
i SRS
E N
15
10
0
0,6
0
02
01
002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm




SARA'TUSIN 1SO vendeskzersplatter KNUX

* 55° rombisk negativ
* Qvrige anvendelser i ISO K og ISO §
* ensidig sp&nbryderversion

* Min. positionering ap altid 63% fra hjgmeradius " ’
* Maks. positionering ap er 63% af skeerekantlaengden 2‘;(;’;;73
* meget bled sp&nbrydning Side 30-63 &
* Anbefalinger fil skaeredata gaelder for en hjgrneradius r = 0,4 mm
IS0 Sc20 Ut SC25PT sc4our
Ve=90-200 | Vc=100-240 | Vc=90-180
Spénbryder SR hgijre version m Ve=90-180 | Vc=70-210 | Vc=50-160
* Bemzerk:
hejre platte = hejre vdvendig stélholder eller venstre borestang Slmstg:(m Ve=130-250
venstre platte = venstre udvendig stalholder eller hojre borestang Ll
M R ch - [[m/n;n]] f=02-06
o - =[mm/o
finishing medium skrubning SARATUSN % = Arikelnr. DKK ap=[mm] ap=05-48
o . - 150-betegnelse = 0
KNUX 160405-SR [ J (@) SC25PT| 10 3666450125 78— ig
KNUX 160410-SR [ J O SC25PT| 10 3666450225 78~ :g
30
) SC20UT| 10 3666450350  78,— g0
. KNUX 160405-SR <15
universel anvendelse ° SCAOUT| 10 3666450455  78,— I
06
G -
0 S
' 002 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
IS0 SC20 Ut SC25PT Sc40 Ut
EARI Vc-50-200 | V- 100-240 | V- 90-180
Spanbryder SL venstre version 'S“%XM Ve=90-180 | Ve=70-210 | Vc=50-160
* Bemark:
hejre platte = hejre udvendig stalholder eller venstre borestang Sltgtg:fn Ve=130-250
venstre plaite = venstre udvendig-stélholder eller hejre borestang .
m . ch = [[m/r}ln]] f=02-046
-— =|mm/o
finishing medium skrubning SARATUAN % e Arfikel. DKK ap = [mm] ap=05-438
o . - 150-betegnelse = i
KNUX 160405-SL [ J ©) SC25PT| 10 366644 0125 78— ﬁg
KNUX 160410-SL [ J O SC25PT| 10 366644 0225 78— jg
30
[ J SC20UT| 10 366644 0350 78~ EE?'O
. KNUX 160405-SL s
universel anvendelse ° SCAOUT| 10 3666440455 78— 1
0
T
0 ——
" 00 004 008 01 012 016 02 025 04 05 06 08 10 12
fmm
o °
Stalholder, negativ CKJN
* CKIJNR/L93°
* Indgrebsvinkel 93°, for KNUX-vendeplatter negativ 0°, 55° spidsvinkel
* Anvendelse: lngde- og kopidrejning
f ri— / f
h1 h
o | ,
! :
f
¥
% [
2
]
B
Katalog P
2017/18 [
Side 30-11 (2
1S0-betegnelse h=h1 b N [2 f til vendeplatter hojre venstre
mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK Arfikelnr. DKK
CKINR/L 2020 K16 20 20 125 34 30 KNUX1604.. 3201790001 746,25 3201810001 746,25
CKINR/L 2525 M16 25 25 150 34 32 KNUX1604.. 3201790002 746,25 320181 0002 746,25
CKINR/L 3225 P16 32 25 170 34 32 KNUX1604.. 3201790003 791,25 3201810003 791,25




TORN/" Stalholder og borestaenger

* Bemaerk: Alle stélholdere fremsfilles med en stigningsvinkel p& 1,5°. Afvigende
stigningsvinkler findes i stigningsvinkeltabellen i katalogets tekniske del.

Stalholder til hgjre til udvendigt gevind

-
Katalog
2017/18

Side 30-111

Betegnelse B L F Skarekantlzngde H
mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK H B
SER 1212 F16 12 80 16 16 12 3401010011 480,
- Standard type _
SER 16 16 H16 16 100 16 16 16 3401010012 480,
SER 20 20 K16 20 125 20 16 20 3401010013 480, P Ji
SER 2525 M16 25 150 25 16 25 3401010014 506,25 j*‘ ‘
[ L |
L_ —
Katalog
Borestang til hgjre til indvendigt gevind 2017/18
*= uden underleegningsplatter Side 30-112
Betegnelse  Skaerekantlengde D D1 Min.-bor-@ L Ll F hojre
mm mm mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK
SIR 0013 M16 16* 16 13 16,0 150 32 10,2 3403010011 491,25
SIR 0016 P16 16* 20 16 19,0 170 40 1,7 3403010012 491,25 ] T
SIR 0020 P16 16 20 20 24,0 170 13,7 3403010013  555,- 5 D1( H»
o
SIR 0025 R16 16 25 25 29,0 200 16,2 3403010014 622,50 i ' m | /L
SIR 0032 S16 16 32 32 36,0 250 19,7 3403010015 780,— ! T f
SIR 0040 T16 16 40 40 44,0 300 23,7 3403010016  1.042,50
® °
TORN/" Gevindskaersplatter o e
* metrisk, helprofil ISO TX il LXE
« Universal-kvalitet HC5615 PVD __ usenreons) | O A @ L innan rechts
* til holder til hgjre IN-LH 1 EX-LH
L. e R (Innen links) 5y Y S| (AuBen links)
Katalog X
Side 30-115 8P Bozen )
FANS/AY
Udvendigt gevind IS0 AMENA Udvendigt gevind L [N PLLTKINS]
Betegnelse L Stigning X Y o Betegnelse L Stigning X Y o
mm mm mm mm Artikelnr. DKK mm mm mm mm Artikelnr. DKK
16 ER 1,0150 16 1,0 0,7 07 10 3428012135 82,13 16 IR 1,01S0 16 1,0 0,6 07 10 3430011835 82,13
16 ER 1,250 16 1,25 08 09 10 3428012235 82,13 16 IR 1,25150 16 1,25 08 0,9 10 3430011935 82,13
16 ER 1,550 16 1,5 08 1,0 10 3428012335 82,13 16 IR 1,51S0 16 1,5 08 1,0 10 3430012035 82,13
16 ER 1,75IS0 16 1,75 09 1,2 10 3428012435 82,13 16 IR 1,75150 16 1,75 09 12 10 3430012135 82,13
16 ER 2,0150 16 2,0 1,0 1,3 10 3428012535 82,13 16 IR 2,010 16 20 1,0 13 10 3430012235 82,13
16 ER 2,550 16 25 1,1 1,5 10 3428012635 90,75 16 IR 2,5IS0 16 25 1,1 1,5 10 3430012335 90,75
16 ER 3,0150 16 3.0 1,2 1,6 10 3428012735 90,75 16 IR 3,010 16 3,0 1,1 1,5 10 3430012435 90,75

Szet, 10 dele, slebet udvendig til hojre
* metrisk, helprofil 1ISO
e HC5630 PVD, TiAIN, ISO OMEA
e 2stk. T6ER 1,01SO

2 stk. 16 ER 1,25 1SO

2 stk. 16 ER 1,5 1SO

2 stk. 16 ER 1,75 1SO

2 stk. 16 ER 2,0 I1SO
¢ Artikelnr. 342801 5016 DKK 749,25

Szet, 10 dele, slebet udvendig til hojre med spanbryder
til kontrolleret spantagning, fordel ved materialer med vanskelig
spantagning
* metrisk, helprofil 1ISO
* HC5630 PVD, TiAIN, ISO @MEA
e 2stk. 16 ER 1,01SO
2 stk. 16 ER 1,25 1SO
2 stk. T6 ER 1,51SO
2 stk. T6 ER 1,75 1SO
2 stk. 16 ER 2,0 1SO
¢ Artikelnr. 342802 5016 DKK 749,25

Szet, 10 dele, slebet indvendig til hojre
¢ metrisk, helprofil 1ISO
¢ HC5630 PVD, TiAIN, ISO OMEA
e 2stk. 161R 1,01SO

2 stk. 16 ER 1,25 1SO

2 stk. 16 ER 1,5 1SO

2 stk. 16 ER 1,75 1SO

2 stk. 16 ER 2,0 I1SO
¢ Artikelnr. 343001 5016 DKK 749,25

Szet, 10 dele, slebet indvendig til hgjre med spénbryder
til kontrolleret spantagning, fordel ved materialer med vanskelig
spantagning
* metrisk, helprofil ISO
* HC5630 PVD, TiAIN, ISO GmMEH
e 2stk. 161R 1,01SO

2 stk. 16 ER 1,25 1SO

2 stk. T6 ER 1,51SO

2 stk. 16 ER 1,751SO

2 stk. 16 ER 2,01SO .
* Artikelnr. 343002 5016 DKK 749,25



TORN/" Indstikningsplatter

* for anvendelse pd holdere til gevindskaering

* lave vaerkigjsomkostninger, da eksisterende holder kan anvendes
* et holdevaerkigj il indstikning og gevindskaering

* tre skaerekanter, praecisionsslebet

e HC 5640 belagt

Platte-szet passende til holderne SER..16 og SIL..16 150 @M
Indhold W T HC 5640
mm mm Artikelnr. DKK
16 ER/ILT,0
168120 4 14
1,20 1,6
16 ER/ILT,40 140 18
16 ER/ILT,70 ! g 3490511601 667,50
1,70 20
16 ER/ILT,95 1'95 20
16 ER/IL 2,25 2’25 2’25
Underlgningsplatte AE 16-0 ! '
Platte-szet passende til holderne SIR..16 og SEL..16 150 MR
Indhold w T HC 5640
mm mm Artikelnr. DKK
16 1R/ELT,0
161R/EL 1,20 10 14
1,20 1,6
16 IR/EL 1,40 140 18
16 1R/ELT,70 g ‘ 349056 1601 667,50
1,70 20
T161R/ELT,95
1,95 20
16 1R/EL2,25 295 295
Underleegningsplatte Al 16-0 ' 4
® °
TORN" Gevindskaers-szet
7
Ve/fz
¢ almene gevindskaersplatter med st&lholder eller borestang
* il udvendigt hhv. indvendigt gevind
Udvendig
Indhold Udvendig
Artikelnr. DKK

hhv. 1 gevindskeersplatte kvalitet:
HC5625: T6ER A60; 16ER G6O; 16ER 0,75 1S0; T6ER 1,0 1SO; 16ER 1,25 1SO; T6ER 1,51S0; 16ER 1,75 1S0; 16ER 2,0
150; T4ER 2,5 150; 16ER 3,0 1S0; 1 stélholder SER 2020 K16; 1 TORX-nagle; 1 skrue

3480010130 1.117,50

Invendig

Indhold

Invendig
Artikelnr. DKK

hhv. 1 gevindskeersplatte kvalitet HC 5625:
16IR A60; 16IR G60; 16IR 0,75 1S0; T6IR 1,0 1S0; T6IR 1,25 1S0; 16IR 1,5 1S0; 16IR 1,75 1S0; 16IR 2,0 ISO; 16IR 2,5
150; 16IR 3,0 IS0; 1 horestang SIR 0020 P 16; 1 TORX-nagle; 1 skrue

3485010130 1.117,50

Side 30-125 {FTES



Du kan finde monteringsvejledning og yderlige anvisninger pa

http://wwv.sartorius-werkzeuge.de/werkzeuge/tipps-vom-fachmann/toodle-blue-schnelllaufspindel

* Hgjhastighedsspindel - drives kun of kelemiddel via en turbine

* Omdrejningstal pa op til 75.000 min’

* konstant og hgj rundlgbsngjagtighed via udskiftelig leje og turbine

* kan ogsa anvendes med stdende maskinspindel

* kun drevet of kelemiddel

* kraevende anvendelser pa maskinen med en standard vaerktgjsholder

* forvandler eksisterende maskincentre med standardspindler
til hurtigtgéende og hsjmoderne forarbejdningscentre til en fordelagtig pris

Anbefalet og maksimal ydelse

400

350

300

200

150

Ydelse (w)

100

50

10 20 30 40 50 60
Kolemiddeltryk (bar)

Omdrejningstal x 1000 min"'

Omdrejningstal / kelemiddeltryk

20 30 40 50 60
Kglemiddeltryk (bar)




Hurtiglebsspindel Toodle Blue

* Hgjhastigheds turbinedrevne spindler.

* Omdrejningstal p& op fil 75.000 min’

* kun drevet af kelemiddel

* konstant og hej rundlebsnajagtighed via udskiftelig leje og turbine

* kan ogs& anvendes med stdende maskinspindel

* kraevende anvendelser p& maskinen med en standard veerktgjsholder

* forvandler eksisterende maskincentre med standardspindler til hurtigigaende og hgimoderne forar-
bejdningscentre il en fordelagtig pris

* kan anvendes i hver tzetnet patron med indvendig kelemiddeltilforsel

* Eksempel: SARA spaendetangspatron ER40 artikelnr. 4310034026 med teetnet spaendetang ER40 -
@25 artikelnr. 4331354025

* Bemeerk:
Kan IKKE anvendes i fraeserholder DIN 6359 (Weldon-holdere)
Skeerediameter skal veere mindre end skaftdiameter

Hurtiglebsspindel

* uden leje og turbine
i Laengde
mm mm Arfikelnr. DKK
25 40 430000 0025 2.842,50

Indbygningsszet bestaende af

e 2 kuglelejer <
o ] 1ur?)ine‘ ;‘ \‘m_
fil skaft-g
mm Artikelnr. DKK
3 4301000003 179,25
4 430100 0004 179,25
6 4301000006 179,25
Monteringsanordning
fil skaft-g
mm Artikelnr. DKK
3 430200 0003 393,75
4 4302000004 393,75
6 430200 0006 393,75

Tryk-maleadapter
* udenmanometer

til vaerkiajsholder

Artikelnr. DKK
@25 mm 430300 0025 299,25
Manometer til tryk-maleadapter
[} Tilslutningsgevind . ""
mm Atikelnr. DKK 7 Katolog
- 2017/18
63 1/ 4421509905 299,25 7 Gide 4034 OB




TORN" Medlebende rullepinol med forlaenget pinol

Spidsvinkel 60°
forlenget spids

perfekt multipinol til universel anvendelse p& manuelle drejemaskiner

Rundlgbsafvigelse: maks. 0,005 mm
Veerkigj er helherdet og slebet
Lejeanordning for hej aksialkraft
Akseltzetning forhindrer indiraengning af s

navs og kelemiddel

-
SN

Skaft A B C D E F maks. omdrejningstal Emneveegt maks.
mm mm mm  mm mmmm o/min kg Artikelnr. DKK

MK 2 54 13 17,78 685 865 1505 4200 170 401503 0002 1.792,50
MK'3 54 13 2383 685 865 1675 4200 170 401503 0003  1.942,50
MK'3 64 16 2383 78 100 181 3800 330 401503 0013  2.092,50
MK 4 64 16 31,27 78 100 2025 3800 330 401503 0004  2.242,50
MK 4 86 19 31,27 935 1215 224 3200 550 401503 0014  2.767,50
MK'5 86 19 4440 935 1215 251 3200 550 401503 0005 3.067,50

[ - il
Ideel egnet fil stangmateriale med stor diameter.

SARA’ NC-borepatron

Spaending via T-negle

Hojre- og venstrelab mulig
Rundlebsneojagtighed 0,05 mm
palideligt spidshjul/keglehjulsgear
slank model

maks. tilladt omdrejningstal ved ubalanceret vaerkizj 7.000 min’

DIN ISO 7388-1 form A / DIN 69871

Problemifri anvendelse til rar med stor diameter.

Skaft ~ Spendeomride D A Tilspendingsmoment maks.  Holdekraft ~ SW  Rundlebsngjagtighed
mm mm - mm N-m N mm mm Artikelnr. DKK
SK 40 05-13 5 84 20 40 6 0,05 440243 4013 1.151,25
SK 40 25-16 57 o4 20 40 6 0,05 4402434016 1.192,50
DIN ISO 7388-2 form A / (JIS B6339)
Skaft ~ Spandeomride D A Tilspendingsmoment maks.  Holdekraft ~ SW  Rundlabsngjagtighed
mm mm - mm N-m N mm mm Artikelnr. DKK
SK40  05-13 5 94 20 40 6 0,05 4402414013 1.151,25
SK40  25-16 57 9% 20 40 6 0,05 440241 4016 1.192,50
DIN 2080 form A
Skaft ~ Spendeomride D A Tilspendingsmoment maks.  Holdekraft ~ SW  Rundlabsngjogtighed
mm mm - mm N-m N mm mm Artikelnr. DKK
SK 40 05-13 5 78 20 40 6 0,05 440242 4013 1.151,25
SK 40 25-16 57 78 20 40 6 0,05 440242 4016 1.192,50

E.'.....

Katalog sl
2017/18 [
Side 40-13 fEES

Den forleengede pinol garanterer den nadvendige frivinkel under drejning of

dele med lille diameter.




Sekskantmetrikker

DIN DIN DIN
6330B| 6334 | 6331

40704 E [| :

QL.‘
fx fan) o \ g
/8 N~ /%
e
L ——
1,5 x D hej, DIN6330B 3 x D hoj, DIN6334 Katalog
o forsedlet, styrkeklasse 10 o foraedlet, styrkeklasse 10 Sidiol:({-/lx
¢ kan med kugleformet ende anvendes direkte il ¢ Forbindelseselement mellem DIN 787 (skrue til
keglepande DIN 6319D eller G T-not) samt DIN 6379 (pindbolt) 1,5 x D hoj, DIN6331 med bund
* kan med fladformet ende anvendes fil haerdede * kan ikke skrues igennem * foreedlet, styrkeklasse 10
skiver DIN 6340 * minimal indskruningsleengde = 1 x D * drejet og fraeset
Gevind SW e moor Gevind  SW e m Geind SW e m o d
mm o mm mm o mm Artikelnr. DKK mm mmmm Artikelnr. DKK mm mm mm mm mm  Atikelnr. DKK
M2 19 21,1 19 17 4665100012 3,60 M12 19 71,1 36 4665150012 9,90 M2 19 211 18 4 25 4665200012 13,20
M6 24 268 24 22 4665100016 6,60 M16 24 26,8 48 4665150016 17,03 M6 24 268 24 5 31 4665200016 20,18
M20 30 335 30 27 4665100020 11,78 M20 30 33,5 60 4665150020 31,28 M20 30 335 30 6 37 4665200020 28,35

Pindbolte
e f s

DIN Katalog
2017/18
6379 J Side 40-164 i b

* rullet gevind
* M 6-M12 foreedlet pa styrkeklasse 10.9 »
* M14 - M42 foreedlet p& styrkeklasse 8.8 E”l

* yderligere sterrelser leveres pé& forespargsel

Il“l | (N [ (A BRIV RER

I\ ———————— e AL B LU VLR ELA LS RN GO R R L LA RN RN RA AL A

d L b b1 d L b b1

mm mm mm mm Artikelnr. DKK mm mm mm mm Artikelnr. DKK

M12 50 25 15 4665051250 7,88 M16 200 122 19 4665051620 25,80
M12 63 32 15 466505 1263 8,93 M16 250 160 19 4665051625 28,88
M12 80 50 15 466505 1280 9,15 M16 315 180 19 4665051631 37,05
M12 100 63 15 4665051210 9,98 M16 500 315 19 4665051650 65,25
M12 125 75 15 4665051212 12,38 M20 80 32 27 4665052080 22,05
M12 160 100 15 4665051216 14,10 M20 125 70 27 4665052012 28,13
M12 200 122 15 4665051220  15,— M20 160 100 27 4665052016 33,90
M16 63 32 19 4665051663 13,58 M20 200 125 27 4665052020  39,—

M16 80 50 19 4665051680 14,10 M20 250 160 27 4665052025 46,88
M16 100 63 19 4665051610 14,63 M20 315 200 27 4665052031 57,75
M16 125 75 19 4665051612 16,28 M20 400 250 27 4665052040 76,13
M1é 160 100 19 4665051616 20,93 M20 500 315 27 4665052050 86,63

Motrik til T-noter

o foraedlet, styrkeklasse 10
¢ fuld belastning af matrik il Tnot kan kun opnas, hvis forskruningen foretages over hele gevindlaengden

Standardversion DIN 508 q
T-not normmal Gevind a e h k Fj— ’ L
mm mm mm mm mm Artikelnr. DKK }i '] 4
14 M12 13,7 22 16 8 4665450014 11,03 o
18 M12 17,7 28 20 10 4665451812 23,63 |
20 M16 19,7 32 24 12 4665452016 27,83 Y nI
Y
18 M16 17,7 28 20 10 4665450018 17,25 B I
Katalog

2 20 07 % 28 14 4665450022 28,88 2017/18
28 M20 27,7 44 36 18 4665452820 73,50 Side 40-165




SARA Verksteds-skydelere i letvaegtskonstruktion

| 20 @ \

* med knivspids _i .
* Skinne og skyder af aluminium B0
o Slid- og ridsefast overflade, 1100 HV
* Dobbelt prismafering og skyder med optimale glideegenskaber —
N O
med parallaksefri aflaesning i
o forskudt skalering fil indvendig- og udvendig mél, dermed er en addition af méleksebemes tykkelse ikke
nadvendig
Méleomrdde  Kabelengde ~ Nonius  Indvendigt mél fra  Fejlgrasnse Vet Kalibrering

mm mm mm mm mm kg Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK

500 150 0,02 20 0,03 1,200 500625 0500 2.842,50 0701010003 142,50 |

800 150 0,02 20 007 1,500 5006250800 3.817,50 0701010004 318,75 2‘;‘,";;",’3

1000 150 0,02 20 0,08 1,650 5006251000 4.417,50 0701010004 318,75 Side 50-21

@ o o o
SARA Digitalt maleur
Werks: 0,01 | inch
norm mm mm
* god aflaesning via sfort LCD-display
* Udvendig ring@ 58 mm
* Indspaendingsskaft& 8 mm
* Tastspidsgevind M 2,5
¢ Funktioner: mm/inch, ON/OFF ZERO
* levering med batteri CR 2032 nr. 548079 6032
Mdleomrdde Afleesning mm/inch Fejlgraense Kalibrering
mm/inch mm Artikelnr. DKK Arfikelnr. DKK Z‘ﬁﬂ;;‘;’g
12,57/5 0,01/.0005 003 5120151201 517,50 0701400002 106,50 side 50.70 L)

SARA Provedorne i saet

CART IR

¢ Toleranceklasse H7
* bestéende aof 1 prevedorn af hhv. 3, 4, 5,6, 8, 10, 12 mm

Beskrivelse Kalibrering

Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Katalog
2017/18

Provedomescet 5401011000 742,50 0755010101 522,38 Side 50113




TORN' Dybdeskydel=re
| @ wor

* med og uden hage

aben skyder udarbejdet af legemet

* 501408.... Skinne kan vendes skala pa begge sider
Nonius: 0,05 mm

= : Ty
— W / ’

=
] 501406 0150

Maleomride Brolengde  Malestokivaersnit uden hage med hage Kalibrering E \
mm mm mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK I
150 100 8x3 501406 0150 521,25 5014080150 641,25 070101 0001 56,25 P i/ /
200 100 8x3 501406 0200 543,75 5014080200 652,50 0701010001 56,25 (T"’ 501408 0200
250 130 12¢4 5014060250 618,75 5014080250 765~ 0701010002 105,— |
300 150 12x4 501406 0300 735,- 501408 0300 787,50 0701010002 105,— |’I B —
500 150 12x4 501406 0500 1.068,75 501408 0500 1.271,25 0701010003 142,50 "I 25‘;’;"/";% -
500 250 206 5014060550 1.567,50 5014080550 2.587,50 0701010003 142,50 J side 50.24 1)

sArA Universal-special-mikrometerskrue

2 &

* med udskiftelige indsatser
* med ikkedrejende spindel
Indsatsers méleflader lappet
lakeret stalbaijle
fremtrukket foleskralde
Spindel & 8,0 mm
Kalibrering med medfglgende kontrolmél
Levering med 7 par méleindsatser, mé&leomréde 25-50mm incl. Kontrolmél
* Indsatser:
1 tallerken@ 12,0 mm
2 kilespidser 60°
3 indsats balleformet, R6
4 planindsats @ 6,5 mm
5 notméleindsats Lx D x B: 6,4 x 4 x 0,6 mm
6 separate méleflader @ 2,0 mm
7 keglespids 60°

)
)

pp—
¥ @ =l
-

A

o I
p—
L oil ’

£

ol

¢
{
(
eS8 o

—F o

analog

¢ DIN 863/3

¢ Aflaesning 0,01 mm
e med frikfionsskralde

Méleomrdde Kalibrering
mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK -
atalo
025 5035010008 1.342,50 0705010001 97,50 20"/,% -
2550 5035010018 1.867,50 0705012102 161,25 Side 5045 E0E
digital
* Afleesning 0,001 mm
e Funktioner: On/Off, Zero, mm/inch, preset, ABS/INC P
Méleomride Kalibrering , h | — 12
mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK 503506 0025
025 5035060025 2.317,50 0705010001 97,50 - )
2550 503506 0050 2.692,50 0705012102 161,25
[ J [ d
Holder til mikrometerskrue
* Sigbejernsversion
* med stor overflade fil fastspaending af mikrometerskrue op til 100 mm méleomrade
* ideel aflesningsposition indstillelig via drejelig klemmekaebe
Beskrivelse E

Artikelnr. DKK Katalog
— v 2017/18
til mikrometerskrue op fil 100mm 504002 0001 224,25 Side 5047 O}




AvVSM Smergellzerred og smergelpapir

* Type KK 114 F
Smergellaerred, fleksibelt, kunstharpiksforbindelse, fil manuel slibning, speciel egnet il slibning, polering og
pudsning af slebne emner

* TypeCP918 A
Let Alatex slibepapir, sedelkorund, teet straet, vandfast, kunstharpiksforbindelse til manuel finslibning og slibning,
vadslibning af lakerede eller spartlede overflader

e Pris pr. stk. ved aftagelse af en pakkeenhed (50 stk. i dispenserboks)

Smergellzerred type KK 114 F
e 230 x 280 mm

Komstarrelse o kel ”
60 50 6135010106 5,78
80 50 6135010108 5,40
100 50 6135010110 5,10
120 50 6135010112 5,10
150 50 6135010115 5,10
180 50 6135010118 5,10
220 50 6135010122 5,10
320 50 6135010132 5,10
400 50 6135010140 5,10
Slibepapir type CP 918 A, vandfast )
e 230 x 280 mm o F
Komstarrelse o kel -
220 50 6135100522 3,23
320 50 6135100532 3,23
360 50 6135100536 3,23
400 50 6135100540 3,23 .
500 50 6135100550 3,23 Katalog o
600 50 6135100560 3,23 2017/18
Side 60-32 SRS
avsM Smergelleerred e
* Type KK 114 F ﬁT
* Rulle (50 m) i dispenserboks med afrivningskant
¢ Underlag med taet vaevet bomuldsstof
¢ brunt korund, teet stroet
o fleksibelt brunt Jvaev, kunstharpiksforbindelse (fenol)
* 10 forskellige kornsterrelser
e stor fleksibilitet, land standtid e
* il manuel slibning, speciel egnet fil slibning, polering og pudsning af slebne emner LT P T

Katalog g
2017/18 [
Side 60-33 TS

Bredde Kornstarrelse Bredde Kornstarrelse Bredde Kornstarrelse
mm Artikelnr. DKK mm Artikelnr. DKK mm Artikelnr. DKK
25 40 613001 2504 158,25 38 40 6130014004 247,50 50 40 6130015004 309,75
25 60 613001 2506 138,75 38 60 613001 4006 216,— 50 60 613001 5006 267,
25 80 6130012508 129,- 38 80 6130014008 201,— 50 80 6130015008 251,25
25 100 6130012510 123,— 38 100 6130014010 192,— 50 100 6130015010 239,25
25 120 6130012512 123,— 38 120 613001 4012 192,— 50 120 6130015012 239,25
25 150 6130012515 123,— 38 150 6130014015 192,- 50 150 6130015015 239,25
25 180 6130012518 123,— 38 180 6130014018 192,- 50 180 6130015018 239,25
25 240 6130012524 123,— 38 240 6130014024 192,- 50 240 6130015024 239,25
25 320 6130012532 123,— 38 320 6130014032 192,— 50 320 6130015032 239,25

25 400 613001 2540 123,— 38 400 6130014040 192~ 50 400 613001 5040 239,25




&) PIG® Repair-Putty

* kleber som to komponent epoxy kit, uden at fedte

* PIG® Repair Putty kitter alt - jern, glas, mur og de fleste slags kunststoffer
* Del A og del B af det feerdigt forberedte epoxy kit er i den samme tube - kittet skal bare zeltes og paferes

* fast p& 20 minutter, hardere end cement pa en time
fri for oplesningsmidler, indeholder ikke VOC
uébnet holdbart i mindst to &r (ved 20 - 25 °C, beskyttes mod solstréler)

Kan anvendes overalt fil hurtige, lefte reparationer:

¢ Teetning of laekage i stéltromle

* Reparation af huller og revner i rer

* Teeting of uteette steder pa stal- og glasfibertanke

* Genoprettelse af gevind hhv. efterskaering

Lukning af revner p& kabinet

Fyldning hhv. udjsevning af huller eller fordybninger i gulve
Reparation af dampledninger og radiatorer
* Teetning of uteette forbindelser

Fyldning af semhuller i veegge

Reparation af defekte toilefter

Lukning af flere hulrum ved sprajtestebegods
Stivelse of stalstebejernsformer

Lukning af huller i stebejernsdele under fremstilling
Forelebig reparation af varmeskakter
* Reparation at transformatorer, porcelaenbasninger og genoprettere
Reparation af aluminiumsbeholdere under fremstilling
Fremstilling af modeller, holdeanordninger og prototyper
Forelabig reparation af store stevsugersystemer o.m.a.

Lengde
mm Artikelnr. DKK
180 7420700001 67,13
®
TORN" Momentnogle
* haptisk og akustisk indstillingshjselp
* let at betiene med ergonomisk formet handgreb med strukiureret og handsympatisk overflade
e tydelig herbar- og felbar kort udiasning ved opnéelse af det indstillede drejemoment
* hurtig sikring og @bning via l&sering
* Dobbelt skala med Nm og Ibf.f1. "
* Vindue beskytter skala mod skader -
* Hojkvalitets langfids-maerkning med laserskrift
. Tronspgrtsikker emballage, i h&ndterlig drejepakning med ophaengningsanordning Ry
¢ made in Germany - L
.
UA-" - L-
- )
A, - b
Omskifter-skralde med greb
* Ngjagtighed £ 3 % af skalaveerdi, ved momentnagle 1-6 Nm + 4 %
e 14" skralde med 32 taender, 3/8"-skralde med 30 taender, Va"-skralde med 20 teender
* inklusiv kalibreringscertifikat DIN EN ISO 6789:2003 (D) firkant iht. DIN 3120, 1SO 1174-1
Drejemoment Firkant Skalainddeling Lengde Kalibrering
N-m N-m mm Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
1-6 1/4" 01 234 702602 0001 1.080,— 0793100001 236,25
2525 14" 025 7 7026020002 1.046,25 0793100001 236,25
10-60 3/8" 05 355 702602 0003 1.080,— 0793100001 236,25
20120 1/7" 1,0 456 7026020004 1.005,— 0793100001 236,25
40200 V% 10 51 7026020005 1.080,~ 0793100001 236,25
60-320 1/2" 20 621 7026020006 1.196,25 0793100001 236,25

B

Katalog
2017/18 ;
Side 70-80

-Aiu"

702602 0001

702602 0002

702602 0003

702602 0004

702602 0005

702602 0006

E—

Katalog [piggess
2017/18 ;
Side 70-40 JE



uvex Beskyttelseshjelme

pheos B og pheos B-S-WR

* euroslotholder (30 mm) pa siden til anbringelse aof kapselharevaern

* opfylder norm EN397 og ekstra krav for meget lave temperaturer (-30°C) og metalsprajt (MM = Molten
Metal)

tre variable ventilationsabninger til maksimal ventilation

Seks-punkttekstilb&andophaengning garanterer en optimal pasform og komfort
* pheosB
konventionelt, indvendigt udstyr
* pheos B-S-WR
Drejehjulssystem il trinlas regulering af vidde, afkortet skaerm for udvidet synsvinkel opad, egnet fil anbringelse af
et visir (option)

Type Beskrivelse Farve
Artikelnr. DKK
pheos B Standardhjelm qul 965004 0200 48,75
pheos B-S-WR med skraldefunktion, kort skaerm hid 9650050001 73,50

Visir pheos magnetic

* Polycarbonat med uvex supravision excellence belaegningsteknologi (ingen dug indvendig, udvendig ridsefast)

* opfylder norm EN 166 og dEN 170, derudover maerket iht. anvendelsesomraderne 3 (vaeske) og @ (smeltem-
efal og varme legemer)

* Hielm er ikke inkluderet i leveringen!

passende fil
Artikelnr. DKK
pheos SB-WR 965007 0001 286,50
°
uvex Sikkerhedssko uvex 1
* sportslig, multifunktionel sikkerhedssko
* 100% metalfri, szerlig let vaegt og fleksibel
o Andbar, hightech-mikrovelour-overmateriale
* naesten semfri design for forhindring of tryksteder
* udtagelig komfortsal, antistatisk, med fugtighedstransportsystem og yderligere haele- og
forfodsdaempning
* opfylder ESD-kravene, arbejdsmodstand < 35 megaohm
e iht. norm EN ISO 20345:2011
¢ Sko og stevler iht. sikkerhedsklasse S2 SRC
* Sko med ventilation og sandaler iht. sikkerhedsklasse ST SRC
[ =
Katalog
2017/18
Side 90-53
Skostarrelse Sko S2 Sko, ventileret S1 Stovler S2 Sandaler S1
Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK Artikelnr. DKK
38 967022 0038 967021 0038 967024 0038 967023 0038
39 967022 0039 967021 0039 967024 0039 967023 0039
40 967022 0040 967021 0040 967024 0040 967023 0040
4 967022 0041 967021 0041 967024 0041 967023 0041
42 967022 0042 967021 0042 967024 0042 967023 0042
43 9670220043  570,— 9670210043 562,50 967024 0043 581,25 9670230043 562,50
44 967022 0044 967021 0044 967024 0044 967023 0044
45 967022 0045 967021 0045 967024 0045 967023 0045
46 967022 0046 967021 0046 967024 0046 967023 0046
47 967022 0047 967021 0047 967024 0047 967023 0047

48 967022 0048 967021 0048 967024 0048 967023 0048

965004 0200

%50050001 )

——

l:“_

Katalog
2017/18
Side 90-44
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Snarestavler 52

Sandaler S1



&) Grippy matte

* Sugeméitte med kraftigt grib via skridsikker underside

forhindrer risiko for at skride og falde

holder fast til gulvet uden klsebeband

* Nem at fierne/flytte fra gulvet

Vaesker kan ikke traenge ned til gulvet

slidsteerk overflade, egnet fil faerdsel for fodgaengere og gaffelirucks

* Pris pr. rulle e
5%
"
Rullevare E -
Type Dimensioner Indhold Sugekraft
Artikelnr. DKK
MAT 1625 N emx7,6m 1 rulle 751 9101051625 281,25
MAT 3250 81 15 1rull 30,31 9101053250 1.035 T30
mx15m rulle , .035,—- AT 3250
MAT 32100 81 mx30m 1 nulle 60,61 9101053210  1.965,~

MAT 1625

Matter
Type Dimensioner Indhold Sugekraft
Artikelnr. DKK Katalog
AT 3200 A anxélm 10st. 151 9101053200 281,25 Jogs

SARA" Olieskimmer

* Installation med magnetfod pa siden af kelemiddelbeholderen eller
direkte p& beholderlaget

* universel indstillelig via to led

* opfimal neddykningsdybde af Olieskimmer ca. 20 - 40 mm

* Hastighedsregulering &-rins via netdel

* Leveringsomfang: inklusiv skive, magnetfod, 2 led, afskraber,
olieaftapningsstuds samf nefdel

Model Ydelse 0 Tilslutning Spaending Vaegt B

I/t mm V/Hz v kg Artikelnr. DKK Katalog [
A 2017/18
SK 300 til 6 300 230-50 3-12 3 906001 0300 3.067,50 Side 90-21 y A
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Spar tid, bestil online. Registrer dig.
Vi sender straks dine adgangsdata pr. e-mail.

Som registreret bruger kan du:
* indgive bestillinger komfortabelt, overskueligt og hurtigt
* bestille mélevaerktgijer inklusiv kalibrering

* kontrollere, om den @nskede artikel kan leveres

Har du det nye
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SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge.de
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