OLOMOUC

Nastrojarska konzolova frézka

Toolroom kne-type milling

machine

Werkzeung konsolfrasmaschine

NHCTpymMeHTanbHbI KOHCOJIbHO-
dpe3epHbIl CTaHOK

HLAVNI TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATIONS TECHNISCHE PARAMETER TEXHUWYECKWE JAHHDBIE

sTlL TABLE TISCH cron

Rozmér pracovni plochy Table size Abmessungen der Arbeitsflache Pa3mep pa6oueii nosepxHocTi mm/mm 300x 1300
Upinaci drazky — pocet Clamping slots — number Spannuten — Anzahl KpenexHble nasbl — KonuyectBo 5
—Sitka a rozte¢ Width and spacing Bereite x Abstand — LUMPYHA W Wwar mm/mMm 14x50
Maximdlni zatiZeni stolu Maximal table load Max. Tischbelastung MakcmanbHas rpy30nogbemHOCTb cTona kg/kr 200
Pracovni zdvih Travel Arbeitshub Pa6oyas nogava

— podélny X — longitudinal X — ldngs X —npogonbHaa X mm/mMm 840
—pricny Y —crossY —querY — nonepeynas Y mm/mMm 376
—svisly Z —vertical knee Z —senkrecht Z — BepTUKaNbHad L mm/mm 460

Posuvy jednostupriové — pocet
stupid

One-step feeds — number of feed
rates

Vorschiibe in iner Stufe — Anzahl der
Stufen

Togaum opHOCTYNeHuaTble — YuCno
CTyneHeii

plynulé/stepless/stufenlos/nnasHo

—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — ananasox X,Y mm/min. /MM/MiH 28-630
—rozsah Z —range Z —BereichZ — anasoH Z mm/min. / MM/MUH 8,5-196
Rychloposuv jednostupriovy One-step rapid traverse Eilgang in einer Stufe YckopeHHaA nofiaua OfHOCTyNeHyartasa

XY X,Y XY XY mm/min. /MM/MUH 1500
A A A A mm/min. /Mm/MiH 450

Posuvy dvoustupriové — stupen

Feeds in two steps — step

Vorschiibe in zwei Stufen — Stufe

Toaaun ABYXCTYNeHuaTble — SCTyneHb

—rozsah X, Y —rangeX,Y —Bereich X, Y — nmanasoH X,Y mm/min. /MM/MUH 10-200 200-1000
—rozsah Z —range Z —Bereich Z — [ManasoH Z mm/min. / MmM/MiH 3-60 60-300
Rychloposuv dvoustupriovy Rapid traverse in two steps Eilgang in zwei Stufen l. Il.
XY XY XY XY mm/min. / MM/MIH 400-2000
A A A A mm/min. / Mm/M1H 120-600
VRETENO SPINDLE SPINDEL IUNUHAEND 150 40
Vzdélgnost osy vietene od plochy Digtance of spindle axis from frame Al{stand ger Spindelaschse von der | Pacctoanue 0CH WNUKpens ot mm/mm 195-750
pevného stolu guide ways Standerfiihrung HanpaenalolLei 6anku

Rozsah otdcek — plynule Revolutions Drehzahlbereich — stufenlos [nana3on 06opoToB — NNaBHo

—|. stupen —l.rate — 1. Stufe —|-an cTynenb ot./min./rp.m./ U./min./ 06/muH 60-800
—Il. stupen ~Il. rate —II. Stufe —Il-aa crynenb ot./min./rp.m./ U./min./ 06/muH 8004000
Oboustranné natoceni vietena Bilateral spindle nose swivelling Beiderseitige Spindelschwenkung [IBYXCTOPOHHMIA NOBOPOT LWNUHAENSA

V podéIné roviné stolu in the longitudinal plane of the table | in der Langsebene B NPOANBHOI NNOCKOCTY CTONA +90°

V pficné roviné stolu in the cross plane of the table in der Querebene B M10M1EPEYHOI NNOCKOCTU CTONA +45°
Natodeni ramena s vietenikem :E/;)lir:’ge rotfI caarlr: >‘<’ivsith milling head gémil?:((::fg des Armes mit angsgv?r KOHCONM CO LUNUHAENbHOI 360°
Vykon motoru Motor power Motorleistung MoluHocTb rnaBHoro npusoaa kW / kBt 3
Vysuv pinoly Quill shift out Pinolenhub mm/mm 127
Strojni vyisuv pinoly — pocet stupiili | Machine shift — numbers of rates AM:ZS;E; r:jiI:eSrtE:C:glenvorschub N qM:(lﬁgr;:;:;n:ﬁsmmenme faHoM = 3

— 1. stupefi —l.rate — 1. Stufe —I-aq cTynexb 0,035
1. stuped 1l rate 11 Stufe — Il-as crynens mm/ot. / /'“M"A‘,{/':‘é /mm\. 0071

—III. stupen —Ill. rate —Il. Stufe —lll-as crynenb 0,140
STROJ MACHINE MASCHINE CTAHOK

Celkovy piikon Max. power input AnschluBleistung 061125 NoABOANMASA MOLYHOCTD kVA / kBA 12
Hmotnost Weight Masse Bec kg /kr 1700
Zastavéna plocha Floor space Flachenbedarf Pa3mepbl B nnaxe mm/mm 2660 x 2040
Vyska stroje Height Hahe Bbicora cTaHka mm/mm 2250
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OLOMOUC

POPIS VYROBKU

Néstrojaiska konzolova frézka FNK2-R (regulacni) je
vicedcelovy obrabéci stroj urceny pro frézovaci, vrtaci
a vyvrtdvaci operace na obrobcich do 200kg ve viech
oblastech strojni vyroby,

zejména v ndfadovnach.

Rameno s vietenikem je mozno posouvat ve vedeni to¢-
nice a otacet kolem jeji svislé osy. Vietenik s vietenem
uloZenym ve vysuvné pinole je otocny ve dvou navzdjem
kolmych rovinach.

Rozsah otdceni vietena a pracovnich posuvi umoziiuje
hospodarné obrabéni nejriiznéjSich druhdi materiald
ndstroji z rychlofeznych oceli i tvrdokov.

Technologické moznosti stroje rozsifuje pouZiti zvlastni-
ho pfisludenstvi z nadeho bohatého vybéru.

PREDNOSTI

— plynule stavitelné posuvy ve viech 3 oséch pomoci
frekvencniho ménice

— plynule stavitelné otacky pomoci frekvencniho
ménice ve dvou stupnich

— vieteno ve vysuvné pinole piizplisobené
k pohodInému vrténi

— velky zdvih pinoly

— hruby, jemny a strojni vysuv pinoly

— libovolné nastaveni vietene viici obrobku

— jednoduché obsluha

— centralni mazani

— kompaktni uspofadani stroje

— moderni vzhled a dokonald povrchové tiprava
specidInimi olejivzdornymi laky

STANDARTNI PROVEDENI STROJE

— podélny stlil o rozmérech 300 x 1300 mm

— frekven¢ni ménic v pohonu vietene

— strojni vysuv pinoly

— jednostupriové strojni posuvy X, Y, Z (plynule
stavitelné posuvy)

— rucni kola na osach X a Y s odméfovacimi ciselniky
s délenim 0,05 mm

— rucni kolo na ose Z s odméfovacim ¢iselnikem
s délenim 0,02 mm

— elektrovyzbroj pro napéti 3 x 400 V/50 Hz

— nétér stroje — modrd a 3eda barva odstin RAL 5010/
RAL 9002

— osvétleni pracovniho prostoru

— kryt pracovniho prostoru

— bezpecnostni kryt

ZVLASTNI PROVEDEN[

— provedeni pro palcovou odméfovaci soustavu

— elektrickd vyzbroj pro hodnoty napéti jiné nez 3 x
400V/50 Hz

— jiny barevny odstin

— vybaveni stroje Cislicovou indikaci polohy

— pneumatické upinani ndstrojt

— plynule stavitelné posuvy pomoci frekvenéniho
ménice ve dvou stupnich (dvoustupriové prevodovka)

— zvysovaci deska

Toolroom knee-type milling machine FNK2R is de-
signed for milling,drilling and boring operations of
workpieces up to 200 kg weight occuring in all branches
of the engineering production,

especially in toolrooms.

The arm with the spindle head is slidable in the guides
of the swivelling base and can be swivelled about its
vertical axis. The spindle head with the spinle, mounted
in a shifting quill can be swivelled in two mutually per-
pendicular planes.

The wide range of speed and feeds enables effective
milling of all metals with tools made from a high speed
steel or a hardmetal.

Using of the optional equipment from our variety en-
larges technological possibilities of the machine.

| ADVANTAGES

— Continuos set-up feeds in 3 axes by means of a
frequency converter

— Stepless regulation of spindle revolutions by
frequency convertor in two revolution ranges

— Spindle in shifting quill epficient for comfortable
drilling

— Large working stroke of the quill

— Rough, fine and maschine shift-out of the spindle
quill

— Arbitrary adjustment of the spindle toward a
workpiece

— Simple operation

— Central lubrication system

— Compact maschine design

— Modern styling and consummate surface finish
through oil-resistant varnishes

| STANDARD EXECUTION

— Table size 300 x 1300 mm

— Frequency convertor in spindle drive

— Machine shift-out of the quill

— Automatic feeds X, Y, Z (stepless) — in one step

— Handwheels in axes X, Y with measuring dials —
dividing 0,05 mm

— Handwheel in axis Z with measuring dial - dividing
0,02mm

— Electrical equipment for 3 x 400 V/50 cycles

— Paint of machine — blue/grey RAL 5010/RAL 9002

— Worklighting

— Working space guard

— Safety guard

SPECIAL EXECUTION

— Inch execution

— Other electrical standards than 3 x 400 V/50 cycles

— Paint in other coloured shade

— Machine equipped with digital read-out

— Pneumatic tool clamping

— Stepless feeds in two steps through frequency (two
steps gear box)

— Raising plate

FNK2 R

BESCHREIBUNG DER FRASMASCHINE |

Die Werkzeugfrasmaschine FNK2R ist eine Mehrzweck-
werkzeugmaschine, die fiir Frés-, Bohr- und Aushoh-
roperationen an Teilen bis zur Masse 200 kg in allen
Bereichen der maschinellen Produktion bestimmt ist,
besonders in Werkzeugwerkstétten.

Der Arm mit dem Spindelkopf ist in der Fiihrung der
Drehplatte verschiebbar und um ihre senkrechte Achse
drehbar. Der Spindelkopf mit einer in der Pinole gela-
gerten Spindel ist in zwei einander senkrechten Ebenen
drehbar.

Optimaler Bereich von Spindeldrehzahlen und Vor-
schiiben ermdglicht eine okonomische Bearbeitung
verschiedener Werkstoffe mit Werkzeugen aus Hochge-
schindigkeitstahlen oder Hartmetallen.

Technologische Maglichkeiten der Maschine werden
durch Verwendung eines reichen Zubehdres erweitert.

VORTEILE |

— stufenlose Vorschiibe in allen 3 Achsen mittels
Frequenzumrichters

— stufenlos einstellbare Drehzahlen mittels
Frequenzumrichters in 2 Stufen

— die in der ausfahrbahrer Pinole angeordnete Spindel
zum bequemen Bohren besonders zugerichtet

— groBer Pinolenhub

— grober, feiner und maschineller Pinolenhub

— beliebige Einstellung der Spinde gegeniiber dem
Werkstiick

— einfache Bedienung

— Zentralschmierung

— kompakte Bauweise der Maschine

— moderne Ausgestaltung und vollendete
Oberflachenbehandlung mit dlbestandigem
Speziallack

STANDARDAUSFUHRUNG |

— Arbeitstisch 300 x 1300 mm

— Frequenzumrichter im Spindelantrieb

— maschineller Pinolenhub

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe X, Y, Z — in einer
Stufe

— Handrader in der X- und Y- Achsen mit Zifferringen
mit Teilung 0,05 mm

— Handrad in Z- Achse mit einem Zifferring mit Teilung
0,02mm

— Elektroausriistung 3x 400 V/50 Hz

— Farbanstrich — blau und grau RAL 5010/RAL 9002

— Maschinenleuchte

— Arbeitsraumabdeckung

— Sicherheitsabdeckung

SONSTIGE MASCHINENAUSFUHRUNGEN

— Zollausfiihrung

— andere Elektroausriistung als 3 x 400 V/50 Hz

— Anstrich in anderen Farbtdnen

— Ausstattung der Maschine mit Digitalanzeige

— Pneumatische Werkzeugspannung

— Stufenlose maschinelle Vorschiibe in 2 Stufen
(zweistufiger Getriebekasten)

— Erhdhungsplatte

CAHVE NPOAYKTA

HCTpyMeHTanbHbIli - KOHCONbHO-(Pe3epHblii  CTaHOK
FNK2 (perynupoBouHblil) — 370 yHUBEPCanbHblil CTa-
HOK, peiHa3HAY€HHbIiA 4115 Gpe3epHbIX, CBEPINbHbIX
11 PacTOYHbIX ONepavyil Ha AeTanax Becom Ao 200 kr B
BCeX 06N1acTAX MALLMHOCTPOUTENBHOTO NPON3BOACTBA,
TNIaBHbIM 06Pa30M B MHCTPYMEHTANbHBIX LieXax.

Xo6oT co WnuHAenbHoiA 6abkoit MOXHO nepemelLaTh
N0 HanpaBnAKLMM NOBOPOTHOI MANTHI U BpaLiaTh
BOKpYr ee BepTuKanbHoii ocu. LUnuHpenbHas 6abka
€0 WINVHAENEM, PACroNOXeHHbIM B Teneckonuyeckoi
NMHONYM, MOXET BPALLATbCA B ABYX B3aUMHO NepreH-
IUKYNAPHBIX MIOCKOCTAX.

[lnanason obopoToB WwnuHAeNa u pabounx nopay no-
3B0NAeT IQPeKTUBHYID 06PAbOTKY CamMblX PasnMuHbIX
MaTepuanoB WMHCTPMeHTaMu 13 ObiCTpOPEXyLLUX
CTaneii 1 TBepAbIX CMNaBOB.

TexHonornyeckne BOIMOXKHOCTY CTaHKa paclumpaioTca
6naroapa WCNONb30BaHUI0 CMELNanbHbIX MPUHAA-
NeXHOCTelt U3 HaLLETO LIMPOKOTO acCOPTUMEHTa.

MPEMMYLLECTBA

— NNIaBHO Perynupyemble N0AAuM BO BCEX 3 0CAX €
MOMOLLbI0 YaCTOTHOro NpeobpasoBatens

— NNIaBHO perynupyemble 060p0TbI C TOMOLLbH
4aCTOTHOrO NPe06pPa3oBaTens B ABYX CTYMEHAX

— WNWHAEND B BbIABIKHOI NUHONM,
npucnocobnerHblil yao06HOMY CBepneHmo

— 6onbLLOI NOABEM NMHONM

— rpy60e, TOYHOE M MALUIMHHOE BbIABIKEHNE NMHOMN

— Nto6as yCTaHOBKa WNUHAENS OTHOCUTENbHO
obpabartbiBaemoii fetan

— npocToe 06CNyXMBaHME

— LeHTpanu30BaHHas (Maska

— KOMMNaKTHasA KOMTMOHOBKA CTaHKa

— COBPEMEHHbIiA n3aiiH 1 COBepLUEHHas
MOKpacKa NOBEPXHOCTI CTaHKa CreLuanbHbIMu
MaCNOCTOMKMMIU NaKaMn

CTAHAAPTHOE NCMONTHEHUE

— NpoAoNbHbIil cTon pasmepamu 300 x 1300 Mm

— YacToTHbII Npeobpa3oBaTeNb B NPUBOZE LUNMHAENA

— MALLVHHOE BbIABIKEHNE KON

— OfHOCTYNeHYaTble MalMHHble nopaum X, Y, Z
(NnasHo perynupyemble Nogauv)

— LUTYpBanbl ANA PyyHoIi Nofaum B ocAx X Y, WwKana
LeHoit aenenna 0,05 mm

— LUTYpBan ANA PyyHoil NOAAYN B 0CU Z, LKana ¢
LieHoit aenenms 0,02 mm

— 3NeKTpoobopyAOBaHMe ANA HAaNpAXeHNA 3 X
400 B/50 Ty

— MOKPACKa CTaHKa — CMHMIA 11 cepblii LiBET OTTEHOK
RAL 5010/RAL 9002RAL 5010 RAL 9002

— 0CBeLLeHMe pabouero NpocTpaHcea

— 3aKpbITe paboyero NpoCTpaHCTBa

— NpefoXpaHuTeNbHoe OrpaxaeHie

CNELMANBHOE UCNONTHEHVE

— UCNONHeHWe AnA AI0/iMOBOI U3MepUTENbHOI
cucTembl

— NeKTpuYeckoe 060pyLoBaHIE ANA BEAUYNHBI
HanpsxeHua apyroi, yem 3 x 400 B/50 Ty

— JPYroil LBETOBOIA OTTEHOK

— OCHalLIeHIe CTaHKa YUCNOBOI MHAVMKALMeN
nonoXeHus

— NpeBMaTUYECKMii 3aXKIM UHCTPYMEHTOB

— NNABHO Perynupyemble Noaaun C NOMOLLbH
4acToTHoro npeobpasoBatens B ABYX CTyNeHAX
(AByXcTyneHyatan kopobka nepepay)

— MOBBILLAKLLAA NNNTA

TOS Olomoug, spol. s r. 0., ul. Tovarni 1180/30, 779 00 Olomouc-Hodolany

Tel.: +420 587 404 203, fax: +420 587 404 888, e-mail: tos@tos-olomouc.cz




