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Beschickung von hinten mit Stapler
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Tech. Daten - 7000/(8470) -
Schnitthéhe 115mm (max.Sageblattiiberstand 135mm)
1 Elektr. AnschluB:
oX A Sicherung bei 400V 50Hz
Hauptsage 11 kW
Vorritzsage 2,2 kW
KopfSChnlttsage 7’5 kW . Oberflachen nach DIN EN ISO 1302 MaRe ohne Toleranzangaben nach DIN-ISO 2768-mK 3
Vorschubmotor KODfSChnittSége 0,18 kW 2 Luftanschiuf: Rz(um)| bel. | 63 | 16 | 4 1 | NennmaR bis 6 30 | 120 {400 [ 1000 [ 2000 4000] 2
(Hm)
SégeVOFSChmeOtor Servo 1,07 kW 10mm LW’6 bar ) . g Vv ¥ vV ¥ zul. Abw. (mm) | £0,1 | +02|+03|+05|+08|£12| +2 | 1
TiSChVOI‘SChumetOI’ SeI’VO 1,63 kW LUftverbraUCh Ca. 20' bel 6 bar Je Takt Fir diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechte vor. -DIN 34- Anderung: Nr.- Art - Name - Datum
\H/oLstchL:]bmc:torffijrLQuerausricr;]ttung 2,(1)8k|\</\\l/v 3 Absaugung: \B/erwendung/ — —_ —
ubtischmotor fur Langsausrichtung : “Ig- enennung f Bezeichnung '
Vorschubmotor filr Vakuumbeschickung Z Achse 2,51 kW 6 Absaugdfinungen 6x2 120 LW Plattenaufteilanlage PA 7012PK Id:z':\m:zssm —
Vorschubmotor firr Vakuumbeschickung X Achse 1,63 kW Luftmenge 5700m°/h bei 20 m/sek. Luftgeschwindigkeit -
Motor fur Vakuumpumpe 4,0 kW atum | Name |Entst aus messun
Spinde|hubtiSChm0t0r 4,0 kVV 1:50| Gez. 2[;.(;8.19 Br:mlage Erstattzﬁ]r vaerkstoffg !;Ilaﬁj!)qrfg SitfageCZSH GMBH A2
Antriebsmotor fur Rollenbahn 0,37kW Gepr. Ersetzt durch DIN D - 49196 Bad Laer - O.T. Hardensetten 1/2
| =@ Material Halbzeug Tel.:05424-29720
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D - 49196 Bad Laer - O.T. Hardensetten

Tel.:05424-29720

HANS KOCH GMBH

Anderung: Nr.- Art - Name - Datum
Glandorfer Strasse 25

MaRe ohne Toleranzangaben nach DIN-ISO 2768-mK 3
6 30 120 400 1000 | 2000 | 4000 2
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