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DAVI firevalset pladevalse er designet og konstrueret med mange unikke funktioner og teknologier (mange
patenteterede), for at ggre den til den mest populeere pladevalse i verden i mange ar.
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Som verdens absolut fgrende indenfor salg af kraftige &
maskiner til valsning af massive plader op til 100, 200, 300 &
mm tykkelse og mere er alle maskintekniske processer
assisteret af FEM analyse for at sikre maksimum i
modstandskraft pA maskinen for det bedste resultat ved #
valsning af pladerne. m
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Dette computer-assisterede design giver vores ingenigrer =
mulighed for at tilfgje materiale i de specifikke sektioner af
maskinen, hvor det er pakreevet, minimere eller eliminere
udbgjning og stres under valseprocessen, hvilket giver &
stagrre strukturstivhed og en sikrere maskine og laengere i
levetid.

Robusthed og stivhed, kraft, ngjagtighed og driftssikkerhed gennem arene har topprioritet for Davi, for ar efter ar at
levere fremragende produkter som kan tilfredsstille industriens krav fuldsteendig i overensstemmelse med ISO 9001-
2008 standard, som Davi er certificeret til.

Herunder fglger en beskrivelse af maskinens hovedkomponenter:

Kraftig maskinstruktur

Maskinens strukturelle komponenter (sokkel, stativ, gaffel, osv.) er beregnet og konstrueret til at modsta de
belastninger, der kraeves til applikationerne og praestationerne.

Den robust og kraftige sokkel absorberer de belastninger, der genereres under valseprocessen, uden at overfgre
dem til fundamentet, hvilket reducerer maskinens dimensioner og hgjde og derfor reducerer gravens dybde ved
starre maskiner.

Overvalsen

Alle kreefter, der genereres af under- og sidevalserne til at bukke, forme og valse kraftige plader til cylinder eller
konusser ledes til maskinens overvalse, dimensioneret til en diameter, der er tilstraekkelig til at holde denne
belastning med minimal udbgjning, takket veere Planetfgringsgeometrien pa enhver Davi firevalset valse.

En stgrre overvalse end ngdvendig er ikke altid en rigtig lgsning. Det rigtige valg er at have en overvalse, der er
tilstraekkelig kraftig og staerk nok til at valse applikationer sikkert inden for en maskines angivne kapacitet, og samtidig
give kaberen mulighed for at opna teette diameter pa de valsede plader.

Desuden er Davi overvalser mindre pavirket af udbgjdning, da kreefterne er delvist selvkompenserende
takket veere planetfgringerne, sammenlignet med andre maskiner med lineeere fgringer.
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PLANETFORINGER: INNOVATION / MEGET MERE ROBUST OG STIV

Siden starten af 1980erne introducerede (og patenterede) DAVI konceptet “Planetfgringer” i
industrien, i koncept ligesom:

- den avancerede hgjeffektive planetreduktionsgear, anvendt pd enhver pladevalse,

- vaegtstangsledanordningerne som pa de kraftige gravemaskiner (Caterpillar, John Deere,
Volvo, CNH, Hitachi, osv.),

- ALLE profiljernsvalsemaskiner, stangbukkere, af ETHVERT maerke, fordi de E
pavirkes negative af gladeskaller.

Sidevalseplanetfgringerne (Fordel af veegtstangskraft / Kraftbesparende teknologi)

De nye planetfaringer har mange fordele, som falger:

VALSEBELASTNINGERNE ER ALLE BIBEHOLDT INDVENDIG: DEN TUNGESTE
DEL AF STRUKTUREN!

¢ RAMMER HAR IKKE NOGEN “UDENBORDS” BELASTNING
Planetfgringerne er kraftigt leddelt pd to store ultra-steerke drejetappe,
“indbygget” i maskinens centrale rygrad, den absolut tungeste og kraftigste og
robuste del af hele strukturen. Intet tryk overfgres til den udvendige del af
stativet, selv ved kraftig overbelastning.

e PERFEKTE SYNKRO RAMMER
Ingen udbgijning pavirker de to rammers centrale rygrad (dvs. “indvendig”, og
ikke udvendig, udenbords, som pa linezere faringer), den kraftigste del af strukturen,
hvor Planetfgringerne drejer.

e LAVPROFILRAMMER
Da alle belastninger er koncentreret i maskinens centrale rygrad, er rammerne
designet meget lave, lavere end valserne. Dette giver mulighed for at forme konusser
med meget snaever diameter og for at fjerne de lukkede rgr horisontalt, idet
maskinens valser anvendes som en transportar.

e ALTID AKTIV FORING
Planetfgringerne, der “holdes” af de to store drejetappe “indbygget” i maskinens central ryg er altid perfekt
styret, selv ved meget snaevre diametre, nar de rarer overvalsen.

Planetfgringer er ogsa:
o GLYZDESKAL-BESTANDIGE
e SM@REFRI
e VEDLIGEHOLDELSESFRI

Maskiner med sidevalser fort af LINEAERE FORINGER har den modsatte situation, som
beskrevet herefter.
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LINEARE FORINGER: TIDLIGERE!

Tidligere var det nyeste for sidevalsefgringer LINEAERE FORINGER, almindeligt for alle producenter. Denne type
faring har dog flere ulemper:

ALLE VALSEBELASTNINGER SKUBBES UDENBORDS: DEN SVAGESTE DEL AF STRUKTUREN!

¢ RAMMER OVERBELASTET “UDENBORDS” — Rammerne
med linezere fgringer modstar kun pladens “udenbords” tryk
med deres udvendige del (den svageste del af strukturen), nar
den formes.

e OFF-SET MELLEM RAMMERNE - Den bagerste ramme
(motorside) er “lukket” og udbgjer mindre end den forreste
ramme (gaffelside) som er “dben”.

Dette genererer en offset (mindre udbgjning pa bagsiden end pa
forsiden, hvilket pavirker rgrformens ngjagtighed).

¢ HJIE RAMMER - Der kraeves en hgj ramme for at fare
valsestgtten ved rgr med snaever diameter.

e UDE AF F@RING — Pa maskiner med lineaere faringer og med lavprofil ramme kan statterne komme ud af
faring ved valsning af rgr med sneever diameter.

e FOR SNAVER GEOMETRI - De lineeere fgringer “rgrer” overvalsen alt for “snaevert”:
o Dette kraever spild af kraft p& grund af den korte bukkearm
o Ved at holde pladen “i form” p& en for kort del kan de ikke f& den snaevreste diameter
o Ved at skubbe pa overvalsen udbgjer de meget

e FRIKTION - En grov og kontinuerlig friktion mellem valsestgtterne og de store stalfgringer for at fore dem
op og ned.

e MEGET SLID — Uanset hvor ophyggelig operatagren er med at rense og smgre de linezere faringer vil
fgringerne med tiden slides, (som de ses pa faringerne pa enhver gammel valse med linezere faringer i
enhver fabrik).
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DAVI Planetfgringer: “ VEGTSTANGSGEOMETRI FORDEL”

P& grund af deres fordelagtige planetbevaegelse ved YR
at rotere omkring kraftige drejetappe “nar” Davi

Planetfaringerne overvalsen med en lidt stgrre geometri R=120 W=80
(Helt sikkert mest effektivt) end lineesere faringer,

hvilket giver flere fordele: x

- ved at have en lidt starre bukkearm, kraever

de MINDRE kraft til at forbukke en plade med
fuldsteendig identisk flad ende (da leengden pa den overvalsen med en favorabel
flade ende kun bestemmes af meengden af tryk fra .

undervalsen). Den store bukkearm vinkel, som selv-kompenserer en
spilder MINDRE kraft (gren kraftbesparelse) del af kraften, der overfgres til
sammenlignet med lineaere faringer. over-valsen.

Sidevalserne skubber under

Kompensationen for en
del af kraften, der
overfares til overvalsen,
reducer dens udbgjning
og reducerer kano
defekten pa rarformen

- ved at skubbe lidt mindre “under” overvalsen, lidt fra
“dens side”, kompenserer en del af de kreefter, der
virker pa den, for sig selv. Dette reducer kraefterne, der
overfgres til overvalsen, hvilket begraenser dens
udbgijning og reducerer kano effekten pa rarformene
tilsvarende

(bedre kvalitet pa sgmopretningen).

PROBLEMERNE MED LINEARE FGRINGER

Sidevalsernes linezere faringer bevaeger sig i

“skrastillet” (med en vinkel) retning. De starter
i bunden med meget bred afstand fra
maskinens centrum, og de naermer sig
centrum medens de karer opad for at valse

. R=180
snaevre diametre.

Denne snaevre geometri genererer flere
ulemper:

e
-

Sidevalserne skubber for meget
“under” overvalsen med en mere
“vertikal” vinkel og overfgrer en stor
meengde af dens pavirkning til
overvalsen.

- ved at have en meget kort bukkearm skal de
bruge en meget hgjere ekstra tonnage til at
forbukke en plade, idet den bruger meget
ekstra kraft, hvilket overhovedet ikke er til
fordel for forbukket, men spild af en for
snaever geometri

(Spild af kraft).

- ved at skubbe for meget under overvalsen helt “nederst” overfgrer de naesten alt deres belastning op det ved at
udbgje den meget og forgge kano defekten pa rarene

Meget af kraften overfgres til
overvalsen, hvilket forgger dens
udbgjning og forgger kano
defekten pa rgrformen
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DAVI “LUKKET STATIV DESIGN” Planetfgringer

Sa redesignede DAVI fuldstaendig hele spektret af pladevalser med store fordele:

Stativet er aendret til et “lukket” design, hvilket sikrer store styrke og modstandskraft i hele systemet.

Stativets struktur er fremstillet af massive stalplader, uden dybe riller og abne dele, der reducerer dens styrke,
modstandskraft og ngjagtighed.

Risikoen for at udbgje, kollapse eller “4bne” selv under kraftige belastninger, er blevet elimineret.

“ABEN STATIV DESIGN” med linegere fgringer

[

Maskinens frontrammer med linegere feringer er “abnet” i designet for at have plads til de keempestore stalfgringer
(de lineeere faringer), hvor sidevalsestgtterne (der indeholder lejerne) skal glide og forskydes, op og ned.
Hydraulikcylindrene er installeret under dem for at bevaege sidevalserne op og ned.

Sidevalsestgtterne risikerer i toppen af deres slagleengde ved valsning af sma
diametre at komme ud af faringerne, men de udbgjer dem, sd malene er svaere at
holde..

Udbgjningen af den “dbnede” frontramme (den bagerste ramme udbgjer mindre,
da den er “lukket” i geometri) pavirker ngjagtigheden af de valsede rgrforme.
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Rammer &bnede for linizere faringer har den

ulempe at udbgje udad nar de udsaettes for pres
under valsningen. /
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FLERE FORDELE VED DE NYE DAVI PLANETFORINGER: SNAEVRERE RORDIAMETER

Fordel ved DAVI Planetfgringerr. DE MEST SNAEVRE DIAMETRE PA VALSEDE
RORFORME

Planetfgringer har ikke faringer, de skal blive indeni, men de roterer, ngjagtigt og fast styrede omkring deres kraftige
drejetap og nar overvalsen lidt hgjere "oppe” pa overvalsen end de linegere fgringer. Denne position har den fordel
at den “svgber” materialet, der skal valses, med en lidt leengere bukkearm, hvilket giver mulighed for at valse den
absolut mindste diameter, der er mulig i industrien.

De holder faktisk pladen “svgber” pa en “forme” sektion, der er lidt laengere end pa linezere faringer. Ved at rotere
valserne holdes den leengere del af pladen “i form” og modstar tilbagefjedring af materialet, hvilket giver mulighed
for den snaevreste indvendige diameter pa rarformen. Det der derfor, at DAVI maskiner med planetfgringer KAN
forme rar sa snaevre som KUN 1,1 gange overvalsens diameter!

Davi Planetfagringer giver operataren mulighed for at valse rgrforme med en indvendig diameter sa lille som kun 1,1
gange overvalsens diameter, i stedet for 1,4 eller 1,5 gange, som pa maskiner med linezere faringer, hvilket forager
maskinens produktionsomrade.

Ulempe ved lineeere fgringer: TILBAGEFJEDRINGEN ABNER DIAMETEREN

De lineaere faringer “nar” overvalsen med en meget snaever geometri (helt sikker for meget), ellers vil stgtten, der
indeholder lejerne, komme ud af faringerne og give en uacceptabel situation. Denne geometri har flere ulemper:

De holder pladen p& en “forme” sektion, der er kort. Ved rotering af valserne og fremfaring af pladen genabner
materialets tilbagefjedring rgrformens diameter.

Det er derfor, at maskiner med linezere faringer IKKE KAN forme rar, der er snaevrere end minimum 1,3 — 1,5 gange
diameteren pa dens overvalse.
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DAVI PLANETFZRINGER: INGEN FRIKTION — INGEN SM@RING-

Friktions-FRIE / Smare-FRI / Freeseglgdeskal SIKRE DAVI Planefgringer

DAVI PLT - Permanent Lubrication Technology, Levetidssmurte:

Planetfgringer eliminerer fuldsteendig enhver lineser friktion under sidevalsernes
bevaegelser, da valsernes starre arme, der indeholder lejerne, roterer simpelt og jeevnt
(sikkert inde | SKF lejer) omkring to store, staerke, drejetappe fremstillet af legeringsstal,
ngjagtigt og friktionsfrit. Dette sikrer mindre slid og fastlgbningssikker ubegraenset brug.

Planetfagringer eliminerer fuldsteendig ethvert behov for smgring af de keempestore
faringer, simpelthen fordi fgringerne er blevet fjernet fra maskinen! .

Valsernes stgttearm ruller jeevnt omkring to kraftige drejetappe
fremstillet af legeringsstal, ngjagtigt og friktionsfrit.

Den roterende beveegelse opstar sikkert inden i SKF lejer,
levetidssmurte, idet de ikke kraever smgring eller renggring i hele
maskinens levetid. En teknologi, der er almindelig for alle el-
motorer (ogsa kaempestore, til meget kraftige applikationer), der
har lejerne skjult indvendig og anvender en permanent
smgreteknologi, der er levetidssmurt.

Andre fordele ved smgrefri planetfaringer er:
- INTET behov for daglig vedligeholdelse (lavere
driftsomkostninger).
- Mulighed for mere produktionstid.
- Lejer er forseglede for at beskytte mod freeseglgdeskal, stav og rust.

DAVI  GLODESKAL SIKRE/ "MINDRE RENGYRINGKRAVENDE”
Planetfgringer

Med de nye DAVI Planetfaringer har freeseglgdeskal ingen pavirkning pa
maskinen og dens kraft.

Maskinen behgver ingen regelmaessig renggring og vedligeholdelse, fordi
planetfgringerne ingen faringer har, og fuldstaendig har elimineret smgringen af
fgringerne.

Lejerne i de kraftige drejetappe, som armene, der styrer sidevalserne, roterer
omkring, er forudsmurte og forseglede, sa intet freesegladeskal kan pavirke
dem.

DAVI “SLIDFRIE” & “FASTLABNINGSSIKRE” Planetfgringer

Alle disse fordele sikrer, at enhver Davi valse med planetfgringer er sikret mod for tidligt slid, da der ikke er behov
for almindelig vedligeholdelse, hvilket sikrer mindre slid og fastlgbningssikker ubegraenset brug.
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FRIKTION — SMZRING- RENGJRING AF FRAESEGLZDESKAL

Pa de fleste af de konkurrerende maskiner har de linezere
fagringer en meget grov friktion mellem valsestagtterne (der
indeholder lejerne) og de kraftige stalfaringer.

Denne friktion kreever en kontinuerlig, plade efter plade,
omhyggelig renggring af de keempestore stalfgringer for
freesegladeskal, der falder ned fra pladerne, der valses.

Denne vedligeholdelse er et “must” for at undga for tidlig slid
af fegringernes overflader, eller endnu veerre en darlig
fastlgbning af deres metaldele, der kan standse maskinen.

En hard pligt p& de gamle lineaere faringer, var behovet for
renggring og smgring af de keempestore fgringer med grov
friktion i punkter, hvilket giver en daglig vedligeholdelse, s&
maskinen ikke bliver slidt af freeseglgdeskal og grov friktion,
der g@r maskinen mindre ngjagtig.

Hvis fgringerne ikke renggres og smgres omhyggeligt, bliver
friktionen faktisk grovere, hvorved der absorberes kraft, og
ngjagtigheden bliver mindre.

Maskinen skal udstyres med centralsmgrepumper. Hvis
fgringerne ikke renggres og smgres omhyggeligt, vil der
opstd kraftigt slid, der begraenser maskinens kraft og
valsengjagtighed.

Friktionen, der forarsages af ikke korrekt smaring og renggring
af fgringerne, genererer en kraftig slid og stor risiko for farlige
fastlgbninger.

Denne vedligeholdelse begraenser anvendelsen af maskiner
med de gamle linezere faringer, dvs. at det er ngdvendigt at
standse maskinerne meget ofte for vedligeholdelse.
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FLERE FORDELE VED DE NYE DAVI PLANETFORINGER: SNAEVRERE KONUSDIAMETER

Andre fordele ved DAVI Planetfaringer:

SNAEVRERE KONUSDIAMETRE

Pa DAVI valser med Planetfaringer, der fastholdes i de centrale kraftige
drejetappe, indbygget i den central rygrad, er der mindre udbgjning mod
ydersiden af stivet, s& stativet kan designes lavere end
pladefremfgringsniveauet.

Mere kompakt og lavprofilstativ giver mulighed for at producer konusser uden nogen begraensning af geometrien,
med en meget lille diameter og uden interferens mellem plade, konisk snit, og stativet. PA DAVI valser kan konussen
forms selv omkring maskinens gaffel!

Lineaere faringer har en hgj rammeudbgijning, da det er et “Abent stativ”. //ﬂ
If IN'

P& maskiner med linezere faringer er frontrammen meget hgj, hvilket begreenser z’
stgrrelsen af de konusser, der skal valses. '

Stativet, bredde og hgjde, reducerer faktisk maskinens mulighed for at forme
konusser med snaevre diametre, da pladen kolliderer mod det.

LETTERE (OG SIKRERE) AFTAGNING AF LUKKEDE

Mere kompakte og lave profilerede rammer forhindrer ikke horisontal aftagning af de lukkede rgrforme.
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Pa DAVI valser kan den lukkede rarform fiernes let, hurtigt og sikkert fra sidevalsernes overflade!

Maskiner med linegere faringer har hgjere rammer, der gar det umuligt at fierne den lukkede rarform horisontalt, i

stedet er det ngdvendigt at skrastille dem og fierne dem ved at kare opad og fremad for at de ikke skal kollidere med
det hgje stativ.
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FLERE FORDEL VED DE NYE DAVI TEKNOLOGIER — SELVOPRETTENDE LEJER

DAVI ANVENDER “HEAVY-DUTY” SELVOPRETTENDE LEJER,
ET PR. AKSEL, som anbefalet af lejeproducenterne

DAVI anvender SKF type SELVOPRETTENDE
lejer, et pa hver valseaksel, for at statte
belastningen pa grund af valsernes udbgijning
under valseprocessen. Hver valse kan udbgije frit
langs dens fulde bredde uden af have noget
belastningspunkt, der kunne risikere at revne eller
endog medfare et brud pa akslen.

De selvoprettende lejer har faktisk en indvendig del (hvor
valseakslerne gar igennem) til at absorbere valsernes udbgijning
og akslernes skrastilling. Dette giver mulighed for en “folde” aktion
pa valsens aksler pa grund af modtrykket, der ellers vil kunne
beskadige eller endog fa dem til at ga i stykker p& grund af
metaltreethed, hvis de var monteret i et “ubgjeligt” fast hus.

Disse lejer er designet til at falge akslen jeevnt og sikkert i henhold
tii dens skrastilling, uanset udbgjningens retning, og derefter
returnere til deres oprindelige position.

Konusvalsning er den mest kritiske valsetilstand, da valserne skal
skrastilles, hvilket giver en uafbalanceret belastning pa lejerne.
Dette vil give et stort tryk pa lejerne, men med DAVIs
selvoprettende lejer holder de belastningerne pa en “aksial” made,
hvilket holder akslerne fri for enhver “folde” effekt, og er altid “i
akse”, jeevnt og sikkert.

DAVI Igsningen med kun at anvende to selvoprettende lejer pr.
valse, giver vores kunder fordelen af “permanent smgring
teknologi” (DAVI eksklusiv), hvilket eliminerer behovet for hyppig smgring af lejerne i hele maskinens levetid.

OVRIGE MARKER — —

Andre maskiner i industrien anvender traditionelle lejer, der er billigere, to
pa hver valseaksel (med totalt fire lejer pr. valse).

L - -

Denne lgsning anbefales ikke af lejeproducenterne (SKF, FAG, osv.) da det L |
ikke er den bedst egnede mekaniske Igsning, da valsen har en stgrre stivhed, %% ¢
som giver metaltreethed og kraftpavirkninger, der vil kunne beskadige valsen. _ | ! |

e

Desuden har standard lejer, monteret i et fast hus, ikke mulighed for at fglge
akslens udbgijning.

Fire sma lejer i et fast lejehus kraever en konstant smaring og hyppig
renggring.

Copyright Apr. 2011

COMFINDUSTRIA

S0 830120
CERTFIED Wt Rl


mailto:davi-sales@davi.com

Promau S.r.l. Via Civinelli,1150 Cesena (FC) Italy Tel. +39 0547 319611 davi-sales@davi.com

PRISBEL@NNET AF NASA

Certificate of Appreciation
Presented 1o

VL
In recognition of your

ion to the successful
X Development Flight Test

DAVI er for nylig blevet prisbelgnnet af “NASA”, den amerikanske rumfartsorganisation, for sit bidrag med to CNC
DAVI maskiner til at bygge det nye rumfartgj ARES IX og nacellen Orion, for at forsaette udforskningen af rummet
i fremtiden som erstatning fro rumfeergen, der for nylig er blevet pensioneret efter 30 ars aktivitet.

Prisbelgnnet af Dun & Bradstreet
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Before going so FAR...

Al NASA rocket main frames (cylinders and cones) manufoct ured in two af its Research Centers ore produced on
DAVY 4 roll plate rolls, equipped with the maost advanced CNC control system, These rockets are part of the new

Constellation Program (tforgeted to reploce the well known Shuttle for the next 20 years of space exploration) and
ore planned to carry future ostronouts to the Moon again ond onto Mars.
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