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Anvandningsomraden

Elektropolering anvands med fordel
for applikationer med hoga krav pa
renhet, korrosionsbestandighet och
hygien. Det kan till exempel rora sig
om applikationer inom bioteknik,
aerospace, lakemedelstillverkning
och karnkraftsutrustning.

Genom elektropolering far du ett
skikt som skyddar mot korrosion,
som ar enklare att tvatta ren och
desinficera tack vare sin slata
struktur och som inte paverkas av
omgivande media.




Fordelar med torr elektropolering

* Fri fran fororeningar som paverkar renhet,
korrosionsbestandighet, hallbarhet och tvattbarhet.

» Tar bort och avverkar cirka 0,02 mm fran ytskiktet, dar det
ofta finns rester fran tillverkningen av stalet, som fororeningar,
sliprester och oxider.

» Ger en slat yta som inte paverkas av omgivande media.



