UHSS-4 Line - Plate Bending Machines
UHSS-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa UHSS-4 - 4-x BankoBble NMUCTOrMO04YHbIEe MALLUUHbI

NI

=z UHSS-4 Plate Bending Machines
are very suitable for medium and heavy plates
or stainless steel bending. Ferrules in full
circle or varying radiuses can be done eas-
ily on this machines. Our UHSS-4 models
are also ideal machines for wind towers pro-
duction, Shipyard and Pipeline Industries.

Standard Accessories

« Pinch roll and lateral rolls move pyramidal linear
with hydraulic pistons

« Overload Protection

« Top Roll and Lateral Rolls are powered by
hydromotor and planetary gearbox
(3 roll driven system )

« Three digital readouts for easy roll positioing

« Hydraulic tiltable Drop-End for easy removal of
finished ferrule

« Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

« Induction hardened forged SAE 1050 (CK 50)
Steel rolls

« Conical bending device

« Central lubrication system

« Hydraulic balancing system (460 and below)

« Electronic balancing system (@500 and over)

« Double speed working system

|| UHSS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und
dicken Blechen oder Edelstahl. Einfache Herstel-
lung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien. Unsere UHSS 4 modelle
sind auch ideale Maschinen fir Windtirme
Produktion, Bootshafen-und Rohrleitung Industries.

Standard Zubehor

« Unterwalze und Seitenwalzen laufen gestaffelt
linear mit Hydraulikkolben

+ Uberlastschutz

» Oberwalze und Seitenrollen werden durch
Hydromotor und Planetengetriebe angetrieben
(3-Rollenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Rollenpositionierung

 Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leiche Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

« Induktionsgehértete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

 Konisch-Biegevorrichtung

« Zentralschmierung

 Hydraulisches Ausgleichsystem
(9 460 und unterhalb)

« Elektronisches Ausgleichsystem (& 500 und Uber)

« Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

== 4-x BankoBble NUCTOrMGOYHbIE MALLUHbI
UHSS-4 npepgHasHayeHbl ansi rmbku cpegHux u
TSKENbIX JIMCTOB, a Takke NMCTOB U3 HEpXKaBetoLLein
ctanu. Jlerkoe u3rotoBneHve obGevaek MOoJHNO
OKPY>KHOCTM UM C  PasfuyHbIMKW  paguycamu.
Mopgenb UHSS-4 - 310 mMpgeanbHas malunHa ans
Npou3BOACTBA  BETPOSHEPreTuyecknx  GalueH,
CyOOCTPOUTENBHOM U TPYBHON MPOMBILLNEHHOCTH.

CtaHpapTHOe OCHalleHue

* MpwxrMHOM Banok 1 6okoBble Banku nepemeLLaTcs
rMapaBnUYecKUMm NOpLLHAMU

* 3awwmTa oT neperpysku

* BepxHuin Banok 1 60KoBble Barku NpuBoasiTcst B
[eicTBME rMapaBnnyeckum ABuratenemM Yyepes
penyKTop C nnaHeTapHon nepeaadven
(3 npvBOAHbIX Banka)

* Tpu undpoBbIX MHAUKaTOPa ANa obneryeHns
NO3ULMOHNPOBAHNS Barkos

* OTKMAHON TOpeL, C r’MAPaBMYeCcKUM OTKPbITUEM NS
yAao6CTBa CHATUSA rOTOBOO U3aenus

« Jlerkasi paboTa ¢ MOBUIIbHBIM MYNLTOM YrpaBneHus

» CtanbHas cBapHasi pama

» 3akaneHHble 1 ynpoyHeHHble Barku SAE 1050 (CK 50)

* YCTPOWMCTBO Ans KOHUYECKOW MBKn

« Cuctema LeHTpan1M3oBaHHON CcMasku

* MMpaBnuyeckas cuctema b6anaHcupoBku (F460 n Huxe)

« OnekTpoHHas cuctema H6anaHcupoBku (F500 v Bbiwe)

« [1Be paboumne ckopocTun

ate. Design and de
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« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden
MCTUKI MOTYT BbITb M3MeHeHbl 6e3 npeayny HUA.




UHSS-4 306

« Standard Control Panel
« Standard-Steuerpaneel
« CtangaprtHas MaHenb YnpaBnexus

« Optional NC Control
« Optionale NC-Steuerung
+ OnuyvoHankHas ugposas UHaMKaums

« Optional CNC Control
* Optionale CNC-Steuerung
« OnumoHaneHas cuctema Yy

| )

2 )

« Linear guide system. Pistons use all power for bending the material
« Linearfiihrungssystem. Die Kolben verwenden alle Kraft zum Biegen des Materials e} (=)
* NlnHeitHble Hanpaensiowme. MopLHKM NCMONb3YIOT BCe YCUMUE TOMNbKO ANs rbku matepuana

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHna npubnn3uTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEPUCTUKA MOTYT GbiTb M3MEHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHnsa.



Without Pre-Bending

With Pre-Bending

}' Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e Kapazitdten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTtepucTuki nprsegeHbl Ansi CTanu ¢ npeaesom nnactudeckon gedopmauymn 260 N/mm2
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UHSs-420280 |, 2050 , 20 , 16 ' 16 , 12 ! 280 , 220 , 165 , 155 | 4850:1700x1850, 8550
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420320 @ 2050 ' 25 + 20 + 20 ' 16 1 320 | 240 ! 20 ! 155 14900:18001950 | 10750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHS$-420350 | 2050 , 30 , 25 ' 25 | 20 ! 350 , 260 , 235 , 155 490019001950, 11500
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420380 2050 1 40 1+ 30 1 30 1 25 1 380 1 300 1 31,5 1 155 1490022502350 1 15800
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420400 | 2050 , 45 | 3 ! 3 | 30 ! 400 , 300 | 385 | 1,55 4900x2250:2350, 16500
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420460 1+ 2050 t+ 50 1 40 4 40 1 35 . 460 1 380 1 385 1 155 14900:23002350 1 19600
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420500 | 2050 , 55 | 50 ! 50 | 40 ! 500 | 400 | 45 | 1-4  |5550x2800:2900, 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-420550 | 2050 + 60 1 50 4, 50 1 45 , 550 1 450 1 66 1 1-4  15700:2900x2950 1 40000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425280 | 2550 | 16 ! 12 ' 12 ! 10 ' 280 | 220 ! 165 | 1,55 !5300x1700x1850' 9200
1
UHSS-425320 |, 2550 4+ 20 . 16 , 16 1 12 ) 320 . 240 1 20 | 155 15400x1800x1950: 11750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425350 | 2550 } 25 ! 20 ! 20 ! 16 ' 350 ! 260 | 235 ! 155 !5400x1900x1950! 13000
UHSS-425380 |, 2550 4 30 , 25 + 25 . 20 . 380 ., 300 . 315 . 155 |5400x2250x2350, 17300
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425400 | 2550 ! 40 ! 30 ' 30 ! 25 ' 400 ! 300 ! 385 ! 155 !5400x2250x2350' 18000
UHSS-425460 |, 2550 , 45 , 35 ' 35 |, 30 ! 460 , 380 , 385 , 1,55 5400x2300x2350, 22500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425500 ! 2550 ' 50 ! 40 t+ 40 ' 35 1 500 ' 400 ' 45 ! 14  16050x2800x2900' 33000
1 1
UHSS-425550 | 2550 , 55 , 45 ' 45 | 40 ' 550 |, 450 , 66 , 1-4  6200x2900x2950, 43500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430280 ! 3100 ! 12 ! 10 + 10 ' 8 1 280 ! 220 ! 165 ! 155 15850x1700x1850' 10000
1 1
UHSs-430320 |, 3100 , 16 , 12 ' 12 |} 10 ' 320 , 240 , 20 , 155 5950x1800x1950, 12750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430350 @ 3100 ' 20 ' 16 1 16 ! 12 1 350 ! 260 ! 235 ! 155 15950x1900x1950! 15000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-430380 |, 3100 , 25 , 20 ' 20 , 16 ! 38 , 300 , 31,5 , 155 5950x2250x2350, 18800
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430400 1 3100 + 30 1 25 1 25 1 20 1 400 1 300 1 385 1 155 15950x2250x23501 20000
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSS-430460 | 3100 , 40 ; 3 ! 3 | 25 ! 460 , 380 | 385 | 155 5950x2300x2350, 24660
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430500 1+ 3100 + 45 1 30 4 30 1 30 1 500 1 400 1 45 1 14  16600x2800x29001 43000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 I I
UHSs-430550 | 3100 , 50 , 40 ' 40 | 35 ! 550 | 450 , 66 |, 14  6750x2900x2950, 47000
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430580 | 3100 + 60 1 45 , 45 . 40 , 580 1 480 1 73 1 14  16750x2950x29501 55000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430620 | 3100 , 70 | 60 ' 60 )} 50 ' 620 | 520 | 123 | 14  |7200x3250x3250, 62000
1
UHSS-430680 | 3100 «+ 8 . 70 , 70 1 60 . 680 1 580 . 150 | 1-4  17700x3500x3600: 82500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-440280 | 4100 } 8 ! 6 ' 6 ! 4 ' 280 | 220 | 165 | 155 !6850x1700x1850! 13000
UHSS-440320 |, 4100 + 10 , 8 + 8 . 6 . 320 , 240 ., 20 , 155 |6950x1800x1950; 14750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440350 ' 4100 ! 12 ' 10 + 10 ' g + 350 ! 260 ! 235 ! 155 !6950x1900x1950' 19000
1 1
UHSS-440380 | 4100 , 16 , 12 ' 12, 10 ! 38 , 300 , 31,5 , 155 6950x2250x2350, 22000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440400 ' 4100 ! 20 ' 16 + 16 ' 12+ 400 ! 300 ! 385 ! 155 !6950x2250x2350' 23500
1 1
UHSS-440460 |, 4100 , 25 , 20 ' 20 , 16 ! 460 , 38 , 385 , 15-5 6950x2300x2350, 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440500 ' 4100 ' 35 ' 25 1 25 ' 20 i 500 ! 400 ! 45 ! 14  17600x2800x2900! 42000
1 1
UHSS-440550 |, 4100 , 40 , 30 ! 30 , 25 ! 550 , 450 |, 66 , 14 7750x2900x2950, 54000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460350 ' 6100 ' 8 ' 6 ' 6 ' 4 ' 35 ! 260 ! 235 ! 155 ! 8950:1900:1950 | 24000
UHSS-4560380 , 6100 , 10 , 8 1 8 1 6 V380 |, 300 , 31,5 , 1,55 | 8950x2250:2350 | 28250
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460400 | 6100 1+ 13 1+ 10 1+ 10 i+ 8 1 400 1 300 | 385 I 15-5 I 89502250x2350 | 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460460 | 6100 | 15 , 12 . 12 . 10 , 460 , 380 , 385 | 155 | 8950-2300-2350 ; 40000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460500 | 6100 4 20 1 16 1 16 1 12 1 500 1 400 1 45 1 1-4 | 9600x2550x2350 1 67500
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460550 ! 6100 ' 25 ! 20 ! 20 ! 16 ! 550 ! 450 ' 66 ! 14 ! 9750.2900:2900 ! 70000
UHSS-460620 , 6100 , 30 , 25 , 25 . 20 . 620 , 520 , 123 , 14 10200:3250:3250, 88500
- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden

 Bce 3HaueHA MpuBam3nTenbHbie. KOHCTPYKUIS 1 XapaKTepUCTUKIA MOTyT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 MpeaynpexaeHns.




> = UHS-4 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and light plates or stain-
less steel bending. Ferrules in full circle or vary-

ing radiuses can be done easily on this machines.

« Pinch roll and lateral rolls move with hydraulic
pistons in orbital way

« Overload protection

« Top Roll powered by hydromotor and planetary
gearbox ( Only top roll powered )

« Three digital readouts for easy roll positioning

 Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

« Easy operation with mobile control panel

» Welded steel frames

« Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 50) Steel rolls

« Conical Bending device

« Hydraulic balancing system

« Double speed working system

| UHS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mit-
tleren und dunnen Blechen oder Edelstahl.

Einfache Herstellung von Bundringen als
Vollkreis oder in unterschiedlichen Radien.

« Unterwalze und Seitenwalzen Verstellung mit
Hydraulikzylindern in Orbital Weise

+ Uberlastschutz

 Oberwalze wird durch Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben
(Nur Oberwalzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

« Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweifter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

« Konisch-Biegevorrichtung

« Hydraulisches Ausgleichsystem

* Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

4-x BankoBble NMCTOMMGOYHbIE MaLLUHbI
UHS-4 nBankoBble mawwuHbl UHS-4 noaxogsaT
ONA cpedHuX W Nerkux NUCTOB Wnu JIUCTOB U3
HepxxaBetoLLer cTanu. flerkoe narotoenexHne obevaek
MOJTHOM OKPY>KHOCTMW UMW C PasnuyHbIMIU paguycamiu.

* MpwxvMHOI Banok n 6okoBble Banku nepemeLlaioTcs
rMapaBnUYecKUMmN NOPLUHAMU

« 3awwmTa oT neperpysku

* BepxHuin Ban npuBoaaTcs B AenicTene
rMapaBnuyeckum AsuratenemM Yyepes pefykTop ¢
nnaHeTapHon nepegadyei (Tonbko BEPXHUI Banok
ABNSAETCS NPUBOAHbLIM)

» [ins obneryeHns: NO3NLMOHMPOBaHWS Barnos - Tpu
LmpoBbIX MHAVKaTOpa

» OTKMAHON TOpeL, C r’mapaBMY4eckuM OTKPbITUEM ANS
yAaobCTBa CHATUS rOTOBOTO U3aenus

« JNlerkasi paboTa ¢ MOBUIbHBIM MYNETOM yrpaBneHnus

« CtanbHasi cBapHasi pama

» CTanbHble Banbl, yNPOYHEHbIE HAarpeBOM TOKaMM
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHbIE U KaTaHHbIE,
cepTUMLMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBMECO CTaHAapTOM
SAE 1050 (CK 50)

* YCTPOWCTBO A1 KOHUYECKOMN TMOKM

* MMpaBnunyeckas cuctema 6anaHcMpoBku

« [iBe pabouvne ckopocTn
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4 25220
4 25245

UHS-4 10150
UHS-4 10170
UHS-4 15150
UHS-4 15170
UHS-4 20150
UHS-4 20170
UHS-4 20190
UHS-4 20220
UHS-4 20245
UHS-4 20260
UHS-4 25190
UHS-4 25260
UHS-4 30190
UHS-4 30220
UHS-4 30245
UHS-4 30260
UHS-4 40260

UHS
UHS

dopmaumu 260 N/mm2

. XapaKTepmchm npuBefeHbl AnA cTanu ¢ npegenom nnacTnyeckon fes

Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

* Bce 3HaueHuA NpnbnnsutenbHble. KOHCTPYKLUMA 1 XapakTePUCTUKN MOTYT GbiTh 3MeHeHbl 6e3 npefynpexaeHns.
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=z UHMS-4 Plate Bending Machines
are very suitable for light and medium plates,
aluminum or stainless steel bending. Ferrules
in full circle or varying radiuses can be done
easily on this machines. Our UHMS-4 type ma-
chines are top and bottom roll powered models.

* Pinch roll and lateral rolls move with pyramid
linear direct movement by hydraulic pistons.

* Overload protection

« Top roll is powered by electrical motor and plan
etary gearbox. Bottom roll powered with cardan
joint system (two rolls powered )

* Three digital readouts for easy roll positioning

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) Steel rolls

+ Conical bending device

* Hydraulic balancing system

UHMS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von diinnen und

mittleren Blechen, aluminium oder Edelstahl.
Einfache Herstellung von Bundringen als Vollkreis
oder in unterschiedlichen Radien. Unsere UHMS-4
Typ Maschinen sind Ober-und Unterwalze betrieb-
ene Modelle.

» Unterwalze und Seitenwalzen bewegen sich mit
Pyramide lineare direkte Bewegung durch
hydraulische Kolben.

+ Uberlastschutz

+ Oberwalze wird durch Elektrikmotor und
Planetengetriebe angetrieben. Unterwalze
angetrieben durch Kardangelenksystem
(2-Walzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

* Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

* Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

* Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

+ Konisch-Biegevorrichtung

*» Hydraulisches Ausgleichsystem

== BankoBble mawwuHbl cepun  UHMS-
4 nogxogsT Ana  rmMbKM  CpedHMX U Nerkux
NACTOB M3 anioMWHUS WK Hepxasenku. Jlerkoe
n3rotoBrneHne obevaek MOMHOW OKPYXXHOCTU UMK
C pasnuuHbiMuM pagumycamu. B cepun UHMS-4
BEPXHUIA U HWKHUIA Bankn SBRSIOTCA NPUBOAHBIMU.

* MpwxnumHOW Banok n 6okoBble Banku nepemMeLatTcs
rMapaBnuyeckM NopLIHeMm

« 3aluta ot neperpysku

* BpalueHue BepxHero Bana NponcxXoamuT 3a cHeT
anekTponpueoaa v 6rnok-peaykropa. HuxHuin Banok
NPYBOAUTCS B ABUXEHWE KapAaHHbIM Barnom
(nBa NpvBOAHbIX Barnka)

* 3 UudbpoBbix AaTumka AN Nerkoro no3vLnMoHMpoBaHns
Banos

* MMapaBnuyeckuii OTKMAHOW Topew, ANns Nnerkoro
N3BIIeYEeHNSt FOTOBOrO U3Aenus

* MobunbHas naHens ans obneryeHns paboTbl

+ CBapHasi ctanbHas pama

* VIHOYKUMOHHO 3aKaneHHble KOBaHHbIE UMW KaTaHHble
cTanbHble Banbl B cootBeTcTBUM sae 1050 (CK 45)

* MpucnocobneHne Ans KOHUYECKOW rMbkn

* MMpaBnuyeckas cuctema 6anaHCMpoBKY
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; mm E mm : mm E mm : mm Emm(x1,5/x5); kw : m/min : mm : kg
UHMS-4 6580 ' 650 . 25/3 + 3/35 . 8 . 80 ,120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 1950,950960 | 950
UHMS-4 1080 E 1050 i 1,5/2 E 2/2,5 i 80 E 80 i 120/400 E 1,140,75 E E 2350x950:960 E 1150
UHMS-4 1280 ! 1270 , 1/15 | 15/2 , 80 | 80 | 120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 2570x950:960 | 1250
UHMS-4 12100 E 1270 E 1,5/2 E 2/3 E 100 E 90 E 150/450 E 1,140,75 E 6,5 E 2570x950:960 E 1350
UHMS-4 12130 ' 1270 , 3/4 ) 4/5 , 130 ) 130 | 195/650 | 2,2+0,75| 5 | 3020x1150:1110 | 2150
UHMS-4 12150 E 1270 E 4/5 E 5/7 E 150 E 130 5225/7505 2,2+1,1 E 6 E 3020x1150x1110 E 2155
UHMS-4 12180 1 1270 | 55/75 ) 75/10 , 180 ) 150 , 270/900 | 4,0+1,1 | 5 | 3070x1350x1290 | 2700
UHMS-4 12200 E 1270 E 8/10 E 10/12 E 200 E 180 5300/10005 4,0+1,5 E 6 E 3070x1350x1290 E 3000
UHMS-4 1580 ! 1550 , 05/t | 1/15 | 80 | 80 | 120/400 | 1,1+075 | 5 | 2850950:960 | 1350
UHMS-415100 | 1550 E 115 1 152 E 100 1 90 E 150/450 | 1,140,75 | 65 | 2850:950960 | 1500
UHMS-4 15130 E 1550 ! 2,5/3,5 E 35/45 ' 130 E 130 ! 195/6505 2,2+o,755 5 E 3300x1150x1110 E 2250
UHMS-4 15150 | 1550 , 3,5/45 i 45/65 1 150 , 130 1 225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 3300:1150x1110 | 2370
UHMS-4 15180 E 1550 E 5/7 E 7/9 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 3350x1350x1290 E 2900
UHMS-415200 | 1550 1 7/9 | 9/11 . 200 , 180 ;300/1000, 4,0+1,5 | 6 | 3350x1350:1290 | 3250
UHMS-4 15220 E 1550 E 8/10 E 10/12 E 220 E 180 5330/11005 5,5+1,5 E 5 E 3500x1500x1370 E 4250
UHMS-415250 | 1550 , 10/12 . 12/15 , 250 | 200 375/1250| 7,5¢1,5 | 5 | 350015001370 | 4650
UHMS-4 20130 E 2050 E 2/3 E 3/4 E 130 E 130 E 195/6505 1,5+0,75 E 5 E 3800x1150x1110 E 2450
UHMS-4 20150 ! 2050 , 3/4 , 4/6 , 150 |, 130 , 225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 3800x1150x1110 | 2800
UHMS-4 20180 E 2050 E 4/6 E 6/8 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 3850x1350x1290 E 3300
UHMS-420200 | 2050 E 6/8 1 8/10 E 200 1 180 5300/1000: 40+41,5 1 6 1 3850:3501290 | 3750
UHMS-4 20220 E 2050 : 7/9 E 9/11 : 220 E 180 :330/11005 5,5+1,5 E 5 E 4000x1500x1370 E 4800
UHMS-420250 | 2050 E 8/10 1 10/12 E 250 1 200 5375/1250: 75+1,5 | 5 1 4000<1500:1370 | 5350
UHMS-4 20275 E 2050 ! 12/15 E 15/16 ' 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 4400x1600x1800 E 8000
UHMS-420300 | 2050 E 15/18 1 18/22 E 300 1 250 5450/1500: 11 1 15/5 | 440018001950 1 9000
UHMSs-4 25150 E 2550 | 2/3 E 3/4 | 150 E 130 | 225/7505 2,241,1 E 6 E 4300+1150x1110 E 3230
UHMS-425180 | 2550 1 3/4 , 4/6 1 180 , 150 1 270/900, 4,0+1,1 | 5 | 4350:350x1290 | 3700
UHMS-4 25200 E 2550 E 4/6 E 6/8 E 200 E 180 Esoo/loooi 4,0+1,5 E 6 E 4350x1350x1290 E 4250
UHMS-425220 | 2550 1 5/7  7/9 1 220 , 180 1330/1100;, 55+1,5 ; 5 | 4500:5001370 | 5400
UHMS-4 25250 E 2550 E 6/8 E 8/10 E 250 E 200 5375/12505 7,5+1,5 E 5 E 4500x1500x1370 E 6100
UHMS-4 25275 | 2550 , 10/12 , 12/15 , 275 ) 220 ,410/1375, 11 | 1,5/5 | 4900x16001800 | 9000
UHMS-4 25300 E 2550 E 12/15 E 15/18 E 300 E 250 5450/15005 11 E 1,5/5 E 4900x1800x1950 E 10500
UHMS-4 31180 ! 3100 , 2/3 | 3/4 | 180 | 150 , 270/900 |, 4,0+1,1 | 5 | 4850:13501290 | 4100
UHMS-4 31200 E 3100 E 3/4 E 4/6 E 200 E 180 5300/10005 4,0+1,5 E 6 E 4850:1350<1290 E 4750
UHMS-431220 | 3100 , 4/6 |, 6/8 , 220 | 180 }330/1100 ] 55+15 | 5 | 500015001370 | 6000
UHMS-431250 1| 3100 E 57 1 7/9 E 250 1 200 5375/1250: 75¢1,5 1 5 1 5000<1500370 1 6800
UHMS-4 31275 E 3100 , 8/10 E 10/12 | 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 5400x1600x1800 E 10500
UHMS-4 31300 E 3100 E 10/12 E 12/15 E 300 E 250 5450/15005 1 E 1,5/5 E 5400:1800<1950 E 11500
UHMS-441250 | 4100 , 3/4 . 4/6 | 250 | 200 375/1250| 7,5+1,5 | 5 | 6000x1500x1370 | 8500
UHMS-4 41275 E 4100 E 4/6 E 6/8 E 275 E 220 5410/13755 11 E 1,5/5 E 6400x1600x1800 E 12000
UHMS-4 41300 ! 4100 , 6/8 | 810 , 300 | 250 ,450/1500, 11 | 1,5/5 | 6400x1800x1950 | 13500

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTepucTukv npuseaeHsl Ans CTanu ¢ NpeAenom niactuyeckon gepopmaymu 260 N/mm2
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- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gendert werden
« Bce 3HaueHus npubnM3vTenbHble. KOHCTPYKUVA 1 XapaKTEepUCTVKI MOTYT GbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaynpexaeHus.
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g URH-4 and URM-4 Plate Bending
Machines are very suitable for light plates, alu-
minum or stainless steel bending. Ferrules in
full circle or varying radiuses can be done eas-
ily on this machines. Our URH-4 and URM-4
type machines are the most economiacal four
roll plate bending machines.The URH-4 ma-
chines are Cassette type special system de-
signed models for elliptic or round shapes in
mass production as low as 20 sec. cycle time.

* Roll and lateral rolls move with hydraulic piston
through casette type frame in URH-4 models

« Pinch roll and lateral rolls move with screw jacks in
URM-4 models in linear way

* Overload protection

« Top roll is powered by planetary gearbox. Bottom
and side rolls free

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

« Conical bending device (URM-4)

— URH-4 & URM-4 Rundbiegemaschin-
en sind besonders geeignet zum Biegen von
diinnen Blechen, aluminium oder Edelstahl. Ein-
fache Herstellung von Bundringen als Vollkreis
oder in unterschiedlichen Radien. Unsere URH-4
und URM-4 Typ maschinen sind die wirtschaftli-
chsten Vierwalzen-Rundbiegemaschinen Die
URH-4-Maschinen sind Kassettentyp spezielles
System entwickelt Modelle fir elliptische
oder runde Formen in der Massenproduk-
tion so niedrig wie 20 Sekunden Zykluszeit.

» Walzen und Seitenwalzen laufen mit
Hydraulikkolben durch Kassettenrahmen in
URH-4 Modellen

« Antriebwalze und Seitenwalzen laufen mit
Hebespindeln in den Modellen URM-4

» Uberlastschutz

« Oberwalze angetrieben durch Planetengetriebe.
Unter- und Seitenwalzen frei

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

* Geschweilter Stahlrahmen

« Konisch-Biegevorrichtung (URM-4)

MawuHbl URH-4 un URM-4

noaxoasT ANns TMOKU CPeaHUX U Nerkux JMCTOB
13 anoMHUA WU HepxaBelku. Ha craHkax aTux
Cepvii MOXHO M3roTaBnmueaTtb obeiyainku MosiHoW
OKPYXXHOCTU WNW C PasnuyHbiMK paguycamu. OTu

cepum

Mogenu  SBRsSOTCS  Haubornee  3KOHOMWUYHBIMK
4-x BankoBbIMM rMBOYHBIMKM MawuHamu. Mopgenb
URH-4 umeeT cneumanbHyl0 CUCTEMY KacCETHOro
Tmna, koTopast nossonsiet M3roTaBnuBaTtb
Kpyrnble wunu annuntudeckve opMbl KPyMHbIMU
cepusimm Cc BpemeHem umkna 20  wT/cek.

» Ha mogensix URH-4 npuxumHoli Banok u 6okoBble
Banku nepemeLLaroTcs rmapaBnMyeckuM nopLuHemM
Yepes paMy KacceTHOro Tuna

* Ha mogensax URM-4 npwkvuMHoW Banok n 6okoBble
Barnku nepemeLLaoTcs No BUHTOBOW CUCTEME

* 3awuta ot neperpysku

» BepxHuin Banok npuBoguTcst B AENCTBUE NOCPEACTBOM

nnaHeTapHou nepegaiu
* NNerkasi paboTta ¢ MOGWMbHBIM NYNLTOM YNpaBreHust
+ CtanbHas cBapHas pama
* YCTPOWCTBO ANt KOHWUYecKkon rnbku (URM-4)
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URH-4 1060
URH-4 1075
URH-4 1090
URH-4 10130
URH-4 13115
URH-4 1590
URH-4 15130
URM-4 10130
URM-4 15130
URM-4 20130
« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

dopmaLmmn 260 N/mm2

. XapaKTepmchw npuBeAeHbl ANA CTanun € Npefenom niacTnyeckon e

* Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben




