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Brugerens data

Udfyld nedenstaende information, som findes pa typeskiltet.

Varenr.

Serie Nr.

Produktions dato

De personer der star herunder, er kvalificerede til at bruge maskinen efter
installationen.

Kurset for brug og vedligeholdelse er blevet udfgrt af en kvalificeret tekniker.
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Installations data

Model nr.

Serie nr.

Kunde

Installations dato

Vi erklaerer hermed at ovennavnte maskine er installeret korrekt.

Alle funktioner er blevet afprgvet.

Vi forventer, derfor at maskinen virker godt | alle henseender.

Installations dato Den autoriserede tekniker




Note

Oplysningerne i denne handbog, er taenkt som en guide til betjeningen af maskinen, og er ikke teenkt
som en brugermanual. De data guiden indeholder, er indhentet fra producenten og fra andre kilder.
Der er gjort mange bestraebelser for, at sikre ngjagtigheden af oplysningerne, men det er umuligt, at
kontrollere hver eneste oplysning om produktet. Derudover kan udvikling af maskinen betyde, at det
leverede udstyrs detaljer, kan variere fra oplysningerne i denne manual. Derfor er det brugerens ansvar
at sikre, at udstyret er egnet til arbejdsopgaverne og at det ikke bliver brugt uhensigtsmaessigt.

Begraenset garanti

AJ Engros A/S gor alt for at sikre, at de leverede produkter, lever op til hgje kvalitets og holdbarheds
standarder og garanterer overfor forbrugerne/kgberne af vores produkter, at de er fri for materielle
defekter og forarbejdningsdefekter. Pa varerne er der 2 ars reklamationsret, i henhold til den danske
kgbelov. Den givne garanti, gaelder ikke for fejl, der skyldes direkte eller indirekte misbrug, forkert brug,
forsgmmelse, uheld, normalt slid og @elde, reparation, aendringer uden vores tilladelse og vejledning
eller mangel pa vedligeholdelse.

AJ-Engros A/S er under ingen omstandigheder ansvarlig for dgdsfald, skader pa personer eller ejen-
dom eller fglgeskader, som fglge af brug af vores produkter.

For at benytte sig af garantien, skal produktet eller en del af produktet, returneres til os med henblik
pa undersggelse, med forudbetalt porto. Derudover skal der medfglge et kpbsbevis og en beskrivelse
af klagen. Hvis vores undersggelse viser en defekt, vil vi enten reparere, eller udskifte produktet. Hvis vi
ikke let og hurtigt kan foretage en reparation eller en udskiftning og hvis du er villig til at acceptere en
tilbagebetaling, vil vi refundere kgbsprisen. Vi returnerer produkter pa forbrugerens regning, hvis det
viser sig, at der ingen defekt er eller defekten ikke er daekket af garantien.

Producenten forbeholder sig, til enhver tid ret til, at @ndre specifikationer, da de til enhver tid straeber
efter, at opna en bedre kvalitet af udstyret.

Ophavsret: Ophavsretten af denne instruktionsbog er ejet af AJ Engros A/S, og ma ikke gengives eller
kopieres uden forudgaende tilladelse fra AJ Engros A/S.




Sikkerhedsregler for stremvarktgj

3 ADVARSEL: 3
' Lees og forstd hele brugsanvisningen, inden du forsgger opsaetningen eller betjeningen af denne
. maskine! 1

KEND DIN VEARKT®)
For din egen sikkerhed skal du lzese brugervejledningen omhyggeligt. Leer dets anvendelse
og begraensninger samt de specifikke potentielle farer, der er sarlige for dette veerktgj.

BESKYT DIG MOD ELEKTRISK ST@D VED AT FORHINDRE KROPSKONTAKT MED JORDENS
OVERFLADER.
For eksempel: rgr, radiatorer, komfurer, kgleskabe.

HOLD AFSKARMNINGER PA PLADS OG | FUNKTIONSDYGTIG STAND.

FJERN JUSTERING AF N@GLER OG N@GLER
Fa en vane med at kontrollere, at nggler og justeringsnggler er fiernet fra veerktgjet,
fgr du teender for veerktgjet.

BEHOLD ARBEJDSOMRADET REN.
Rodede omrader og baenke indbyder til uheld.

BRUG IKKE | FARLIGT MILI@.
Brug ikke elvaerktgj pa fugtige eller vade steder, eller udsaet dem for regn.
Hold arbejdsomradet godt oplyst.

HOLD B@RN VAK.
Alle besggende skal holdes i sikker afstand fra arbejdsomradet.

G@R VARKSTEDET BORNESIKRET.
Med haengeldse, hovedafbryder eller ved at fierne startnggler.

MA IKKE TVINGE VAERKT@JET.
Det vil ggre jobbet bedre og vaere mere sikkert med den hastighed, som det blev designet
til.

BRUG VARKT@JET RIGTIGT.
Tving ikke veerktgj eller udstyr til at udfgre et job, som det ikke var designet til.

BRUG PASSENDE T@J.
Ikke lgst t@j, Handsker, slips, ringearmband eller smykker. (Det kan blive fanget i bevaegelige
dele) Skridsikker fodtgj anbefales. Baer beskyttende harbeklaedning for at beskytte langt har.

BRUG ALTID SIKKERHEDSBRILLER
Brug ogsa ansigts- eller stgvmaske, hvis skaeringen er stgvet. Hverdagsbriller har kun slag-
fast glas. De er ikke sikkerhedsbriller.

SIKKER ARBEJDE
Brug klemmer eller en skruestik til at holde arbejdet, nar det er praktisk. Det er sikrere end
at bruge din hand og friggr begge haender til betjeningsveerktgjet.




HAV ALTID GOD BALANCE
Hold din rette fod og balance pa alle tidspunkter.

VEDLIGEHOLDELSESVARKT@J | TOPTILSTAND
Hold vaerktgjet skarpt og rent for den bedste og sikreste ydeevne. Fglg instruktionerne for
smgring og udskiftning af tilbehgr.

KOBLE VAERKT@) FRA STROMKILDE
Fegr service og ved udskiftning af tilbehgr, sdsom knive, bitsskeerere eller ved montering og
montering af motor.

UNDGA UHELDSTART
Se¢rg for, at kontakten er i “OFF” -position, inden ledningen saettes i

BRUG ANBEFALET TILBEH@R
Se i brugervejledningen for anbefalet tilbehgr. Brug af forkert tilbehgr kan veere farligt.

STIL DIG ALDTIG PA VARKT@JET
Alvorlig personskade kan opsta, hvis veerktgjet tippes, eller hvis skaerevaerktgjet utilsigtet
kontaktes.

KONTROLLER SKADET DELE
Inden yderligere brug af vaerktgjet skal en beskyttelsesafskaeermning eller anden del, der er
beskadiget, ngje kontrolleres for at sikre, at det fungerer korrekt og udfgrer den tilsigtede
funktion.

Kontroller for justering af bevaegelige dele, binding af bevaegelige dele, brud pa dele, mon-
tering og andre forhold, der kan pavirke dens funktion. En beskyttelsesafskaermning eller
anden del, der er beskadiget, skal repareres eller udskiftes korrekt.

FORERETNING
Indfgr kun emnet ind i en klinge eller en fraeser mod bladets eller fraeserens rotationsret-
ning.

FORLAD ALDRIG VARKT@J KORER UBEHANDLET. SLUK FOR STROMMEN.
Forlad ikke veerktgjet, fgr det stopper helt. Betjening af ethvert elvaerktgj kan resultere i, at
fremmedlegemer kastes i gjnene, hvilket kan resultere i alvorlig gjenskade.

Baer altid sikkerhedsbriller eller gjenskaerme, inden du bruger din drejebaenk.
Vi anbefaler vidvinkel-sikkerhedsmaske til brug over briller eller standard sikkerhedsbriller.




Sikkerhedsregler for drejebaenke

Sikkerhed er en kombination af operatgrs sund fornuft og opmaerksomhed til enhver tid, nar drejebaen-
ken bruges. Undersgg disse sikkerhedsregler og generelle sikkerhedsregler inden brug og opbevares til
fremtidig brug.
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. Beer gjenbeskyttelse.

. Forsgg aldrig at betjeninge eller justere, hvis fremgangsmaden ikke forstas.

. Hold fingrene vk fra roterende dele og skeereveerktgjer, mens de er i drift.

. Tving aldrig skaerehandlingen.

. Udfgr aldrig en unormal eller lidt brugt operation uden undersggelse og brug af passende

klodser, jig-stop, fiksturer osv.
Brug af butiksmanual sasom Machinery's handbog "eller lignende anbefales til skaere-
hastighed og driftsdetaljer.

. Fjern ikke drevdaekslet, mens maskinen er i drift. Sgrg for, at den altid er lukket.
. Fjern altid borepatronngglen, ogsa nar maskinen ikke er i drift.

Forsgg ikke at justere eller fjerne vaerktgj, nar det er i brug.
Hold altid fraesere skarpe

. Brug aldrig i en eksplosiv atmosfaere, eller hvor en gnist kan antende ild.
. Brug altid identiske reservedele ved service.

ADVARSEL
TILLAD FAMILIE (OPFATTET MED FREMTIDIG BRUG AF DIN DREJNINGSDREJ)
AT BLIVE FAELLESPLATS. En omhyggelig brud pa et sekund kan tillade alvorlig skade.




Specifikationer

Baenkdrejebaenke er seerligt velegnede til bearbejdning af vaerksteder, veerktgjsrum og reparation af
vaerksteder til at bearbejde aksler, muffer og skiveemner af mellem eller lille type. De kan ogsa bruges
til at skeere imperial-, diameter- og modulgevind. Og med kompakt konstruktion og fornuftig sammen-
saetning kan de skeere rigtig godt. De er nemme og palidelige at betjene, praktiske at reparere, hgje i
effektivitet og lavt stgjniveau. Haeerdet med supersonisk frekvens varmebehandling. Baenken glider og
gearene er slidsteerke. Maskinen kan betjenes bade af venstre og hgjre handet. Deres konstruktion er
den samme. Det er valgfrit.

win N

660
i

1L
B

A+

19




Teknisk data

Model:

Kapaciteter:

Sving over vange
Sving over tvaersleede
Afstanden mellem hul
Leengde

Centerhgjde

Afstand mellem hullerne

Vange stgrrelser:
Bredde

Hgjde

Leengde

Hovedmotor

Spindel:

Hul gennem spindlen
Konus i spindel
Tilspidset konus

Antal spindelhastigheder

Omrade med spindel-
hastigheder

Vogn & veerktgjspost:
Kryds glidebredde
Kgrsel
Veerktgjspostbredde

Korsel

10

WM330BV

14” (355 mm)
7-25/32” (220 mm)
18-3/4” (500 mm)
4-1/2” (115 mm)
7” (178 mm)

39-1/3” (1.000 mm)

7-3/8” (186 mm)
11-13/32” (290 mm)
65-1/3” (1.658 mm)
2HP

1-1/4” (38 mm)

D 1-4” ASA std. (1SO)
MT.5

8

70-480/
480 - 2.000 omdr./min

4-5/8” (118 mm)
6-5/16” (160 mm)
3” (76 mm)
2-3/4” (70 mm)

Baereskrue (Diameter)
Gevind
Traekspindel (Diameter)

Maks. sektion af
skaereveerktgj

Gevind:
Imperial

Metriske

Langsgaende:
Imperial

Metrisk

Kryds:
Imperial

Metrisk

Pinoldok
Fjedder (Diameter)
Hastighed

Tilspidsning

Vaegt (NW/GW)
Maskinstativ

Pakkens stgrrelse
(L¥H*W HH)

7/8” (22 mm)
8T.P.I. eller 3 mm stigning
3/4” (19 mm)

5/8” H5/8”
(16 mm - H16 mm)

34nr.4-56 TPl

26 nr. 0,25-7 mm

32 Nr. 0,0020 - 0,0548" /rev
32 Nr.0,051 - 1,392"/rev

32 Nr. 0,0007 - 0,0187"/rev
32 Nr. 0,018 - 0,475” /rev

1-1/4” (32 mm)
3-3/4” (95 mm)
M.T.3

395kg / 495kg
GW595kg

1.920 mm - H760 mm -
H760 mm




Aflaesning

AFLASNING
Pak drejebanken ud og placer sadlen og pinoldok sammen med baenken for at holde balan-
cen. sgrg for ikke at ramme ledeskruen, spindel eller andre lange staenger og handhjul, nar
maskinen laesses.

RENG@RING
For drift og kontrol. Fjern korrosionsbeskyttelsesmalingen fra alle udeekkede maskindele,
Brug hvid spirit eller petroleum (paraffin). Brug ikke lak fortynder eller andre kaustiske op-
Igsningsmidler. Smgr alle lyse bearbejdede overflader straks med smgreolie efter renggring.
Brug tyktflydende olie eller fedt pa skiftehjulene.

OPSATNING AF MASKINEN
Placer maskinen pa et solidt fundament (Et betongulv er det bedste for maskinen), hvilket
giver plads nok til at arbejde og vedligeholde. Maskinen kan bruges, nar den star frit, men
for maksimal udnyttelse skal den boltes ned med fire M12 bolte.

ELEKTRISK FORSYNING
Strgm skal tilfgres via en ledningsadskiller, indgangsledningerne er forbundet til hovedter-
minalerne bag pa hovedstammen. Kontroller, at driftsspaendingen og frekvensen angivet pa
typeskiltet svarer til den lokale netspaending og frekvens. Forbind sikringen mellem strgm-
kilden og kontakten, jord med maskinen.

Hovedmotorens rotation skal veere med uret set fra remskiveenden (spindlen skal veere
mod uret ved at se fra bagenden). | tilfaelde af at motoren kgrer i en forkert retning, ombyt-
tes helst to af de tre faseledere.
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Elektrisk ledningsdiagram
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Tegn Beskrivelse
M Motor 3 fase
Enkelt fase

KM AC magnetisk kontaktor

KA1 Relae

TC Transformer

SA1 Afbryderen

SB1 Ngdstopknap

SB2 Job-knap

HL Strgmindikatorlampe
Smgringssystem
PINOLDOK

Type

YoOL-4

YC100L-4
LC1-D129 (3 fase)
LC1-D259 (enkelt fase)
CA2-DN22
JBK3-63
HZ5B-10/2D009
LA25-01ZS
LA25-10
AD11-30/20

Serg for, at hovedbeholleren er fyldt til niveauet med det rigtige olie. For at udskifte olien i
hovedbeholleren skal du fijerne alt olie ved at tage aflgbsproppen af, der er monteret i den
nederste venstre ende af hovedstammen, og som er tilgeengelig efter fijernelse af endedaek-
slet og skifteudstyret med svingramme. Abn daekpladen til hovedet for at fylde olien, kon-
troller oliestanden ugentligt og skift olien 3 maneder efter fgrste brug, og skift den derefter

en gang om aret.

HURTIGSKIFT GEARKASSE
Lejerne og gearene skal olieres dagligt fra toppen. Fjern deekslet for at komme ind til pafyld-

SKINNE

ningsnipperne.

Nar du fylder olie pa skal du veere sikker pa at der er det korrekte niveau i olieglasset.

Kontroller oliestanden ugentligt og fgrste olieskift efter 3 maneders brug, leengere olieskift
en gang om aret. Nar du skal udskifte olien skal du bruge aflgbsproppen som er monteret i
bunden af skinnen. Nar du skal fylde olie pa skal du tage indlgbsdzekslet af, som er monte-

ret gversk pa hgjre side af skinnen.

ANDRE TANDHJULSUDVEKSLING
Smgr gearskiftene med tyk maskinolie eller -fedt en gang om maneden.

ANDRE DELE
Der er olieindtag pa indgangsakslen. Handhjulsbeslaget pa skinnen.

Skinnens indfgringsbeslag., sadel, krydsskinne, vaerktgjsholder, gevindskiveindikator,
Pinoldok og konsol der holder ledeskruen og foderstangen. Handtering af olie er pakraevet
af og til. Smgr skinnen og snekkegear (halv mgtrik og ledeskrue to gange om maneden)
Pafgr en let oliefilm pa baenkens veje og alle andre blanke dele, pinolspindel, traekspindel

osv. 1 gang om dagen.
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Smgrediagram + tabel

N
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CZ-1LLOV

BENCH LATHE

Smgredele

Indgangsaksel pa
gearkassen

Gearkasse
Hovedlager

Apron

Transport
Veerktgjspost
Tradindikatorhjul
Blyskrue fgdestang
Bagklap

Stgttesaede

Antal smgresteder

1

Olie

32#

32#
32#

Dato for pafyldning af olie

En gang om dagen

En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen

En gang om dagen

Dato for skift af olie

Fgrste skift efter 3
maneder, derefter
en gang om aret




BETJENINGSSYMBOLER TIL BETJIENING

Elektrisk (fare)

i

//%

Diametral
gevindstigning

Kplevaeske

Modul banen trad

Kejserlig trad

Halv mgtrik abnet

Metal trad

Halv mgtrik lukket

Hgjre trad og langsgaende
fremfgring mod hoved-
stokkens side

Venstre trad og langs-
gaende fremfgring
mod bagenden

Cross feed engageret (opad)
Alle feeds frakoblet (central)
Langsgaende fgdning
Engageret (nedad)

Fodring (venstre figur)
Gevind (hgjre figur)
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Arbejde med maskinen

1 Afbryder 11 | Tradopkaldsindikator

2 Hgj/lav hastigheds knap 12 | Styrestang

3 Sensor (Engelsk=cam) 13 | Tradskeeringsindgreb

4 Veerktgjsstolpe lasegrab 14 | Foderakselvaelger

5 Laseskrue 15 | Kryds tveergaende handhjul

6 Vaerktgjsstolpe tveergdende handtag 16 | Langsgaende tvaergaende handhjul

7 Spaendeband til bagspaende 17 | frem / tilbage kontrolafbryderboks

8 Spandestang til bagenden 18 | Frem-/tradvaelgerhandtag

9 Tailstock handhjul 19 | Stop station

10 | Bagskrue til justering 20 | Handtag til valg af fremfgringsretning

16




SPINDLE HASTIGHEDSKONTROL (SE BETJENINGSDIAGRAM)

Identifikation fgr drift
Se¢rg for, at smgring er udfgrt i overensstemmelse med smgreskemaerne.

Nar du drejer spindlen, mekaniseres den til gearkassen og renden.

Kontroller at styrestangen er i stop position (12) fremfgringsaksevaelgeren (14)
gevindskaeringshandtaget (13) er i frakoblet position.

Under disse omstaendigheder kan bade det langsgaende (16) og tveergaende handhjul (15)
nemt betjenes med handen.

Rotation af spindel
Rotation af spindel vaelges af styrestangen (12).

Spindelaendringshastigheder

Spindelhastighederne andres ved hjzelp af HIGH / LOW hastighedsvaelger (5) og fire trin
hastighedsvaelger (2). Spindelens hastighedskort viser to trin hastigheder i bade hgj og lav
hastighed position. Vi kan vaelge en ordentlig omdrejning ved at betjene hastighedsvaelge-
ren i henhold til spindelens hastighedskort. Nar hastighedsvaelgeren (2) er i hgj position,
kan vi fa 480-2000 r.p.m hastigheder. Overfgrsel af spindelhastighederne skal ske, efter at
spindelrotationen er stoppet helt. (Aktivering af drivgearene kan hjaelpe ved manuel drej-
ning af chucken)

Kgrer ind
Alternativt bgr en indkgringsprocedure vedtages som fglger, foretag et lavt tilspeending og
kgr maskinens lys.

| 3 timer ved 460 r.p.m
Derefter i 2 timer ved 755 r.p.m
Derefter i 1 time ved 1.250 r.p.m

17




SPINDELNASE (CAM LOCK DI-4”)
Montering af centrerpatroner, frontplader og andre spindle monterede forskrifter.

|

Se¢rg for, at placeringsfladerne pa boltnaesen og fastggrelsen er omhyggeligt rene. Kontroller at alle
knaster er i udlgserposition (fig. 1) Monter tilbehgret pa spindelnaesen og |as hver knast ved at dreje
den med uret med den medfglgende nggle. En referencelinje R1 (fig. 1) skal vaere indskrevet pa hver
spaendepatron eller frontplade, der falder sammen med referencelinje R pa spindelnasen, hvilket hjael-
per med efterfglgende genmontering.

Bemazerk: For de korrekte laseforhold skal hver knast strammes med sin indekslinje mellem de to
v-maerker pa naesen (fig. 2)

Udskift ikke patroner eller andre spindelmonteringselementer mellem drejebaenke uden at kontrollere
hvert kamera for korrekt lasning for at justere knastlasebolte.

Fjern laseskrue (B) Drej tappen (A) en hel omgang ind efter behov. Genmonter og spaend lederskruen
(B) (fig-3)

Bemaerk: En henfgringsring (C) er markeret pa hver tap som en guide til den oprindelige eller oprinde-
lige indstilling.

VALG AF TILSPAENDING OG GEVIND (SE BETJENINGSDIAGRAM)
Alle fremfgringer og gevind er angivet pa fremfgrings- og gevindtabellerne, monteret pa forsiden af
endedakslet, ved at indstille handtaget.

18




Handfremfgring

Bevaegelsen af glideren foretages af det langsgaende fremfgringshjul (fig. 16), krydsglideren
af krydsfremfgringshandhjulet (fig. 15) og veerktgjsholderen af vaerktgjsholderens handtag
(fig. 6). Glideren forankres ved at dreje sleedelasen i urets retning.

Udskiftning af skiftegear.

Abn fgrst endedaekslet.Lgsn derefter bade sekskantmgtrikken pa spandebolten og spaen-
deskruen pa svingrammen for at udskifte transmissionsakselgearet med et andet gear.
Og skiftet af drevet gear foretages ved at Igsne 120T og 127T gearakselspaendemgtrikken.
Det er ngdvendigt for passende slgr at intermediére gearene i begge tilfeelde.

Automatisk fodring og foderskift.

Betjen fgrst fremfgringsretningsvaelgeren (fig 3) ved pinokdok. Veelg derefter en fodervaerdi,
indstil positionerne for 4 handtag i henhold til diagrammet. Derefter skubbes fremfgrings-
aksevaelgeren (fig. 20) ud og betjenes opad, en langsgaende fremfgring kan opnas.

Fremfgringsretningen kan andres ved hjzelp af fremfgringsretningsvaelger (fig. 20) ved
pinoldok. 32 slags fremfgringshastigheder hver i langsgaende og tveergaende fremfgring
opnas med indfgrings-/gevindvaelger (fig.2)

Forsigtig: For at undga drejning af ledeskruen skal handtaget pege mod den sorte prik.

D.

Tradskaering

Tradskaering realiseres ved at betjene 4 handtag (fig. 2) i henhold til tradskemaet og kgre tradskaerings-
indgrebshandtaget (nr. 13) nedad. Det skal forbindes med blyskrue for at opna vognens leengdevan-
dring, nemlig tradskzereindfgringen

Retningen af gevindskaering styres af fremfgrings-
retningsvaelgeren (nr. 20) ved hovedstammen.
Tradhaeldningen kan veelges ved at placere 4 hand-
tag (nr. 2). Gevindskaering udfgres ved at betjene
de 4 handtag (fig 2) i henhold til gevinddiagrammet
og betjening af gevindskeaeringsgrebet (fig 13). Den
skal veere i indgreb med ledeskruen for at opna den
langsgaende vandring af slaeden, nemlig gevind-
skeerefremfgringen.
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FODERTABEL
Langsgaende og tvaergaende fgdebord i kejserlig blyskrue

i A\ —
d \ o
\C/\/ - ‘\\/W 201 "
\ , <
60T
a 60T 30T
Lever T S R \Y T S R \Y

A D | 0548 | 0512 | 0411 0328 | 0274 | 0256 | 0205 | 0164

0187 | 0175 | 0140 | 0112 0094 | 0087 0070 @ 0056

B D | 0274 | 0256 | 0205 & 0164 | 0137 | 0128 | 0102 | 0082

0094 | 0087 0070 | 0056 @ 0047 | 0044 0035 @ 0028

A C | 0137 | 0128 | 0102 H 0082 | 0069 | 0064 | 0051 | 0041

0047 | 0044 0035 | 0028 0024 | 0022 H 0017 0014

B C 0069 | 0064 | 0051 H 0041 | 0034 | 0031 | 0025 | 0020

0024 | 0022 0017 | 0014 0012 | 0011 | 0009 @ 0007
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Langsgaende og tveergaende fgdebord i kejserlig blyskrue
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a 60T 30T
Lever T S R \ T S R \
A D 1.392 | 1.300 | 1.044 835 696 650 522 418
380 351 282 266 188 175 141 113
B D 696 650 522 418 348 325 261 208
188 176 141 113 094 088 070 056
A C 348 325 261 208 174 162 130 104
094 088 070 056 047 044 035 028
B C 174 162 130 104 087 081 065 052
047 044 035 028 024 022 017 014
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TRADTABEL

Gevindbord til kejserlig blyskrue.

\ 8TPI
‘\‘_, /r/

a 60 60 60 60 60 60 56 60 60

b 60 54 57 60 66 69 54 78 63

Lever 4 1 1 1 1 1 2 1 3

Vv Vv Vv Vv Vv \ Vv Vv Vv

A D 4 4% 5 5% 6 Y 7

B D 8 9 9% 10 11 11% 12 13 14

A C 16 18 19 20 22 23 24 26 28

B C 32 36 38 40 44 46 48 52 56
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a 56 60 60 30 60 60 30 60 56

b 60 60 60 60 60 60 60 60 63
Lever 4 1 3 4 1 3 1 3 3

R S S T Vv R T Vv Vv

A D 7.0 6.0 5.0 4.5 4.0 ‘
B D 3.5 3.0 2.5 2.25 2.0 1.8 1.6 ‘
A C 1.75 1.5 1.4 1.25 1.2 1.0 0.9 0.8 ‘
B C 0.75 0.7 0.6 0.5 0.45 0.4 ‘
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GEVINDTABEL TIL METRISK BLYSKRUE

) B -
s 1) il Jmm
g o e (=0 I
a 56 60 60 30 60 30 56 60 56
b 60 60 60 60 60 60 60 60 63
Lever 4 1 3 4 1 3 1 3 3
R R S T Vv R T Vv Vv
A D 7.0 6.0 5 4.5 4.0
B D 3.5 3.0 2.5 2.25 2.0 1.8 1.6
A C 1.75 1.5 1.4 1.25 1.2 1.0 0.9 0.8
B C 0.75 0.7 0.6 0.5 0.45 0.4
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a 60 60 60 60 60 60 56 60 60
b 60 54 57 60 66 69 54 78 63
Lever 4 1 1 1 1 1 2 1 3
Y Vv Vv Vv Vv \ Vv Vv Vv
A D 4 4% 5 5% 6 Y 7 ‘
B D 8 9 9% 10 11 11% 12 13 14 ‘
A C 16 18 19 20 22 23 24 26 28 ‘
B C 32 36 38 40 44 46 48 52 56 ‘
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Indikator for gevindskive

Gevindskiveindikator (nr. 16) er monteret pa hgjre side af renden. Indikatoren bruges til
gevindskaering i ledeskruen. For at skaere gevind efter diagrammet skal du lukke ledeskrue-
mgtrikken, ved den udpegede linje pa skiven i henhold til indikatorskemaet. Sgrg for, at den
passende linie falder sammen ngjagtigt med det faste punkt hver gang. For minimalt slid
skal gevindindikatoren frakobles.

Imperielle gevind pa Imperielle ledeskruemaskiner eller metriske gevind pa metriske
ledeskruemaskiner

For disse gevind anbefales det, at gevindindikatoren bruges, hvilket ggr det muligt at g& i
indgreb med den halve mgtrik pa ledeskruen ved enden af hvert gevindskaere pas, forudsat
at de aktiveres igen i overensstemmelse med indikatortabellen monteret pa venstre side af
renden.

Imperialgevind pa metriske ledeskruemaskiner eller metriske gevind pa imperiale
ledeskruemaskiner og diametral stigning, modulstigningstrin pa imperiale eller metriske
ledeskruemaskiner.

For disse gevind holdes halvmgtrikken i indgreb under hele skaeringen af en hvilken som
helst gevind. Det indebeerer, at hele drevet vendes ved hjzelp af spindel frem/tilbage-kon-
takten (3) i hver ende af gevindskaeringspassagen, samtidig med at skaeringen aflastes eller
pges efter behow.




Drejebaenk justering

Nar drejebaenken er installeret og klar til brug, anbefales det at kontrollere maskinens justering for
arbejdet pabegyndes. Justering og nivellering bgr kontrolleres regelmaessigt for at sikre fortsat ngjag-
tighed.

A. Hovedstamme
Hvis hovedstammen ser ud til, at justeringen ikke leengere er korrekt, skal du fortsaette som
fglger. Tag en stalstang med en diameter pa ca. 50 mm og en lengde pa ca. 200 mm. Spaend
den i borepatronen uden at bruge midten. Skeer derefter span af en leengde pa 150 mm, og
mal forskellen i A og B.

For at korrigere en eventuel forskel skal du Igsne skruen (E, F), der fastspaender hovedstam-
men pa banken. Juster topstykket med satskruen (C,D). Spaend alle skruer og gentag oven-
staende procedure, indtil alle malinger stemmer overens. Drejebaenken vil skaere korrekt.

B. Saddel strimmel
Slid pa den bageste beslag (A) kan muligvis tilpasses ved justering af unbrakoskruerne.
Fremgangsmaden for justering er fgrst at Igsne sekskantmgtrikkerne (B) og skrue
unbrakoskruerne (C) lidt med uret og genspaende sekskantmgtrikkerne.

Der skal udvises forsigtighed for at undga overjustering 45° omdrejning ved topskruen, der
er indstillet til skrue ca.
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C. Krydsglidning
Slid pa den koniske bgjlestrimmel (B) kan
justeres ved at dreje skruen med uret (A) pa
forsiden af tvaerslaeden.Fremgangsmaden er
fgrst at Igsne den tilsvarende skrue i den ba-
gerste ende, efterspaende denne efter juste-
ring for at klemme gibben i sin nye position.

D. Veaerktgjspost
Det er den samme procedure som
krydsglidning.

E. Kryds glidemgtrik
Der er truffet foranstaltninger til at eliminere
slgr i tveerglidemgtrikken.

Proceduren for justering er som fglger.

Tag anti-stgvpladen af, som er monteret pa
bagsiden af sadelrillen, drej tvaergaende
handtag med uret for at flytte krydsfremfg-
ringsmgtrikken, indtil den nar endekanten af
foderstangen. Drej topskruen med uret efter
behov.

Der skal udvises forsigtighed for at undga
overjustering. Hvert 45° omdrejning ved top-
skruen repraesenterer ca. 0,125 mm (0,05”)
Pas pa tilbageslag

F. Krydsskinne og vaerktgjsstolpe
Veerktgjsposten baeres pa et drejeligt dre-
jebord monteret som standard pa tveer-
skaermen, og toppen af tveerskeermen er
gradueret bade 45° ~ 0 og 0 ~ 45° for ngjagtig
indeksering af drejebordet.

Handtagshjulene er gradueret i Imperial eller
metrisk division, sa de passer til den monte-
rede fpdeskrue og matrik.

G. Pinoldok
Pinoldokken kan saettes over til fremstilling
af lave tilspidsninger eller til omjustering
ved hjaelp af pinokdokken - overskruer, der
er monteret i hver glider af pinokdokken, en
lignende, men placeringsskrue er monteret i
bagsiden af huset.

Indstillingsjustering foretages som fglger:

Lgsn pinoldokken ved at betjene klemmegrebet nedad. Lgsn den bagerste placeringsskrue. Lgsn deref-
ter alternativt det ene overskrue og spand det andet, indtil den gnskede indstilling er opnaet. Spaend
den bagerste placeringsskrue og den indstillede skrue, som er Igsnet fgr, og spaend igen. Spindlen pa
bagenden er |ast ved at betjene spaeendehandtaget.
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Forbyggende vedligeholdelse

DAGLIG INSPIRATION:

| princippet det daglige. Inspektion af drejebaenken udfgres pa basis af hvert skift. Inspekti-
onsarbejdet i henhold til fglgende punkt 1.1

KONTROLLER INDEN START AF MOTOREN.

1.

RENG@RING | MASKINEN:

Stgv, spaner og andre genstande skal fjernes fra maskinens glideflade for at ggre de rote-
rende eller glidende dele lette og glatte. Alle andre statiske dele renggres ofte ogsa for at
undga korrosion.

SM@RING OG OLIERING:
Regelmaessig oliering skal udfgres hver dag (se smgreplan) for at holde maskinen ordentligt
smurt.

Kontroller, at alle kgrende dele ikke er for stramme eller Igse. Leje af hovedstamme,
langsgaende og krydsfremfgring, vaerktgjsholdere osv. Vil blive undersggt og justeret
manuelt eller korrekt kondition.

KONTROLLER FOLSOMHEDEN OG PALIDELIGHEDEN AF ALLE MANUELLE BETJENINGS
HANDTAG:

For at prgve hastighedsaendrings funktionen for hovedstrgmsfremfgringer og renden i gear
kassen og inspicere deres start-, stop- og frem- og tilbagespoling, uanset om de er fglsom-
me og palidelige eller ej.

Fastggrelse og fig. af forstykke, bagstykke og veerktgjsholder teet fastspaending mellem
bagstykke og sengeflade, taet spindellgb i bagstangen, klembolte til veerktgjsholder og
figner pa hovedstokken.

KONTROLLER EFTER START AF MASKINEN.

1.

For at kontrollere det elektriske kontrolsystem: Prgv at seette “on” og “off” knappen og
undersgge fglsomheden ved start, stop og pilot lampe ngje.

Fglsomheden og palideligheden af mekanisk styreenhed: kontrolhandtag til fremad- og
baglaens hovedspindel, automatisk fremfgring og tradskift skal vaere fglsomme og palide-
lige. Automatiske styreenheder til langsgdende og tvaergaende fremfgring, gearskift,
gevindskift, vogn og spindelretningsaendring skal ogsa vaere ngjagtige.

Begraensning af stgj og vibrationer: Ved start max. hastigheden pa spindelen uden
belastning, skal du kontrollere stgjen og vibrationerne, uanset om de er over den specifi-
cerede graense eller ej.

Kglevaeskesystem: Kontroller maengden af kglevaeskeolie, og start oliepumpen for at
inspicere dens funktion og laekage.

Smgresystem: Undersgg alle smgresystemer omhyggeligt, og sgrg for, at alle flyder uden
forhindringer.
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FORSIGTIG UNDER DRIFT:

1.

A.
B

C.

LEJETEMPERATUR.
Hold hovedlejet i handen og fgl om temperaturen er normalt eller ej.

MOTORENS TEMPERATUR:
At maerke temperaturen pa motorens leje ved fuld belastning.

ST@J OG VIBRATIONER:
Hvis du finder maskinens stgj og vibrationer er unormale eller uregelmaessige.
Stop maskinen straks for inspektion og justering.

KVALITETEN AF PRODUKTER:
Hvis du opdager, at kvaliteten af produkterne er uden for graensen, skal du straks stoppe
maskinen for at finde arsagerne til mangler.

SIKKERHEDSANLIGGENDER:

Skal stoppe driften, nar du forlader maskinen.

Nar du @ndrer hovedspindelhastighed eller tilspaendingshastighed, skal du stoppe med at
kgre fgrst.

Alt veerktgj og produkter ma strengt taget ikke efterlades pa baenkens glidende overflade.

KONTROLLER EFTER BRUG:

1.

RENG@RING OG INDSAMLING AF ALLE VAERKT@JER:
Alt veerktgj skal holdes rent fgrst og derefter saettes tilbage til dets oprindelige position

KORREKT PLACERING AF PINOLDOK, VOGNEN OG VARKT@JSHOLDEREN:
Bagstamme, vogn og veerktgjsholder skal placeres i den rigtige position.

OPRYDNINGSMASKINE:
Alt olieagtigt materiale, spaner osv. Pa maskinen skal fijernes helt og anbringes en tynd
smgre olie pa maskinens glideflade for at forhindre korrosion.

MANEDLIG INSPIRATION:

Demonter og renggr alt stgv, spaner og fremmedlegemer fra bevaegelige dele.
Elektrisk system: Undersgg omhyggeligt forbindelsen til alle elektriske ledninger,
terminaler og kontakter, der lejlighedsvis er blevet beskadiget af spaner eller andre.

UGENTLIG INSPEKTION:

1.
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SM@RINGSSYSTEM:
Renggr hele smgresystemet og fyld op med frisk smgreolie.

K@LESYSTEM:
Tgm hele kglesystemet og fyld op med ny kglevaeske.

TRANSMISSIONSSYSTEM:
Kontroller skaderne pa gummikileremmen, og juster kileremens traekstyrke.




MANEDLIGT INSPEKTION:

1.

AFMONTER OG RENG@R ALT FOR ST@V, SPANER FOREGN MATERIALE FRA
BEVAGELIGE DELE.

ELEKTRISK SYSTEM:
Undersgg omhyggeligt tilslutningen af alle elektriske ledninger, terminaler og afbrydere,
der lejlighedsvis er blevet beskadiget af spaner eller andet.

HALVARIG INSPEKTION:

1.

SKIFT OLIE | GEARKASSEN:
Fjern den brugte olie fra gearkassen pa emnespindeldok, tilspaending og fyld op med frisk
olie.

KONTROLLER SLITAGE PA ALLE GEAR, | GEAR OG PAKNING:
Undersgg slitage pa alle gear i forskellige kasser. Spindel og lejer og pakning.
Reparer eller udskift det hvis det er ngdvendigt.

KONTROLLER FRIGANGSPASNINGEN AF DEN KOMPLICEREDE
FREMF@RINGSMEKANISME.:

Kontroller afstanden mellem tilfgrselsskruearmen og megtrikken og hovedskruens spindel
og mgtrik, uanset om de er rigtige eller ej.

MASKINKROPPENS STABILITET:
Stram maskinboltens fundamentbolte til jorden og g@r kroppen stabil.

ARINSPEKTION:

1.

® >

POSITIONERING OG NIVELLERING:
I henhold til inspektionsforordningen skal du kontrollere placeringen og nivelleringen igen
efter service en gang om aret.

INSPEKTION FOR N@JAGTIGHED

I henhold til forskriften skal inspektionsarbejde for ngjagtighed kontrolleres, hvis ngjagtig
heden er over den specificerede graense, vil justeringerne eller justeringen blive udfgrt i
overensstemmelse hermed.

LEJEINSPEKTION:
Undersgg isoleringsmaterialerne og frigangspasningen og smgringen af alle lejer.

INSPEKTION FOR UDSEENDE:

Hvis maling skreelles af, skal du male den med samme farve.

Kontroller de udsatte dele, om de er blevet beskadiget, korroderet eller deformeret,
reparer eller udskift om ngdvendigt.
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Fejlfinding

PROBLEM

MULIGE ARSAGER

LBSNING

Overophedning af hovedlager

Olie-niveauet i hovedstokken er for lavt
eller for hgjt.

Kontroller oliestanden, og fyld
olien ud igen til det rette niveau.

Kvaliteten og viskositeten af olie er
forkert.

Udskift olien med den anbefalede.

Olie er for snavset

Udskift olie.

Olie hul i leje blokeret af snavs.

Fjern snavs fra oliehullet

Leje tilstoppet af snavs.

Renggr lejet og forny det.

Darligt slidt leje.

Udskift lejet.

Lejet er ikke i forkert position

Demonter og saml det igen.

Bgjet eller affiedret hovedspindel.

Udskift hovedspindlen.

For meget slutkraft.

Juster trykmgtrikken.

Olielzekage fra gearkassen

Aflgbsprop ikke taet

Fjern, gentag trussel, udskift og
stram.

Haeftestang revner

Repareret speciel svejsning

Laekage fra overlgbshoveddaeksel

Stram daekselskruen, eller udskift
pakningen.

Laekage fra overlgbsspindelhus

Udskift olieringen

Overskydende stgj fra maskinens
vibrationer

Darlige slidte leje Udskift lejet
Darlige slidte gear Udskift gear
Bgjet eller affjedret aksel Udskift akslen

Tab af fundamentbolte

Stramme fundamentbolte

Rufling

Klem arbejdsemnet ind fra Igs tilstand.

Stram skruetvingen

Spindellejet er for Igst.

Juster lejekraft

Pinoldok er ikke spaent fast med banken

Stram hovedskruen

Overskydende afstand mellem glideren

Juster vognens bagklemme

Overskydende frigang i kryds eller
sammensat glide

Juster vognens bagklemme

Skeaerevaerktgjets skaerevinkel er ikke
korrekt

Omskaer veerktgjer til skeerevinkler

Kanten af skaerevaerktgjet er slidt op

Genslib vaerktgjet til skaerevinkler.

Svagt vaerktgjsskaft og for lang til
forleengelse.

Erstat veerktgjet med et tykkere.

veaerktgjet er fastgjort til holderen ikke
stramt nok

Stram veerktgjet igen
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Rufling

Fastspaend skruetvingen, hvis den er Igs.

Spaend skruetvingen.

Ubalance mellem emne eller borepatron
ved hgj hastighedsomdrejning

Balancere eller reducer omdrej-
ningstal pa spindelhastighed

Skeaerevaerktgjets forreste punkt ikke i
korrekt position

Nulstil skeerevaerktgjet

Bgjning ved lang skaering af emne

Foderveerdi for stor

Reducer stgrrelsen pa foderveer-
dien

Emnet er for tyndt eller for langt

Brug stptte og juster veerktgjets
position

Produktets ngjagtighed mislykkes

Ngjagtighed mislykkes ved
bearbejdning

Kontroller ngjagtigheden af sam-
menhangen mellem produkter og
maskine

Urolig at holde gearskiftehand-
taget

Indstil fieder brudt eller for svagt

Juster justeringsskruen, eller
udskift fiederen

Misforhold mellem borepatron
og hovedspindel.

Forkert placering af knasten

Justere knasten og las i korrekt
position

urolig ved at skeere gevind.

For stor frigang af ledeskruen i aksial
retning

Juster treekmgtrikken pa ledeskru-
enholderen

Overdreven frigang mellem sadel eller
krydsskinne eller tvaerskinne og vaerk-
tpjsstolpe

Juster glidestangen til korrekt
position

Slidt gevind eller mgtrik i krydsglider
eller veerktgjsstolpe

Juster eller udskift den

Overdreven frigang af handhjulet

Juster den indstillede bgsning af
handhjulet

Pinoldok er urolig at klemme
sammen med baenken

Spandehandtag for langt eller for kort

Juster klemblokens justerings-
metrik
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Overensstemmelseserklaering

@ E,EETMF‘ﬂﬁﬁﬁmmﬁBE’AEJ
MACHINE & TOOLS WEISS MACHINERY CO. LTD.

The declaration of conformity of WL330BVx1000

Manufacture: WEISS MACHINERY CO.,LTD.

Address:No. 8, Chunyang Road, Riverside Development Zone,Jiangning District, Nanjing,
China 211162

Customer: AJ Engros

Address:Sonderbrogade 89 7160 Torring Denmark

Product name: Lathe machine

Model: WM330BVx1000,WBL1835

We declare that the Milling and Drilling machine mentioned above conforms to the export
standard and CE certification, All supporting documentations are retained under the premises of

manufacturer.

Kind Regards,

Michael Wei
General Manager

2022/4/26

et esinet e o LWL TR
WEISS MACHINERY CO.LTD

%15 L

RM.2304, NO. 1 BUILDING, ZHIXINGZHONGHAI PLATZA, NO. 128, MENDUN AVE., NANJING, CHINA
TEL(H i ): 0086-25-86562775, 86562776, 86695237 POST CODE.(#%i): 210019
FAX ( 4 # ) "NNRA.2K.RAKR2777 EMAIL infai@waice ram rn HTTR-/AMAN WFIRK COM CN
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Egne notater
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Salg til private & erhverv!

Sgnderbrogade 89
7160 Tgrring, DK

TIf.: 75802276

Mail: aj@ajengros.dk
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