TRANSPORTABEL SELVANSUGENDE PUMPE 100 MM

- driftssikker og let montering

SPECIFIKATIONER
Pumpestarrelse: 100 mm

Max flow: 300 m3/h

Max head: 102 meter

Fri passage: 80 mm

Effekt: 15-95 kW
LxWxHmm: 1315x800x1661
Veegt: Fra 980 kg
MOTORSPECIFIKATIONER
Motortype: 400v 50HZ 3~
Effekt: 15-95 KW
Sikkerhed: Temp og AMP

SELVANSUGENDE ELEKTRISK PUMPE

Ansugningssystem: Mekanisk vacuumpumpe
* Vandstandsmaler
* Kontraventil
* Vacuumklokke

FUNKTIONER

* 100 mm tilslutninger/Bauer/Parrot kobling
eller DIN/flange

* Channel eller vortex impeller

* Fuldsvejset og galvaniseret transportramme med
gaffellommer og lgftegjer

+ Kraftig stgbejernskonstruktion

* Duktil impelller (GS500)

* Dobbelt mekanisk akselteetning i oliebad for tarkarsel ,
. . - * Fuldt integreret SRO system
* AISI 420 overdimensioneret rustfri stalaksel (heavy duty) - Autostart-stop kontrolpanel med VLT inverter

* Fglg pumpen 24/7
» Eksport af information i .csv fil

* Individuel opseetning
DOGNVAGT e

» Uddannelse af personale
* Tilsyn og vedligehold
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