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Vi utför 

 FLAMHÄRDNING 
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 

Av slitringar, travershjul, wireskivor, kurvor, löphjul m.m. kugghärdning av kugghjul, drev 

och kuggstänger. Paletter, bockverktyg, linjaler och övriga verktyg 

Lämpliga stålkvaliteter för Flamhärdning 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fördelen med Flamhärdning är att man med stål, till relativt lågt pris, kan utföra partiell 

ythärdning till hög hårdhet och med ett härddjup av upptill 2-4 mm. 

  

Flamhärdning är dock en brutal härdmetod och risken för att ämnena “slår sig” eller t o m 

spricker är stor. 

  

För att reducera dessa risker rekommenderar vi att ämnena avspänningsglödgas efter 

grovbearbetning. Trots en avspänningsglödgning finns det dock fortfarande risk för att 

ämnena ändrar form eller spricker vid härdningen. 

  

Rekommenderad arbetsoperation: 

Grovbearbetning 

Avspänningsglödgning 

Färdigbearbetning 

Flamhärdning 

Finjustering eller slipning 

SKANDINAVIENS LEDANDE VERKSTAD FÖR FLAMHÄRDNING 


