Vi utfor

FLAM HARDNING

Av slitringar, travershjul, wireskivor, kurvor, [6phjul m.m. kugghdrdning av kugghjul, drev
och kuggstanger. Paletter, bockverktyg, linjaler och évriga verktyg
Ladmpliga stalkvaliteter fér Flamhdardning

Hardhet HRC

- SS1572 - C35 —-CK35 50-55
- SS1672 - C45 - CK45 55-60
- §8§2225-03 —EN 1.7218 —-25CrMo4 46-52
- SS52244-04 —EN 1.7225 —42CrMo4 55-60
- SS§2541-03 — 16582 —-34CrNiMoé  50-57
Verkty gsstal
- SS2140-02 —EN 1.2510 60-65
- S§2310-02 —EN 1.2379 60-65

Fordelen med Flamhdérdning dr att man med stdl, till relativt 1&gt pris, kan utféra partiell
ythardning till hog hdrdhet och med ett harddjup av upptill 2-4 mm.

Flamhd&rdning dr dock en brutal hérdmetod och risken fér att dmnena “slér sig” ellert o m
spricker ar stor.

For att reducera dessa risker rekommenderar vi att dmnena avspdnningsgldédgas efter
grovbearbetning. Trofs en avspdnningsgldédgning finns det dock fortfarande risk for att
amnena andrar form eller spricker vid hdrdningen.

Rekommenderad arbetsoperation:
Grovbearbetning
Avspanningsglddgning
Fardigbearbetning
Flamhdardning
Finjustering eller slipning
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