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Kihlbergs Stal utferer flammeherding av slitasje ringer, traverse

hjul, wireskiver, kurver, lepehjul etc. girherding av girhjul, utstyr
og girstenger. Paletter, bayeverktay, linjaler og andre verktoy.

E Flamhardning 190524

Fordelen med flammeherding er at med stal, til en relativt lav pris, kan delvis
overflateherding utferes med hey hardhet og med en herdingsdybde pa opptil 2-4
mm.

Flammeherding er imidlertid en brutal herdemetode, og risikoen for at emnene "slar
seqg" eller til og med sprekker er stor.

For a redusere denne risikoen anbefaler vi at emnene blir avspenninsgledet etter
grov maskinering. Til tross for en avspenningsgledning, er det imidlertid fortsatt en
risiko for at emnene endrer form eller sprekker under herding.

Anbefalt arbeidsoperasjon:
Grov maskinering
Avspenningsgleding

Ferdig maskinering
Flammeherdening
Finjustering eller sliping

SKANDINAVIAS LEDENDE VERSTED FOR FLAMMEHERDING.

Egnede stalkvaliteter for flammeherding:

Hardhet HRC
S - C35 - CK35 90-355
- SS1672 - C45 - CK45 95-60
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