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Valk Mailing har sammanstallts med omsorg

av Valk Welding. Fran idé till skapande har vart
team arbetat hart for att forverkliga denna
tidning och forse dig med relevant information,
inspiration och insikter i svetsteknikens och
automationens varld. Om du har nagra fragor,
kommentarer eller forslag &r du valkommen att
kontakta oss pa info@valkwelding.com. Tack till
alla medarbetare och partners som har bidragit

till den hér tidningens framgang.
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Kara lasare,

Framfor dig ligger den andra utgavan av vart Valk Mailing
2024, och det ar en dra for mig att for forsta gangen dela
ett personligt meddelande med dig sedan jag blev en stolt
medlem av Valk Weldings styrelse 2023.

Det ar ett sant noje att arbeta i Valk Weldings
familjeforetag och kultur och att uppleva den starka
sammanhallningen. Att arbeta tillsammans med kunder,
leverantorer, kollegor och andra partners sker alltid med
en 0ppen och samarbetsvillig installning och en hjadlpande
hand. Nagot speciellt att varda, om du fragar mig.

Dessutom inser vi alltmer att i en ekonomi dar forandring
ar den enda konstanten, uppskattar vara kunder oss som
en palitlig partner nar de valjer att investera i ndsta steg av
automatisering i sin produktion.

Valk Welding utvecklas kontinuerligt for att forbli en
teknologiledare och stédja vara kunder pa basta och mest
effektiva satt.

Darfor presenterar vi stolt en helt ny 16sning: RWAAS
— Robot Welding As A Service. Med denna tjanst far
du full tillgang till vara svetsrobotar, inklusive ARP,

forbrukningsmaterial och svetstrad, till ett fast manadspris
utan forskottsinvestering. | denna Valk Mailing och pa var
webbplats har vi delat de fem anledningarna till nar och
varfér RWAAS kan vara en intressant 16sning for dig.

Dessutom &r denna utgava av Valk Mailing aterigen full
av kundberattelser. Dessa illustrerar inte bara de senaste
automatiseringarna och teknologiska framstegen i deras
svetsprocesser, utan vara kunder delar ocksa hur de
upplevde den starka sammanhallningen.

Ett levande exempel ar reflektionen som delas av Mr
Owen Cavanagh fran Abbey Machinery. Det visar fint att
svetsautomation ar “learning by doing” och kraver mod,
kommunikation och stéd. Vart team i Nordirland har
nyligen uttkats och ar redo att hjélpa fler kunder pa deras
automatiseringsresa i Storbritannien och Irland.

Dessutom har vi svarat pa kundernas krav och etablerat en
filial i Finland, dar vi ser fram emot att stédja tungindustrin
med deras behov av svetsning i hog mix / lag volym.

Vi hoppas att du njuter av att lasa denna helt nya utgavan
av Valk Mailing!

Sven Akkerman (CFO Valk Welding Group)
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' navigera i den "tuffa”
automationen:
er for framgang

d irlindsk tillverkare av jordbruksutrustning, &r stolt dgare av tva robotsystem fran
dlpte dem genom en svar period i branschen och &r har for att stanna, men Abbey vet
svetsning inte alltid dr en dans pa rosor. De reflekterar 6ver sin egen resa och delar
e motte under en tuff uppstartsfas och ger rad till andra i liknande situationer.

ka svetsindustrin infor en sarskilt svar tid - for mycket arbete och inte tillrdckligt med

en kulturell forandring inom féretagen. Manga irlandska foretag, och foretag i otaliga andra

: m i varlden, borjade se sig om efter en I6sning med svetsautomation. For att ligga steget fore
: sin egen resa med att infora ett 7 meter langt Valk Welding TRACK-FRAME-E MIG-koncept
som sedan dess har anvénts i 6ver 7.500 arbetstimmar.
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Tydliga forvantningar pa forhand

Den viktigaste aspekten av 6vergangen till robotsvetsning

ar att se till att det finns tydliga férvantningar, enligt Owen
Cavanagh pa Abbey Machinery. Detta maste faststallas i

god tid innan nagot beslut fattas. Inledningsvis 6vervagde
foretaget storre system, enklare system och till och med
cobotar. ”Valk Welding gjorde det enkelt”, forklarar Owen.
“De forstar robotens kapacitet och krav, deras prissattning ar
tydlig och de forsoker inte dolja ndgot. Det underlattar ocksa
att de bara ar specialiserade pa svetsrobotar. Om vi hade
nagra fragor fick vi svar inom 24 timmar, nagot som vi helt
enkelt inte upplevde med andra foretag.”

Inldrningskurva for programmering

Efter att ha installerat sin forsta robot for komponenter i
mjukt stal med hog blandning och 1ag volym planerade det
irlandska foretaget for offlineprogrammering. Att skaffa sig
ratt programmeringskunskaper ar en otroligt viktig aspekt for
att fa en effektiv start, anser Owen, eftersom det kan vara den
ldngsammaste och storsta delen av det kommande arbetet.
“Vi har utbildat manga av vara medarbetare genom Valk
Weldings DTPS-utbildning pa distans. Det har gatt smidigt,
men man maste ge det den tid det tar for att undvika att stota
pa problem”, sdger han. Abbey Machinerys maskiningenjor
Ahmet Kaya, som sjalv gick utbildningen, lagger till ett annat
viktigt rad: “Innan du specialiserar dig pa DTPS bor du se till
att du har mycket erfarenhet av manuella robotar. Det hjdlpte
mig att hanga med och till och med hoppa 6ver steg under
utbildningen.”

Hindret med jiggar

Jiggutformning ar en annan utmaning inom svetsautomation,
konstaterar Owen. “Darfér var var plan alltid att anvanda vara
befintliga jiggar, hafta dem och mata dem till roboten. Om
nagra ar kommer vi forhoppningsvis inte ldngre att behova
hafta, men det var det forsta steget for oss. Vi ar fortfarande i
det stadiet, men vi vill inféra fler delar i roboten och vi lagger
mycket tid pa touch sensing. | takt med att vara ingenjorer far
mer erfarenhet och utvecklar mer avancerade jiggar fortsatter
vi att minska dessa tider. Det dr sa man undviker att angra sig
senare; vi ar néjda med var vi ar nu och vantar garna.”
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ABBEY

MACHINERY

En andra robot: fortsatt larande

Runt 2022 inférde Abbey Machinery ett andra, 21 meter
langt TRACK-RL robotsystem for sin extremt stora variation
av tankfat och tankchassin, som svetsas i tva separata
arbetsstationer. Systemet kraver minimalt med jiggar for

att halla delarna, men inga jiggar anvands vid uppstallning
for svetsning. Det &r utrustat med ett ARC-EYE-system for
sparning av svetsfogar, Touch Sensing och Arc Sensing-teknik
for avvikelsedetektering. ”Var uppstartsprocess var lite
langsam eftersom det kravdes en del inldrning for att svetsa
ihop tva produkter”, férklarar Owen, "men tekniken ar enkel
att anvanda och ger majligheter som andra foretag inte har.
For foretag som borjar med automation ar det fantastiskt att
vissa funktioner till och med ar plug-and-play.”

Motiverade att lara sig varje dag

For att 6vervinna alla dessa hinder betonar Abbey Machinery
vikten av organisatorisk entusiasm for svetsautomation. Att
fa med sig teamet pa taget utan motstand var avgérande

for att fa igang processen: “Vi har tur, men vi arbetar oss
fortfarande igenom det. Varje dag ar en skoldag och vi lar
0ss av vara misstag och erfarenheter, som vi gérna delar

med oss av till andra irlandska foretag som ar intresserade
av svetsautomation. Manga av dem &r oroliga till en bérjan
och ifradgasatter om en robot kommer att gora det de vill att
den ska gora. Baserat pa var erfarenhet kan jag med sakerhet
saga: ja, det kommer den att gora.”

www.abbeymachinery.com
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“Varje dag dr en skoldag och
vi ldir oss av vdra misstag
och erfarenheter, som vi

gdrna delar med oss av till
andra irldndska foretag
som dir intresserade av
svetsautomation.”

- Owen Cavanagh pa Abbey Machinery

Valk Mailing 2024-2
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MASZ

Mooleri Farinniong

Dynamisk
utveckling
inom
jordbruks-
industrin

Polen

| dagens snabbt fordnderliga industri blir automatisering av
produktionsprocesser en nyckelfaktor for framgang. Ett av de
foretag som har beslutat att gora en betydande investering

i modern teknik &r AGRO-MASZ Agriculture Sp. z 0.0.,

ként fér att producera jordbruksmaskiner som samaskiner
och No-till kultivatorer, som dr mycket eftertraktade pa
varldsmarknaderna. Detta foretag, som har varit verksamt
sedan 2006 och for narvarande sysselsatter cirka 300
personer, har investerat i robotiserade svetsstationer i flera
ar, vilket gor det majligt att 6ka produktionseffektiviteten och
kvaliteten.

Beslut om investering och tillh6rande utmaningar

| flera ar har AGRO-MASZ 6vervagt att inféra svetsrobotar.
Marknaden och tillganglig teknik analyserades for att hitta

den basta I6sningen som skulle uppfylla foretagets krav pa
precision, repeterbarhet och effektivitet. Trots initiala farhagor
om kostnader visade sig fordelarna med automatisering vara
overvaldigande. Automatisering av svetsprocesser okar inte bara
effektiviteten utan forbattrar ocksa arbetssakerheten genom att
eliminera faror som ar férknippade med manuell svetsning.
Inledningsvis var foretaget osakert pa om den nya tekniken
skulle ge de forvantade fordelarna och om teamet snabbt skulle
anpassa sig till att arbeta med robotarna. Ett genombrott kom
med stdd fran den valda leverantéren — Valk Welding, som inte
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bara tillhandaholl robotstationer utan ocksa erbjod omfattande
utbildning och teknisk support for programmering och
implementering av serieproduktion.

Fordelar med automatisering

Svetsrobotarna hos AGRO-MASZ anvands framst for att

svetsa komponenter till jordbruksmaskiner, sdsom ramar,
jordbearbetningsverktyg och delar till sdmaskiner. Automatisering
av dessa processer sakerstaller hog kvalitet och repeterbarhet

av svetsarna, vilket ar avgérande fér maskinernas hallbarhet och
tillforlitlighet. Tack vare noggrann forberedelse av komponenter
och implementering av nya materialférberedelseprocedurer har
svetsprocessen blivit snabbare och mer effektiv.

Utmanande marknadssituation och nya investeringar
AGRO-MASZ har under manga ar dynamiskt utvecklat sin
maskinpark och investerat i nya produktionshallar. Aven

den nuvarande svara marknadssituationen avskracker

inte fran nya investeringar. “Vi tror att den nuvarande
marknadssituationen snabbt kommer att aterga till det
normala. Marknadsfluktuationer forekommer i varje
bransch. Tack vare kloka och langsiktiga investeringar ar

vi 6vertygade om att dven svagare ar pa marknaden for
jordbruksmaskiner inte kommer att paverka vart foretag och
dess tillstand”, sdger Pawet Nowak, dgare av AGRO-MASZ.
“Att ga in pa en hogre teknologisk nivda kommer att resultera
i enklare anpassning till nya projekt och snabbare respons
pa forandrade marknadsbehov”, tillagger Mr. Nowak.

www.agro-masz.eu
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2In till framgangsrik
underhall

sarskilt teknikerens vilja att dela med sig av sin kunskap. “Det ar
viktigt att vara tekniker férstar hur maskinerna fungerar,” sager
han. “De personliga kontakterna och snabba svaren fran hela
Valk Weldings serviceteam var avgérande for var framgang.”
Bland andra spelade Wil Bos, serviceingenjor pa Valk Welding,
en nyckelroll i denna kunskapséverforing. “Wil Bos var en
guldklimp,” sager Reusen. “Nar han var dar larde vi oss enormt
mycket. Han tog sig tid att férklara allt, fran A till O, s3 att vi
kunde gora det sjalva nasta gang. Detta sakerstallde att vara
tekniker forblev intresserade av svetsrobotarna och alltid var
villiga att lara sig.”

Avgérande betydelse av regelbundet underhall och rengéring
Att halla installationer och arbetsmiljon ren ar avgérande for en
effektiv produktion. “Vikten av rengéring maste delas av hela
foretaget,” forklarar Reusen. “Om du regelbundet underhaller
och rengor en installation, ar det inte mycket arbete. Men om
du inte gor det pa tva eller tre ar, blir det en enorm uppgift.”
Planerade stillestand for underhall ar mycket béattre &n
oplanerade stillestand pa grund av fel. “Genom att arbeta med
planerade stillestand gar ingen tid forlorad, och du kan samordna
underhallet, till exempel med operatérens semester, medan
oplanerade stillestand alltid orsakar férluster. Manga manniskor
tanker inte pa det. De fokuserar bara pa produktion, men
underhall bor vara lika naturligt som att trycka pa startknappen,”
sager Reusen.

Utbildad personal

Reusen rader féretag med ett Valk Welding-system att se till

att deras anstéllda ar valutbildade och férstar maskinerna.

Detta underlattar kommunikationen med Valk Weldings
serviceavdelning eftersom de vet exakt vad de pratar om.
Utbildning av dessa personer, oavsett installationstyp, ar
avgorande. Reusen ser med tillfredsstéllelse tillbaka pa sin karriar
hos Van Hool. “Den standiga kommunikationen och de arliga
utvarderingarna med Valk Welding har hjélpt oss att standigt
forbattra oss,” sager han. “Jag ar stolt 6ver vad vi har uppnatt.”

Valk Mailing 2024-2




Svetrobot: Nasta steg i JOOP:s
tillvaxtstrategi!

Nederlédnderna

FOr att kunna betjana OEM:er som leverantor ar det avgérande att ha en svetrobot for att attrahera nya kunder. Detta var erfarenheten
hos Joop van Zanten, kidnd som JOOP, fran Veenendaal. “Néar de férsta ordrarna kom in efter ESEF 2024 ville vi ha en svetrobot inom en
vecka. Valk Welding hjilpte oss snabbt med ett TRACK-FRAME-E3100-system med flera alternativ, varav ARC-EYE-svetsfogningssystemet
var en av de viktigaste k6panledningarna fér oss,” sager teknisk kommersiell radgivare Elbert van Zanten.

Joop van Zanten har nyligen bytt namn till JOOP, “fodd ur idén att ge vart foretag ett personligt ansikte”. Pa sociala medier delar
leverantoren regelbundet uppdateringar, dar JOOP:s Industry 4.0-resa ar den roda traden i de flesta inlagg. Detta sdager mycket om
foretagets ambitioner sedan 2018 att fullt ut fokusera pa OEM-marknaden som totalleverantor av stal. “Montering och svetsning ar i
princip de sista stegen. Med svetscertifieringarna ISO 3834-2 och NEN EN 1090 EXC3 var vi redan langt med manuell svetsning. Men

K

kunderna kraver i allt hogre grad att vi garanterar en konstant svetskvalitet. Sa svetsrobotkvalitet
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Langsiktiga kundrelationer

Beslutet att fullt ut fokusera pa OEM-marknaden i mitten

av 2018 drevs av en forsvagande projektmarknad, som
foretaget tidigare hade fokuserat pa med sin ‘staltjanst’.
“Genom att ta 6ver produktionen av kompletta staldelar
fran OEM:er kan man som leverantor fullt ut anpassa sig till
kundens procedurer. Om man gor det bra kan man forvanta
sig en stadig strom av aterkommande bestallningar. Har

har vi behallare fyllda med skurna delar och halvfabrikat i
produktionsordning hos kunden, som levereras till ratt plats
hos kunden pa begéaran. Vi har optimerat och automatiserat
detta till den grad att en ingdngskontroll av kunden inte langre
ar nodvandig,” forklarar Johnathan Jacobus, som inképs- och
projektteamledare ofta sitter vid bordet med kunderna.

Endast stal

Det som sarskiljer JOOP ar att de endast bearbetar stal, men

i plattjocklekar fran 2 till 300 mm och langder upp till 16 m.
Den enorma skarkapaciteten som foretaget har haft lange
utgor fortfarande grunden for resten av produktionen. For att
bearbeta bade sma och stora delar rymmer produktionshallen
inte bara flera ‘mindre’ maskiner, utan ocksa en 8 m, 1250
ton LVD kantpress. Svetsavdelningen &r den sista lanken i
processen, dar JOOP ocksa har en 5-axlig DMU och flera
3-axliga frasmaskiner samt en 5-axlig Zayer baddfrasmaskin
for efterbearbetning av fullt monterade produkter. Detta

kan resultera i betydande tidsbesparingar i kundens
monteringsprocess.

Konstant svetskvalitet och leveranssikerhet for
aterkommande bestéllningar

“Anvandningen av en svetrobot ar det senaste tillagget till
processen i var tillvaxtstrategi, forutom en fortsatt investering
i automatisering och kunskap. ‘Staltjanst’ ger darmed plats for
‘Industry 4.0". Sedan 2018 har fokus legat pa automatisering
och robotisering, prognoser, arbetsférberedelse och
produktion,” sammanfattar Elbert van Zanten. “Med var
egenutvecklade programvara kanner vi igen operationerna
fran kundens STEP-filer och har realtidsinsikt i produktionen
via instrumentpanelen. Vi har samma insikt med Valk
Welding’s ‘Management Information System MIS 2.0". Med
standardmgjligheten att permanent registrera all data for varje
svetsad produkt, inklusive alla svetsparametrar!”

FIoO0~)

ARC-EYE tillfor betydande varde

“Vi har i aratal specialiserat oss pa tillverkning av mast- och
rordelar for kranbyggnation. ARC-EYE-svetsfogningssystemet
tillfor betydande varde till detta. Medan kunden kraver mycket
hoga toleranser pa mastdelar tillverkade av till exempel
S700MC hogstyrkestal, kan vi med ARC-EYE paskynda var
kantprocess och kompensera for eventuella toleranser i
svetsprocessen.

“Svetroboten pa TRACK-FRAME-E3100 ar bara borjan for
oss,” fortsatter Elbert van Zanten. “Vi 6vervager nu vad
anvandningen av svetrobotar och daven ARP Automatic Robot
Programming kan innebara for oss. Att importera STEP-filer
direkt i ARP och finjustera dem sjdlva ar precis det satt vi vill
arbeta pa istallet for att anstélla fler medarbetare.”

www.joopvanzanten.nl

oY 1°X-,

DTPS ARC-EYE MIS 2.0
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Borger GmbH i
Borken-Weseke

satsar pa ny
svetsrobot med

nyutvecklad
svetspistol med
rokutsug

Tyskland
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VWPR Fume Extraction Atmoflow

“Genom att anvinda svetsrobotar kan vi béttre méta de
O6kande kraven pa kvalitet och flexibilitet och utéka var
kapacitet i den befintliga miljon.”

- Jens Niinning, chef féor metallkonstruktion pa Bérger

Borger GmbH ar ett foretag med mer an 380 anstallda varlden
over och mer dn 40 ars erfarenhet inom maskinteknik. Vid sitt
huvudkontor i Borken-Weseke, Tyskland, utvecklar, tillverkar och
saljer Borger pumpar, sonderdelningsteknik, separationsteknik,
rostfria stalkarl och mycket mer. En viktig komponent i foretaget
ar den patenterade lobrotorpumpen, som anvands for att pumpa
1ag- till hogviskésa och slipande @&mnen.

| samarbete med Valk Welding har Borger integrerat en ny
automatiseringslésning i produktionen. Den nya svetsroboten
optimerar produktionsprocesserna avsevart.

Okad kvalitet och arbetssikerhet

Med anvandningen av en ny svetsrobot och en innovativ svetspistol
med rokutsug, VWPR Fume Extraction Atmoflow, stravar Borger
efter att 6ka kvaliteten pa svetsarna, optimera arbetsprocesserna
och gora arbetsplatsen sakrare och mer attraktiv. Roboten
levererar exakt och konsekvent svetsning, vilket 6kar effektiviteten

i serieproduktionen och minskar felprocenten. Roboten ger
vardefullt stod, sarskilt i produktionen av transportskruvar, en viktig
produkt for Borger.

‘Genom att anvdnda svetsrobotar kan vi battre moéta de 6kande
kraven pa kvalitet och flexibilitet och ut6ka var kapacitet

i den befintliga miljon,” forklarar Jens Nlnning, chef for
metallkonstruktion pa Borger. ‘Svetspistolen med rokutsug fran
Valk Welding gor det ocksa mojligt for oss att géra svetsprocessen
inte bara mer effektiv, utan ocksa mer miljovanlig.” Den integrerade
rokutsugen ar speciellt utformad for att fanga upp och extrahera
svetsrok. Svetspistolen hjalper till att forbattra luftkvaliteten pa
arbetsplatsen och minskar exponeringen av produktionsmiljon for
skadliga partiklar.

Innovativ teknik och enkel integration

Dessutom ar de svetsforbrukningsmaterial som levereras av Valk
Welding optimalt anpassade till de specifika kraven fran Borger
GmbH. De garanterar inte bara enastaende svetskvalitet, utan ocksa
en hog grad av processakerhet. Tack vare det nara samarbetet vid
val och anpassning av svetsforbrukningsmaterialen kunde Bérger
ytterligare 6ka effektiviteten i sina produktionsprocesser.

Forutom svetsroboten tillhandahaller Valk Welding ocksa

anvandarvanlig styrprogramvara som gor det mojligt for Borger
GmbH:s anstallda att snabbt och effektivt anvanda roboten, vilket
minskar omstallningstiden till ett minimum.

Langsiktigt samarbete

Den framgangsrika implementeringen av svetsroboten och
anvandningen av svetsférbrukningsmaterialen markerar bérjan

pa ett langsiktigt samarbete mellan Borger GmbH och Valk
Welding. ‘Vi ser Valk Welding som en palitlig partner som forstar
vara krav och stéder oss i den fortsatta utvecklingen av vara
produktionsprocesser, och projektet genomfordes exakt enligt
plan,” betonar Jens Niinning avslutningsvis. Investeringen i modern
svetsningsteknik och hogkvalitativa svetsforbrukningsmaterial
understryker Bérger GmbH:s engagemang for hogsta
produktionskvalitet. Automatiseringslosningen fran Valk Welding
ar ett ytterligare steg in i framtiden for foretaget i Borken-Weseke.

www.boerger.com

BORGER.

EXCELLENCE — MADE TO LAST

VWPR Fume Extraction Atmoflow

Engmar och Valk Welding har kombinerat sin expertis for att erbjuda
en l6sning som inte bara skyddar svetsarnas halsa, utan ocksa
forbattrar svetsprocessens effektivitet. VWPR Fume Extraction
Atmoflow fangar upp och filtrerar svetsrok direkt vid kallan, vilket
minimerar exponeringen for skadliga partiklar. Systemet ar effektivt,
filtrerar upp till 98% av skadliga partiklar och kréver mindre
skyddsgas, vilket sparar kostnader.

Systemet har ett ateranvandbart filter och ett bag-in/bag-out-
system, vilket innebar att operatérerna inte behover rora de skadliga
partiklarna under underhall. Detta bidrar till en sakrare arbetsmiljo
och minskar risken for exponering for farliga amnen.
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Palitlig svetsning av
metallpallar

Tjeckien

SMR PLUS &r en betydande aktor inom omradet metallpallar och

forpackningsmaterial for logistikbehov, sarskilt inom bilindustrin.

Sedan foretaget grundades 2004 har det gradvis utvecklats nar
det galler utnyttjad yta och forvarv av ny teknik. Fér ndrvarande
levererar foretaget mer dn 30 000 metallpallar och férpackningar
arligen.

En av de viktigaste teknikerna som anvands pa SMR PLUS &r
naturligtvis bagsvetsning, vilket ar nédvandigt for praktiskt

taget varje produkt som lamnar féretagets portar. Mr. Libor
Vanék, dgare och direktdr for SMR PLUS, sager: “Ar 2015

bérjade vara produktionsvolymer ndrma sig gransen dar endast
manuell svetsning inte kunde sakerstdlla den erforderliga
produktionsmangden. Darfor beslutade vi att leta efter en partner
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som skulle underlatta var intrdde i svetsrobotisering och vagleda oss
genom denna (vid den tiden) nya process sa snabbt som mojligt.”

Soker en l6sning for produktion av olika sma serier

“Produktion av metallpallar &r i princip en produktion dar manga
produkter huvudsakligen tillverkas i serier som inte 6verstiger tiotals
eller lagre hundratals stycken,” fortsatter Mr. Vanék. “Darfor letade
vi efter en partner som har erfarenhet av sddan produktion.”

Steg for steg

Ar 2015 beslutade SMR PLUS att gradvis robotisera svetsprocesserna
for metallpallar. Golvunderbyggnaden - en platt del, i huvudsak

en tvadimensionell del - valdes som startpunkt. Tva Valk Welding
FRAME-H robotsystem utrustade med Panasonic TL2000WGH3-

robotar valdes som startmaskiner for att fa erfarenhet. Tack
vare den hoga engagemanget fran den tekniska personalen
togs bada maskinerna i drift pa kort tid och produktionen av de
erforderliga delmonteringarna borjade. Hynek Tymrak, teknisk
radgivare och forsaljningsingenjor pa Valk Welding, sager: “Tack
vare den positiva attityden, lampliga kvalifikationer och hoga
engagemanget fran SMR PLUS-personalen som ansvarade for
driftsattningen av bada maskinerna, gick allt smidigt. Intresset
fran bada programmerarna for den nya tekniken var utan tvekan
en av nyckelégonblicken for framgangsrik implementering. Det
ar alltid ett noje att se nar stod och rad faller i god jord.”

Bygga pa solida grunder

Néar behovet av robotisering av svetsning av andra delar

uppstod pa SMR PLUS 2019, beslutades det att kdpa ytterligare
fem robotsystem baserat pa erfarenheterna fran tidigare ar.
“Erfarenheten med stod fran Valk Welding var sa positiv att

vi gdrna anvande bade rad om konfigurationen av de enskilda
systemen och majligheten att integrera dessa system i DTPS
offline-programmeringsverktyg, som vi kdnde val till fran tidigare
installationer. Jag kan saga att tack vare tidigare erfarenheter
hade vi verkligen ndgot att bygga pa,” sager Mr. Vanék.

Fem robotsystem
Under 2019 installerades tva robotsystem av typen Ferris Wheel
for svetsning av sma delmonteringar av metallpallar,

tva robotsystem av typen TRACK-FRAME-E for svetsning av
andra platta delmonteringar och ett robotsystem med en
hangande robot for svetsning av stora delmonteringar och
kompletta 3D-monteringar.

Palitlig robotsvetsning

Efter ndstan tio ars erfarenhet av robotsvetsning utvarderar Mr.
Vanék: “Robotsvetsning, inklusive alla tillbeh6ér som offline-
programmering, system for att eliminera felaktigheter och
andra, har blivit vart dagliga brod. Utan dessa tekniker skulle vi
inte kunna utveckla var produktion vidare. Tack vare det palitliga
partnerskapet med en val vald leverantor som hjdlpte oss att
vdxa steg for steg inom detta omrade, gor alla sju robotsystem
ett utmarkt jobb.”

www.smrplus.com
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RWAAS:
Robot Welding As A Service

1 en tid da global konkurrens 6kar och det &r svart att hitta eller
behalla tekniskt skicklig personal, star industriféretag infor stora
utmaningar. Automatisering av produktionsprocesser blir darfor
alltmer normen. Valk Welding erbjuder med RWAAS (Robot
Welding As A Service) en innovativ och tillganglig 16sning for
tillverkningsféretag med flexibla, tillfalliga eller snabbt skalbara
produktionsbehov.

Vad ar RWAAS?

RWAAS star for Robot Welding As A Service och erbjuder en unik
all-in tjanst fran Valk Welding. For en fast manatlig avgift har du
tillgang till ett svetsrobotsystem inklusive nddvandig svetstrad,
automatisk programmering och mer. Och det utan initial investering!
P3 sa satt gor vi innovation och automatisering tillganglig. Med
RWAAS lanserar vi en lika unik som tillgénglig Valk Welding-
|6sning for tillverkningsforetag med flexibla, tillfalliga eller snabbt
skalbara produktionsbehov. Tack vare 6ver 60 ars erfarenhet inom
svetsningsteknik ser vi till att roboten ar operativinom en dag och
svetsar dina produkter. RWAAS avlastar dig och tar arbetet ur dina
hander.

For vem ar RWAAS avsett?

RWAAS ar utformat for tillverkningsforetag som behover flexibla
och skalbara produktionslésningar. Oavsett om det handlar om
innovation inom ditt féretag, att minska din klimatpaverkan eller

att producera produkter av hog kvalitet, med RWAAS &r denna
tillvaxt inom rackhall. Foretag som vill automatisera utan stora
initiala investeringar kan enkelt och snabbt komma igang med
RWAAS. Systemet ar idealiskt for foretag som tillfalligt behover extra
produktionskapacitet eller vill experimentera med svetsautomation
utan langsiktiga ataganden.

Fordelarna med RWAAS

Med RWAAS viljer du ett starkt och palitligt partnerskap med
Valk Welding. Du drar nytta av var omfattande expertis inom
robotsvetsning, med teknisk support, utbildning och radgivning
for att optimera svetskvaliteten och effektiviteten. Vi hjalper dig
att I6sa svetsutmaningar som svara material eller hoga krav pa
noggrannhet och produktivitet. Med RWAAS far du inte bara en
robot, utan ocksa en partner som hjalper dig att na dina mal och
forbli konkurrenskraftig.
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RWAAS gor automatisk svetsning med de avancerade robotarna

fran Valk Welding tillganglig for alla tillverkningsforetag. Med en fast
manatlig avgift och utan initial investering erbjuder RWAAS en flexibel
och skalbar I6sning for foretag som vill innovativa och automatisera.
Valj RWAAS och framtiden ar inom rackhall.

De fem anledningarna att vilja RWAAS
1. Automatisera din verksamhet utan initial investering: Ta tva
steg framat idag utan att forst ta ett ekonomiskt steg bakat. En

0g kvalitet. Pa sa satt ar du
d och skicklig personal, som idag

3. Slappna av! Fler fria h
av den kompletta Valk Welding-tjansten inklusive svetstrad,

der tack vare total avlastning: Dra nytta

service, support och forbrukningsmaterial.
4. Minska miljopaverkan o
Behdvs inte roboten inte
robotens livslangd och ta
minskar vi avfall och mat

13t inte roboten samla damm:

angre? Vi hamtar den, forlanger
ill ndsta anvandare. Pa sa satt
brukning, pa vag mot en cirkular
industri!
5. Genomfor svetsautomatio m en dag: Roboten ar
tranad inom en dag for att s
av Automatisk Robot Progra
installerar roboten pé‘

dig.

a dina produkter med hjalp
ering (ARP), licens ingar. Vi
plats och startar den ti '

WWW.VGi ding.c

RWAAS

Valk Welding
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Joskin

Group antar
automatiserad
programmering

Belgien och Polen

Beldget i hjartat av Entre-Vesdre-et-Meuse-regionen, eller
Herve-landet, 6ster om Liege i Belgien, en grasbevuxen
jordbruksplata kand for sin Herve-ost. Det ar har Joskin
Groups huvudkontor ligger, ett foretag som har gjort sig

ett namn inom jordbruksmaskiner. “Det var min far, Victor
Joskin, som grundade foretaget 1968, ursprungligen ett
jordbrukskontraktféretag, tack vare mina farforaldrars
utrustning. Min far investerade sedan i egen utrustning for att
starka faltarbetstjansten som erbjods andra bonder,” minns
Didier Joskin, VD och produktionschef for gruppen.

Men Victor Joskin stannade inte dar. Han reparerade sedan sina
egna maskiner och sedan sina kunders, vilket ledde till att han
Oppnade en riktig reparationsservice, och sedan importerade
han utrustning som inte fanns tillgénglig i regionen. Gradvis
utdkades sortimentet av distribuerade marken, och féretaget
Overgav sedan jordbrukskontraktarbete for att fokusera pa
reparation och import av maskiner. Didier Joskin fortsatter:
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Joskin Group ar en europeisk ledare inom
jordbrukstransportmaskiner (gédseltankar,
spridningsverktyg, djurtrailers, tippvagnar,
ensilageboxar osv.). | 6ver 15 ar har de litat
pa Valk Welding for sina svetsrobotlosningar,
men de vill ga langre nar det giller
programvara. Gruppen testar anvandningen
av ARP powered by ArcNC kombinerat

med 3D-skanning av deras svetsfixturer for
medelstora delar.

“1984, i en svar ekonomisk kontext, bestaimde sig min far for
att producera sin forsta godseltank for att fortsatta erbjuda sina
kunder maskiner till rimliga priser. Och bara nagra ar senare
hade foretaget sin forsta produktionsanlaggning.”

Idag sysselsatter gruppen 6ver 870 personer med en arlig
konsoliderad omsattning pa 140 miljoner euro pa fem
produktionsanlaggningar i Soumagne och Thimister-Clermont
(Belgien), Trzcianka (Polen) samt Bourges och La-Vieille-Lyre
(Frankrike).

Valk Welding-teamet var det mest proaktiva

Nar det galler MIG-MAG-svetsning forvarvade gruppen sina
forsta robotar 1994. Men i mitten av 2000-talet var de inte
langre ndjda med sina robotsvetsldsningar. “Programmeringen
hade blivit mycket komplicerad med varje ny del, allt maste
kalibreras om varje gang en svetsfixtur sattes pa plats igen osv.
Utan att hitta en lamplig |6sning 6vervagde vi till och med om

vi skulle aterga till manuell svetsning nér vi lanserade den
polska anlaggningen. Men det gav ingen mening, och vi
holl ut genom att starta om med de tre senaste robotarna
och ny personal,” minns Didier Joskin.

Efter att ha aterfatt fortroendet for svetsrobotar
beslutade gruppens ledning 2007 att forvarva nya
maskiner. Bland de olika tillverkare som konsulterades
foll valet pa Valk Welding. “Vart problem var férekomsten
av deformationer pa hydraulcylindrar (aktuatorer)

under robotsvetsning. Valk Welding-teamet var det

mest proaktiva: de foreslog forst en 16sning med kylning
under svetsning — det var inte sarskilt praktiskt, men det
fungerade — sedan férsékrade de oss om att vi kunde
klara oss utan detta kylsystem genom att hitta ratt

svetsparametrar. Detta gjordes, och vi bestéllde snabbt
fler robotar fran Valk Welding,” sager Didier Joskin.

Totalt har gruppen 15 operativa robotsvetsinstallationer
fran Valk Welding: huvudsakligen H-robotar, tva Z-robotar
med mobila bakstéd upp till 4 meter, tre specifika
robotar pa skenor och tre stora robotar kopplade till
manipulatorer fér svetsning av mycket stora delar —
tippvagnarna kan mata upp till 8,7 x 2 x 2,5 meter (L

x H x B) och djurtrailerladorna upp till 9 meter. “For

att svetsa sa stora delar var vi tvungna att vidta vissa
forsiktighetsatgarder, sasom att tillverka tillrackligt precisa
delar pa en fixtur. Idag finns det teknologier som Valk
Weldings ARC-EYE-kamera for fogsparning,” sager Didier
Joskin.

Lds vidare pd ndsta sida
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Koppling av 3D-skanning av fixturer och ARP Powered by ArcNC
Gruppen har anvant DTPS-programvaran i aratal for att
programmera svetsning av stora delar, men inte sma eller
medelstora komponenter. En anledning ar att foretaget inte har
fixturerna ritade i 3D, och utan dem vet DTPS-programvaran inte
var stoppen, klammorna och andra element som haller delen ar,
alla hinder som roboten maste undvika.

“For fem ar sedan testade vi en 16sning dar vi skannade fixturerna
for att hamta en modell som anvandes i DTPS. Medan denna
reverse engineering-teknologi fungerade, var programvaran inte
tillrackligt avancerad: tiderna var for langa och filerna som skulle
hanteras var for stora,” beklagar Didier Joskin. “Vi genomférde
nya tester med en 3D-skanner som férvarvades i borjan av 2024,
vars programvara gor det mojligt for oss att enkelt och snabbt

|7

rensa data for att fa en mindre fi

Och foretaget anvander denna information i den nya ARP
powered by ArcNC-programvaran fran Valk Welding. “Detta ar
en testfas dar vi kopplar var reverse engineering-metod med
denna automatiska programmeringsprogramvara baserad pa
artificiell intelligens (Al). Det ger oss ett forbehandlat program
som fortfarande kraver justeringar (svetsparametrar, till exempel)
i DTPS innan det matas in i roboten. De forsta resultaten som
uppnatts pa medelstora delar, dar online-programmeringstiden
pa roboten ar mer betydande, ar uppmuntrande. Men

malet ar att ha ett program genererat av ARP powered by
ArcNC sa komplett som majligt och uppna tiofaldiga vinster i
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programmeringstid for mycket stora komplexa delar,” sager Didier
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S Joskin.
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Och den 100 % familjedgda belgiska gruppen kan rakna
med sitt partnerskap med Valk Welding for att ytterligare

“Joskin har forlitat sig pa Valk s i

b, W2SAS

Weldlng for 2o SveterbOtar . ik o starka sin position som europeisk ledare och till och med
i over 15 aor Ti”.sammans S virldsledare pd vissa marknader. De har redan bestallt tva nya
P ¢ waos
v wina robotinstallationer utrustade med den senaste Panasonic G4-

kontrollern och den patenterade ARC-EYE Adaptive-teknologin
for sin anlaggning i Soumagne, som mojliggor realtidsjustering av

har Valk Welding och e g
Joskin byggt framtiden i 15 &
dr och fortsdtter att vara
innovativa.”

Wiz svetsprocessparametrar.

www.joskin.com
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ARC-EYE

Innovationer inom
svetsningsteknik:
Kraften i ARC-EYE
Adaptive Multi-Pass

| svetsvarlden ar precision och effektivitet av storsta vikt. ARC-
EYE Adaptive Multi-Pass-applikationen erbjuder en I6sning

pa de utmaningar som ar forknippade med arbetsintensiva
svetsprocesser for tjocka platmaterial med varierande
svetsfogar. Sarskilt inom tung industri ser vi ofta stora
variationer i svetsfogar mellan platmaterial, vilket vid forsta
anblicken gor automatisering omaojlig. Men med ARC-EYE
Adaptive Multi-Pass forandras detta nu.

ARC-EYE &r grunden

ARC-EYE-tekniken ar utformad for att 6ka noggrannheten i
svetsprocesser genom att anvanda avancerade kamera- och
skanningstekniker. Grunden for denna teknik ar ARC-EYE
lasersensorkamera fran Valk Welding. Den grundlaggande
funktionen hos ARC-EYE-kameran &r att i realtid folja den
forprogrammerade svetsfogen bade i position och orientering.
Genom att lagga till Adaptive plug-in ar det mojligt att korrigera
svetsparametrarna i realtid medan man féljer svetsfogen nar
avvikelser i platmaterialets geometri uppstar. Detta galler

inte bara svetsstrom och spanning, utan dven svets Genom

att lagga till Adaptive plug-in dr det mojligt att korrigera
svetsparametrarna i realtid medan man féljer svetsfogen nar
avvikelser i platmaterialets geometri uppstar. Detta galler inte
bara svetsstrom och spanning, utan dven svetsningshastigheter,
pendelrorelser och eventuella vantetider.

ARC-EYE Adaptive Multi-Pass

Med introduktionen av Adaptive Multi-Pass-applikationen gar
ARC-EYE-kameran ett steg langre och kan gora automatiserade
berakningar for att uppna optimal fyllning av svetsfogen. Forst
skannar ARC-EYE den programmerade svetslinjen och skapar ett
3D-landskap baserat pa skanningen. Dessutom matas Adaptive
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Multi-Pass-applikationen med en kunskapsbas som innehaller
alla egenskaper hos det material som ska svetsas. Denna
information kombineras av Adaptive Multi-Pass-applikationen
for att bestamma de korrekta svetsparametrarna. Multi-Pass-
applikationen beraknar hur manga lager och svetslinjer som
behdvs for att helt fylla svetsfogen och vilka svetsparametrar
som ska anvandas. Detta garanterar inte bara svetskvaliteten,
utan ger ocksd betydande ekonomiska férdelar genom att
minska forbrukningen av svetstrad och spara mycket tid bade
under och efter svetsning, dar overskott av svetsmaterial annars
skulle behova slipas bort. En viktig aspekt av anvdandningen av
ARC-EYE Adaptive Multi-Pass-applikationen ar kunskapsbasen
fran vilken programvaran gor de ratta valen for optimal
svetsning. Denna kunskapsbas, som anvandarna enkelt kan
fylla sjélva, innehaller all data om det material som ska svetsas
under olika (svets)férhallanden. Baserat pa nagra fa svetsprov
analyseras materialets beteende, varefter programvaran
berdknar alla mellanvarden for alla mojliga situationer. Sa du
behaller din egen svetskunskap internt!

Sjalvstyrande

Nar ARC-EYE har skapat 3D-landskapet och kunskapsbasen
innehaller all data, berdknar Adaptive Multi-Pass sjalv de
nddvandiga svetsparametrarna och hur svetsen kan laggas
optimalt. Till exempel, i fallet med en 4 mm svets, vet
programvaran exakt vilka parametrar som ska anvandas for
att optimalt |agga svetsen med den typen av svetstrad. Vid
varierande djup och bredd, som ses vid en V-fog, gar ARC-EYE
Adaptive Multi-Pass ett steg langre och berdknar hur manga
lager svetsfogen ska besta av. Om bredden sedan avviker for
mycket, berdknar programvaran om tva svetslinjer bredvid
varandra kan sakerstdlla ett optimalt slutresultat.

Den nya utvecklingen av ARC-EYE Adaptive Multi-Pass fran Valk Welding
kommer, precis som andra unika utvecklingar fran Valk Welding, aterigen

att tanja pa granserna. | kombination med de mycket palitliga och flexibla

robotinstallationerna fran Valk Welding kommer denna utveckling att
bli en verklig spelvaxlare for brobyggnad, skeppsbyggnad, offshore,
vindenergi, gravmaskiner och transportindustrin.

Titta pd videon
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Downs - En svetsrobot
for sma och medelstora

serier

Frankrike

Forutom sin expertis inom optiska sorteringsmaskiner anvinder
Downs dven Al for tillverkning av jordbruksmaskiner. Downs
(Dubrulle-gruppen) designar och tillverkar jordbruksutrustning
for mottagning och konditionering av rotfrukter (potatis, 16k,
morotter, etc.). Implementeringen av en svetsrobot fér sma
delmonteringar avsedda for deras specifika maskiner hjalper

till att underlatta operatorernas dagliga arbete. Ankomsten

av denna robot ar betydelsefull eftersom den dr en del av ett
storskaligt utvecklingsprojekt for foretaget.

Till skillnad fran vad vissa kanske fortfarande tror ar
jordbrukssektorn mycket avancerad néar det galler ny teknik. “Det
ar den ndst mest innovativa sektorn i varlden efter IT-sektorn:
det finns mer teknik i en traktor idag @n i en bil. Till exempel har
vi utvecklat en tredubbel optisk sorteringsmaskin (bra/dalig/
andra kvalitet), unik i varlden, med hjalp av kameror kopplade
till artificiell intelligens (Al),” séger Charles Verbaere, Metod- och
kontinuerlig forbattringschef pa Downs.

Detta franska foretag, som designar och tillverkar
jordbruksmaskiner for potatisodling, grundades 1860 med
skapandet av foretaget av Edward Walter Downs i Storbritannien.
Historien med Frankrike bérjade 1981 nar foretaget Dubrulle,
som da specialiserade sig pa hantering, blev exklusiv importor av
det engelska market for den franska marknaden fram till 2006,
da Dubrulle férvarvade Downs.

Ett stort utvecklingsprojekt

“Idag tillverkar vi mellan 350 och 400 maskiner per ar, alla pa

var anlaggning i Sainte-Marie-Cappel (Nord), och vi exporterar
cirka 50% av produktionen varlden over, framst till Kanada,

USA, Osteuropa och nordiska lander,” siger Charles Verbaere.
Dubrulle-gruppen sysselsatter mer @n 200 personer och ar
involverad i tre verksamheter: jordbruksmaskinstillverkning (cirka
100 personer for en omséattning pa €22 miljoner), offentliga
arbeten (Dubrulle TP) och uthyrning av utrustning (DLoc).
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“Var filosofi, som ar 100% integrerad tillverkning, atféljs av
manga investeringar. Efter att ha utdkat den befintliga fabriken
fran 2.000 till 4.500 m? 2015 och sedan byggt nya kontor 2020-
2021, lanserade ledningen projektet att utéka och investera

i medel pa niva med vara maskiner, sasom den Al-baserade
optiska sorteringsmaskinen, for ett belopp av flera miljoner
euro,” fortsatter Charles Verbaere.

Saledes dkade den nya fabriken pd mer dn 5.000 m? bredvid
de historiska byggnaderna 2023 den totala produktionsytan
till mer &n 10.000 m?. N&r det géller utrustning har Downs
forvarvat TRUMPF laserskdarmaskiner for skarning av platar
och rér samt tva anslutna TRUMPF bockningsmaskiner och tva
hanteringsrobotar kopplade till MAZAK bearbetningscentra.

Slutligen investerade foretaget i en Valk Welding svetsrobot for
att komplettera svetsavdelningen. Denna robot ar avsedd for
montering av sma gemensamma delmonteringar som svetsare
sedan kommer att integrera i jordbruksmaskiner.

“Eftersom vi bara gor skraddarsydda arbeten tog det oss flera
ar att ta steget till svetsrobotisering. Produktionsmedlen maste
ocksa leverera tillrdckligt exakta delar for att vara kompatibla

med robotisering,” minns Charles Verbaere.

Valet av Valk Welding, ett sjalvklart val

Valet foll pa Valk Welding: “Inom var sektor ar Valk Welding hogt
ansedd for sma serier, specifika svetsade delar och enkelheten i
programmering,” sager Charles Verbaere. Den modell som féretaget
valde ar baserad pa en TRACK-FRAME-E bestaende av tva 4 meter
langa stationer, med spar och integrerad svetsrokutsugning, och en
pulserande MIG-svetsrobot med en rackvidd pa 1.999 mm och en
lastkapacitet pa 6 kg (TL-serien).

“De tva vridborden &r battre lampade &n tva ansikte-mot-ansikte
stationer. De mojliggdr namligen svetsning pa den ena och samtidig
lastning/lossning pa den andra. Denna mgjlighet sékerstéller snabb
produktion av stora mangder sma delar, upp till flera tusen per ar
for vissa referenser,” forklarar Gabriel Letombe, Processtekniker. En
annan fordel &r renheten och repeterbarheten hos de producerade
delmonteringarna: jamfort med manuell svetsning, som producerar
fler stdnk som sedan maste skrapas bort, och en mer variabel
position av svetsfogarna, resulterar detta i en tidsbesparing.

“Ett av urvalskriterierna var enkelheten i programmering, direkt pa
maskinen (online) eller offline (pa en dator), med enkelheten i att
vaxla fran den ena till den andra,” noterar Charles Verbaere.

Daglig hjalp for svetsare

Nér beslutet har fattats att 6verféra en delmontering till
svetsroboten baserat pa kriterier som behovet av repeterbarhet,
tidsbesparing eller bristen pa mervarde for en svetsare, racker
det att importera 3D-modellen av delmonteringen i DTPS offline-
programmeringsprogramvara for att snabbt fa ett resultat.

“Svetsroboten ar ocksa ett svar pa rekryteringssvarigheter inom
svetssektorn; det &r pa intet satt avsikten att minska personalen,
tvartom. Liksom andra produktionsmedel ar svetsroboten dar for
att avlasta operatorerna och lata dem utféra uppgifter med hogt
mervarde. Vi lyckas ocksa forlanga arbetstiden utan att ga over till
2x8 eller 3x8 skift,” forklarar Charles Verbaere. Downs har inte for
avsikt att stanna dér och planerar att utdka sin maskinpark.

ARP powered by ArcNC, en “6verraskande” programvara

Downs processteam ar ett av de forsta i Frankrike att anvanda ArcNC
automatisk robotprogrammeringsprogramvara (ARP). Detta verktyg
kraver endast nagra fa uppgifter (3D-modell, typ av montering,
position av svetsfogar) for att skapa ett komplett program. “Det ar en
mycket intressant programvara for oss som anvander en svetsrobot
for sma serier. Aven om det ar mycket intuitivt &r denna programvara
anda lite 6vervaldigande i borjan,” sager Charles Verbaere.

“Det ar framst banorna (positioner och orienteringar av roboten)
som ar lite vervaldigande, som vi inte hade forestallt oss att géra
med konventionell programmeringsprogramvara. Men det ar framst
svetsresultatet som réknas,” noterar Florian Catteau, Tekniker for
Metoder och Kontinuerlig Forbattring.

“Svetsroboten dir ocksa ett svar
pd rekryteringssvdrigheter
inom svetssektorn; det éir pa
intet sditt avsikten att minska
personalen, tvéirtom.”

- Charles Verbaere, Metod- och kontinuerlig
forbdttringschef pG Downs.

Efter att ha fokuserat pa robotens rorelser genomforde

Downs-teamet de forsta svetsproven pa en delmontering

fran ett program genererat av ARP. “De forsta fordelarna vi
identifierade ar tidsbesparing pa vissa delmonteringar, dven

om vissa justeringar behovs — det mojliggér grov utarbetning av
programmet — och mojligheten att arbeta i dold tid. Det forbattrar
ocksa ‘kvalitetsstandarden’ for svetsning och Downs-produkter
som kontinuerligt forbattras med kapitalisering av installningar
och tester med Al. ARP ger ocksa en frisk flakt till omradet for
programmeringsprogramvara,” sager Charles Verbaere.

Detta nya satt att programmera gor det ocksa mojligt att hoja
produktionsnivan for manniskor som ar 6ppna for kontinuerlig
forbattring och ny teknik, i linje med den innovativa anda som
utvecklats hos Downs i designen av deras maskiner... Som ar fallet
for Béatrice Lejeune, robotoperatoren, som vi traffade under
intervjun.

www.downs.fr
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The strong connection
Evenemang och massor
Sepem Douai Maak Industrie Expo Sepem Anger
28.01 - 30.01 (FR) 16.05 - 17.05 (NL) 07.10 - 09.10 (FR)
Machineering Nederlandse Metaal Dagen Metavak
26.03 - 28.03 (BE) 21.05 - 23.05 (NL) 07.10 - 09.10 (NL)
Welding & Automation Schweissen & Schneiden Blechexpo
06.05 - 07.05 (SE) 15.09 - 19.09 (DE) 21.10 - 24.10 (DE)
Dira Business og Robotbrag Hi Tech & Industry Scandinavia
08.05 - 09.05 (DK) 30.09 - 02.10 (DK)

F6lj oss pa Linkedin och Instagram @valkwelding www.valkwelding.com





