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CNC bearbejdningscenter med 4 akser, med mobil portal, der er designet til boring,
fraesning, gevindskeering, med enhver vinkel fra -90 ° til + 90 ° pa staenger eller
emner af aluminium, PVC, lette legeringer i almindelighed og stal. Maskinens
bevaegelige del bestar af en portal forsynet med praecisions tandstangsdrev.
Spindlen med en effekt pa 9 kW og med veerktgjspaseetning HSK-63F gar det muligt
at udfagre bearbejdninger, herunder tunge, med stor hurtighed og preecision. Et fast
veerktgjsmagasin med 14 pladser er installeret pa maskinens venstre side. Det kan
forbindes med et andet magasin med 14 pladser pa den anden side af maskinen
eller erstattes af et enkelt motoriseret magasin med 14 steder, der, takket veere sin
egen CN-akse, felger den mobile portal i de to arbejdsomrader og herved reducerer
antallet af nedvendigt veerktgj og veerktgjsholdere, hvorved programmeringen
optimeres betydeligt.

Maskinen kan bruges i dobbelt funktion, en arbejdsmetode, der giver mulighed for at
reducere tiderne for driftsstop til et minimum, da man kan udfare skift af emner
(pafyldning/temning) pa "maskeret" tid. Det er ogsa muligt at bearbejde forskellige
dele mellem de to arbejdsomrader.

Den er udstyret med en karakteristik af portalen, der udover at beskytte operataren,
tillader at reducere stgjens miljgpavirkning.

Storrelsesmaler profil 03 Elektrospindel 04 Placering profil 05
(valgfri)
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TKE 984

Arbejdsbord

01

Veaerktojsmagasin

Et stort veerktgjsmagasin med
14 positioner er installeret pa
maskinen i sideveerts position.
Huset med automatisk daekning
sikrer maksimal beskyttelse af
veerktgjsholdernes spidser mod
spaner eller utilsigtede
sammenstgd. For at udfgre
bearbejdninger i dobbelt
funktion kan der tilfajes endnu
et magasin med 14 pladser pa
den modsatte side af maskinen,
hvorved det er muligt at styre et
separat saet veerktgjer for hvert
arbejdsomrade. Som et
alternativ til det faste magasin
er det muligt at installere et
enkelt motoriseret magasin
med 14 pladser, der, takket
veere dets egen CN -akse,
felger portalen i de to
arbejdsomrader. Denne Igsning
giver mulighed for en drastisk
reduktion af timingen for
veerktgjsskift og optimerer
antallet af de nedvendige
veerktgjer og veerktgjsholdere.

02

Clamps

Skruestikken er i stand til at
sikre en korrekt og sikker
fastspaending af profiler i
aluminium, stal og
letmetaller. Sterrelsen af
skruestikkene, sammen
med spindlens brede
vandring i Y, tillader denne
maskine at bearbejde
profiler af betydelig
starrelse for enhver type
civil eller industriel
anvendelse.

Hver gruppe kerer via
specielle linezere skinner pa
maskinbordet. Placeringen
styres via X-aksen. Det er
muligt, hurtigt og preecist, at
montere figurer/profiler, der
ger maskinen yderst
alsidig.

Skruestikken kan
konfigureres med dobbelt
trykfod til at bearbejde to
profiler parallelt.

03

Storrelsesmaler
profil (valgfri)

Maskinen kan eventuelt
veere udstyret med en
elektronisk anordning,
der tillader automatisk
korrektion af
dimensionelle fejl i
leengde, bredde og
hgjde af stykket. Pa
denne made pavirkes
maskinens preecisions
karakteristika ikke af
forskellene mellem
arbejdsstykkets faktiske
og teoretiske
dimensioner.

Denne enhed udfgrer
med preecision
bergringen af raemnet i
flere forskellige
positioner for at tillade
korrektion af
bearbejdning langs hele
dets leengde, ogsa i
tilfeelde af deformerede

eller mislykkede profiler.

04

Elektrospindel

Spindlen pa 9 kW i S1
med veerktgjspasaetning
HSK-63F og vandkgling
med en keleenhed gor
det muligt at udfgre, ogsa
tunge bearbejdninger,
typiske for den
industrielle sektor.
Desuden er det takket
veere det hgje moment
muligt let at udfere
boring, freesning og
skeering.
Elektrospindlens
bevaegelse langs B-aksen
muligger rotationer fra -
90° til +90°, hvilket ger
det muligt at bearbejde
profilen pa 3 sider uden
at skulle flytte den.

Placering profil

Et referencestop
installeres pa venstre side
af de to arbejdsomrader. |
denne konfiguration er det
muligt at bearbejde op til to
stykker i multistykke eller
dobbelt funktion. En simpel
mangvre ger det muligt at
flytte stoppet til udgangen
af maskinen og udfgre
ekstra lange
bearbejdninger. Med
lignende operationer og
tilfgjelse af ekstra stop, op
til i alt 4, viser maskinen
sin maksimale alsidighed
med hensyn til
arbejdsfunktion.

For at placere stykkerne
praecist pa arbejdsfladen
kan der som ekstraudstyr
ogsa fas et lasersystem,
der leeser tilstedevaerelsen
af hver profil og tillader
dets reference uden behov
for mekaniske stop.

BEVAGELSER AKSER

X-AKSE (langsgaende) (mm) b
Y-AKSE (tvaergaende) (mm) 1.350
Z-AKSE (lodret) (mm) 610
B-AKSE (rotation af hovedets lodrette akse) -90° + +90°
Foregelse placering akse B 0,01°
ELEKTROSPINDEL

Maksimal effekti S1 (kW) 9
Maksimal hastighed (omdrejn./min.) 24.000
Maksimalt drejningsmoment (Nm) 14,3
Konus veerktgjskobling HSK - 63F
Vandafkeling med keleenhed 3
AUTOMATISK VAERKT@JSMAGASIN

Maksimalt antal veerktgjer fast standardmagasin (venstre) 14
Maksimalt antal veerktejer valgfrit fast magasin (hejre) 14
Maksimalt antal veerktejer valgfrit motoriseret magasin (erstatter de faste magasiner) 14

Maks. starrelse klinge, der kan indszettes i magasin (mm)

2=160 L =200

FUNKTIONER

Multiemne funktionsmade °
Dobbelt funktion 3
BEARBEJDELIGE SIDER

Med direkte veerktej (overside og sider) 3
Med vinkelenhed (overside, sider og ender) 1+2+2
BEARBEJDNINGSKAPACITET

Boring pa aluminium AL99 fuld — @ max. (mm) 20
Boring pa stal FE370 D FF fuld — @ max. (mm) 14
Lige freesning pa aluminium AL99 fuld — tykkelse max. (mm) 15
Lige freesning pa stal FE370 D FF fuld - tykkelse max. (mm) 5
Gevindboring pa aluminium AL99 fuld (mm) M12
Gevindboring pa stal FE370 D FF fuld (mm) M8
PLACERING PROFIL

Emne-referencestop med pneumatisk bevaegelse 2
Ekstra emne-referencestop med pneumatisk bevaegelse (indtil 4 stop i alt) o
Lasersystem til pavisning af profilens position ved bearbejdning af flere emner. o
FASTGORELSE AF EMNE

Standard antal clamps g
Maks. antal clamps 12
Automatisk placering af clamps ved hjeelp af X-akse 3
Dobbelt vandret tryk pa pneumatiske skruestik ved bearbejdning af to profiler parallelt °
FUNKTIONER

Bearbejdning ud over standardmal, indtil den maksimale nominelle laengde i X o
Elektronisk sondesystem o
Bearbejdning af to profiler parallelt (undtagen indvendigt, pa profilernes modstaende flader) °
Bearbejdning af multiemne i dobbelt funktion o
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