LASR

INDUSTRIAL LASER TECHNOLOGY

Svejsning

Udarbejdet i samarbejde med




Effektiv og preecis svejsning

Lasersvejsning udfordrer traditionel svejsning pa alle fronter. Selv den dygtige svejsers
resultater, kan ugvede nu nemmere opna. Lasersvejsning med tilsatstrad, giver ensartede
resultater.

Laserteknologien har fordele som bedre indtreengning/opsmeltning. Teknologien giver
en hurtigere proces og reducerer derfor de ubekvemme arbejdsforhold der er forbundet
med svejsning.

Laserteknologien far ogsa point ved at veere miljgrigtig, som mindre stramforbrug og
giver ingen ozonudledning.

Metoden er godkendt til det danske og europaeiske marked. Derudover oplaerer LASR
altid brugeren, for at opretholde sikkerheden.

Der tages forbehold for trykfejl i denne brochure



Fordele ved at svejse med laser

Med handholdt lasersvejser kan man opna robotlignende svejsninger, men automatisering @nskes
oftest alligevel nar der er mange ens emner. Derfor er vores lasere forberedt til montering pa ro-
bot og automater. Nem programmering og at kunne foretage nemme korrektioner i automations-
lasninger, det ved vi er et krav fra markedet - og det imgdekommer vi hos LASR.

Laserteknologien er meget praecis og med de parametre man kan indstille, gives der mulighed for
at opna et hidtil uset hgjt kvalitetsniveau, specifikt indenfor tynde materialer. At svejse tynde og
tykke materialer sammen, uden kaerv og sprgjt — kan man ikke med andre teknologier. Laseren er
imod de flestes forventninger, ogsa velegnet til at svejse emner, som ikke er perfekte, specifikt nar
man har tilsatstrad tilvalgt.

Hurtigere procestid samt mindre varme input. Det giver mindre efterbearbejdning. Mange ople-
ver 0gsd at skabeloner/fiksturer (for emne fiiksering), bliver mindre komplekse at fremstille fordi at
laser processen ikke traekker sig som konventionelle processer.

Lasersvejseren er forberedt til ekstern integration pa robot eller automat. LASR leverer kun stan-
dard lgsninger. Ved behov for mere kompleksitet samarbejder vi gerne med andre robotintegrato-
rer.
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Den fokuserede sammensmeltning giver minimalt varmeinput i materialerne,
men giver samtidig en meget dyb ibraeending, som gengivet pa ovenstaende
billede. Fiberlasere er kendt for lavt stramforbrug og hgj effektivitet.
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LASR MAT1

Laser tradboks
« Der anvendes almindelig trad-spole @300mm.
« Betjening i toppen, teend/sluk, trad frem og retur.
+ Tradhjul: 0,8-1,0-1,2-1,6 med V og U spor.

-V spor er til stal.
- U spor er til aluminium.

Laser stramkilde
+  Strgmtilslutning via 16A stik.
« Arcon gas keler hoved og fungerer som daekgas.

+  Sikringsklemme, monteres pa ledende metal ved

svejsestedet. Kan kun svejse ved forbindelse.




Traddiameteren afger svejsningens starrelse. Man kan
veelge enkelttrad i tykkelserne @0,8-1,0- 1,2 - 1,6mm.

«  Tre modeller: 800W, 1200W og 1500W.

o Luftkelet.

«  Vejer 39 kg (stremkilden).

+ 5,3 meter lyslederkabel, industri segment.

+  95% intermittens.

« Pendulerende laser 0-4mm.

« Intuitiv software brugerflade.

«  Pistol vaegt kun 680g.

«  Fleksibel slangefering.

« Tradliner leengde 2,5-4,0m.

- Kommunikationskabel ml. trddboks og stremkilde 4,0m.

Produkt model MA1-35 800W MA1-45 1200W MA1-65 1500W
3,5

Rustfrit stal

Alm. jern

Max. svejse- Aluminium

tykkelse
(mm) Galvaniseret stal
Messing
Kobber
Wobble (mm)

Arbejdstemperatur (kg)
Veegt (kg)

Dimensioner (mm*mm*mm)

7

3,5
3
3,5
2,5
0-4
0~40
25

576*265%425

4,5 6,5
4,5 6,5
4 55
4,5 6,5
3,5 4,5
1,5 3
0-4 0-4
0~40 0~40
38 39
667*276*542 667*276%542
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Robot med lasersvejseudstyr

Produkt model 1500W 2000W 3000W
5 6 8

Rustfrit stal
Alm. jern 6 6 8
Max. svejse-  Aluminium 3 4 6
tykkelse
(mm) Galvaniseret stal 5 6 8
Messing 2 3 4
Kobber 3 4 4,5
Wobble (mm) 6 6 6
Dimensioner (mm*mm*mm) 986*600*1090 1190*600%1150 1190*600*1150

For yderligere information, kontakt LASR.




Payload 20kg.
Seks-akset industrirobot.

Svejsehoved maskinmodel.

Robot arbejdsradius: R1730mm.

Gentagengjagtighed (+-) 0,08mm.

Montage - guly, (vaeg, tophaengt).

Tool Center Point — guide lys, via diode.

Option trad tilsaetning, servostyret.

Arbejdsbord dimensioner i mm: H1190 x D600 x B1200.
Programmering Teach-IN eller offline.

@vrige specifikationer ved forespargsel.
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IRON BEAST - Dobbelttrad

Traddiameteren afger svejsningens storrelse.
Man kan anvende dobbelt trad dimensioner 1,6-2,0-2,5mm. Derudover er der mulighed
for at benytte enkelt traddimensioner 0,8-1,0-1,2-1,6mm

«  3000W.

« Anvendelse: afrensning og svejsning.

« Vandkglet.

+  Vejer 235kg (stremkilden).

« 8 meter lyslederkabel, industri segment.
+  95% intermittens.

« Pendulerende laser 0-6mm.

« Nem, dansk software brugerflade.

+ Pistolens vaegt: 950q.

« Tradliner leengde: 6m.

«  Kommunikationskabel ml. tradboks og stremkilde: 4m.

Stremkilde




3000

Rustfrit stal 8
Alm. jern 8
Max. svej-  Aluminium 6
setykkelse
(mm) Galvaniseret stal 8
Messing 4
Kobber 4,5
Wobble (mm) 6
Veaegt (kg) 300
Dimensioner (mm*mm*mm) 1190%600*1150
QBH-kabel lzengde 10m (8m udvendigt)

Dobbelt tradboks

Svejsehoved
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BAD ASS - high temperature

Gas kolet svejser 2000W

Rustfrit stal 6

Alm. jern 6

Max. svej-  Aluminium 4

setykkelse

(mm) Galvaniseret stal 6

Messing 4

Kobber 4

Wobble (mm) 5

Veegt (kg) 85

Dimensioner (mm*mm*mm) 750%322%575

QBH-kabel lzengde 10m (9m udvendigt)




PHANTOM

1500w 2000w

Rustfrit stal 5 6

Alm. jern 6 6
Max. svej-  Aluminium 3 4
set()rlrl](rlze)lse Galvaniseret stal 5 6

Messing 2 3

Kobber 3 4
Wobble (mm) 5 5
Veegt (kg) 148 150
Dimensioner (mm*mm*mm) 1000%530%*725 1000%530%725
QBH-kabel l&engde 10m (8m udvendigt) 10m (8m udvendigt)
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IRON Beast - Enkelttrad

Traddiameteren afgar svejsningens storrelse.
Man kan anvende enkelt traddimensioner 0,8-1,0-1,2-1,6mm

3000w

Rustfrit stal 8
Alm. jern 8
Max. svej-  Aluminium 6
setykkelse
(mm)  Galvaniseret stal 8
Messing 4
Kobber 4,5
Wobble (mm) 6
Veegt (kg) 300
Dimensioner (mm*mm*mm) 1190*600%1150
QBH-kabel lengde 10m (8m udvendigt)

Single tradboks

. 3000W (Rensefunktion kan tilkebes)

+  Anvendelse: svejsning

«  Vandkglet, lukket system

+  Vejer 40kg (stremforsyning)

« 8 meter lysleder kabel, industri segment
+  95% intermittens

+  Pendulerende laser 0-6mm

+  Enkel software brugerflade

«  Pistolens veegt: 7509

«  Tradliner lzengde: 6m

«  Kommunikationskabel ml. trddboks og

Svejsehoved

streamkilde 4m
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Derfor er LASR fremtiden:

. Verificering udfgres. Vi maler effekten af din laser som dokumente-
res for brug til wps procedurebeskrivelser, her henvises til DS/EN
SO 15614-11.

« LASR servicerer vores produkter, og har slid-/reservedele og strate-
giske komponenter pa lager i Horsens.

« Svejser 5-11 gange hurtigere end TIG.
Svejser godstykkelser fra 0,1 til 8,0mm, afhaengig af model.
Lavt stremforbrug <4,8KW (MA1-serien).

« Enklere at anvende end TIG.

«  Plug & play.

« Ingen Ozon eller nitrgse gasser.
Lavt varmeinput ger, at treekninger minimeres og dermed giver
mindre forberedelse inden fuld svejsning.

Ingen efterbearbejdning.
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Godkendt teknologi til
det europaeiske marked

LASR’s produkter og lgsninger bidrager positivt til miljget i
alle processer, og opfylder dermed, pa flere punkter, FN’s
verdensmal.

Nar vores kunder vaelger LASR’s Iasninger frem for andre
alternativer, traeffes der miljgrigtige beslutninger. Herved er
vi desuden med til at ggre industri- og produktionsbranchen
bedre for klimaet og ikke mindst virksomhedens medarbej-
dere.

Alle ngdvendige sikkerhedsgodkendelser er implementeret
i vores maskiner, der er tilpasset og godkendt til det danske
samt europaeiske marked.

Dette indebaerer bl.a. at vores softwarelgsninger er blevet
udviklet for at opna de ngdvendige godkendelser.

Da vores lasermaskiner tilhgrer det, der i mere teknisk for-
stand, kaldes klasse 4, er det vigtigt, at man tager de rette
sikkerhedsforanstaltninger og forholdsregler. Der skal ek-
sempelvis benyttes specielle, godkendte beskyttelsesbriller,
da en laser i klasse 4 er meget kraftig og yderst farlig for
gjnene.

Hos LASR er vi eksperter i laserteknologien.
En grundig oplaering i sikkerhed og brug fglger derfor altid
med ved kab eller leje af vores lasere.

Derudover udvaelges en sikkerhedsofficer pa arbejdsplad-
sen, som bliver ansvarlig for at opretholde sikkerheden og
standarden forbundet med maskinen.

Det er vigtigt for os hos LASR, at der er plads til alle uanset
kan. Derfor arbejder vi udelukkende med samarbejdspart-
nere, der ligesom vi sely, er villige til at ansaette kvinder pa
ligefod med maend.

Ingen steder i LASR’s forsyningskaede, bliver der gjort brug
af barnearbejde, ej heller bruges stal, jern eller andre mate-
rialer fra sanktionerede lande.

SUNDHED
OGTRIVSEL

4

LIGESTILLING
MELLEM K@NNENE

ANSTANDIGE JOBS
0G OKONOMISK

w

INDUSTRI,INNOVATIO
0G INFRASTRUKTUR

o

12 ANSVARLIGT
FORBRUG
0G PRODUKTION

QO

13 tosws

3




NITROMAX

Nitrogen kan bruges som en daekgas og kan genereres med LASR’s nitrogengenerator.
Nitrogenen kan ogsa bruges til at kele laserpristolen ned under brug, for at den ikke bliver
varm at holde ved. Derudover kan nitrogenen overfgres til flasker uden at kvaliteten eller
effekten af nitrogenen pavirkes og kan pa denne made let fragtes.

Nitrogengeneratoren findes bade med og uden kompressor

Med kompressor:

« 3,6 KW.

« Starrelse i mm: 1120x600x1210.
«  Veegt: 233 kg.

. Kan producere 2 m?i timen.

+ Renhed: 99,999%.

« Nitrogentryk output: 5,5-7,0 bar.

Uden kompressor:

AS0TONHI3L H35WT IYIYLSNANI

«  100W.

+ Storrelse i mm: 1110x630x1120.
« Storrelse inkl. boks i mm: 1145x650x1205 cm.
«  Veegt: 204 kg

« Veegtinkl. boks 224 kg

. Kan producere 2 m*i timen

. Renhed: 99,999%

« Lufttryk input: 6,5-8,0 bar

« Nitrogentryk output: 5,5-7,0 bar
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Kontakt os for at
hare mere eller fa
en demonstration

Vi er altid klar til at demonstrere teknologien
bag LASR og fortaelle mere om mulighederne
for at optimere din virksomheds processer
eller produktion ved hjzelp af laserteknolgi.

LASR

INDUSTRIAL LASER TECHNOLOGY
LASR by Lauge Jensen Aps

CVR: 39577372

Ove Jensens Allé 35H
8700 Horsens
www.lasr.dk
info@lasr.dk
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