Tekniska anvisningar for enheter med flytande lagring

Vid enheter med flytande lagring handlar det om skruvar som forbinder tva komponenter men
som tillater dnskad rorelse av komponenterna i forhallande till varandra.

Enheter med flytande lagring bestér av tre delar. Bult, glidlager och 0-ring.

Né&r bulten skruvas in i halet trycker glidlagret ihop O-ringen. Detta gors med maximalt mattet
X. Efter detta sitter glidlagret pa bultens huvud. Slaget ar begrénsat. Mattet H blir allt stérre, ju
mer O-ringen pressas ihop.

Montering av enheter med flytande lagring

Bultens gédnga skruvas in i komponent 2. Daremellan finns komponent 1. Den trycks pa
komponent 2 under monteringen med glidlagret och 0-ringen deformeras. Halet i komponent 1
ar storre an bultdiametern, vilket innebar att komponent 1 nu kan skjutas till komponent 2 med
liten kraft.

Komponenterna kan flyttas mot varandra i pilriktningen. N&r du anvénder endast en enhet med
flytande lagring &r rotation runt skruvaxeln dven méjlig.

En forflyttning av komponenterna i skruvaxeln kan ske med hdgst det aterstdende slaget X
efter montering.

Komponent 1 fér inte vara tjockare &n skruvens bulthojd H, annars skulle glidlagret bli forspant
och forflyttning skulle troligen forhindras.

Komponent 2

Utjamning endast i en rikining

Om man bara behdver utfora utjamning i en riktning krévs tva enheter med flytande lagring.
Flansen pa enheterna med flytande lagring har en passning pa h9. Detta innebér att
rorelseriktningen ar forutbestamd.

Komponent 2

Monteringsexempel vid varmespéanningar

Ett ror ar fastspant i en rorklamma. Nar roret blir varmt sé blir det Idngre. Varmeexpansionen
maste kompenseras.

Om rorklamman med enheter med flytande lagring fésts pa platen kan den félja rorets rorelse
utan att orsaka varmespénning.

De bada avlanga héalen maste vara négot storre an bultdiametern for att kompensera
tillverkningstoleransen.

Avstandet till de avldnga hélen (A) maste tolereras.

Léngden pa det avlanga hélet (B) begrénsar den mdjliga skjutstrackan for rorklamman.
Bredden pa det avldnga hélet (C) motsvarar diametern pa SLIX-flinsen (métt D1 i katalogen)
plus 0,5 mm for att kompensera for tillverkningstoleransen for avstandet A.
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Monteringsexempel vid tillverkningstoleranser

Anordningar med fasta och flytande lagringar &r nodvandiga i maskinkonstruktionen for att
forhindra den statiska Overregleringen i ett system. ) Sida med fast lagring
Montering

med skruvar

Styrningarna maste arbeta utan spel for att sékerstélla den precision som krévs. Om

2 styrningar monteras parallellt med varandra maste avstandet mellan styrskenorna

stdmma dverens exakt annars fastnar de. Tillverkarna av kulcirkulationsstyrningar kraver
darfor en avvikelse fran borvardet pa nagra fa um. | praktiken kan denna exakthet endast
uppnas med stor anstrangning. Den hoga exaktheten ar oftast &ven nddvéndig i mat- eller
verktygsmaskiner. Om avvikelsen ar storre formar sig komponenterna elastiskt for att ta emot
awvikelserna. Belastningen pé styrningarna och komponenterna ar pa motsvarande vis hogre.

Sida med

Detta okar slitaget och forkortar livslangden. _ fiytande lagring
Montering
% . med enheter
Genom att anvénda enheter med flytande lagring minskar spanningarna, friktionen blir med flytande lagring
lagre och livslangden okar.
Fasthalen for ovanstaende monteringsexempel ser ut pé foljande satt:
<::(> En av enheterna med flytande lagring &r monterad i ett avlangt hal. De andra hélen r runda och
o o tillater forflyttning i tva riktningar. Pilarna visar att det & mjligt att svanga runt det avlanga hélet
Sida for Sida for h att forivttnina &r méilia i riktni 2 d id . terad med enhet d fivtand
fiytande lager standardskruv och att forlyttning &r mgjlig i riktning pa den sida som &r monterad med enheterna med flytande

lagring. Med detta upplagg skulle styrvagnen inte absorbera ndgra moment i riktning mot
vridpilen pa sidan med flytande lagring.

@ @ Det avlanga halet bor vara sa smalt som mojligt for att begransa méjligheten till rorelse. Darfor
rekommenderar vi bultdiameter D1 med toleransen H9 for detta &ndamal. Ett bredare aviangt hal

$ @ @ kan fa plattorna att forskjutas vilket kan att leda till okat slitage.
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<:::> Med 2 avlanga hal kan momentet absorberas av styrvagnen och forskjutning &r bara méjlig i
pilens riktning.
Sida for Sida for
flytande lager standardskruv
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