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En AICrN-belaggning for
frasning och kuggbearbetning

Crosscut™ AICrN, ar det senaste tillskottet till lonbonds familj
av ytbelaggningar for spanskarande verktyg.

Beldaggningen har en unik nanostruktur vilket ger en avsevard
minskning av de interna tryckspanningarna i skiktet.
Crosscut™ ar skraddarsydd for att motsta skartemperaturer pa
upp till 1 050 °C. och ger konstant prestanda vid mycket kra-
vande skarforhallanden.

En utmarkande egenskap hos lonbonds Crosscut™ &r den
forbattrade slitstyrkan vid verktygets skareggar.

Detta placerar Crosscut™ i framkant jamfort med andra yt-
beldaggningar. Darfor 6vertraffar belaggningen prestandan i
tillampningar dar liknande AICrN-belaggningar endast ger
moderata 6kningar i verktygens livslangd. Crosscut™ ger en
Overlagsen prestanda for skarande verktyg under bade torra
och smorda skarférhallanden.

Overlagsen prestanda och stora
fordelar nar det galler produktivitet

Palitliga och stabila egenskaper hos Crosscut™ leder till for-
battrad produktivitet for skarande verktyg inom ett brett spek-
tra av material och skardata. Eftersom beldaggningen motstar
urflisning, sa forblir ytkvalitén hos den bearbetade detaljen
exceptionellt hog under verktygets hela livslangd.

Aven om Crosscut™ ger stora forbattringar inom ett brett

omrade av skarande verktyg sa ar Crosscut™ det forsta valet
nar det galler operationer som frasning och kuggverktyg.

Tekniska data

Material AICrN Friktion mot stal, torrt 0.55
Skikttjocklek 2-4uym  Firg Gra
Anvéndningstemp. 1050°C  Beldggningstemp. 450 - 500 °C

Hardhet HV 0.05 3000
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