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foGarant HM-parabolfraeser PPC

Hejtydende veerktoj til saerdeles effektivt sletbearbejdning pa frie formflader. Til fremragende overfladekvaliteter i

meget kort bearbejdningstid. Kan anvendes pa moderne 5-akslede-freesemaskiner med CAD / CAM understgttelse. alk nle\’e"es
Anbefaling: Som overmal til sletbearbejdning anbefaler vi 0,05 til 0,2 mm. Spe‘iglmreSPﬂgse
Bemaerk: R, stér for virke-radiussen pa veerktgjet. P

Egnet til/ Alu Alu Alu Z Z Z Z I Z I Z Z INOX  INOX Ti Inconel” GG(G)  Uni

. kunststof tobegod:
v [m/min] . TP S10%5 <S0N <IN <G0N <10ON < 0N <SSHRC <6OHRC <6SHRC <G7HRC <900N >900N > 850N
150-kode N N N P P P P P H H H H K |
207520-207534/
7543-207549 200 200 250 200 180 150 130 90 130 120 60 300 © | ® O O O
207535-207539 200 200 150 140 70 60 | ® O O O
[1 HM-parabolfraeser, lige form @
‘i{,‘;’ & 207520
o180, /R, N "0 9 by
HM-parabolfraeser lige form L )E ? 5 ! 2D L x X
L, W : L, s L <900N| [ <900N
PPC f f
mm DO mAN T am mm mm mm mm mm mm mm mm
10/60 130,— 21,5 60 1 30 8 72 10 0,06 0,08
12/70 184,— 23 70 1 36 10 83 12 0,07 0,09

[1 HM-parabolfreeser, tangential form
Endeskarsgeometrien er udfert séledes, at spanerne, iseer ved anvendelse af enderadiussen, kan formes og

udfares optimalt. Skeerantallet reduceres af hensyn til dette til antallet af effektive endeskaer. %Z‘;; I ﬁ ﬂ__;

207525
&f8D, /R = r
- 20755 | *H H i i H 7 b
HM-parabolfraeser tangential form r ” rd i I /e
L, Ry RS, L <900N <900N
PPC f f,
mm SN o mm mm mm mm mm mm
6/100 84,80 20,5 100 1 62 6 0,04 0,05
10/90 130, 245 90 2 80 10 0,06 0,08
12/85 184, 27 85 2 93 12 0,07 0,09
2 0 [' HM-parabolfraser, konisk form
Endeskzrsgeometrien er udfert séledes, at spanerne, iseer ved anvendelse af enderadiussen, kan formes og
udfgres optimalt. Skeerantallet reduceres af hensyn til dette til antallet af effektive endeskaer. @
Bemeerk: Til veegbearbejdning og undgaelse af interferenskonturer. éji\:] % @ —
207530
a/2

LU = 207530 (= 207532 | 207534 i H H +H i
HM-parabolfreeser ~ HM-parabolfreeser ~ HM-parabolfraeser 1 A V2 1 e
konisk konisk konisk L Ry RS L
forma/2=9° form a/2=18° form a/2 = 27° : ! iat < 9f°° N
PPC 207530 207532 207530 207532
207534 207534
mm O TAING AN AN mm mm mm mm mm mm mm Mmoo mm
- 84,80 - = 8 250 = 05 60 6 0,04 0,05
184,~ 184,~ - 2 14,5 500 3 2 90 12 0,07 0,09
- 259,— 259,— 125 16 1000 3 4 90 16 009 011 pp
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CULILN = 20 7535 207537 207539 i H H f T
HM-parabolfraeser ~ HM-parabolfraeser 1 s P2 1 INOX
HM-parabolfraeser ! - ] = L
konisk form /2 = 9° konisk f;);ron a/2= konisk fg;ron 2= L, Ry RS, L o0on
fl
PPC 207535 207537 207535 207537
207539 207539
mm AN TN AN mm mm mm mm ommo mmo Mmoo mmomm
12/500 196,— 196,— - 22 14,5 500 3 2 90 12 0,052 0,064
16/1000 - 272~ 272~ 12,5 16 1000 3 4 20 16 0,065 0,08
[! HM-parabolfraser, stump konisk form
Bemeerk: Til grundfladebearbejdning og undgaelse af interferenskonturer.
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207546

COIYDN = 207543 |= 207546 |= 207549 [EEES

=
Y )
=)

HM-parabolfreeser ~ HM-parabolfraeser ~ HM-parabolfraeser ré 7
stump konisk form  stump konisk form  stump konisk form L Ry RS,
a/2=63° a2=72 a2=81° :
PPC 207543 207546 207549 207543 207549
207546
mm . TAN  TAN  TIAN mmo Mmoo mm WM WM mm Mmoo omm o mmo o mm
98,80 98,80 98,80 3 2419 14 180 15 3 80 8 0,055 0,065
184,— 184,— 184,— 5 35 25 14 20 2 4 120 12 007 0,09
[ Z5Gamnt |Radiusfraeser / Parabolic Performance Cutting
PPC - Parabolic Performance Cutting
Dynamisk 5-akset fraesning
Kortere procestid, bedre overfladekvalitet.
HM-radiusfraeser HM-parabolfraeser, konisk form
Konventionel bearbejdningsstrategi Ny bearbejdningsstrategi

Fordele ved PPC-metoden:
m Kortere bearbejdningstid
som fglge af stort linjespring.

PPC-fraeser

radiusfraeserell ] kegleform
L nr. 207530 12/500

Dc=12mm
Ry =500 mm

Virkeradius R,,

Sma linjespring
> Lange bearbejdningstider med henblik pa overflader i hgj kvalitet
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