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FA ET FORSPRANG PA KONKURRENTEN MED EN ERFAREN

SAMARBEIDSPARTNER SOM TILBYR KVALITETSPRODUKTER OG :
HURTIG LEVERING . O = RMIG STREKKMETALL

| et konkurransepreget marked er det viktig & velge rette Om RMIG B A ' a2 Innholdsfortegnelse

partnere og leverandgrer om man vil bevare et forsprang. 5 g :

Hos RMIG tilbyr vi deg et sterkt partnerskap og en unik Produsent og leverander av strekkmetall og . e ; En utstrakt verden av bruksomrader
valgfrihet. Vihar det du trenger: et omfattende utvalg perforert metall 3 -l -

av kvalitetsprodukter, raske og presise leveranser, % Strekkmetall tekniske menster

tilpasningsmuligheter og kostnadseffektive lasninger. Tusenvis av forskjellige plater pa lager for omgéende ; et
levering ' g Lap N - Strekkmetall arkitektoniske manster

Som véar kunde hester du store fordeler ved & samle alt i : _ .

en onestop-lagsning. Med RMIG som samarbeidspartner far Bredt utvalg av verktoy for skreddersydde lasninger L s, =R Teknisk informasjon
du en kompetent produsent og leverander av strekkmetall o -] ‘

og perforerte produkter. Du far adgang til et omfattende Egen verktayproduksjon og utviklingsavdeling

utvalg av plater pa lager, mulighet til & lage skreddersydde

produkter fra vare mange produksjonsenheter samt et RMIG er sertifisert i henhold til ISO 9001:2008

dedikert team av erfarne fagfolk som kan gi deg rad i

forhold til dine spesifikke behov og ensker. Hoyt serviceniva ved bade sma og store ordrer

Mer enn 100 érs erfaring
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Materialer og platedimensjoner pa disse sidene er variable

M@NSTERNAVN MATERIALE [swp| w | FORMAT LWM X SWM (MM)|  KG/M? VARENUMMER

I_TQ2 OX1 6X2 X2 Kaldvalset stdl 20 16 20 20 1250x2500 4.0 75.0  WMP162021

M@NSTERNAVN MATERIALE | twp [swp| w | T |rormaTLwmXxswmmm)| ka/m: VARENUMMER

L T27x6x2x1 Kaldvalsetstdl 27 6 2.0 10 1000x3000 4.8 340  WMJ0B2720
?Lﬁg? @l 57 5 20 10 1000x2000 48 340  WXJ0B2720
12

Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

|_T27X8X2X1 5 Kaldvalsetstdl 27 8 20 15 1250x2500 5.7 50.0  WMLO82721
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[ MONSTERNAVN | MATERIALE | LD | SWD| W | T | FORMATLWH XS )] KG/M: | % | VARENUMMER
L T28x10x3x2

Kaldvalset stdl 28 10 3.0 20 1000x2000 9.0 40.0 WMP281250
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M@NSTERNAVN MATERIALE [swp| w | FORMAT LWM X SWM (MM)|  KG/M? VARENUMMER

|_T35X‘| 7X‘| 9XO 8 Kaldvalsetstdl 35 17 19 075 1000x2000 1.2 77.6  WMGES517190
Rustfritt stal" 3% 17 19 07 1000x2000 1.2 776 WXG3517190
Pregalvanisert? 35 17 1.9 0.75 1000x2000 1.2 77.6 WGGE3517190
Tﬁg;ﬂ Bl 3 17 19 08 1000x8000 1.2 776 WXG173514

" Rustfritt stal 1.4404 Pregalvanisert

2 Progalvanisert DX51D XD 3 17 19 075 1250x10000 1.2 776 WGG173514

- == e |
MONSTERNAVN "ATERIALE | LWD | SwD | W | 7| FORMAT Lwwxswh | KG/: | % | VARENUMMER |
|_T42X1 3X2X2 Kaldvalsetstdl 42 13 20 20 1250x2500 47 69.0  WML134221

= A = . = >
— = R . . ——
M@NSTERNAVN MATERIALE | Lwp |[swp| w | T [rormaTLwmxswmmm)| ka/m: VARENUMMER

|_T42X1 3X3X2 Kaldvalsetstdl 42 13 30 20 1000x2000 7.0 539  WMP421300
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[MONSTERNAVN | WATERIALE | LW0 | swo| W | T_|FoRuATLwwxswM | Ko/w: | % | VARENUMMER |
I_T42X1 3)(4 . 5X 2 . 5 Kaldvalset stél 42 13 45 25 1000x3000 18.1 31.0 WMQ134240

Kaldvalset stdl 42 183 45 25 1250x3800 13.1 31.0  WMQ134243
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|_T43X1 3X2X2 Kaldvalsetstdl 43 13 2.0 20 2400x1800 4.4 69.2  WHP124324 |_T43X1 5X4X3 Kaldvalsetstdl 43 15 40 3.0 1300x2400 12.8 46.7  WHR431441

E . i L=, - - . . S S - ..-.__ e : s r

UTSNITT — _ N P UTSNITT

1O

MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMATLWMXSWM (MM)| KG/M? % VARENUMMER MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMATLWMXSWM (MM)] KG/M? % VARENUMMER

LT43x13x3x2 g;?gfg’a”ise“ 43 13 30 20 1000x2000 9.9 539  WGP421310 LTA3x20%x2.5x1.5 kadvasetsial 43 20 25 15 1500x2000 3.0 750  WML204320

18 19



e e e e e
| T43x20x2.5x2

Kaldvalset stdl 43 20 25 20 1500x2000 4.0 75.0  WHP404320

Kaldvalset stdl 52

26

e —_ e £ 1] e e BT P s (e R ELER]
| TE2x26x4.8x2.5

48 25 1250x2500 6.7 63.1 WMQ265341

[MONSTERNAVN | MATERIALE | LD |SWD| W | T | FORMATLWM Xsw M)| Ka/M: | % | VARENUMMER_
L T52x25x3x2

g;fgfg’a”ise“ 52 25 30 20 1250x2500 35 760  WGP522501 LTE2X20x2X2

Kaldvalset stal 62

Pregalvanisert
DX51D o2
Aluminium

EN 1050A 62
Rustfritt stal 62

1.4401

M@NSTERNAVN MATERIALE | Lwp [swp| w | T |rFormaTLWMXxswmmm)| ka/m: VARENUMMER

20 20 20 1250x2500 3.2 80.0 WML206221
20 20 20 1250x2500 3.0 80.0 WGP206221
20 20 20 1250x2500 1.0 80.0  WAP206221
20 20 20 1250x2500 3.0 80.0 WXP206221



Materialer og platedimensjoner pa disse sidene er variable Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

-_—

UTSNITT

A

>
A

v

TSSO W

B

M@NSTERNAVN MATERIALE | Lwp |swp| w | T |FormaTLWMXxswmMm)| Kka/m: VARENUMMER M@NSTERNAVN MATERIALE | Lwp |swp| w | T |FormATLWMXxswmmm)| KkG/m: VARENUMMER

I_T6 2 X2 OX3X3 Kaldvalset stal 62 20 30 30 1250x2500 6.8 70.0  WMR206231 I_T62X2 OX6X3 Kaldvalset stal 62 20 6.0 30 1000x3400 13.7 40.0  WMR206260
Kaldvalset stdl ~ 62 20 6.0 30 1250x2500 13.7 40.0 WMR206261

MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMAT LWM X SWM (MM)] KG/M? % VARENUMMER MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMATLWMXSWM (MM)| KG/M? % VARENUMMER

|_T62X20X45X3 Kaldvalsetstdl 62 20 45 30 1250x2500 10.8 550  WMR206241 |_T62X20X6X4 Kaldvalsetstdl 62 20 6.0 4.0 1250x2500 18.3 400  WHT206261

22 23



Materialer og platedimensjoner pa disse sidene er variable Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT J UTSNITT

CMONSTERNAVYN | WATERIALE | Lwp [SWD] W | T | FORMAT Lwmxsww aw)| KG/M> | % | VARENUMMER | e
|_T62X21X25X2 Kaldvalsetstdl 62 21 25 20 1000x2000 3.6 762  WMP622100 |_T62X25X62X3 Kaldvalsetstdl 62 25 62 3.0 1500x2400 11.9 50.4  WHR256261

A
< 7
90° /

UTSNITT

MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD T | FORMATLWMXSWM (MM)| KG/M? % VARENUMMER

MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMATLWMXSWM (MM)] KG/M? % VARENUMMER

I_T62X25X4 . 3)(8 Kaldvalset stdl ~ 62 25 43 30 2100x2400 6.9 65.6  WHR256241 I_T62X26X6X5 Kaldvalset stdl 62 26 6.0 50 1250x2500 16.4 52.0  WHU266261

24 25
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>

= s =

M@NSTERNAVN MATERIALE [swp| w | FORMAT LWM X SWM (MM)|  KG/M? VARENUMMER

|_T62X30X2X2 Kaldvalsetstdl 62 30 20 20 1500%2000 2.0 867  WHP306220

[MONSTERNAVN | MATERIALE | LWD | SWD| W | T | ORMATLWMXSWM(MW| KG/M: | % | VARENUMMER.
|_T62X30X3X2 Kaldvalsetstdl 62 30 3.0 20 1500%2000 32 80.0  WHP306230

Hﬁﬁﬁﬂﬂﬂllllllll
LT62x30x3x3

MONSTERNAVN

LT62x30x4x3

"

i #

'WATERIALE | LW0 | SWD| W | 1| FORMATLWM xSwM (M| KG/M> | % | VARENUMMER

Kaldvalset stél

62

30

3.0

3.0

1500x2000

4.8

80.0

WHR306230

[WATERIALE | LWD | SwD| W | T FORMAT LwwxswM ] Ko/:_| % | VARENUMMER |

Kaldvalset stal

62

30

4.0

3.0

1500x2000

6.4

73.3

WHR306240



Materialer og platedimensjoner pa disse sidene er variable Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

T L L

UTSNITT UTSNITT
/
@ @
7 7

CMONSTERNAYN | WATERIALE | Lwp [SWD] W | T | FORMAT Lwmxsww aw)| KG/M> | % | VARENUMMER | CMONSTERNAVYN | MATERIALE | LD [Swb| W | T | FORMATLWMXsWMiw)| KG/: | % | VARENUMMER |
|_T62X30X6X3 Kaldvalsetstdl 62 30 6.0 3.0 1500x2000 9.6 60.0  WHR306260 |_T88X30X3X3 Kaldvalsetstdl 88 30 3.0 3.0 1250x2500 45 80.0 WMR308831

MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD T | FORMATLWMXSWM (MM)| KG/M? % VARENUMMER MONSTERNAVN MATERIALE LWD | SWD| W T | FORMATLWMXSWM (MM)] KG/M? % VARENUMMER

|_T625X23X7X8 Q'N“Tg'é%rf\ 625 23 70 30 1000x2000 46 391  WAR622310 |_T88X30X6X3 Kaldvalsetstdl 88 30 6.0 3.0 1250x2500 9.1 60.0 WMR308861
28

29



CMONSTERNAVN | MATERIALE | LWD | SWD| W | T | FORMAT L X Swid MW)| KG/M: | % | VARENUMMER |
|_T88X30X6X4 Kaldvalsetstdl 88 30 6.0 4.0 1250x2500 12.2 60.0  WHT308861

CMONSTERNAVN ] MATERIALE | Lwb [SWD] W | T FOnATLWw xsww | Kaiv | % | VARENUMMER |
LT115x40x5.0x4.5 «adwasetsa 115 40 56 48 2000x2400 97 720 WHT4111551

CvonsteRnan | waTeRiALE | Lwo Jswo] w | T
| T115x40x6x4 Kaldvalsetstdl 115 40 6.0 4.0

[MonsTeRNAN | waTeRiALE | Lwo |swo| w | T |

LT115x40x8.6x4.5 «adwasetsai 115 40 86 48

FORMAT LWM X SWM (MM)|  KG/M? VARENUMMER

1250x2500 CA 70.0 WHT4011561

FORMAT LM X SWM (MW
2000x2500 15.2 57.0  WHT4011580



Materialer og platedimensjoner pa disse sidene er variable

T

UTSNITT

A

J
< 7
90° /

[swo| w |
I_T1 1 5X5 5X3X3 Kaldvalset stdl 115 55 3.0 3.0 15002000 2.5 89.1 WHR5511530
o

A
< 7
90° /

MONSTERNAVN FORMAT LWM X SWM (MM) VARENUMMER

|_T115X55X4X3 Kaldvalsetstdl 115 55 4.0 3.0 1500%2000 32 855 WHR5515542

32

Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

o

UTSNITT

< e
CMONSTERNAVN | WATERIALE | Lwp [SWD| W | T_|FORMATLWxswh uw)| K@/ | % | VARENUMMER |
|_T1 1 5X55X5X3 Kaldvalsetstdl 115 55 50 3.0 1500%2000 4.0 81.8 WHR5511550

RMIG nyhetsbrev
Fa nyhetene forst

Hos RMIG deler vi innsikt, kunnskap og innovasjon Velg RMIG nyhetsbrev for generell informasjon eller
med vare kunder. Du kan melde deg pé vare RMIG City Emotion nyhetsbrev for arkitekter eller
nyhetsbrev og bli den farste til & here nytt om andre med lidenskap for kreativt urbant design.
produkter og lesninger innen strekkmetall og

perforert metall. Abonner p& signup.rmig.com eller skann koden.

33



RMIG strekkmetall Mer informasjon pa www.rmig.no

Bruksomrade: Fasade

Monster: Spesialfremstilt
(LBH200x78x24x1.5)

Materiale: Aluminium EN 5005

g e e SET L ] o s om-d

T

Tidles og funksjonell fasade

Til denne kombinasjonen av barnehage,
ungdomsklubb og offentlig friomrader, valgte
arkitektene strekkmetall som et tidiest,
robust og likevel elegant fasademateriale.

el R I W R

Omradet rundt er en blanding av havnemilio
0g beboelsesomrade, og strekkmetallet
passer godt inn i omgivelsene. Eloksert
aluminium ble valgt for oppgaven da det er
lett og enkelt & montere og krever minimalt
med vedlikehold.

MER...

Skann koden med
din smarttelefon
for mer info om

Levysgade prosjekt.

MER...

Skann koden med
din smarttelefon
for mer info om |
Havejeprosjektet.

Bruksomsrade: Avskjerming
Menster: LT30x12x4.5x2.5
Materiale: Kaldvalset stél, varmgalvanisert
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Rask levering, langvarig lasning

Hos RMIG tilbyr vi omgéende levering av strekkmetall fra Som vist ovenfor kan strekkmetallplater monteres med

vart hovedlager. Platene kan monteres i rammer for effektiv maskemeansteret i oppadgaende eller nedadgaende retning,

skjerming, som her vist i bakgarden pa et boligomrade. noe som skaper forskjellig grader av innsikt. Stalet er
varmgalvanisert for & sikre lang, vedlikeholdsfti levetid.
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RMIG Sydney




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Sydney




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

-

UTSNITT

A

< 7

CvonsTemvawy T Tvpe [wp [swo] w | T | % | PRoFLHovDEMM) |
Rl\/”G PrivaCy T 115 40 200 20 7.0 14

40 41



Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT
N
>
SN\

90°

Consternam S pe o Jowo] w | T | % | PRomuaovoEmm |
R'\/”G PrivaCy LT 115 40 200 20 7.0 14




Cvonstemvawy ————————TSvpe [wp [swo] w | T | % | PRomwvovoEmm) |
R'\/”G Sa|VadO[’ T 115 46 150 2.0 46.2 21




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \

(O
N\

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Salvador




CvonsTemvawy T Tvpe [wp [swo] w | T | % | PRoFLHovDEMM) |
R'\/”G LugaﬂO LTH 115 48 200 2.0 462 21




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \
N

TN
90° \

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W T % PROFILH@YDE (MM)

R'\/”G Lugaﬂo LTH 115 48 200 2.0 462 21




MONSTERNAVN “rvee | wo Jswol w | T | % | PRoRLaovoEmw
R'\/”G BaI’Ce|Oﬂa T 115 50 200 2.0 26.4 20




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT\
<
SN

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Barcelona




- i
FMONSTERNAN o Tvee | o fowol w | T | %]
RMIG Colmar LT 115 57 150 20 627




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \

S

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Colmar




[ MONSTERNAW | typE [wo|swo] w | T | % |  PROFILHOYDE Mm) |
RMIG Lisbon LTH 125 49 200 20 240 19




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT\
5 S
TS

90°

e | i I
vl BVilG - RiW
o e T [ e LA e _,,-_' -

BMIG

¥

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W T % PROFILH@YDE (MM)

RMIG Lisbon LTH 125 49 200 2.0 240 19



RMIG Toronto




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT

(O

|
i

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W PROFILHQYDE (MM)

R'\/”G TOrOI'TtO LITH 150 56 200 2.0 51.4 29




Cvonstemvawy ————————TSvpe [wp [swo] w | T | % | PRomwvovoEmm) |
R'\/”G Havaﬂa T 150 64 200 2.0 51.4 29




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Havana




Cvonstemvawy ————————TSvpe [wp [swo] w | T | % | PRomwvovoEmm) |
Rl\/”G Pa|el’m0 ITH 165 55 200 2.0 37.0 24




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

B
vy A
fr o)
UT%TT\
N

TN
90° \

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W T % PROFILH@YDE (MM)

R'\/”G Pa|erm0 ITH 165 55 200 2.0 &7.0 24




=2k

—

Cvonstemvawy ————————TSvpe [wp [swo] w | T | % | PRomwvovoEmm) |
RM'G Cambridge LTH 200 72 200 20 605 32




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT\

90°

. RMIG G

—

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W T % PROFILH@YDE (MM)

R'\/”G Cambridge ITH 200 72 200 20 605 32




RM'G OXford LTH 200 88 350 20 286 34




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \
N

N

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Oxford




Cvonstemvawy ————————TSvpe [wp [swo] w | T | % | PRomwvovoEmm) |
RM'G TOkyO LT 280 98 300 2.0 546 44




Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \
N

RMIG RMIG RMIG
o RMIG RMIG

MONSTERNAVN TYPE LWD | SWD| W T % PROFILH@YDE (MM)

RMIG TOkyO LT 280 98 800 20 546 44
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Mer informasjon pa www.rmig.no Se side 92 for begreper, symboler og teknisk informasjon

UTSNITT \

>

M@NSTERNAVN TYPE | two |swo| w | 7 | % | PROFILH@YDE (MM)

RMIG Wave62




TEKNISK INFORMASJON

Begrensninger og symboler

P& de neste sidene vil du finne informasjon om termer og
symboler beskrevet i denne katalogen. Her finnes ogséa
illustrasjoner og ytterligere detaljer om de ulike prosesser og
spesifikasjoner som brukes ved produksjon av strekkmetall.

Strekkeprosessen

Som vist i illustrasjonen nedenfor foregar strekkingen av
metallet i en, effektiv produskjonsprosess. Strekkmetallet
er ikke samlet eller sveiset, og ikke noe metall gar tapt i
prosessen.

Strekkeprosessen

Symboler

\ﬂE\AE: Strekkmetall sett fra forsiden

ViEw Strekkmetall sett fra baksiden
Maksimal &pning sett ovenfra

(O
A
? Maksimal &pning sett nedenfra

90°  Vist 90° pa strekkmetallet

Sett fra enden

Side A

Side B

Spesifikasjoner/toleranser

Strekkmetallets toleranser pavirkes av flere parametre
slik som maskenes og platenes starrelse og format. Du er
velkommen til & kontakte vart salgsteam vedrerende dine

individuelle toleransekrav.

Mer informasjon pa www.rmig.no

92

Ordliste

Maskespesifiaksjoner

Type | LWD ‘SWD‘ w ‘ T
Type: LT, LTH eller LTQ
LWD: Langside (mm)
SWD: Kortside (mm)

T Tykkelse (mm)
%: Luftprosent

Platedimensjoner
LWM: Maskelengde
SWM: Maskebredde

LT10x4x1x0.5

W:  Ribbebredde (mm)

SWD

—'}____.—-_-—

P—— LWD Pl W/ ? T

I/

Krumhet

Strekkmetall kan bli litt beyd i
prosessen. Det er en naturlig del av
produksjonsprosessen.

—— —— ——— —

b i —
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TEKNISK INFORMASJON

Modulanvendelser og kombinasjoner

P& grunn av produksjonsprosessen har strekkmetallplater Viss variasjon og toleranse hvis platene skal passe sammen.
varierende maskeavskjeering langs kantene. Dette er det Merk ogsé de forskjellige knutepunktene som kan oppsta
viktig & ta hensyn til nér platene for eksempel skal brukes i pa platene ved henholdsvis klipte eller ikke klipte sider. Er
moduler og settes sammen for a fa sterre overflate enn det du i tvil, kontakt gjerne vare produktspesialister for mer

som er mulig med en plate. Det er nadvendig 4 tillate en informasjon om dine spesifikke behov.

Maskekombinasjoner

Full maske
venstre side

Halv maske
venstre side
Halv maske
hayre side

Full maske
hoyre side

Toleranser for
maskeparallellitet

Profiltykkelse

94

Slik skjgter man endene perfekt

Med RMIG strekkmetall er det enkelt & lage perfekte skjoter
mellom platene. Du kan velge halvmaskeoverlapping eller
helmaskeoverlapping i henhold til dine behov og de plater
du har til radighet. Sper gjerne vare salgsmedarbeidere om
detaljene.

Mer informasjon pa www.rmig.no

RMIG tilbyr en rekke tilpasninsgmuligheter og
overflatebehandlinger som kan hjelpe deg & spare tid
og redusere omkostningene. Kontakt oss for ytterligere
informasjon om knekking, sveising, varmgalvanisering,
lakkering og eloksering.

Maskekombinasjoner

Halv
maskeovelapp

95



TEKNISK INFORMASJON

Hele eller apne kanter

Avhengig av sterrelse og mal kan maskene langs du er i tvil, kontakt gjerne vart erfarne salgsteam for mer
kanten vaere lukket eller dpne. Det er ogsa mulig & ha informasjon.

en kombinasjon av dpne og lukkede kanter. Bemerk at

plateformatet og toleransen kan pavirke kantene. Hvis

Avslutninger

Lengde med apne masker begge sider Apne masker alle sider

Lengde med lukkede masker Alle sider med lukkede masker

Samme plate — annet uttrykk

Strekkmetall er inspirerende & arbeide med da det byr pa
forskjellige designmessige muligheter. Disse illustrasjonene
viser alle den samme platen vist fra forskjellige vinkler. Den
rede fargen markerer samme sted pa platen.

Mer informasjon pa www.rmig.no

Merk hvordan gjennomsikt endrer seg i forhold til
synsvinkelen. Maskene virker dpne eller lukkede, noe som
gir designeren mulighet til & skape forskijellige uttrykk med
det samme materialet.

Sett fra forskjellige vinkler

96
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Elegant og funksjonell solskjerming

1.600 m? strekkmetall i 2.0 mm tykkelse er anvendt
til & skape en dekorativ og allsidig solavskjerming til
denne utdannelsesinstitusjonen. Aluminiumet ble
pulverlakkert far montering for & gjere solskjermingen
holdbar og stort sett vedlikeholdsfri.

Strekkmetallplatene er montert ca 2 meter fra
bygningen, noe som skaper en liten passasje
som gir mulighet til vinduspuss og vedlikehold av
bygningen.
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Skann koden med
din smarttelefon for

;ﬁ"/f

i

1l i,

/ ,If]!/r
[ II|'ll

—

/ f/’.

E mer informasjon om
= — -‘E Learnmark prosjektet.
S B |
== 2 h‘-'-.-;‘__h‘q_;._'::
= = ‘\Qh‘-?-ﬁ
E y
T
S
S

Wi
T
'f’f?ﬁ’?;f /)

'

= =

;

- S
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Skann koden med
din smarttelefon for
mer informasjon om

Campus Ringsted

prosjektet.

Estetikk med et formal

Form og funksjonalitet metes nér
strekkmetall er en del av lgsningen,
noe som fremgér av fasaden

og solavskjermingene pa denne
idrettshallen. Strekkmetall gir kreativ
frihet da man kan velge mellom
forskjellige materialer og typer av
overflatebehandlinger som far metallet
til & passe perfekt inn i det samlede
arkitektoniske uttrykket.

Den funksjonelle ideen bak denne
fasadebekledningen i cortenstal, er &
sikre en effektiv solavskjerming som
blir en naturlig del av bygningens
samlede estetikk.





