OCS 150

OCS 150 hangconveyor hanterar laster upp till
150 kg/m bana och erbjuder flexibla plock-, lag-
rings- och produktionslésningar samtidigt som
stora och vardefulla golvytor frigérs. En komplett
I6sning — fran inlastning, plockning och lagring —
fram till utleverans. Systemet ger dig dessutom
manga fordelar genom kortare genomloppstider
och mindre material i arbete.

Med OCS 150 hangconveyor far du en optimal trans-
portlésning och ett jamnare fléde med ett av de mest
I6nsamma och tillforlitiga hangtransportérsystem
som finns pa marknaden.

Systemets enkelhet, tillférlitighet och dess unika moj-
ligheter till flexibel férandring gor systemet idealiskt
for olika typer av orderplockning, lagring, montering
och tillverkning. Med OCS 150 hangconveyor bygger
du upp ett effektivt och balanserat produktionsfléde
som samtidigt minskar ditt lagerbehov och ditt bund-
na kapital.

De hangande transportvagnarna styrs av ett PLC el-
ler databaserat system som lankas samman med ditt
befintliga produktionssystem. Det ger dig effektivare
produktionsfléde och minskar mangden material i ar-
bete.

LLOCS

YOUR NEED - OUR KNOW-HOW
WWW.0CS.SE



Grundelement OCS 150

Grunden i systemet ar ett antal drivna och/eller manuella strackor. Till dessa kopplas vaxlar, kurvor och
buffertsektioner for ett maximalt flode i produktionen. Ett modulart uppbyggt system som anpassas be-
roende pa lastvikt och andra parametrar samt att ni enkelt och snabbt kan utfora forandringar vid vidare-

utveckling av produktionsprocessen.

Conveyor banan - ar enkel, driftsdker och nast intill
ljudids. Drivmekanismen bestar av ett friktionsband
som drivs av en snackvaxelmotor. Drivhastigheten kan
varieras fran 1 till 80 m/minut. Olika sektioner av sys-
temet kan kéras med olika hastigheter samt bakat och
framat. Drivenheter kan utrustas med frekvensomfor-
mare som ger en mycket mjuk start och stopprorelse i
enskilda positioner.

Manuella banor - dar vagnar forflyttas for hand med
minimal kraftanstrangning, bade bakat och framat.

Vagnen - drivvagnarna ar forsedda med en friktions-
medbringare som med hjalp av fijaderkraft pressas mot
drivbandet. P4 detta satt 6verfors kraften till drivplattan
och vagnen forflyttas framat genom friktion. Anvand-
ning av enkelvagnar eller dubbelvagnar innebar att
olika konfigurationer medger olika lastvikter.

Produktbararen - behov och krav analyseras nog-
grant och en helanpassad produktbarare utvecklas.
Justerbar arbetshojd och rotation kan integreras vid
behov.

Arbetsstationer - utformas efter operatérens arbets-

moment och position. Vagnens placering kan individu-
ellt anpassas for basta mdjliga ergonomi vilket ger en
battre arbetsmiljé och 6kad produktivitet.

Kurvor & vaxlar - drivande kurvor finns fran 5° till
180°. For att kunna vaxla av och grena ut systemet
finns vaxlar i 45° och 90° &t hdger och vanster.

Power & Free - alla produktionssystem behdver buf-
fertzoner for en jdmn balans. OCS 150 hangconveyor
med Power & Free kan buffertera bade pa den drivna
banan och pa speciella buffertomraden exempelvis in-
for en robotstation, av och palastning.

Vertikalconveyor/stigningar - ar oftast den basta |0s-
ningen nar vagnarna skall transporteras vertikalt. OCS
kompakta vertikalconveyor tar bade minimalt utrymme
och kan lasta i flera plan. Systemet klarar aven trans-
porter med upp till 30° stigning beroende pa lastvikt.

Styrningen - ett materialhanteringssystem kraver ett
komplett och avancerat styrsystem som har kontroll pa
floden och buffertmangder i produktionen. Vagnarna
har streckkoder eller RFID for identifiering och spar-
barhet.
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