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FlexAir blev i fordret 2014, kontaktet af ARLA Foods, Arinco, da der fra
virksomheden var et anske om at f& installeret et centralstavsuger i produktion
af modermcelkserstatning.

®

ARINCO har en stor produktion af dette, og der krceves naturligvis stor
omhyggelighed med rengaringen i produktionsomrddermne.

Anlcegget er opbygget med
central vakuumpumpe -
udfert som kapselbloeser -

~ filsluttet filteranlaeg der er
udfert iht. ATEX-direktivet.

Det betyder at der er
monteret aflastningsventil
hvorigennem evt. Eksplosion
aflastes, ligesom der p&
sugestrengen er monteret en
kontraklap der afspcerre for
evt. eksplosion.

Anlcegget monteret med
spjceldsystem, sdledes at
udladning af materiale
automatisk sker til big-bag.

| fabrikken er regrsystem udfort i
rustfrit ~ stdl, samlet med
koblinger der tillader adskilning
af rgrsystem for rengaring.

Rersystemet er fort rundt i hele
fabrikken samt
produktionstdrn, og ved
strategiske punkter er der
monteret slangerulle med 10
mitr. Sugeslange.

NA&r brugeren traekker i
slangen, aktiveres en kontakt
sd stovsugeranlcegget auto-

Anlocegget er forsynet med Danfoss
frekvensomformer, filsluttet FlexAir’s
egenudviklede FlexMatic styring som
varetager start/stop, filterrensning,
spjceldudladning mv.

FlexAir har forestGet projektering og installering i
samarbejde med ansvarlige projektleder Johnny
Reinholdt Mgrch hos Arinco..
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