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1 Inledning

Bioraffinaderiet i Domsjé utanfér Ornskéldsvik startade 1903. Sedan millennieskiftet har Domsjo Fa-
briker utvecklats fran ett traditionellt massabruk till ett avancerat bioraffinaderi som féradlar den for-
nybara virkesravaran till produkter med stark miljéprofil. | en unik process tillverkar man specialcellu-
losa, vars huvudsakliga anvdndningsomrade &r textil. Dessutom tillverkas ett modifierat lignin, som
anvands som tillsatsmedel i betong, samt bioetanol. Domsjé Fabriker ingér i foretagsgruppen Aditya
Birla Group.

Tvattpressen i denna fallstudie har kritikalitetsklass A och ar 2015 valde Domsjé darfor att installera
ett onlinesystem for 6vervakning av lagerkonditionen.

Denna fallstudie visar matresultat fran tva ytterringsskador pa en och samma lagerposition.

2 Sammanfattning

Tack vare matningar med onlinesystemet Intellinova Compact kunde tva allvarliga skador pa den fasta
valsens frisida upptackas i god tid och utbytet forlaggas till planerade stoppdagar. Det forsta bytet
skedde i juni 2018 och det andra bytet i oktober 2020.

3 Applikationsbeskrivning

Tvattpressen har, som namnet antyder, tva huvudfunktioner; den rengér massan och avvattnar den.
Syftet med tvattningen ar att avlagsna bade upplost material som slépps ut i blekningsreaktionen och
aterstaende blekningskemikalier.

Tvattpressen ger en "barriar" mellan blekningsstegen da en relativt liten mangd vatska transporteras
med massan in i nasta steg. Den bestar forenklat av en behallare och tva valsar (se Figur 1), som
pressas mot varandra for att bilda ett parallellt gap, ett sa kallat nyp. Massan matas in i tvattpressen
och transporteras av de tva valsar in i nypet, dar den slutliga avvattningen sker. Varvtalet fér en sddan
pressvals ar 4-7 RPM.
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Figur 1 Oversikt av tvéttpressens konstruktion.
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4 Systemkonfiguration

4.1 Matutrustning och matmetod

Konditionsmatning sker med hjalp av onlinesystemet Intellinova Compact INS-12 med stétpulsgivare
av typ 44000.

Lagren pa tvattpressen 6vervakas med hjalp av matmetoden SPM HD, en patenterad stétpulstek-
nologi som ar mycket val lampad for ldangsamtroterande applikationer.
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5 Fallbeskrivningar

5.1 Case #1 — Fast vals, frisida, juni 2018

Bild 1 Férgspektrum visar tydliga tréffar pé ytterringsfrekvensen. | januari 2018, efter en tid med héga stétpulsnivder bérjar
BPFO (ytterringsfrekvensen) synas tydligt.
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Bild 3 Cirkuldrplot frén 2018-03-06 med 11,22
sektorer (BPFO frekvens).
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Bild 4 Ytterringsskadorna péd lagret som byttes i juni 2018.
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Bild 5 Spektrum efter lagerbyte, juni 2018 (notera skillnaden i Y-skala mellan bilderna).
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5.2 Case #2 - Fast vals, frisida, oktober 2020

Med bérjan i april 2020 dok det under en period upp tydliga tréffar pa BPFO-frekvensen som sedan
forsvann och aterkom for att till slut synas regelbundet i augusti. Beslut togs darfor att byta lagret
under hoststoppet i oktober. Detta signalménster ar vanligt under skadeutvecklingsprocessen och
beror pa att nar det slapper material fran lagerbanans yta uppstar en skada som kallas fér skalning.
Denna skalning har vassa kanter som ger ifran sig skarpa signaler nar kulor/rullkropparna rullar Gver
den. Efter ett stycke tid nar skalningen "manglats ut” och kanterna blir mjukare ser man inte lika
skarpa signaler langre.

Bild 6 Nér BPFO-frekvensen bérjade férekomma mer frekvent i firgspektrum togs beslut om lagerbyte.
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Bild 7 SPM HD-spektrum, april 2020.
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Bild 8 SPM HD-spektrum, september 2020.
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Bild 9 SPM HD-spektrum efter lagerbyte i oktober 2020 (notera skillnaden
i Y-skala mellan de tre bilderna).
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Bild 10 Skalning pé ytterringen pé lagret som byttes i oktober 2020.
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Bild 11 BPFO-trend som visar férhéjda virden det aktuella lagrets Case 1 och 2.
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6 Konsekvenser vid oplanerat stopp

Tack vare matningarna med onlinesystem kunde Domsj6 upptacka och félja skadeférloppet pa denna
A-klassade utrustning under lang tid. Detta underlattade planeringen av lagerbytet som kunde utfo-
ras pa planerade stoppdagar i bada fallen.

Peter Mostrém, Domsjé kommenterar: “Ett oplanerat stopp pa tvéttpressen fér byte av lager tar ca
36 timmar. Stillestandet orsakar i sin tur stopptid for hela fabrikslinjen efter fyra timmar, dvs ca 32
timmar stopptid for hela fabriken vid ett oplanerat lagerbyte. Systemet varnar i god tid innan man
kor lagret till haveri sa att man slipper onédigt dyra och langa stopp i produktion.”
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