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| ATTARE
OCH MER
EFFEKTIV

| den eviga kampen om hdgpresterande stdlprodukter vinner starkt och
tunt. Det behdvs starkare stdl i tunnare dimensioner for att produkterna
ska bli starkare och samtidigt Idttare och mer hdllbara.

Med Strenx-stdl kan sldptillverkare héja lastkapaciteten. Lastbils-
dgare kan reducera brdnsleférbrukning och koldioxidutsldpp. Kranforare
kan forbdttra sin verksamhet genom att nd hégre och Idngre. Bonder
kan tdcka storre ytor pd en dag.

Det bdsta med Strenx-stdl dr att det, oavsett anvidndningsomrdde,
ger framgdng till bade produkter och verksamhet.



VARJE KONSTRUKTION AR EN

MOJLIGHET TILL FORBATTRING

Strenx konstruktionsstdl har stor potential att géra dina prod-
ukter starkare, Idttare, sdkrare, mer konkurrenskraftiga och mer
hdllbara. | hinderna pd en duktig designer kan detta stél med
overldgsna egenskaper ta dina produkter till nya nivder.

Ndr skickliga och ambitidsa konstruktorer arbetar med Strenx-
stdl kan de skapa enastdende resultat. Beroende pd utgdngs-
punkten kan konstruktdrer skdra bort 20, 30, eller till och med
40 procent eller mer vikt fran stdlstrukturer och Gndd@ uppnd
bdttre prestanda.

Genom att ténka tunnare kan du hitta starkare och ldttare
I6sningar for ett stort antal olika tillimpningsomrdden. Lyft
och transporter dr de huvudsakliga omrddena dar stal med
hog strickgrdns frdn 600 MPa och uppdt dr banbrytande.

Om en aktuell design fungerar bra med vanligt stél kommer
Strenx att gora den Gnnu battre. Men om man anvinder sig av
en mer radikal strategi och borjar om pd nytt, blir potentialen
dnnu storre. | sjdlva verket dr det ovanligt att vi bérjar om pd
nytt. Tidigare produkter, produktionsanldggningar och andra
praktiska detaljer har en formdga att hdlla oss tillbaka. Men
en hdlsosam dos av fritt ténkande kan avsldja nya idéer for
starkare, ldttare och mer konkurrenskraftiga produkter.
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"FRAN 600 TILL 1300 MPA

Strenx dr hallfast och pdlitligt, fran yta till kdrna, och har utmdrkta
ytkvaliteter savdl som imponerande tjockleks- och planhets-
toleranser, verifierade av Strenx-garantier. Stdlets egenskaper,
som t.ex. strack- och brottgrdns, bockningsprestanda och slag-
seghet @r ocks@ noggrant testade for att garantera pdlitlighet
och enhetlighet i varje leverans.



PRODUKTPROGRAM

VARMVALSADE PLATPRODUKTER FRAN STRENX

Produkt Tjocklekar Strdckgrdns

(mm) an,z' min (MPa)

Strenx 700 4-53
(53)-100
(100)-160

Draghdlifasthet
R, min (MPa)

780-930
780-930
710-900

Forldngning
A, min %

Bockningsbarhet,  CET/CEV, Slagseghet (J)
minsta stdmpel-  plat vid vid -40°C
radie R/t, 10 mm

tvdrgdende mot
valsriktningen,
8<t<15mm

0,29/0,43

1) CEV-vdrden finns tillgdngliga pd produktbladet. 2) CET-vdrden i tabellen visas enbart i informationssyfte.

VARMVALSADE TUNNPLATSPRODUKTER FRAN STRENX

Produkt Tjocklekar Strdckgrdns

(mm) R,z min (MPa)

Strenx 600 MC
Strenx 650 MC
Strenx 700 MC
Strenx 700 MC Plus

Draghdllfasthet
R, min (MPa)

650-820
700-880
750-950
750-950

Forléngning
A min %

1) CEV-viirden finns tillgdngliga pd produktbladet. 2) CET-vdrden i tabellen visas enbart i informationssyfte.

KALLVALSADE PRODUKTER FRAN STRENX

Bockningsradie CET/CEV, g Slagseghet (J)
(R/t) vid -40°C
3<t<6mm

0,21/0,33 27
0,22/0,34 27
0,25/0,39 27
0,24/0,38 40 (-60°C)

Produkt Tjocklekar Strdckgrdns

[mm] R, 52 min (MPa)

Strenx 700CR

Draghdllfasthet

R, min (MPa)

1000-1200

Forldngning

A, min %

Bockningsradie CET/CEV
(R/t)

3<t<6mm

typisk

0,29/0,40

Fler Strenx-produkter finns tillgdngliga pd begdran.

Det kompletta Strenx-programmet och teknisk information hittar du pd strenx.com.



PASSAR FOR MANGA
OLIKA TILLAMPNINGAR

Med Strenx-stdl kan du lasta mer, minska kostnader, nd langre
eller tdcka mer mark. Oavsett tillimpningsomrdde, erbjuder
Strenx nya |6sningar for att forbdttra prestandan.

LASTA MER OCH FORBRUKA MINDRE BRANSLE

Transportbranschen séker sténdigt efter olika sdtt att 6ka nyttolasten och minska
brénsleférbrukningen for varje ton, enhet eller passagerare som lastas. Lastbilar,
sldpfordon, tdg och bussar behdver bli ldttare utan att man gor avkall pd prestanda,
sdkerhet eller livsldngd. Strenx-stdl I6ser problemet med strdckgrdnser pd 600—
1300 MPa, samtidigt som det gdrna kan anvdndas i verkstaden som ett vanligt stdil.



GODA NYHETER FOR JORDBRUK
OCH SKOGSBRUK

Hog kapacitet och Idg vikt dr gemen-
samma behov fér jord- och skogs-
bruksapplikationer. En hogre last-
kapacitet har direkt inverkan pé de
ekonomiska resultaten. Lag vikt pd
utrustningen minimerar samman-
packning av jord p@ Gkrar savdl som
markskador i skogen. En stark och
Idtt skordemaskin — oavsett om den
skordar grodor eller timmer — innebdr
mindre brdnsle, mindre slitage och fdrre
arbetstimmar for att uppnd samma
resultat.

NA LANGRE OCH HOGRE

Hoghdllfast konstruktionsstdl fran
Strenx kan gora lyftutrustning mer
konkurrenskraftig genom 6kad réck-
vidd bdde uppdt och utdt. En smart
konstruktion anvdnder den hoga
strdckgrdnsen i Strenx-stdlet for att
uppnd bdttre prestanda utan att géra
avkall pd de hoga kraven pd personlig
stikerhet for lyftutrustning. Detta kan
goras utan att hela enheten blir fér tung
for vagarna som den ska fardas pd.

SAKER OCH STARK FOR MARINA-
OCH OFFSHOREKONSTRUKTIONER

Strenx-stdl dr det sdkra valet for starka
och latta strukturer i kdnsliga marina
miljoer och offshoremiljoer. Tack vare
dess unika kombination av hadllfasthet,
seghet och svetsbarhet dvertriffar det
de krdvande klassificeringsstandarderna.
Den extrema renheten i Strenx-stdlet
skapar en hég seghet vid Idga tempera-
turer, en garanti fér hogsta méjliga
stikerhet vid kritiska tilldmpningar.



BEARBETNING AV STRENX

Strenx-stdlets extrema renhet, legeringslosningar och hogkvalitativa tillverkningsprocess ger utmarkt seghet,
utmattningshdllfasthet och prestanda vid temperaturer under noll grader. Det rena stdlet ger ocksa en konsekvent
produkt vilket innebdr att stdlstycket har samma egenskaper genom hela sin tjocklek och dimension. Det gdller for
alla stdlstycken, leverans efter leverans. Det innebdr att du fér bra resultat i verkstaden och att du géng pé géing
kan anvénda samma instdllningar f6r samma sorts material.

Eftersom Strenx dr starkt kan det anvdndas med tunnare matt fér att géra Idttare strukturer. Det forbdttrar
den slutgiltiga produkten och ger férdelar pa vigen. Tunnare material innebdr vanligtvis mindre svetsning och
snabbare produktion. Arbetet i verkstaden blir Idttare och det finns mindre stdl som tar upp lagringsytan.

SVETSNING OCH TERMISK SKARNING

Strenx kan svetsas med hjdlp av valfria smdltsvets-
ningsmetoder. Idag dr MAG-svetsning den metod
som anvdnds oftast i branschen, eftersom den dr
mycket ldtt att automatisera och ddrmed leder till
hog produktivitet. De hdr dr de vanligaste svets-
ningsmetoderna, Gven om andra metoder ocksd
kan anvandas:

¢ MAG-svetsning (Metal Active Gas — GMAW)
¢ MMA-svetsning (Manual Metal Arc —SMAW)
« TIG-svetsning (Tungsten Inert Gas — GTAW)
¢ Plasmasvetsning

* Pulverbdgsvetsning

¢ Lasersvetsning

Férberedande av fogar for Strenx genomfors med
hjdlp av konventionella metoder: maskinbearbetning
eller termisk skdrning med gas, plasma eller laser.

For att lyckas med termisk skdrning krdvs att
stdlets temperatur dr minst 20 °C genomgdende
i hela materialet. Férv@rmning kan ddrfor ibland
behdvas beroende pd stdlsort och tjocklek, men
med ldgre temperaturer jdmfort med konkurrenternas
material. Vi rekommenderar att man avidgsnar den
tunna oxideringsfilm som bildas vid termisk skérning.

Plasmaskdrning ska helst utféras med syrgas
som plasmagas. Om kvdvgas anvdnds kan gasen
absorberas pd stdlets skdrytor, vilket kan orsaka
porositet i svetsmetallen.

Termisk skdrning i varmvalsad Strenx-tunnplat
och grovpldt genomférs med gas, plasma och laser.
Den fina ytbeskaffenheten pd Strenx-grovpldt och
Strenx-tunnpl@t innebdr att pldten passar perfekt
for laserskdrning utan extra ytpreparation.




DESIGN

For designern kan stdl med en strdckgrdns frdn 600 MPa
gora hela skillnaden. Genom att tdnka tunnare kan stdl-
strukturens vikt minskas med 20—-40 procent, samtidigt
som man uppndr hogre prestanda och en langre livsldngd.
Gor en aktuell design bdttre genom att byta till Strenx-
stdl, eller gor en helt ny och dra nytta av alla mgjligheter.
Att arbeta med st@l med en strickgrans mellan 600—
1300 MPa kommer att utmana ndgra férutfattade meningar
om stdlkonstruktioner. Det @r ndstan som att hantera ett
helt nytt material.
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MASKINBEARBETNING

Strenx kan vanligtvis maskinbearbetas utan speciell utrustning. Stabila maskiner
utrustade med verktyg av snabbstdl och hdrdmetall rekommenderas vid borrning,
fors@nkning, gdngning, svarvning och frdsning.



BOCKNING

Fri bockning och rullbockning av Strenx-grovpldt och Strenx-band kan
goras med standardmdssiga bockningsmaskiner. Uniforma egenskaper,
sndiva tjocklekstoleranser och en slét yta banar végen for en forutséigbar
bockningsprocess.

Innan bockningsarbetet pdborjas rekommenderar vi att ni studerar
verkstadsdokumentationen fér bockning av Strenx-stdl.

Mer information finns pd ssab.com och strenx.com.

MEKANISK SKARNING

Gradsaxar rekommenderas for mekanisk
klippning av hoghdllfast Strenx-stdl. Var noga
med instdliningarna for klippmaskinen. De
viktigaste faktorerna dr verktygsspel, klippvinkel
och klippskdrets hardhet. PlGtarna bor viirmas
upp till ca +20°C fore skérning. Observera att
framgdngsrik mekanisk klippning av tunnpldt
och grovpldt till stor del baseras pa empirisk
information fran klipparbeten i den enskilda

verkstaden.




TESTER OCH DOKUMENTATION

Omfattande mekaniska tester genomfors innan leverans for att
garantera att materialet uppfyller specifikationerna. Varje leverans
dokumenteras genom SSABs elektroniska certifieringssystem.
Certifieringssystemet gor att inspektionsdokumenten kan hanteras
snabbt och enkelt.

SSABs kvalitetshanteringssystem dr baserat pd EN ISO 9001:2008
och beskrivs i vdr "Driftshandbok for kvalitet och milj6”. Ett ackredi-
terat inspektionsorgan certifierar systemet och det certifieras dess-
utom i enlighet med AQAP 2110:2. SSABs produkter uppfyller kraven
for CE-mdrkning i enlighet med bestdmmelserna i EU-direktivet for
byggnadsprodukter (89/106/EEC).

Stdlprodukter fran Strenx har ett stort utbud av alternativ fér grund-
behandling, emballage och mdrkning, sGsom antikorrosionsprimer,
hdllbart plastomslag, kantskydd, sjdlvhdftande produktetiketter och
hdllbar markning for produktidentifikation.
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KVALITETSKONTROLL
OCH GARANTIER

Strenx-stdl produceras i enlighet med strikta
kvalitetsspecifikationer. Varje grovpldat, tunnpldt,
rulle och rér har en mdrkning och kan spéaras
tillbaka till produktionen for kvalitetssdkring.

GARANTI FOR TJOCKLEK
Tjocklekstoleranserna @r sndvare Gn de som anges
i EN-standarderna for varje produktgrupp.

PLANHETSGARANTI

Strenx har fem klasser av planhetstoleranser,
beroende pd typ av produkt och materialstyrka.
Alla klasser uppfyller alltid kraven eller hogre
krav én de som anges i EN 10 029.Klass A och B
uppfyller alltid kraven eller hogre krav Gn de som
anges i EN 10 051.

BOCKNINGSGARANTI

Garantin fér bockningsradien beror pd stdlsortens
strdckgrdns och uppfyller alltid kraven eller hdgre
krav Gn de som anges i relevant EN-standard for
varje produkt.
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