Projekt beskrivning

Project name: Project number: Page: D

Pallsortering 1of11 -

Costumer: Issue: Date: V E CTO
2019.11.11

1 Oversiktsbeskrivning

Inledning

Anléggningen ska kunna hantera cirka 275 000 pallar pa arsbasis varav som genomsnitt drygt cirka
90% forvantas vara OK och cirka 10% forvantas sorteras ifran for reparation alternativt kassation.

Det férekommer fyra olika palltyper
Anléggningen &r tankt att koras batchvis dar operatéren gor installningar pa OP for aktuell palltyp som

ska kontrolleras. Pallmagasinen stélls om manuellt for aktuell palltyp medan pallkontrollenheten gor
en automatisk instéllning for korrekt setup vald pa OP-panelen.
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Returpallarna som kommer tillbaka fran kund &r forsedda med plast och papp som sitter haftat pa
pallens ovansida och som maste avlagsnas fore renborstning, spikmangling och efterféljande
pallkontroll.

Pallstuvarna lastas in i anlaggningen med truck pa rullbanan, position 10.

En pallstuv at gangen taktar sedan fram till nedstaplingsmagasinet, position 20.

Efter nedstaplingsmagasinet kommer det ut en pall 4 gangen som transporteras vidare till position 30.
Position 30 &r en station for automatisk pappborttagning mha vakuum och sugkoppar.

Sugkopparna ar rorliga och sitter pa ett hoj och sankbart stativ. Med pall i lage séanks sugkopparna ned,
greppar pappskivan och sedan lyfts den upp igen. Pappskivan slépps sedan ned i en skrépcontainer
placerad vid rullbanan.
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Position 40 &r en station for automatisk plastborttagning mha gripklor”.

Gripklorna &r rorliga och sitter pa ett hoj och sankbart stativ. Med pall i lage sénks gripklorna ned,
greppar plasten och sedan lyfts dem upp igen. Plasten sldpps sedan ned i en skrdpcontainer placerad
vid rullbanan.

Efter avplastningsstationen (pos 40) finns positionerna 50 och 60 fére BORST-stationen som borstar
av pallens ovansida, undersida samt medar. Mdjlighet finns att stalla position 60 for manuell betjéning
av operator vid eventuella problem att automatiskt fa bort plast och papp.
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Efter renborstning av pall i position 70 (bild ovan) féljer en spikmangel (pos 80) som kan trycka ned
latt uppstickande spik och haftklammer fére pallen gar vidare in i kontrollenheten (pos 90).
Kontrollenheten bestar av en pallcentrering foljd av en kontrollenhet som maéter pallens geometri
enligt separat beskrivning.
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Efter kontrollenheten gar godkanda pallar (OK) vidare till position 110-140 dar pallar staplas upp i
fardiga pallstuvar som hamtas med truck vid pos 140. Icke godkéanda pallar (NOK) pushas 6ver till
160-180 och staplas upp i stuvar som hamtas med truck vid pos 180. Truckforare hamtar stuvar fran
buffertbana for respektive sorterfraktion.
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2 Forenklad flodesbeskrivning
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Inmatning pallstuv
Pos 10: Inmatning av pallstuv for kontroll

Nedstapling av pallstuv
Pos 20: Nedstapling av inkommande pallstuv (enstycksmatning vidare till pos 30)

Pallkontroll (inkl forberedande arbete)

Pos 30: Automatisk borttagning av papp fran pallens ovansida mha vakuum/sugkoppar.
Pos 40: Automatisk borttagning av plast fran pallens ovansida mha gripklor.

Pos 60: Manuell arbetsstation som kan anvéndas om pos 30/40 ej fungerar tillfredstallande
Pos 70: Automatisk renborstning av pall. (Kraver franluftsventilation mtp damm)

Pos 80: Automatisk spikmangel for att trycka ned spik och haftklammer

Pos 90: Pallcentrering och efterfdljande automatisk pallkontroll

Fordelningsbanor OK/NOK

Pos 100:Bana for vidaretransport efter automatisk pallkontroll (OK/NOK)
Pos 110:Bana for vidaretransport efter automatisk pallkontroll (OK/NOK)
Pos 150:Bana for vidaretransport efter automatisk pallkontroll (NOK)

Pos 160:Bana for vidaretransport efter automatisk pallkontroll (NOK)

Uppstapling och vidaretransport av godkanda pallar (OK)
Pos 120: Pallmagasin for uppstapling till pallstuvar (OK)

Pos 130: Buffertbana for sorterade pallstuvar (OK)

Pos 140: Bana for hdmtning av sorterade pallstuvar (OK)

Uppstapling och vidaretransport av ej godkanda pallar (NOK)
Pos 170: Pallmagasin for uppstapling till pallstuvar (NOK)
Pos 180: Bana for hamtning av sorterade pallstuvar (OK)
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3 Ovrigt

Pallnedstaplingsmagasin

Pallmagasinet som staplar ned har 2 rérelser, tilt
och lyft. m \g\ %/Zm /27
L 1

Pallarna kommer in som en uppstaplad stuv,
pallmagasinet ar da i sitt mittlage for lyftrorelsen
och &r utattiltat.

Pallmagasinet tiltar in och lyfter alla pallar férutom

den nedersta pallen.
wn . Eza.
o -~

Den nedersta pallen aker ut fran pallmagasinet =T - N
och vidare in i linjen.

Pallmagasinet sénks till sitt nedersta lage
och stéller pallstapeln pa rullbanan.

[T1

Pallmagasinet tiltar ut och hojs till sitt mellersta
lyftlage.

Cykeln repeteras.

JSA
| —
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Pallkontrollenhet

Grundprincipen for pallkontrollenheten &r att den forst har en pallcentrering som frilyfter och centrerar
pallen pa en 3 strangad rembana dar remmarna ar belagda med hogfriktionsmaterial. Pallen gar sedan
vidare in i kontrollenheten som gor ett antal kontroller med hjalp av bade rent mekanisk och optisk
avkanning. Dérefter bearbetas informationen av plc:n som avgor till vilken sorteringsfraktion som
pallen tillhor.

Centrering

Vid centrering sa frilyfts pallen fran banan, centreras och slapps sedan ner pa banan igen. Det ar
viktigt att centreringen &r rétt instélld for att 6vriga varden skall bli ratt.

Kontrollenhet

I kontrollenheten anvander man sig av start och stoppvarden for respektive kontroll. Dessa vérden
stalls manuellt in pa kontrollpanelen. Alla langdvarden, start och stoppvérden for respektive kontroll
stélls in via OP-panelen. Har staller man &ven in gransvarden for totalbredden och totalhdjden pa

pallen.
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Borstaggregat for renborstning
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Palluppstaplingsmagasin

Pallmagasinen efter pallkontroll staplar upp \%\
inkommande pallar fran pusherbanan. Ena magasinet

staplar upp OK pallar och andra magasinet staplar upp
NOK pallar. Pallmagasinen har 2 rorelser, den ena
lyfter pallarna och den andra viker undan lyftklorna.

1. Pallen gar pa rullbana in till pallmagasinet.
Pallen stoppas sedan och rullbanan slutar driva
efter givartraff i korrekt pallposition.

2. Pallmagasinets klor viks sedan in och greppar pa
kortsidorna av pallen.

3. Pallmagasinet lyfter sedan upp pallen/pallarna.

4. Enny pall drivs fram/in till sin position i
pallmagasinet.

5. Pallmagasinet sénker och viker undan klorna
samtidigt och stéller pallen/pallarna pa den nyss
inkomna pallen.

6. Sedan upprepas proceduren tills det att 17 pallar

ar staplade. )
7. Det pneumatiska stoppet aker sedan ned och de

staplade pallarna (stuven) transporteras vidare ut

pa buffertbana efter uppstaplingsmagasinet.
8. Det pneumatiska stoppet aker upp igen nar

pallarna transporterats ut ur magasinet och en ny

pallstuv pabdrjas.
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STYRSYSTEM

Plc: Siemens 1512 PN

Op panel: Siemens TP 1500 monterad i apparatskap for operatorsval, larmhantering och handkdérning
Sékerhet: 4 st Forreglade grindar och 1 st ljusbom

Manuell kérning:
Handkdrning sker via OP panel.

Buss system:
ASi
Profinet

Signalutbyte:
Inget externt signalutbyte ingar
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