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TF-R Serisi

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Kenar Yuvarlama Makinesi
Edge Rounding Machine

TF-R 2565

TF-R 2565 PLUS

TF-R 2510

TF-R 2510 PLUS

TF-R 3013

TF-R 3013 PLUS

Manyetik (Opsiyonel Vakumlu) 
Parça Tutma Sistemi 

Magnetic Part Holder System   
(Vacuum Optional)
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Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Kenar Yuvarlama
Edge Rounding

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

-

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/S)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0

2500 2500 3500 3500 4500 4500

8,3/13,8 7/14,78,3/13,8 15,67/30,712,7/19,7 10,07/25,7

2250 30002100 2800 3500 3200

TF-R 2565 TF-R 2565 PLUS TF-R2510 TF-R 2510 PLUS TF-R 3013 TF-R 3013 PLUS



8Çapak Alma & Kenar Yuvarlama Makinesi

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

TF-RB Serisi

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Manyetik (Opsiyonel Vakumlu) 
Parça Tutma Sistemi 

Magnetic Part Holder System  
(Vacuum Optional)

Çapak Alma, Kenar Yuvarlama Makinesi
Deburring and Edge Rounding Machine

TF-RB 2565

TF-RB 2565 PLUS

TF-RB 2510

TF-RB 2510 PLUS

TF-RB 3013

TF-RB 3013 PLUS
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650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0

3000 3000 4000 4000 5000 5000

16,8/22,8 19,17/30,1216,8/22,8 31,67/50,224,17/35,2 26,67/45,2

2500 35002350 3250 4400 4150

Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Çapak Alma, Kenar Yuvarlama Makinası
Deburring and Edge Rounding Machine

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

Minimum : 5,0 
Minimum : 5,0 

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar) 
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

TF-RB 2565  TF-RB 2565 PLUS TF-RB2510 TF-RB 2510 PLUS TF-RB 3013 TF-RB 3013 PLUS
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Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

TF-RBC Serisi

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Manyetik (Opsiyonel Vakumlu) 
Parça Tutma Sistemi 

Magnetic Part Holder System
  (Vacuum Optional)

Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Kenar Yuvarlama Makinesi 
Heavy Slag Removal, Deburring, Edge Rounding Machine

TF-RBC 2565

TF-RBC 2565 PLUS

TF-RBC 2510

TF-RBC 2510 PLUS

TF-RBC 3013

TF-RBC 3013 PLUS
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Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Kenar Yuvarlama
Heavy Slag Removal, Deburring, Edge Rounding

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

Minimum : 5,0
Minimum : 5,0 

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0

3500 3500 4500 4500 5500 5500

20/28,5 24,42/35,421,05/28,5 38,42/5729,42/40,4 33,42/52

2750 40002600 3800 5000 4700

TF-RBC 2565  TF-RBC 2565 PLUS TF-RBC 2510 TF-RBC 2510 PLUS TF-RBC 3013 TF-RBC 3013 PLUS
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Çapak Alma, Kenar Yuvarlama, Satine Makinesi
Deburring, Edge Rounding, Finishing Machine

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

TF-RBF Serisi

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Vakumlu Parça Tutma Sistemi 
Vacuum Part Holder System

TF-RBF 2565

TF-RBF 2565 PLUS

TF-RBF 2510

TF-RBF 2510 PLUS

TF-RBF 3013

TF-RBF 3013 PLUS
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650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

5500 5500 7000 7000 8000 8000

32,8 42,232,8 69,747,2 64,7

3250 45003100 4300 5500 5200

Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Çapak Alma, Kenar Yuvarlama, Satine
Deburring, Edge Rounding, Finishing

Vakumlu
Vacuum

Minimum : 5,0
Minimum : 5,0  

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

TF-RBF 2565  TF-RBF 2565 PLUS TF-RBF 2510 TF-RBF 2510 PLUS TF-RBF 3013 TF-RBF 3013 PLUS

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0
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TF-RF Serisi

Kenar Yuvarlama, Satine Makinesi
Edge Rounding, Finishing Machine

TF-RF 2565

TF-RF 2565 PLUS

TF-RF 2510

TF-RF 2510 PLUS

TF-RF 3013

TF-RF 3013 PLUS

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Movements Independent Station

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Vakumlu Parça Tutma Sistemi 
Vacuum Part Holder System
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Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Kenar Yuvarlama, Satine
 Edge Rounding, Finishing

Vakumlu
Vacuum

Minimum : 5,0 
Minimum : 5,0  

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

3000 3000 4000 4000 5000 5000

22,8 30,1222,8 31,67/50,235,2 45,2

2500 35002350 3300 4400 4100

TF-RF 2565  TF-RF 2565 PLUS TF-RF 2510 TF-RF 2510 PLUS TF-RF 3013 TF-RF 3013 PLUS

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0
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TF-RRBC Serisi
Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Oksit Kaldırma  

Kenar Yuvarlama Makinesi 
Heavy  Slag Removal, Deburring, Oxide Removal 

Edge Rounding Machine

TF-RRBC 2565

TF-RRBC 2565 PLUS

TF-RRBC 2510

TF-RRBC 2510 PLUS

TF-RRBC 3013

TF-RRBC 3013 PLUS

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Manyetik (Opsiyonel Vakumlu) 
Parça Tutma Sistemi 

Magnetic Part Holder System 
 (Vacuum Optional)
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Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Stell

Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Oksit Kaldırma, Kenar Yuvarlama
Heavy Slag Removal, Deburring, Oxide Removal Edge Rounding

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

Minimum : 5,0 
Minimum : 5,0 

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

6000 8000 8000 8000 8000 8000

30/38,5 39,5/5829,35/42,3 55,4/77,440,4/55,4 51/73

4250 50003950 4600 7000 6400

TF-RRBC 2565  TF-RRBC 2565 PLUS TF-RRBC 2510 TF-RRBC 2510 PLUS TF-RRBC 3013 TF-RRBC 3013 PLUS

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0
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TF-BBB Serisi

Çapak Alma, Satine Makinesi
Deburring, Finishing Machine

TF-BBB 2565 TF-BBB 2510 TF-BBB 3013

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control 

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Manyetik (Opsiyonel Vakumlu) 
Parça Tutma Sistemi 

Magnetic Part Holder System 
 (Vacuum Optional)
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Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Çapak Alma, Satine
Deburring, Finishing

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

Minimum : 5,0 
Minimum : 5,0 

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power- Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120

650 1000 1300

50x50 50x50 50x50

350 500 600

8000 10 000 12 000

24,3/31,8 51,2/73,231,5/36,5

3000 4000 5000

TF-BBB  2565 TF-BBB 2510 TF-BBB  3013 

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0
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TF-RBCF Serisi

Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Kenar Yuvarlama, 
Satine Makinesi

Heavy Slag Removal, Deburring, Edge Rounding, Finishing Machine

TF-RBCF 2565

TF-RBCF 2565 PLUS

TF-RBCF 2510

TF-RBCF 2510 PLUS

TF-RBCF 3013

TF-RBCF 3013 PLUS

Pnömatik Bant Zımpara Gerdirme
Pneumatic Emery Band Stretching

Dokunmatik Ekran
Touch Screen

Elektropnömatik Salınım Kontrolü
Electropneumatic Oscillation Control

Bağımsız İstasyon Hareketleri
Independent Station Movements

Otomatik Lazer Kalınlık Ölçümü
Automatic Laser Thickness Measurement 

Vakumlu Parça Tutma Sistemi 
Vacuum Part Holder System
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650 650 1000 1000 13001300

50x50 50x50 50x5050x50 50x50 50x50

350 350 500 500 600 600

6000 6000 8000 8000 8000 8000

30,3/41,3 36,5/5528,5/36 59,7/81,740,4/55,4 48,5/70,5

3750 45003600 4300 6500 6200

Çelik, Alüminyum ve Paslanmaz Çelik
Steel, Aluminium and Stainless Steel

Ağır Çapak Alma, Çapak Alma, Kenar Yuvarlama, Satine
Heavy Slag Removal, Deburring, Edge Rounding, Finishing

Manyetik (Vakum Opsiyonel)
Magnetic (Vacuum Optional) 

Minimum : 5,0 
Minimum : 5,0 

Teknik Özellikler
Technical Specification

Malzeme
Material

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Genişlik (mm)
Minimum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Ağırlığı (kg)
Maximum Material Weight (kg)

Bant Hızı (m/dk)
Conveyor Speed (m/min)

Minimum Toz Emiş İhtiyacı (m³/s)
Minimum Deduster Need (m³/h)

Makine Güç-Güç Tüketimi (kW)
Machine Power - Power Consumption (kW)

Makine Ağırlığı (kg)
Machine Weight (kg)

Tutucu Sistem
Holder System

Basınçlı Hava İhtiyacı (Bar)
Air Pressure Requirement (Bar)

0-120 0-120 0-120 0-120 0-120 0-120

TF-RBCF 2565  TF-RBCF 2565 PLUS TF-RBCF 2510 TF-RBCF 2510 PLUS TF-RBCF 3013 TF-RBCF 3013 PLUS

0,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,00,5-4,0 0,5-4,0
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Manuel Çapak Alma Makinesi 
Manual Deburring Machine

TF-M1 

TFON SURFACER® serisinde yapılan tüm prosesleri, çeşitli sarf seçenekleriyle, vakumlu 
tablası sayesinde birden çok parçayı aynı anda işlemenizi sağlar. Sistem üzerine iki 
farklı fırça takılabilir ve fırça değişimi oldukça hızlı ve kolaydır. Fırça tablaya paralel 
olduğu için daha düzgün taşlama yapmanızı sağlar. Motor ağırlığı sistem üzerinde 
olduğu için daha ergonomiktir. Minimum fiyat maksimum kalite ile, şimdi TFON 
güvencesiyle sizlerle!

All processes in the TFON SURFACER® series allow you to process multiple parts at the same time, with 
various consumable options and vacuum table. Two different brushes can be mounted on the system 
and brush change is quite quick and easy. Since the brush is parallel to the table, it allows you to grind 
flawlessly. It is more ergonomic because the engine weight is on the system. With minimum price and 
maximum quality, TFON assurance is now with you!

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm) 3-200 

80x80 Minimum Malzeme Boyutu (mm)
Minimum Material Size (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Maksimum Malzeme Uzunluk (mm)
Maximum Material Length (mm)

800 

1500 
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Ağır Çapak Alma Diski
Heavy Slag Removal Disc

Oksijen, Plazma gibi kesimlerle oluşan kalın çapakların
kırılmasını sağlayan  Ağır Çapak Alma İstasyonu özel çivi 
ve yapısıyla kalın ve iri cürufları kolayca temizler. 

-Heavy Slag Remove station cleans burrs after oxygen and plasma 
cutting. It cleans easily due to special type pins and its materials.

Çapak Alma Diski
Deburring Disc

Çapak Alma İstasyonu, yüzey temizleme ve Çapak 
alma işlemini gerçekleştirir.

-Deburring Station performs the process of removing the burrs 
on the material surface. 

Kenar Yuvarlama Diski
Edge Rounding Disc

Özel disk fırça sistemi ile her noktada eşit 
kenar yuvarlama sağlar.

-It provides equal edge rounding at every point with 
its special disc brush system.

Satine Diski
Finishing Disc

Satine prosesi, temizlenmiş ürünün son işlem basamağında 
malzemenin estetik görünüm kazanmasına olanak sağlar.

-Finishing process allows the material to gain an aesthetic appearance in 
the ending step of the cleaned product.

Oksit Kaldırma Diski
Oxide Removal Disc

Özel döner kafa sistemli, esnek ve yaylı yapısı ile 
malzeme yüzeylerinde oluşan oksitlerin kaldırılması 
prosesi sayesinde ek işçilikleriniz ortadan kalkmaktadır.
-With its special rotating head system, flexible and spring structure 
removal of oxides formed on material surfaces thanks to the process, 
your additional labor is eliminated.



Teknik Ölçüler & Özellikler 24

 A 
 B 

 E 

 D 

 F 

 C
 

 G 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

 A 
 B 

 E 

 D 

 F 

 C
 

 G 

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

Çap (mm) Diameter (mm) 270 270 270 300 300 350
Boy (mm) Size (mm) 250 250 250 400 400 490
A (mm)  A (mm) 1445 1455 1815 1825 2115 2125
B (mm) B (mm) 1130 1130 1500 1500 18001800
C (mm) C (mm) 2310 2310 23102615 2615 2615
D (mm) D (mm) 995 995 1320 1755 1640 2250
E (mm) E (mm) 1270 20151270 19151590 2500
F (mm) F (mm) 2230 2085 2350 2895 2745 3365
G (mm) G (mm ) 150 200150 250200 250
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity 4 4 6 6 6 8
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) 270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)

650 1000 1300650 1000 1300Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

120 120120 120120 120

TF-R 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS
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Çap (mm) Diameter (mm) 270 270 270 300 300 350
Boy (mm) Size (mm) 250 250 250 400 400 490
A (mm)  A (mm) 1445 1455 1815 1825 2115 2125
B (mm) B (mm) 1130 1130 1500 1500 18001800
C (mm) C (mm) 2310 2310 23102615 2615 2615
D (mm) D (mm) 1415 1415 1750 2155 2000 2600
E (mm) E (mm) 1690 24501690 22802040 2915
F (mm) F (mm) 2840 2505 2960 3340 3355 3660
G (mm) G (mm ) 150 200150 250200 250
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity 4 4 6 6 6 8
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) 270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)

650 1000 1300650 1000 1300Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

120 120120 120120 120

TF-RB 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS

Çap (mm) Diameter (mm) 270 270 270 300 300 350
Boy (mm) Size (mm) 250 250 250 400 400 490
A (mm)  A (mm) 1445 1455 1815 1825 2115 2125
B (mm) B (mm) 1130 1130 1500 1500 18001800
C (mm) C (mm) 2310 2310 23102615 2615 2615
D (mm) D (mm) 1815 1815 2165 2615 2475 3100
E (mm) E (mm) 2090 28502090 28102435 3415
F (mm) F (mm) 3055 2905 3175 3740 3365 4125
G (mm) G (mm ) 150 200150 250200 250
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity 4 4 6 6 6 8
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) 270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)

650 1000 1300650 1000 1300Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

120 120120 120120 120

TF-RBC 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS
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Çap (mm) Diameter (mm) 270 270 270 300 300 350
Boy (mm) Size (mm) 250 250 250 400 400 490
A (mm)  A (mm) 1445 1455 1815 1825 2115 2125
B (mm) B (mm) 1130 1130 1500 1500 18001800
C (mm) C (mm) 2310 2310 23102615 2615 2615
D (mm) D (mm) 1815 1815 2165 2615 2475 3100
E (mm) E (mm) 2090 28502090 28102435 3415
F (mm) F (mm) 3055 2905 2955 3740 3360 4125
G (mm) G (mm ) 150 200150 250200 250
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity 4 4 6 6 6 8
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) 270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)

650 1000 1300650 1000 1300Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

120 120120 120120 120

TF-RBF 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS

Çap (mm) Diameter (mm) - - -
Boy (mm) Size (mm) - - -
A (mm)  A (mm) 1445 1815 2115
B (mm) B (mm) 1130 1500 1800
C (mm) C (mm) 2310 2310 2310
D (mm) D (mm) 1415 2765 3175
E (mm) E (mm) 1690 35103035
F (mm) F (mm) 2655 3555 4060
G (mm) G (mm ) 150 250200
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity - - -
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) - - -
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)

650 1000 1300Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

120 120120

TF-BBB 2565 2510 3013 
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Çap (mm) Diameter (mm) 270 270 250 300 300 350
Boy (mm) Size (mm) 250 250 250 400 400 490

1445A (mm)  A (mm) 1455 1815 1825 2115 2125
B (mm) B (mm) 1130 1130 1500 1500 18001800
C (mm) C (mm) 2310 2310 23102615 2615 2615
D (mm) D (mm) 2215 2215 2565 3015 2875 3500
E (mm) E (mm) 2490 32502490 32102835 3815
F (mm) F (mm) 3455 3305 3355 4140 3760 4525
G (mm) G (mm ) 150 200150 250200 250
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity 4 4 6 6 6 8
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm) 270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490

120 120 120120 120 120Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm)
Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm) 650 1000650 13001000 1300

TF- RBCF 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS

Çap (mm) Diameter (mm)
Boy (mm) Size (mm)
A (mm)  A (mm)
B (mm) B (mm)
C (mm) C (mm)
D (mm) D (mm)
E (mm) E (mm)
F (mm) F (mm)
G (mm) G (mm )
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm)
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm) 
Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

TF- RRBC 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS

Çap (mm) Diameter (mm)
Boy (mm) Size (mm)
A (mm)  A (mm)
B (mm) B (mm)
C (mm) C (mm)
D (mm) D (mm)
E (mm) E (mm)
F (mm) F (mm)
G (mm) G (mm )
Mop Sayısı Deburring Wheel Quantity
Mop Boyutları (mm) Deburring Wheel Dimensions (mm)
Tabla Açıklığı (mm) Table Span (mm) 
Tabla Genişliği (mm) Table Width (mm)

TF- RF 2565  2565 PLUS 2510 2510 PLUS 3013 3013 PLUS

270 270 250 300 300 350
250 250 250 400 400 490
1445 1455 1815 1825 2115 2125
1130 1130 1500 1500 18001800
2310 2310 23102615 2615 2615
2615 2715 3165 3175 3575 4300
2890 39502990 39103435 4615
3855 3805 3955 4840 4460 5325
150 200150 250200 250
8 8 12 12 12 16
270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490

650 1000 1300650 1000 1300
120 120120 120120 120

270 270 270 300 300 350
250 250 250 400 400 490
1445 1455 1815 1825 2115 2125
1130 1130 1500 1500 18001800
2310 2310 23102615 2615 2615
1415 1415 1750 2155 2000 2600
1690 24501690 22802040 2915
2840 2505 2960 3340 3355 3660
150 200150 250200 250
4 4 6 6 6 8
270x250 270x250 270x250 300x400 300x400 350x490

650 1000 1300650 1000 1300
120 120120 120120 120
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1- Motorlu Ürün Besleme Konveyörü
1- Product Feeding Conveyor System With Motor

-Makine yüksekliği ile uyumlu yükseklik ayarı
-Height adjustment compatible with machine height

-Makine hızı ile uyumlu hız ayarı
-Speed adjustment compatible with machine speed

-2x1.5 metre, 2x2 metre ve 2x2.5 metre ölçülerde bulunmaktadır
-There are 2x1.5, 2x2 and 2x2.5 meters measurements

2- Geri Dönüş Konveyörü
2- Return Conveyor System

-Saha ve yapılan işe uygun ayarlanabilir ölçü seçenekleriyle
-With adjustable size options suitable for the field and the work done

-Makine yüksekliği ile uyumlu yükseklik ayarı
-Height adjustment compatible with machine height

-Makine hızı ile uyumlu hız ayarı
-Speed adjustment compatible with machine speed



29 Options

3- Vakumlu Parça Tutma Sistemi
3- Vacuum Part Holder System

-En az 50x50 mm parça tutma özelliği
-Min 50x50 part holder system on conveyor

-İsteğe göre yarı alan vakumlu ve tam alan vakumlu özellik seçenekleriyle
-Optionally with semi-area vacuum and full area vacuum feature options

-Filtre  sistemli vakum pompası
-Vacuum pump with filter system

4- Sulu Toz Emiş Ünitesi
4- Wet Deduster Unit

-Filtre Su Kapasitesi
-Filter Water Capacity

-Filtre Yüzey Alanı
-Filter Surface Area

-Filtre Geçirgenliği
-Filter Permeability

AIRWET 40 AIRWET 55 AIRWET 80

4000 m³/h

950x710x2050mm

0,14 m²

400v, 3P N 50Hz

210 LT

0,2 micron

4

5500 m³/h

950x1050x2050mm

0,17 m²

400v, 3P N 50Hz

250 LT

0,2 micron

5,5

8000 m³/h

1100x1285x2300mm

0,23 m²

400v, 3P N 50Hz

310 LT

0,2 micron

7,5

- Filtreleme Kapasitesi
-Filtering Capacity
-Ünite Ebatları (Max)
-Unit Dimensions

-Motor Gücü
-Motor Power
-Elektrik Kaynağı
-Electric Supply
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Ağır Çapak Alma Fırça Disk / Disk Pimi
Deslagging Brush Disc / Disc Pim

-Ağır Çapak Alma Fırça Diski, özel çivi ve yapısıyla kalın ve iri cürufları kolayca 
temizler.
Adet olarak veya set halinde tedarik edilebilir
-Deslagging Brush Disc, removes heavy burs due to special design pins. It can be supplied as
a piece or a set.

Ölçüler / Dimensions

Ölçüler / Dimensions Ölçüler / Dimensions

Seramik Zımpara
Ceramic Emery Band

2- Seramik Zımpara
2- Ceramic Emery Band
Zirkonyum Zımpara
Zirconium Emery Band

-680x1820 mm 40-400 arası değişen kum değeri
-680x1820 mm grid value between 40-400

-680x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-680x1820 mm grid value between 40-600

-680x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-680x1820 mm grid value between 40-600

-1030x1820 mm 40-400 arası değişen kum değeri
-1030x1820 mm grid value between 40-400

-1030x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-1030x1820 mm grid value between 40-600

-1030x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-1030x1820 mm grid value between 40-600

-1330x1820 mm 40-400 arası değişen kum değeri
-1330x1820 mm grid value between 40-400

-1330x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-1330x1820 mm grid value between 40-600

-1330x1820 mm 40-600 arası değişen kum değeri
-1330x1820 mm grid value between 40-600

*64 saate kadar malzeme ömrü vardır. Lifetime is up to 64 hours

*32 saate kadar malzeme ömrü vardır. Lifetime is up to 32 hours *32 saate kadar malzeme ömrü vardır. Lifetime is up to 32 hours

Alüminyum Oksit Zımpara
Aluminum Oxide Emery Ban



31 Consumables

Cubitron Zımpara
Cubitron Emery Band

-Esnek ve Telli yapısı sayesinde parçanızın her noktasına temas etmektedir.
Yapısı gereği sarf malzeme ömrü oldukça uzundur.
-Thanks to its flexible and wired structure, it is in touch at every point on your part. Due to its 
structure, the life of consumables is quite long.

Ölçüler (mm) / Dimensions (mm)Ölçüler / Dimensions

Ölçüler / Dimensions

Scotch Zımpara
Scotch Emery Band

2- Seramik Zımpara
2- Ceramic Emery Band
Mop Zımpara
Flap Wheel

-680x1820 mm 24-120 arası değişen kum değeri
-680x1820 mm grid value between 24-120

-Ø270x250 mm 60-400 kum değeri / grid value

Esnek ve Saçaklı Yapısı sayesinde uzun ömürlüdür.
It is long-lasting thanks to its flexible and fringed structure

*Sarf malzeme kullanım ömrü malzeme tipine ve kullanm şartlarına göre değişebilir. Consumables lifetimes may change according to material types and working conditions

-1030x1820 mm 24-120 arası değişen kum değeri
-1030x1820 mm grid value between 24-120

-Ø300x400 mm  60-400 kum değeri / grid value

-1330x1820 mm 24-120 arası değişen kum değeri
-1330x1820 mm grid value between 24-120

*80 saate kadar 
malzeme ömrü vardır. 
Lifetime is up to 80 hours

*120 saate kadar malzeme ömrü vardır. Lifetime is up to 120 hours

*1500 saate kadar malzeme ömrü vardır.  Lifetime is up to 1500 hours

Oksit Kaldırma Fırçası
Oxide Removal Brush

-Ø350x490 mm  60-400 kum değeri / grid value

-Cors/ 680x1820, 1030x1820 ve 1330x1820 P80-P100 arası değişen kum değeri
-Cors/ 680x1820mm,1030x1820mm and 1330x1820mm grid value between P80-P100
-Medium/ 680x1820, 1030x1820 ve 1330x1820 P180-P220 arası değişen kum değeri
-Medium/ 680x1820mm,1030x1820mm and 1330x1820mm grid value between P180-P220
-Fine/ 680x1820, 1030x1820 ve 1330x1820 P280-P320 arası değişen kum değeri
-  Fine/ 680x1820mm,1030x1820mm and 1330x1820mm grid value between P280-P320
-Very Fine/ 680x1820, 1030x1820 ve 1330x1820 P400-P600 arası değişen kum değeri
- Very Fine/ 680x1820mm,1030x1820mm and 1330x1820mm grid value between P400-P600
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Öncesi Before

Sonrası After

Ağır Çapak Alma Prosesi
Heavy Slag Removal Process

Oksijen, Plazma gibi kesimlerle oluşan kalın çapakların kırılmasını sağlayan  
Ağır Çapak Alma İstasyonu özel çivi ve yapısıyla kalın ve iri cürufları kolayca 
temizler. Servo hassas konum kontrol sistemi ile hassas konumlandırma sağlar.
-Thick burrs formed by cutting such as Oxygen, Plasma Heavy Deburring Station special nail and 
with its structure, it easily cleans thick and large slags. With servo it provides precise positioning 
with its precise position control system.

Çapak Alma Prosesi
Deburring Process

Çapak Alma İstasyonu, yüzey temizleme ve yüzey çapak alma işlemini 
gerçekleştirir. Enkoderli hassas konum kontrol sistemi ile hassas konumlandır-
ma sağlar.
-The Deburring Station performs surface cleaning and Deburring. It provides precise positioning with 
its precise position control system with encoder.

Oksit Kaldırma Prosesi
Oxide Removal Process

Özel döner kafa sistemli, esnek ve yaylı yapısı ile malzeme yüzeylerinde oluşan 
oksitlerin kaldırılması prosesi sayesinde ek işçilikleriniz ortadan kalkmaktadır.
-Thanks to its special rotating head system, flexible and springy structure and the process of remov-
ing the oxides formed on the material surfaces, your additional labor is eliminated.

Öncesi Before

Sonrası After

Öncesi Before

Sonrası After
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Satine Prosesi
Finishing Process

Satine prosesi, temizlenmiş ürünün son işlem basamağında 
malzemenin estetik görünüm kazanmasına olanak sağlar.

-Finishing process allows the material to gain an aesthetic 
appearance in the ending step of the cleaned product.

Polisaj Prosesi
Polishing Process

Polisaj Prosesi, mekanik bir işlem uygulayarak
pürüzsüz ve parlak bir yüzey oluşturma işlemidir.

-The Polishing Process, by applying a mechanical process 
It is the process of creating a smooth and shiny surface.

Kenar Yuvarlama Prosesi
Edge Rounding Process

Özel döner kafa sistemli mop zımpara sistemi ile
her noktada eşit kenar yuvarlama sağlar.

-With special rotary head system mop sanding system 
provides equal edge rounding at every point.

Öncesi Before

Sonrası After

Öncesi Before

Sonrası After

Öncesi Before

Sonrası After
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36Çapak Alma & Kenar Yuvarlama Makinesi



37 Deburring & Edge Rounding Machines



38Doğrultma & Gerilim Giderme Makinesi

TF-XS ve S Serisi
Doğrultma & Gerilim Giderme Makinesi

Leveling Machine

35 mm

17 Ad. / Pcs.

PLC Kontrol
PLC Control

 Elektromekanik 
 Electromechanic 
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Teknik Özellikler
Technical Specification

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Uzunluğu (mm)
Minimum Material Lenght (mm)

Düzleştirici Silindirler İçin Hızlı Değiştirme Sistemi
Quick Change System for Straightening Rollers

Düzleştirme Boşluk Ayarı
Flattening Gap Adjustment 

Aşırı Yük Koruması
Overload Protection

Ekran
Screen

CE-Sertifikası
CE-Certificate

Makine Boyutu(mm) (Uzunluk X Genişlik X Yükseklik )
Machine Size (mm) (Length x Width x Height)

Toplam Ağırlık (kg)
Total Weight (kg)

0,3-5 0,3-5

200 1300

70 70

- Standart
Standart

-

Elektromekanik / PLC Kontrol
Electromechanic / PLC Control

Dokunmatik
Touch

Standart
Standard

2225x1595x1850 3325x1595x1850

2 000 12 000

0,3-5

1100

70

-

3125x1595x1850

10 000

Standart
Standard

Standart
Standard

0,3-5

600

70

-

2625x1595x1850

5 000

Standart
Standard

TF-XS 3520                                    TF-S 3560                                       TF-S 3511                                       TF-S 3513          

Doğrultma & Gerilim Giderme 
Leveling Machine
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TF-M Serisi
Doğrultma & Gerilim Giderme Makinesi

Leveling Machine

56 mm

19 Ad. / Pcs.

PC Kontrol
PC Control

Servo Hidrolik
Servo Hydraulic

Ön ve Arka Konveyör (Opsiyonel)
Front and Back Conveyor (Optional) 

Otomatik Rulo Çıkış Sistemi (Opsiyonel)
Automatic Roller Out System (Optional)

TFON SoftTouch® sistemi sayesinde keskin kenarlı parçaların 
ezilmesine engel olarak doğrultma işlemini kusursuz yapmanızı sağlar. (Opsiyonel)

Parts with sharp edges thanks to the TFON SoftTouch® system prevents it from being 
crushed and allows you to perform the straightening process perfectly. (Optional)
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Doğrultma & Gerilim Giderme 
Leveling Machine

Teknik Özellikler
Technical Specification

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Uzunluğu (mm)
Minimum Material Lenght (mm)

Düzleştirici Silindirler İçin Hızlı Değiştirme Sistemi
Quick Change System for Straightening Rollers

Düzleştirme Boşluk Ayarı
Flattening Gap Adjustment 

Aşırı Yük Koruması
Overload Protection

Ekran
Screen

CE-Sertifikası
CE-Certificate

Makine Boyutu(mm) (Uzunluk X Genişlik X Yükseklik )
Machine Size (mm) (Length x Width x Height)

Toplam Ağırlık (kg)
Total Weight (kg)

1-15 1-15 1-15 1-15

600 1100 1300 1600

110 110110 110

Servo Hidrolik/PC Kontrol
Servo Hydraulic/ PC Control

Dokunmatik
Touch

Standart
Standard

3950x2510x2200 4450x2510x2200 4650x2510x2200 4950x2510x2200

12 000 15 000 18 000 22 000

Standart
Standard

Standart
Standard

TF-M  5560 TF-M  5511    TF-M  5513   TF-M  5516 TF-M 5520

27 000

1-15

2000

110

5350x2510x2200
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TF-L Serisi
Doğrultma & Gerilim Giderme Makinesi

Leveling Machine

88 mm

17 Ad. / Pcs.

PC Kontrol
PC Control

Servo Hidrolik
Servo Hydraulic

Ön ve Arka Konveyör (Opsiyonel)
Front and Back Conveyor (Optional) 

Otomatik Rulo Çıkış Sistemi (Opsiyonel)
Automatic Roller Out System (Optional)

TFON SoftTouch® sistemi sayesinde keskin kenarlı parçaların 
ezilmesine engel olarak doğrultma işlemini kusursuz yapmanızı sağlar. (Opsiyonel)

Parts with sharp edges thanks to the TFON SoftTouch® system prevents it from being 
crushed and allows you to perform the straightening process perfectly.(Optional)
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Doğrultma & Gerilim Giderme 
Leveling Machine

Teknik Özellikler
Technical Specification

Uygulama
Process

Malzeme Kalınlık
Material Thickness (mm)

Maksimum Malzeme Genişlik (mm)
Maximum Material Width (mm)

Minimum Malzeme Uzunluğu (mm)
Minimum Material Lenght (mm)

Düzleştirici Silindirler İçin Hızlı Değiştirme Sistemi
Quick Change System for Straightening Rollers

Düzleştirme Boşluk Ayarı
Flattening Gap Adjustment 

Aşırı Yük Koruması
Overload Protection

Ekran
Screen

CE-Sertifikası
CE-Certificate

Makine Boyutu(mm) (Uzunluk X Genişlik X Yükseklik )
Machine Size (mm) (Length x Width x Height)

Toplam Ağırlık (kg)
Total Weight (kg)

1-30 1-30 1-30 1-30

600 1100 1300 1600

145 145145 145

Servo Hidrolik/PC Kontrol
Servo Hydraulic/ PC Control

Dokunmatik
Touch

Standart
Standard

4460x6735x2300 4960x6735x2300 5160x6735x2300 5460x6735x2300

26 000 31 000 35 000 37 000

Standart
Standard

Standart
Standard

TF-L 9060 TF-L 9011 TF-L 9013 TF-L 9016 TF-L 9020

1-30

2000

145

5860x6735x2300

43 000
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A (mm)
A (mm)

B (mm)
B (mm)

C (mm)
C (mm)

D (mm)
D (mm)

E (mm)
E (mm)

F (mm)
F (mm)

G (mm)
G (mm )

Teknik Ölçüler
Technical Dimensions

H (mm)
H (mm )

2225 

1595

1850

420

760

1130

735

945

2625

1595

1850

420

760

1130

1135

945

3125

1595

1850

420

760

1130

1615

945

3325

1595

1850

420

760

1130

1815

945

3950

2510

2200

280

1950

1300

2200

1040

4450

2510

2200

280

1950

1300

2700

1040

4650

2510

2200

280

1950

1300

2900

1040

4950

2510

2200

280

1950

1300

3200

1040

XS-3520 S-3560 S-3511 S-3513 M-5560 M-5511 M-5513 M-5516 M-5520

5350 

2510

2200

280

1950

1300

3600

1040
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L-9060

A (mm)
A (mm)

B (mm)
B (mm)

C (mm)
C (mm)

D (mm)
D (mm)

E (mm)
E (mm)

F (mm)
F (mm)

G (mm)
G (mm )

4460

Teknik Ölçüler
Technical Dimensions

H (mm)
H (mm )

6735

2300

2155

2430

1460

2300

1000

4750

6735

2300

2155

2430

1460

2800

1000

5150

6735

2300

2155

2430

1460

3000

1000

5860

6735

2300

2155

2430

1460

3700

1000

L-9011 L-9013 L-9016 L-9020

5350

6735

2300

2155

2430

1460

3300

1000



46Performans Grafiği Performance Graphic

235 N/mm² 420 N/mm² 630 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm²

235 N/mm² 420 N/mm² 630 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm²

235 N/mm² 420 N/mm² 630 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm²
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ISO 9001 : 2015 ISO 14001 : 2015 ISO 10002 : 2018

ISO 45001 : 2018 CE DOĞRULTMA & GERİLİM GİDERME MAKİNASI
CE LEVELING MACHINE

CE ÇAPAK ALMA MAKİNASI
CE DEBURRING MACHINE

AVRUPA TESCİL BELGESİ
EUROPE REGISTRATION CERTIFICATE

MARKA TESCİL BELGESİ
TRADEMARK REGISTRATION CERTIFICATE

YERLİ MALI BELGESİ
DOMESTIC GOODS DOCUMENT

CertificateBelgelerimiz
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