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Reparationslinje for pall

Rullbanor

Buffertkedje- Utmatningsstationer inkl. Reject, med | | Rullbanor, tvre
Rullbana | | pana pneum. Pusher & Uppstapl.magasin och undre

Inmatningsbana Spikpress Pallvandare ||Nedstaplare

Utmatningsbuffert (6 st.) Manuella Rep.stationer (5 st.) med | [ Akut Inmatning

utmatning till undre Rullbana

Reparationshinge; Layout

Linjen bestar (i flodesriktningen) av en Inmatningsbana (kedjeransportor). | andra anden
finns en motsvarande, men kortare inmatningsbana for enstaka stuvar.

Parallellt med inmatningsbanan ligger dubbla rullbanor (6vre/undre). En pallstapel bryts ned
till singelpallar i en Nedstaplingsenhet och vands i en efterféljande Pallvandare for transport
till ledig pallreparationstation.

Reparation av pall utfors vid Reparationsbord/Spikbord. Efter reparation klargor operattren
och behandlad pall matas ut pa ett lyftbord Rullbord och matas ut i flodet pa den undre
rullbanan och transporteras vidare transport till pneumatisk Spikpress.

Spikpressen arbetar uppifran genom att pressa ned pallen mot rullbanan (fiaderupphangd)
tills den landar pa ett fast mothall. Pallen pressas darefter samman med ca 3 ton pa varje
punkt. (tot 9 styck)

Efter spikpress finns en Reject-station och 6 styck uppstaplingsmagasin med efterféljande
utmatningsbanor (kedjetransportorer). Pall fran spikpress skjuts endera ut pa rejectbanan
eller till ndgot av uppstaplingsmagasinen beroende pa operatorens val vid respektive
arbetsstation.
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Inmatning

Gaffeltruck lastar pallstuvar pa inmatningsbana. Stuvarna taktar in pa kedjebanan, vander
vid kort rullbana och taktar vidare in pa buffertbanan och vander in mot nedstaplare.

Reparationslinje komplett

Nedstaplare och Pallvandare
Pallstuv taktar in i Nedstaplaren och pallarna matas ut i sin lAngdriktning, en pall i taget.
Nedstaplaren ar forsedd med "isbrytare” som delar pa fastfrusna pallar vintertid.

Efter nedstaplaren vands pallen i en Pallvandare, som bestar av en trumma med fack for 6
st. pallar. Med en funktionell sekvens vander pallvéandaren vardera pallar upp-och-ned.
Darefter taktar pallarna vidare till ndrmast lediga Reparationsstation.

Nedstaplare och Pallvéandare
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Reparationsstation (5 st.)

Reparationsstationen ar en arbetsstation med Reparationsbord (Spikbord) och
utmatningsbord (h6j- & sankbar rullbana).

Pall vid ledigt reparationsbord matas fram till buffertplats. Nar operatdren véljer att ta emot
pallen, matas denna ut pa bordet for reparation. Sista biten dras pallen ut fér hand. En manuell
Tryckknapp faller ned ett Mothall (Fasthallning), som haller fast pallen under reparationen.

Reparationsstation

For hantering av pallen finns 2 st. Fotpedaler:

Efter manuell reparation rattvands pallen manuellt pa reparationsbordet (Spikbord) och
operator valjer till vilken Utmatningsstation som pallen ska transporteras (finns 6 st. Stationer +
Rejekt). Vid val av station (Kategori av pall) lyfts Rullar i spikbordet och pallen skjuts manuellt ut
pa en Rullbana vid sidan av Reparationsbordet. Rullbanan sénks ned till den undre
transportbanan (rullbana) och pallen transporteras fram till en pneum. Spikpress (Ovre rullbanan
slutar vid sista reparationsbordet).

Spikpress och Utmatningsstationer

Efter reparation och klassning gar pallen igenom en pneumatisk Spikpress. Spikpressen
arbetar uppifran genom att pressa ned pallen pa rullbanan, som &r upphangd pa fjadrar, sa
att pallen landar pa ett fast mothall.
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Efter spikpressen foljer uppstaplingsmagasin med efterfoljande buffertbanor.

Utmatningsstationer, Rejektstation, Spikpress
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